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Обозначение Наименование Стр.

I .241-1.37-0.ОТУ Технические условия 2
I.24I-1.37-0 .ОТО Техническое описание 6
I.241-1.37-1.Q Панель перекрытия П 72.10 12
I.24I-1.37-2.0 Панель перекрытия П 72.12 15

I.24I-1.37-3.0 Панель перекрытия П 72.15 16

I.241-1.37- I.I Каркас КР (KPI, КР2, КРЗ) 18

I.24I-I.37-I.2 Сетка С (Cl, С2) 18
I.241-1.37-1.3 , Сетка С (СЗ, С4) 19

I.24I-I.37-2.1 Сетка С5 19

1.241-1.37-2.2 Сетка С (С6...С8) 20
I.24I-I.37-2.3 Сетка С (C9...CII) 20

1 .241-1.37-3.1 Сетка Й 2 21

I.24I-I.37-0.I Петля строповочная П (Ш,П2) 21

1.241-1.37-0.ОРС Ведомость расхода стали %

НачТот Греков  \
Н .ко н т Каляпкин
Гл .инж Шахова <3Ш и щ f—
ГИП Шахова (Щ а Ж
й о к . г р Каляпкин;
и т .и н к 'Черпаков!
С т .те х Домрачев!
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Настоящие технические условия распространяются на панели пе

рекрытий железобетонные многопустотные (далее панели) серии I.24I-I 
выпуск 37 , изготавливаемые из тяжёлого бетона, армированные напря
гаемой арматурой и предназначенные для перекрытия помещений с неаг
рессивной средой для общественных зданий и административно-бытовых 
зданий промышленных предприятий со стенами из кирпича или крупных 
блоков из местных материалов, возводимых в обычных условиях.

Панели должны изготовляться под расчётные нагрузки (без 
учёта собственного веса панели ) 4,40; 5,90; 7,85 и 12,25 КПа.

Марка панели состоит из буквенно-цифровых групп, разделённых 
дефисами.

Первая группа содержит обозначение типа панели (П - панель 
с круглыми пустотами) и габаритные размеры (длина и ширина), округ
лённые до дециметров.

Вторая группа включает цифровые обозначения расчётной нагрузки 
(без учёта собственного веса панели ) в КПа и класс напрягаемой 
арматуры.

Третья группа отражает конструктивные особенности панелей 
(усиление открытых торцов панелей бетонными вкладышами) и обознача
ется цифрой "I".

Пример маркировки : П72.15-6Ат1УС - панель перекрытия длиной 
7180 мм, шириной 1490 мм под расчётную равномерно распределенную 
нагрузку (без учёта, собственного веса) 5,90 КПа (600 кгс/см2) с 
напрягаемой арматурой класса Ат-1УС.

I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

I.I. Панели должны изготовляться в соответствии с требовани
ями ГОСТ 9561-76* и настоящих технических условий по рабочим черте

жам серии I.241-I выпуск 37

I.241-1.37 - О.ОТУ

Технические условия

|га'П№1ИДДипт*1»1Д1
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1.2. О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  и р а з м е р ы
1.2.1. Основные размеры панелей, проектные показатели расхо

да бетона и стали, класс бетона по прочности на сжатие, а также 
справочная масса панелей, определённая исходя из средней плотности 
бетона - 2500 кг/м3, приведены на листе 7 документа I.241-1.37-0.ОТО.

1.2.2. Панели должны поставляться с нижней (потолочной) по
верхностью, подготовленной под окраску.

1.2.3. Панели должны быть прочными, жёсткими, трещиностойки
ми и выдерживать при испытании нагружением контрольные нагрузки, 
указанные в ТО к рабочим чертежам.

1.2.4. Значения действительных отклонений геометрических 
параметров панелей от номинальных не должны превышать предельных 
указанных табл. I.

Таблица I 
мм

Вид отклонения
геометрического
параметра

Геометрический параметр Предельное
отклонение

Отклонение от линей
ного размера

Длина панели 

Ширина панели

± 6  

±  5

Толщина панели + 5

Отклонение от 
Прямолинейности

Прямолинейность реального 
профиля боковых граней 
панели;

на длине 2000 3
на длине 7180 8

Отклонение от 
плоскостности

Плоскостность поверхности 
панели относительно при
легающей плоскости 8

Отклонение от швен- 
ства диагоналей

Разность длин диагоналей 16

1.2.5. В панелях, аттестуемых по высшей категории качества, 
предельные отклонения по толщине панелей не должны превышать + Змм.
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1.2.6. Номинальная толщина защитного слоя бетона до арматуры 
должна соответствовать рабочим чертежам.

Отклонения действительной толщины защитного слоя бетона от 
номинальной, равной 10 и 20 мм не должны превышать соответственно 
+ 3 и ±  5 мм.

1.3. Х а р а к т е р и с т и к и
1.3.1. Панели должны удовлетворять требованиям ГОСТ 13015.0-83: 

по заводской готовности;
по показателям фактической прочности бетона (в возрасте 28 су

ток, передаточной и отпускной); 
по морозостойкости;
к качеству материалов, применяемых для приготовления бетона; 
к качеству арматурных изделий и их положению в панели; 
к маркам сталей для арматурных изделий, в том числе для монтаж

ных петель;
по применению форм для изготовления панелей; 
по отклонению фактической массы панели при отпуске потреби

телю от номинальной массы.
1.3.2. Панели следует изготовлять из тяжелого бетона, класса 

по прочности на сжатие В20 - для панелей под нагрузку 4,40; 5,90 и 
7,85 кПа и В25 - под нагрузку 12,25 кПа.

1.3.3. Нормируемая отпускная прочность бетона панелей равна 
7 0 %  от класса бетона по прочности на сжатие в тёплое время и 8 5 %  - 
в холодное время. Периоды года следует принимать в соответствии с 
требованиями ГОСТ 13015.0-83х .

1.3.4. Коеффициент вариации прочности бетона по сжатию в пар
тии должен быть не более 9 % .

1.3.5. В качестве напрягаемой арматуры панелей применять тер
мически упрочнённую сталь периодического профиля класса Ат-1УС 
(ГОСТ 10884-81).

1.3.6. Предварительное напряжение арматуры осуществлять элек
тротермическим натяжением стержней до бетонирования с передачей уси
лий на упоры формы.

1.3.7. Температура электронагрева арматуры не должна превы
шать 450°С.

Z.3.8. Значение начального предварительного напряжения принять

I.24I - 1.37 - О.ОТУ
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46D МПа - для панелей под нагрузку 4,40; 5,90; 7,85 кПа и 
&ip = 490 МПа - под нагрузку 12,25 кПа.

Допустимое отклонение значения щ>едварительного напряжения - 
45М0а.

1.3.9. Величина предварительного напряжения перед бетонирова
нием должна быть 445 Ш а  - для панелей под нагрузку 4,40;5,90;7,85кПа 
и 475 МПа- под нагрузку 12,25кПа (с учётом потерь от релаксации).

1.3.10. В качестве ненапрягаемой арматуры панелей следует 
применять арматурную проволоку класса Вр-I (ГОСТ 6727-80х).

1.3.11. Концы напрягаемой арматуры не должны выступать за 
торцевые поверхности панели более чем на 5 мм и должны быть защи
щены слоем раствора.

1.3. X2. Монтажные петли панелей следует изготовлять из стерж
невой арматуры класса A-I (ГОСТ 5781-82х) марок ВСтЗсп2 и ВСтЗпс2.

1.3.13. Качество отделки поверхностей и внешний вид должны 
соответствовать требованиям ГОСТ 13015.0-83^ и настоящих техничес
ких условий.

1.3.14. Лицевая поверхность панели должна соответствовать ка
тегории А2 и быть подготовлена под окраску; нелицевая, невидимая
в условиях эксплуатации, поверхность должна соответствовать катего
рии А7.

1.4. М а р к и р о в к а
1.4.1. Маркировку панелей производить в соответствии с требо

ваниями ГОСТ I3015.2-81. Маркировочные надписи наносятся на боковой 
продольной грани панели.

2. ПРАВИЛА ПРИЁМКИ

2.1. Приёмку панелей следует производить партиями в соответст
вии с требованиями ГОСТ I30I5.I-8IXи настоящих технических условий.

2.2. Приёмку панелей по показателям прочности бетона (классу 
бетона по прочности на сжатие, передаточной и отпускной прочности), 
соответствия арматурных изделий рабочим чертежам, прочности сварных 
соединений, толщины защитного слоя бетона до арматуры, точности 
геометрических параметров, качества поверхностей, отклонения факти
ческой массы панелей проводят по результатам приёмо-сдаточных испы
таний и контроля.

I.24I - 1.37 -О.ОТУ
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2.3. Приёмку панелей по показателям их прочности, жёсткости, 
трещиностойкости, морозостойкости бетона проводят по результатам пе
риодических испытаний.

2.4. В случаях, если при проверке будет установлено, что от
пускная прочность бетона панелей не соответствует нормируемой, пос
тавка панелей потребителю не должна производиться до достижения бе
тоном прочности, соответствующей классу бетона по прочности на сжа
тие.

2.5. При приёмке панелей по показателям точности геометричес
ких параметров, толщине защитного слоя бетона до арматуры, качества 
поверхностей и массы панелей, контролируемым путём измерений, следу
ет применять выборочный одноступенчатый контроль.

3. МЕТОДУ КОНТРОЛЯ И ИСПЫТАНИЙ

3.1. Прочность бетона на сжатие следует определять в соответ
ствии с требованиями ГОСТ Ю180-78х или ГОСТ 17624-87.

3.2. Контроль и оценку фактической прочности бетона (в про
ектном возрасте, передаточную и отпускную) следует производить по 
ГОСТ 18105-86.

3.3. Методы контрольных испытаний и оценки качества панелей 
по показателям прочности, жёсткости и трещиностойкости должны соот
ветствовать ГОСТ 8829-85.

3.4. Контроль плотности объёмной массы панелей должен осу
ществляться по ГОСТ 12730.1-78.

3.5. Величину натяжения стержней следует контролировать при
борами, имеющимися на заводе-изготовителе.

3.6. Морозостойкость бетона следует определять по 
ГОСТ 10060-87.

3.7. Методы испытаний сварных арматурных изделий должны соот
ветствовать ГОСТ 10922-75.

3.8. Размеры, непрямолинейность и неплоскостность панелей, 
положение вырезов и монтажных петель, размеры и расположение арматуры 
толщину защитного слоя бетона до арматуры, качество бетонных поверх
ностей и внешний вид следует проверять методами, установленными 
ГОСТ I30I5-75XX

I.24I - 1.37 О.ОТУ
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4. ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

4.1. Хранение и транспортирование панелей производить в соот
ветствии с требованиями ГОСТ I30I5.4-84. При хранении высота штабе
ля панелей не должна превышать 3 м.

5. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие постав
ляемых панелей требованиям настоящих технических условий при соблю
дении потребителем правил транспортирования, условий применения и 
хранения панелей, установленных техническими условиями.

I.24I - 1.37 О.ОТУ
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Приложение I.

П Е Р Е Ч Е Н Ь

стандартов и нормативных документов, на ко
торые даны ссылки в настоящих технических 
условиях

Нормативно-технический
или нормативный документ : Наименование документа

ГОСТ 5781-82х 

ГОСТ 6727-80* 

ГОСТ 8829-85

ГОСТ 9561-76*

ГОСТ 10060-87 

ГОСТ 10180-78* 

ГОСТ 10922-75

Сталь горячекатаная для армирования желе

зобетонных конструкций. Технические усло

вия .

Проволока из низкоуглеродистой стали хо

лоднотянутой для армирования железобетон

ных конструкций. Технические условия. 

Конструкции и изделия бетонные и железо

бетонные сборные. Методы испытаний нагру

жением и оценка прочности, жёсткости и 

трещиностойкости.

Панели железобетонные многопустотные 

для перекрытий зданий и сооружений. 

Технические условия.

Бетоны. Методы определения морозостой

кости.

Бетоны. Методы определения прочности на 

сжатие и растяжение.

Арматурные изделия и закладные детали 

сварные для железобетонных конструкций.

I.24I - 1.37 О.ОТУ
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Продолжение

Нормативно-технический 
или нормативный документ Наименование документа

ГОСТ 12730.1-78 

ГОСТ ISMS-VS**

ГОСТ I30I5.I-8IX

ГОСТ I30I5.2-8I

ГОСТ I30I5.4-84

ГОСТ I7624-S7 

ГОСТ 18105-86

Технические требования и методы испытаний 
Бетоны. Методы определения плотности

Изделия железобетонные и бетонные. Общие 

технические требования.

Конструкции и изделия бетонные и железо

бетонные сборные. Правила приёмки. 

Конструкции и изделия бетонные и железо

бетонные сборные. Правила маркировки. 

Конструкции и изделия бетонные и железо

бетонные сборные. Правила транспортирования 

и хранения.

Бетоны. Ультразвуковой метод определения 

прочности.

Бетоны. Правила контроля прочности.

I. 241 - 1.37
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I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И РАСЧЁТНЫЕ ДАННЫЕ

I.I. Изготовление панелей предусмотрено с открытыми торцами 

и о усилением открытых торцов панелей (заделка пустот) бетонными 

вкладышами.

Торцы панелей с выходным отверстием малого диаметра, образу

емым цри формовании, укладываются на стену, несущую большую нагрузку*

Применение панелей с открытым торцом допускается в тех случа

ях, когда величина напряжений на уровне верхней плоскости панелей не 

превышает 1,65 МПа (17 кгс/см2).

При больших напряжениях открытые торцы усиливаются в завод

ских условиях заделкой бетонными вкладышами.

Заделку пустот производить непосредственно после извлечения 

пуансонов, до пропаривания панелей, обеспечив плотное примыкание 

вкладышей.

Бетонные вкладыши 0  158 мм дойной 130 мм должны быть изготов

лены из бетона, того же класса, что и панели.

Допускаемые напряжения от нагрузок на опорные торцы могут быть 

приняты: при глубине одирания 10 см не более 4,9 МПа (50 кгс/см2), 

при глубине опирания 25 см не более 3,4 МПа (35 кгс/см2).
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При промежуточных значениях глубины опирания панелей величи
ны напряжений принимаются по интерполяции.

Армирование панелей с усиленными торцами принять то же, что 
и для панелей , изготовляемых без вкладыщей.

1.2. Согласно требованиям СНиП 2.01.02-85, предел огнестойкос
ти панелей П 72.10-12,5Ат1УС, П 72.12-12,5Ат1УС, П 72.15-6Ат1УС,
П 72.15-12,5Ат1УС - I час, для остальных панелей - 0,95 часа.
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1.3. Расчёт панелей произведен в соответствии с требованиями 

СНиП 2.03.01-34.

1.4. Панели запроектированы по 3-ей категории требований, 

предъявляемых к трещиностойкости конструкций.

1.5. Панели запроектированы на 4 равномерно распределенные 

нагрузки, приложенные к изделию.

Состав нагрузок без учёта собственного веса приведен 

в таблице:
________________________________________________ ТАБЛИЦА \

Вид нагрузки Величина нагрузки в кПа (кгс/м2) для панелей

П...-4,5Ат1УС П...-6Ат1УС П...-8Ат1УС П...-12.5
Ат1У-С

расчётная 4,40(450) 
нормативная 3,70(375)
длительно
действующая
часть норма- 2,55 (260) 
тивной наг
рузки

5.90 (600) 7,85 (800) 12,25 (1250)
4.90 (500) 6,60 (670) 10,30 (1050)

3,80 (385) 5,40 (555) .9,15 ( 935)

Собственный вео панелей шириной 990 и 1190 мм: расчётный - 

3,3 кПа (335кгс/м2), нормативный - 3,0 кПа (305 кгс/м2); собствен

ный вео панелей шириной 1490 мм: расчётный - 3,4 кПа (350кгс/ий); 

нормативный - 3,1 кПа (320 кгс/hfi).

1.6. Заготовку арматуры производить в соответствии с "Руко

водством по технологии изготовления предварительно напряженных же

лезобетонных конструкций" (Москва, Стройиздат, 1975 г.).

1.7. Длина натягиваемых стержней на рабочих чертежах показана 

равной длине панелей без учёта длины выпусков для. захватов. Длину 

заготовки натягиваемых стержней определять с учётом захватных приспо

соблений, применяемых на заводе.

1.8. На опорных участках панелей установлены корытообразные
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сетки для восприятия местных напряжений в зоне эаанкеривания напря

гаемых стержней.

1.9. По всей длине верхней зоны панелей установлена сварная 

сетка и под нагрузку 12,25 кПа - нижняя сетка в середине пролёта.

1.10. Арматурные изделия запроектированы из условия изготов

ления их на автоматических линиях. Сварку сеток и каркасов произво

дить с нормируемой прочностью в соответствии с требованиями

ГОСТ 10922-75 и ГОСТ 14098-85 (тип сварного соединения - KI - Кт).

1.11. Глубина опирания панелей должна быть не менее 100 мм 

по всей ширине панели.

1.12. Швы между панелями заделать бетоном класса BI5 или 

цементным раствором марки М 200.

1.13. ТиПОВЫЕ Д ЕТАЛИ ПРИНИМАТЬ ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ QEPHU 2.540-18Ы ПЧСИ1.

2. ХРАНЕНИЕ, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И МОНТАЖ

2.1. Подъем панелей при транспортировании и монтаже осуще

ствлять с помощью самобалансирных траверс за 4 петли.

2.2. Места опирания панелей при складировании и транспортиро

вании принимаются на расстоянии 350 мм от торцов но всей ширине 

панели.
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С х е м а  о п и Р А Н И я  и  з а г р у ж е н  м я

П Р И  И С П Ы Т А Н И И

т ~ 7 ^ * г  I ____<PSTJ5Q___ J

При П Р О В Е Д Е Н И И  И С П Ы Т А Н И Й  С Л Е Д У Е Т  
Р У К О В О Д С Т В О В А Т Ь С Я  У К Й Д А Н И Я И М  Г О С Т & 82Э -55

Т а б л и ц а  2.

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

И  А  Р К  А  

П А Н Е Л И '

П л о щ а д ь

З А Г Р У Ж Е Н Н Я

П Р И

И С П Ы Т А Н И И ,  

О М  Т*.  С М

В И Д  Р А З Р У Ш Е Н И Я  И  В Е Л И Ч И Н А  К . 0  3  Ф  Ф м  Ц . и  Е Н  П Т  Д /#С "

T e K - У Ч Е С Т Ь  с т а л и  п р о д о л ь н о й  Р А С Т Я -

Н У Т О й  А Р М А Т У Р Ы  В  Н О Р М А Л Ь Н О М  

C E 4 E H U U  Д О  Н А О Т У П Л Е Н И Я  Р А З Д Р О 

Б Л Е Н И Я  Б Е Т О Н А  С Ж А Т О Й  З О Н Ы ;

С  = 1 , 5 5

Т е к у ч е с т ь  с т а л и  р а с т я н у т о й  п р о 

д о л ь н о й  Н  П О П Е Р Е Ч Н О Й  А Р П А Т У Р Ы  

В  Н А К Л О Н Н О М  С Е Ч Е Н И И  Д О  Н А С Т У П Л Е Н И Я  

Р А З Д Р О Б Л Е Н И Я  Б Е Т О Н А  С Ж А Т О Й  

З О Н Ы  Н А Д  Н А К Л О Н Н О Й  Т Р Е Щ И Н О Й , С  = 1 , 4

Р а з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а 

т у р ы  и  Р А З Д Р О Б Л Е Н И Е  Б Е Т О Н А  С Ж А Т О Й  

З О Н Ы  В  Н О Р М А Л Ь Н О М  И  Н А К Л О Н Н О М  

С Е Ч Е Н И И  Д О  Н А С Т У П Л Е Н И Я  Т Е К У Ч Е С Т И  

С Т А Л И ,  С

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р ы в к н к П < г ( к Г с / м г ) В е Л Н Ч Ш  Р А З Р Е Ш А Ю Щ Е Й  Н А Г Р У З К И  К Г Ц к п / п 1) В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к Г Ц к г с / п * )

П р и  к о т о р о й  и з д е л и я  

п р и з н а ю т с я  г о д н ы м и

( П Р И Л 0 Ж . З . П . 1 )

П р и  К о т о р о й  т р е б у 

ю т с я  П О В Т О Р Н Ы Е  

и С 0 Ы Т А Н и я ( П . 6 . 1 , 2 а )

П г н  К о т о р о й  и з д е л и я  

п р и з н а ю т с я  Г О Д Н Ы М И  

( П Р П Л О Ж . З . П . 1 )

П р и  к о т о р о и т р е б у -

Ю Т С Я  П О В Т О Р Н Ы Е  

Н С П Ы Т А Н И Я ( п £ . 1 . 2 а )

П р и  к о т о р о й  и з д е л и я

П Р И З Н А Ю Т С Я  Г О Д Н Ы М И  

( П Р Н Л 0 Ж . З . П . 1 )

П р и  к о т о р о й  т р е б у 

ю т с я  П О В Т О Р Н Ы Е  

И  С  П  Ы  Т  А Н  Ц Я  ( Л . 6 . 1 . 2 а )

С  у ч е т о м  с о ь -  

с т в е  и н о г о  в е 

с а  И З Д Е Л И Я

З а  В Ы Ч Е Т О М  С О Б 

С Т В Е Н Н О Г О  В Е 

С А  Н З Д Е Л Н Я

З а  в ы ч е т  я н  о о ь -

С Т Б Ш О Г О В Е С А

И З Д Е Л И Я

С  У Ч Е Т О М  С О Б 

С Т В Е Н Н О Г О  В Е 

С А  И З Д Е Л И Я

S a  В Ы Ч Е Т О М  С О Б 

С Т В Е Н Н О Г О  В Е 

С А  И З Д Е Л И Я

З д  В Ы Ч Е Т О М  С О Б 

С Т В Е Н Н О Г О  В Е С А

и з д е л и я

С  У Ч Е Т О М  С О Б 

С Т В Е Н Н О Г О  В Е 

С А  И З Д Е Л и Я

З а  в ы ч е т о м  с о е

О Т В Е И И О Г О  В Е 

С А  И З Д Е Л И Я

З а  в ы ч е т о м  в о л —

С Т В Е Н Н О Г О  В Е С А  

И З Д Е Л И Я

П  7 2 . 1 0 - 4 , 5  А т  W O 7 0 5 * 9 6 1 0 , 4 ( 1 0 6 0 ) 7 , 4 ( 7 5 5 ) 6 , 3  ( 6 4 0 ) 1 0 , 8 ( 1 1 0 0 ) 7 , 8 ( 7 9 5 ) 6 , 6 ( 6 7 5 ) 1 2 , 3 ( 1 2 6 0 ) 9 , 3 ( 9 5 0 ) 9 , 3  < 9 5 0

П 7 2 . Ю - 6 А т № о 7 0 5 * 9 6 1 2 , 4 ( 1 2 6 5 ) 9 , 4 ( 9 6 0 ) 8 , 0 ( 8 1 5 ) 1 2 , 8 ( 1 3 1 0 ) 9 , 9 ( 1 0 0 5 ) 8 , 4 ( 8 5 5 ) 1 4 , 7 ( 1 5 0 0 ) 1 1 , 7 ( 1 1 9 5 ) 1 1 , 7 <  1 1 9 5

П 7 £ , Ю - а А т 1 | 0 7 0 5 * 9 6 1 5 , 1 ( 1 5 4 0 ) 1 2 , 1 ( 1 2 5 5 ) 1 0 , 3 ( 1 0 5 0 ) 1 5 , 7 ( 1 6 0 0 ) 1 2 , 7 ( 1 2 9 5 ) 1 0 , 8 ( 1 1 0 0 ) 1 7 , 9 ( 1 8 2 5 ) 1 4 , 9 ( 1 5 2 0 ) 1 4 , 9  < 1 5 2 0

П  7 S ,  1 0 — 1 2 , 5  А т ^ С 7 0 5 * 9 6 2 1 , 2 ( 2 1 6 0 ) 1 8 , 1 ( 1 8 5 0 ) 1 5 , 4 ( 1 5 7 5 ) 2 2 , 0 ( 2 2 4 0 ) 1 9 , 0 ( 1 9 3 5 ) 1 6 , 1 ( Ю 4 0 > 2 5 , 1  ( 2 5 Б 0 ) 2 2 , 1 ( 2 2 5 0 ) 2 2 , 1  < 2 2 5 0

П 7 2 . 1 2 Л З Д 0 7 0 5 * 1 1 6 1 0 , 4 ( 1 0 6 0 ) 7 , 4 ( 7 5 5 ) 6 , 3  ( 6 4 5 ) 1 0 , 8 ( 1 1 0 5 ) 7 , 8 ( 7 9 5 ) 6 , 7 ( 6 8 0 ) 1 2 , 3 ( 1 2 6 0 ) 9 , 4 ( 9 5 5 ) 9 , 4  « 9 5 5

П 7 2 . 1 2 - 6 А т ! У 0 7 0 5 * 1 1 6 1 2 , 4 ( 1 2 6 5 ) 9 , 4 ( 9 6 0 ) 8 , 0 ( 8 1 5 ) 1 2 , 9 ( 1 5 1 5 ) 9 , 9 ( 1 0 0 5 ) 8 , 4 ( 8 5 5 ) 1 4 , 7 ( 1 5 0 0 ) 1 1 , 7 ( 1 1 9 5 ) 1 1 , 7  « 1 1 9 5

П  7 2 . 1 2 - 8  А т  S t 7 0 5 * 1 1 6 1 5 , 1 ( 1 5 4 0 ) 1 2 , 1 ( 1 2 5 5 ) 1 0 , 3 ( 1 0 5 0 ) 1 5 , 7 ( 1 6 0 0 ) 1 2 , 6 ( 1 2 8 5 ) 1 0 , 8 ( 1 1 0 0 ) 1 7 , 9 ( 1 8 3 0 ) 1 4 , 9 ( 1 5 2 0 ) 1 4 , 9  < 1 5 2 0

П 7 2 . 1 2 - 1 2 , 5 А т ! Й 7 0 5 * 1 1 6 2 1 , 2 ( 2 1 6 0 ) 1 8 , 1 ( 1 8 5 0 ) 1 5 , 4 ( 1 5 7 5 ) 2 2 , 0 ( 2 2 4 0 ) 1 8 , 9 ( 1 9 3 0 ) 1 6 , 1 ( 1 6 4 0 ) 2 5 , 1  ( 2 5 6 0 ) 2 2 , 1 ( 2 2 5 0 ) 2 2 , 1  < 2 2 5 0

П  7 2 , 1 G - А / 5  А т  W & 7 0 5 * 1 4 6 1 0 , 6 ( 1 0 8 5 ) 7 , 5 ( 7 6 5 ) 6 , 4 ( 6 5 0 ) 1 1 / 0 ( 1 1 2 5 ) 7 , 9 ( 8 0 5 ) 6 , 7 ( 6 8 5 ) 1 2 , 6 ( 1 2 8 5 ) 9 , 5 ( 9 6 5 ) 9 , 5  < 9 6 5

П 7 1 1 5 - Б А т ® & 7 0 5 * 1 4 6 1 2 , 6  ( 1 2 8 5 ) 9 , 5 ( 9 6 5 ) 8 , 1  ( 8 2 0 ) 1 3 . 1  ( 1 3 5 5 ) 1 0 , 0 ( 1 0 1 5 ) 8 , 4 ( 8 6 0 ) 1 4 , 9 ( 1 5 1 0 ) 1 1 , 8 ( 1 2 0 5 ) 1 1 , 8 < 1 2 0 5

П 7 2 . 1 5 — В А т Щ О 7 0 5 * 1 4 6 1 5 , 3 ( 1 5 6 0 ) 1 2 , 2 ( 1 2 4 0 ) 1 0 , 3 ( 1 0 5 5 ) 1 5 , 9 ( 1 6 2 0 ) 1 2 , 7 ( 1 5 0 0 ) 1 0 , 8 ( 1 1 0 5 ) 1 8 , 1 ( 1 8 5 0 ) 1 5 , 0 ( 1 5 3 0 ) 1 5 , 0  < 1 5 3 0

П  7 2 . 1 5 - 1 2 , 5 А т Ц 7 0 5 * 1 4 6 2 1 , 4 ( 2 1 8 0 ) 1 6 , 2 ( 1 8 6 0 ) 1 5 , 5  ( 1 5 8 0 ) 2 2 , 1 ( 2 2 6 0 ) 1 9 , 0 ( 1 9 4 0 ) 1 6 , 1 ( 1 6 5 0 ) 2 5 , 3 ( 2 5 8 0 ) 2 2 , 2 ( 2 2 6 0 ) 2 2 , 2  < 2 2 Ь 0

1 . 2 4 1 - U 7 - Q . 0  TQ
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Т ^ м < Ц ^ З  _______________________________ _ _ ______________Т а 6а ц ц ,а 4

П р о в е р к а  т р Е Н И й о с т о й к о с и И ' П р о в е р к а  ж е с т  К о с т  ip

К о Ш П Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р У 4 К . А  З А  6 Ы Ч Е П И П К онт р о л ь н а я  ынринд К о Н Ш Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р У З К А  З Я  В Ы Ч Е Ш О М К о н т р о л ь н ы й  п р о г и б  о т  к о н т -
!i й  Р  К .  А с о в е m в е и н о г о  в е с а  и з д е л и я  к .  П < х Р А С т ш И Я  Л 1 Р Е 1 Д Н Н ; С О Ы М Ш Н Н О Г О  В Е С А  И З Д Е Л И Я  К П а р о л ь н о й  н а г р у з к и

П А Н Е Л И ( К . Г С / м г ) Д Л Я  С Л У Ч А Я  U  С П  Ы 1 Л  А Н  И Я П Р И  Ш О Р О Й  И З Д Е Л И Е ( К Г С / п г) Д П Я  С Л У Ч А Я  И С П Ы Ш А Н И Я / к \ н м
В В О З Р А С Ш Е ( П Р И  л о ж . 3 п . 5 ) . П Р И З Н А Е Л 1 С Я  Г О Д Н Ы М  

С Ц  м м

в в о з р д с т Е  ( п р и л о ж . З п.п .2 ,5) Д Л Я  С Л У Ч А Я  И С П Ы Т А Н И Я  в в о з р а с ш е
Г ' П Р Ц Л О Ж . З П .  п 2*5)___________

14
с у т о к

28.
с у  m o t

1 о о
с у т о к ( П Р И Л О Ж И  Л . 6 )

1 4
с у т о к

28с у т о к
-to o

с у т о к 44
с у т о к .

28
с у т о к

4оо

П72.10-4,5 At WC 4,?  (4  55) 4 ,2 (4 2 5 ) 5 ,7 (5 7 5 ) г= 0 Д 5 3 ,2  (5 2 5 ) 2,9 (3 0 0 ) 2 ,5 (2 6 0 ) 5 ,7 5,3 ____4,6 _ _

Ш О - б А т Г У б 5,В (595) 5,5(560) 4,9 (500) « 0 , 2 5 4 ,6  (4 6 5 ) 4 ,5 (4 4 0 ) 3 ,8 (3 8 5 ) 8,6 8,2 7 Д ____

т м - и ф 7 ,7  (78 5 ) Т, 5 (74 5 ) 6 ,6 (6 7 0 ) « 0 , 2 5 6 ,5 (6 6 0 ) 6,1 (6 2 0 ) 5 ,4 (5 5 5 ) 13,7 15,0 1 1 ,7

т 2 .1 0 -12 ,5 А т № 1 1 ,В (1205) 11,5(1150) 10,3(1050) « 0 , 2 5 10 ,6 (1 0 8 0 ) ю и (ю з о ) 9 ,2 (9 3 5 ) 16,2 15,4 14,1

П72. 12- At WO 4 ,5 (4 5 5 ) 4,2(425) 7^7 (5 75 ) « 0 , 2 5 3 ,2 (5 2 5 ) 2,9 (5 0 0 ) 2 ,5 (2 6 0 ) 5 ,7 5 ,3 _ S b _____

П 72 .12 -Б  Ат IV t 5,В (595) 5,5(560) 4,9(50 0 ) « 0 ,2 5 4,6 (4 6 5 ) 4,5  (4 4 0 ) 3 ,8 (3 8 5 ) 8 ,2 7 , 7 ____ _ _ _ Ы _ — -

П 72 .12 -3  Ат WO 7 ,7 ( 7 8 5 ) 7 ,5 ( 7 4 5 ) 8 ,6 (6 7 0 ) « 0 , 2 5 6,5 (б б О ) 6,1 (6 2 0 ) 5 ,4 (5 5 5 ) 14,4 13 ,7 42,4

т 2 .1 М 2 ,5 Д т | : 11,8(1205) 11,5 (115 0 ) 10 ^(10 5 0 ) « 0 , 2 5 10 ,6(10 8 0) 10,1 (1030) 9 ,2 ( 9 3 5 ) 16 ,7 16,0 1 ^ 6

(172.15 -4,5  ATUft 4 ,5 ( 4 5 5 ) 4 ,2 ( 4 2 5 ) 5 ,7(3 75 ) « 0 , 2 5 ^ 2  ( 3 2 5 ) 2,9 (3 0 0 ) 2 ,5 (2 6 0 ) 5,6 5 Д _____

П 72 .15 -6 А Т i t U  (5 9 5) 5 ,5 (5 6 0 ) 4 ,9 (5 0 0 ) « 0 , 2 5 4 ,6 ( 4 6 5 ) 4 ,5  (4 4 0 ) 3,8(385) 9 ,7 М _____

П7 2 .15 -8  Ат l i t 7 ,7  (78 5 ) 7 ,5 ( 7 4 5 ) 6,6(670) « 0 , 2 5 6,5 (6 6 0 ) 6,1 (6 20 ) 5 ,4 (5 5 5 ) 12,9 12 ,2 1 1 ,0 ____

П 7 2 .1 И 2 ,5 Д т ® 11,8 (12 0 5 ) 11,3 (115 0 ) 10,5(1050) « 0 , 2 5 10 ,6 (10 8 0 ) 10,1 (1030) 9 ,2 (9 3 5 ) 17 ,1 16,3 14,9

■^ К о н т р о л ь н ый  П р о ги б  h  З А Ш Я Е т с я  о т  н и ж н е й  г р а н и  п а н е л и  с н о  п и н т  а

Н А Ч А Л А  З А Г Р У Ж Е И И Я  Е Е  Н А  U С П Ы Ш А Ш Е Л Ь Н О П  C f f l E H U  К О Н Г П Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У I f c Q j J .

flucir



lU
HB

.N
Sl

tO
flA

.[П
ОД

ПИ
СЬ

 Ш
АГ

О 
А 

|^
АП

.11
НЬ

.Н
8|

10

П р о д о л ж е н и е  т а б л и ц ы  г

М а р к а  
п а н е л  и-

П р о в е р к а  ж е с m к о  с m и

f  ПРОЕКИ.
^ ПРЕЛ.

Аля СЛУЧАЯ ИСПЬППАННЯ
& ш р д с п е  

(П. 6.2.1)

В е л и ч и н а  Ф д к т и ч Е с к о г о  п р о г и б а / п и /  д л я  с л у ч а я  и с п ы т а н и я  
В В05РАСШ Е (п .п . Ь .2 .2 , 6 .2 ;3 )

Лги к о т о р о й  ИЗДЕЛИЕ ПРИДАЕТСЯ 
г о д н ы й

При к о ш о р о п  ш р е б у е ш с я  повт орное ,  
исп ы т  А ни  Е

100
су шок

14
СУ 1Л0К

28
СУП10К

100
с у т о к

14
с у т о к

28
с у т о к

100
с у т о к  __

Ш 0-4,5Ат!УБ 0,48 «  6,9 «6,4 «5,5 >6,9 но «7,4 >  6,4 НО«6,9 >6,5 но «6,0 __

П 72,10“  Б AtWC 0,70 €10,1 «9,6 «9,0 НОД но «10,9 >9,6 но «Ю,ч >9,ОНО«10^_

П 72.10-2 Ат Ц[0 0,91 «15,0 /л см «12,9 >15,Оно «15,7 >14,3 НО «15,0 >  12,9ИО«Л^__

П72.Ю-1215Дт[У0 0,9Б «17,9 «17,0 «15,5 >17,8НО «18,6 >17,0 НО «17,7 >15,5ИО«1ЬД

П7Л.12-А*5 Ат iy t 0,47 «6,9 «  6,4 « 5 ,5 >6ДН0 «7,5 >6,4 НО «6,9 >  5,5 НО
-------1— " "Та

П72.12-Б At IVO 0,59 «9,9 «  9,2 «9,1 >9,8 НО «Ю,6 >9,2 НО «Ю,0 >  8,1 но

072.12-8 Ат f¥G 0,94 «15,9 «15,0 «15,6 >t5,8HO «16.5 >15,0 НО «15,7 > 1 3 ,4 н о ^ Я ^

072.12-12,5 Ат Ш 1,00 «19,4 «17,6 «16,10 >19,4 но «19,2 >17,6 НО «18,4 >16,10 НО « 1 ^ ,
„ , ^с(1

П72.15-4ДАтЙ0 0,49 «  6,9 «  6,3 « 5 ,4 >6,9 НО «7,3 >6,3 НО «6,8 > 5 ,4 Н 0 ^ э Д ^
._ л л . *eZA[\ п

И72.15-ВАт|уо 0,21 «10,6 «  10,0 «9 ,8 >10,6НО«И,1 >10,0 НО «ю,5

П 72.15-Й Ат (у 0 0,27 «14,2 «13,4 «12,1 >14,2 НО «14,8 >15,4 НО «14,0 >12,1 НО 
>16,4 HQ

П 72.15-12,5 Ат Гус 0,09 «19,9 «  17,9 «16,4 >18,8 НО «19,6 _ >17,9 но «16,7

с --- - Т 3 2 7 9
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Н о л е й к л а ю н р д  п а н е л е й  п е р е к р ь к п и м  т а б л и ц а  Б

Э с к и з ПАРНА ПАНЕЛИ

MM

ПРИВЕ
ДЕННАЯ
ТОЛЩИНА
БЕТОНА

CM

К ласс
бетона

Расход  на ше р н а л об

(1аееа/

Т
Бетон,

п1

Сю АЛЬ, к г
В с е г о (1PM8EAEI 

cm для KJ
* Ш ' 1  т 
(1АСПД A-I

М А
изделие

НА 1 И *  
ИЗДЕЛИЯ

НА
ИЗДЕЛИЕ

НА 1 п г  
И Ш Л Н Я

^  оX X  o i  N .  <Н

П 72..1D -4>5 ДтШС

990 11,66 B20 0,83

за,22 5,38 67,08 9,44

2,08П72.10-6АТ1С 12,80 6,02 76,02 10,69
К72.10-Ш1С 52,98 ?,46 95,92 13,49

n72.10-l2,5fiii2t B25 80,79 11,55 137,49 19,52
П 7 2 .й -^5 Ш С

1190 12,00 B20 1,01

47,04 5,51 82,53 9,66

2,53П72И2-6Ат1УС 55,42 . 6,28 94,47 11,11
П 72.12-8 А Ж 61,80 7,25 110,41 12,94
П 72.11 ~12.,5 fltTV Б B25 92,1? 10,78 167,70 19,63
П72-15 — А,5 ftrllf С

1490 .12,68 B20 1,34

55,76 5,21 98,41 9,20

3,35iC П72.15-бДт!УЕ 64,92 6,09 116,2? 10,87
. П72.15-ВАт1У0 82,64 7,?3 139,62 13,05

В7£15-12,5 М П B25 115,38 10,77 211,18 19,73

072.10 - 4 »  (И
990 12,14 B20 0,85

38,22 5,38 67,08 9,44

2,12П72,10-6 AtIVCH 42,80 6,02 76,02 10,69
П 72 .10 -8А т& М 52,98 7,46 95,92 13,49
П 72. iO —12,5 AtW С-1 B25 80,79 11,35 137,49 19,32
П72.12-А,5АтГПЧ

1190 12,23 B20 1,03

47,04 5,51 82,53 9,66
2,58П72.12-6 АЛУС H 53,42 6,28 94,47 11,11

П 72.12-8А#С Н 61,80 7,25 110,41 12,94
(172.12-12,5 AAV С-1 B25 92,1? 10,78 167,70 19,63
(172.15 -4,5Hive Н

1490 12,87 B20 1,36

55,76 5,21 98,41 9,20
3,40П72.15 — 6 AtIVC -1 64,92 6,09 116,27 10,87

Ц72.15— 8 AtiVC-l 82,64 7,75 139,62 13,05
П72.1£-12,5АтЙ6—I B25 115,38 10,77 211,18 19,73

1. 2̂ 1 -  1. 37- 0.D Т О
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П о з . ' r U w - n E H Q B  А Н Н Е

K Q A . U A  П А Н Е Л Ь  ( 1 7 Z . 1 D - О б о з н а ч е н и е  

д о к у м е н т  а- 4 , 5  М У С -6At IVC - & А т р -12,5Лт1УС
1 К а р к а с  КР1 8 8 1.241-1.374.1

КР2 &
КРЗ а

2 С ы п а л  С 1 1 1 1 1.241-1.57-1.2
ез 1 1 . 2 4 1  - 1 . 5 7 - 1 . 5

3 СБ 2 2 2 1 1.241-1.37-2.2
А 09 1 1.241-1.37-2.3
5 П е в ш ш р о п о ш ш  ( 1 2 А 4 4 4 1.241-1.37-0,1

С Ш Е Р Ж Е Н Ь  Н А П Р Я Г А Е М Ы Й

г о втю Е8 4 -а 1,'С =71а о
6 0 1 2  А т  (Ус ;  6 , 5 Е К Р к 2 Б b t i  ЧЕРШ.
? £ 1 4  А т  Й С ;  а, 6 7  к г 2 2 т  Ч ЕР т .
а 0 1 6 А Т ( У С ;  1 1 , 5 5  К Г 4 №  ч ь р ш .

а б Е Ш О Н  К Л А С С А  В 2 0 ,  п 5 0,83 0,83 0,83
1Q В 2 5 ,  п * 0,83

Ш 1 - 1 . У Ы . 0

Ф0РПА1 hA

cM
20

_ _ _ _ _ _  13
4-4

v ®

1 m 185

•jf-----------
У-5

„ 15. M1;2

Б и л  A

33x200

7180
U - I e t a a l  заготовки ЦДААЫША

Ь ПБРА2>УН)Ш.ЕГ0 ш п о н к у '

1.241 - 1 .3 7 - 1 0
23279 ~
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7180
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П А Р К А
П А Н Е Л И P h g . П а с с а ,  т

П 7 2 . 1 2  -  4,5 Ат Д  С 1
П 7 2 . 1 1 -  6 АТ  И  с 2 8 , 5 У
П 7 2 . 1 1  -  8 АТ Ш Ь 3
П 7 2 . 1 2 "  12,5 AT  Hi G 3

3АЦНТНЫН САРН АО НИЗА
РАБОЧЕЙ ариатуры-Ю им

S-
Нлч.шпл, Гр е к о  & *5 gif.ofi
н. КОНТР. к Д Ш И Ш MQsJJ
ГЛ.Ц-НЖ. ШААО&Д с
run Ц А Ш Д  й
P3t  ГР. КАШ М Ш Л ТШгЯ
Ет.инж. ЧЕРПАкОБА
СТ. ТЕХН СЕПСНО&А ci***fc

Панель перекрытия
m2..12

Ш 1 - 4;S7 - 2.fi
сташГа ш  I листов
р 1 т

Ц И Н Н И Я
УЧЕБНЫХ ЗАДНИЙ

Фо р м а т  А4

1ин
в.Н

 П
РА

Л. 
tП

РА
ПН

йЬ
 И

 1
АТ

А 
1Ь

ЗХ
Н.

 Н
НТ

Т

15
2 - 2
Рис.1

2-2__________
P U 0 . . 5  О Б Г А А Ь М О Е ,  t M . P U C . I

Вид. A и с е ч е н и е  5-5 сн. 1.2М-1.57-1.0 ли ст 4. 
Валы 1 Д  и Щ см. 1 .2 4 -1 ,5 7 -1 .0  А и ст  5.

1. 2W - U 7 - 1.Q

2 .3 2 7 9  /<5

хны

____ 2_
Фо р м а т  А4



НН
В. 

Н 
ЯО

Аф
РШ

ЬЬ
 «

 1
 АТ

 А 
|Ш

Н
. H

Hft
. А

Поз. Н АНПЕ НОВ АННЕ КОА.НА ПАНЕЛЬ nw.1l- ОШНАЧЕННЕ
Ц Ат ]V С-6 АНУС-амйс•13,5АтГ»СШУПЕНТА

1 Карнап КР1 В а 1.141-1.37-1.1
КР1 В
КРЗ В

1 СЕТКА С 1 1 1 1 1.141-1.37-1.1
С4 1 1.541 - 1.37-1.3

3 С 7 1 1 1 а U41-1.37-5.1
4 СЮ 1 1.141-1.37-13
5 ЛЕШ СТР0П0В0ЧНАЯ Л1 4 4 4 4
СТЕРЖЕНЬ НАЛРЯГАЕГТЫН
ГОСТ 10884-41, 1=7180

6 0 15 Al jv С ; 6,за кг 5 6 7 БЕЗ ЧЕРТ.
7 0 14 AT IV Gy М7КГ 3 БЕЗ ЧЕРТ.
в 0 16 АТ|С; 11,33 КГ 4 БЕЗ ЧЕРТ.
9 Бетой класса в 20, п3 U1 1,01 1,01
10 В 55, П3 1,01

ЛШ

ФОРПАТ

16
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l-Ч_________
PUC.2,ОИАКЬНЬЕ CM.РМС.4

2 - 2._______
P U C .i  О С Т А Л ь И й Е  C M . P U U

ftH Jl ft U EE4J U H E  S-3 С П . - Ш Ы .57- 1.0 лмсга4 . 
y jjlb i 111 U I X  СИ, 1, 241- 1, 57- 1,0 АИМП 6.

и ч ы . у т  - 3.0

ФОРПAT А4
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17

003. На н ПЕ НОВ АННЕ
КОА. НА ПАНЕЛЬ П72. 15- ОБОЗНАЧЕНИЕ 

ДОК УПЕ (ПА-4,5 Ат т -6  Ат jy 0 -ВАт&с И2,5Ат|¥0
1 КАРКАН КР1 10 10 124М . 37-11

КР2 10

ш 10

2 Се т к а  С 5 1 1 1 1.241 -  1.37- 2.1
С 11 1 1,241-  1.37- 3.1

3 са .1 2 2 2 1. 241- 137 - 2.2
4 С 11 1 1,241-  137-2.3
5 Ле ш  о т р о л о ш ш  0 1 4 4 4 4 1.241 -  137- 0,1

Ст е р ж е н ь  н а п р м е н ы н

ГОСТ U M 4- B 1,  е =71в0
6 0  и. Ат jy t v  6 ,за кг 6 1 БЕЗ ЧЕРТ.
7 014 Ат i f f ;  0,67 КГ к 2 БЕЗ ЧЕРТ.
а 0  16 Ат & с } 11,33 кг 4 а БЕЗ ЧЕРТ.
3 Бетон  к л а с с а  в а о, кг 1,34 1,34 1,34

В15,  кг 1,34

232 79 / S ФОР ПАТ А4



|1
>»
М8
По
йА
.|
|1
оа
шь
1Ш
го
д 
|В
ад
п.
тл
Ё|

№

1 2 1
111 ДГЧОО

21
125D
1&5Q

55_
д л я  К Р 1  и  К . Р 2

ДЛЯ KPS

П а р к а
к а р к ас а

Под Н а Л И Е Ш А Н И Е Код П а с с а
ЕД.КГ

Ма сс а.
к г

КР1 1 Ф1 Вр 1 ,  €=205 13 0,01 0,87
2 фц БР1 , 8=1250 2 0,12-

К Р 2
1 Ф\ В р 1 ,  8=205 15 0,02 Q,S2
2 ф5 В р 1 , 8=1250 2 она

Ш 1 * ^ В р 1 ,  8 -2 0 5 10 0,02 0,92
2 0 5 Б р 1 ,  8=1850 2 0,27.

й р м а г о н р л  и ш а  &p-i по гост Б72?-од*

НАЧ.йТЯ. Г Р ЕК О Ь  ' CA.Dk
Н.К0НТР. Ш я л Ш й
гк.икж. Ы А и Ь Л
run М а ш а
Рак. re. К А Л Я П К Ш
Сш.днж. ЧЕРПАКОМ
СШ.ТЕИН. ЮпРАЧЕЬА

1 , 2 4 1 - 1 , 5 7 - 1 , 1

К а р к а с  К Р ( К Р 1 У Ш , К Р З ) .
р__I J— Lцниыап
а ч Е ь и ы х г д ш й

ФйГМАШ АЧ

цн
е.г

еп
щ

, li
iD

in
uc

bц
дм

го
д 

[Е
ш

.т
.г

И

/ ш ш

1 8

\  t
iii а г  г о с

\т
7 1 5 0

М а р к а
ссшки 1\q j . tt A U t l E U Q B A H U E . Код П а с с а  

е л . кг
М а с с а ,

к г

Ы
1 ф1 Вр1 , 8=940 30 0,05 5,46
2 фЦ BpV, 8=7150 Б 0,66

С2
1 ФЪ Вр1,  8=1140 30 0,06 Б,42
2 фк В р 1 , 8 =7 150 7 0,ЬЬ

А р ц Д И И Р А  К Л А С С А  Б р - 1  П О  ГОСТ Ш ? - 8 0 *

нач.ошлТ ГГЕКОК 7> 2Ш
U.KOMTP. К А М В Ш А 2Ж '
ГЛ.МЖ. 111 AUDI А С 1Щай*
ГиЧ г а ш г * ”
Ру д г р . КАЛЯЛК1111А№и+{*
Сш.инж, ЧЕРПАКОСАfjtoL.
СГОЛЕКД ДВВЙЗМ

Ш Ь Ш - 1 , 2

В е ш к а  с  ( м д а )

Ю1ПГЕ1 ППШИИТТД
J...1

цииыэп
у ч Е ь и ы х ш н и и

/рФОРПАГО А 4
j

f 3 2  7 9



|Ц
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!П

0
1

Х|
П

0
1

П№
Ь1

Ш
тА

 
|Б

З,
ЙП

,и
йБ

.Й
з

1
Ш А Г  150

1 1

\ 3
Ш А Г 200

г г -
т г г п ш г

3

T J
Ш А Г Ш

СЭ
<г

15 ТС 100

7150
2S~

М а р к а  
с е  т к и Поз. Н А И М Е Н О В А Н И Е Кол. П а с с а

Е Д .К Г
П а с с а ,

к г

СЗ
1 0 3 B p i ,  6=940 30 0,05

5,822 5̂tp B p i,  г= 7 1 5 0 6 0,66
3 0 5  Rp4, £ = 4 5 0 6 0,07

С4
1 0 3 B p 1  , £ = 1 1 4 0 30 0,06

0,921 0 4  BP1 , £ = 7 1 5 0 7 0,66
3 0 5 B P 1. 1 = 4 5 0 8 0,07

А Р М А Ш Я Р Д  К Л А С С А  В р - 1  ПО Г О С Т  B 7 2 7 - R Q ?

Н а ч и н а л . Г Р Е К О В  £ 2М.06
Н .К 0 1 П Р . К А Л Я  I) КИМ А W 7 '
г л и и ж . ы т к й  - Ш О Ф
r u n Н Ш б Г 1 Ц р п \
Р а к  . г р , К А Л Я П Ш А щ
С т .н н ж . ч е р п д к о б д

Cm .т е к и . Л О М Р Д Ч Е В Д '

1.2м-шм.з

С е ш к а  С ( С 5 , С 4 )

ГД f П1УГ¥Ш1 > яттогптл: »
р | „I..t

цнииэп
У Ч Е Б М Ы Ш О Н и и

ф О Р И А Ш  А -Ч

Ц
н

й
,М

-П
Р

1А
,1

П
о

1п
и

Ч
Ь

и
 Д

Д
Ш

Д
 |

В
2Д

П
.и

Н
8

,Н
?

|

Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол. П а с с а

Е 1 . К Г
П а с с а ,

К Г

1 0 з  Б р 1 ,£ = • т о 30 0,08
7,682 0 4  B p i , 1=7150 в 0,66

Д Р П А И И Р А  К Л А С С А  Вр“ 1 ПО ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 *

_
Нйч.отл. ГРЕКОВ С M t
К.контр. КАЛЯПКиМА '
ГА.ИНЖ. ШАХ ОВА '
г н п ША Х О В А  <
Ш М Л М М Ш М Ш М Ш Ж
\ ш ш я ш ш з з т ш ! Я
Ш В Ш Ш Ш Ш Ш 85й

Ш \  - 1 . 3 7 -  2 А
I lillHnlH К Е Ш

П е ш к а  С5

2 3 2 7 9

P I  I 1

циииэп
О Ч Е Б Н Ы Х  з д л н м й  

2 0  Ф О Р П А Щ  А 4



i ( ш а г S5Dждя Ш
( Ш А Г  3 0 0  Д М  С 7  U C B )

л и н и и  С Г И Б А

155Q
1540
1840

ДЛЯ С7
ДЛЯ Ей

Г . . IМю

( П
о а
'Г-

е э
с э
O J

9 5 0 Д А я  с е

1 1 4 0 . Д Л Я  С 7

1 4 4 0 Д Л Я  £ 6

П а р к а

С Е Т К И
П о з . U a U H E H O E O H H E Кол. П А С С А

Е 1 . К Г
П А С С А ,

К Г

С 6
1 05  В р 1,  В =500 5 0,02

0,70
2 04  Е р  1 ,  6=1550 0 0,12

С 7
1 05  В р 1 , 6=300 6 0,02 0,82
2 04  В р 1 ,  t = 154Q S 0,14

С 8
1 Ф Ъ  В р  1 ,  «=500 7 0,02 0,99
2 0 4  B p  1 ,  6=1840 5 0,17

А К И Р А  К Л А С С А  Бр” 1 ПО ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0  .

с=
п* Ш Ш М Ш Ш Ш Ш Ш Ш ШсэCZ Н.К0ИТР.
*=i гл .м нж .*=Jа r u nс

р а к .гр . КАЛЯПКМ НА Щ й р
сО сш.инж. ЧЕ.РП Д КОЬА Ч Ш ъэс=х Ы . т е к й , Ю п р А ч ь ь А ' а л ^

1 . 2 4 1 - U 7 - 2.2
]С ш ш я | л ц с ш  iJ iu c m o b "

Бе л к а  С ( С 6 „ .  И й ) цииизр
ц ш и ы х щ и и и

ФОРМДГП А4

20

I 1
/ У А Г 1 5 0  / Ш А Г 2 0 0

55 450
500

25

П а р к а
СЕ1ЛКИ Поз. Н А и П Е Ш А Н И Е Кол. ПАССА

Е1.КГ
ПАССА,

КГ

С 9 1 0 4  Вр1, «  =  500 5 0,05 0,61
2 0 4  B p l , 6=940 4 0,09

СЮ
1 0 4  ВР 1 , 6=500 6 0,05 0/4
2 0 4  В р 1 . 6 = 1 1 4 0 4 0,11

С И
1 0 4 ВР 1 , 6 = 5 0 0 В 0,05

0,92
1 0 4  В Н ,  6=1440 4 0,13

И Р П А Ш Я Р А  К Л А С С А  B f ” 1 ПО ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 *

Н Ш П Й 1 Г Р Е К О В  i 1Щ
№. K.0HTR Ш Я П К И Н Р т
Г А . И и Ж . Ш а х о в а  < 4
Г Н П Ш а х о в а ^ W \
РУК.ГР. ШЯПКИНД
с ш . н н ж . ЧЕРПАКОВА
С1Л.ТЕЖН. ЛЯПРАЧЕВА

1 . 2 4 1 - 1 . 3 7 - 2 . 3
1СШАДИЯ листов

С е шк А  С ( С 9 .Л 1 1 )
л и с т

цнииэп
У Ч Е Б Н Ы Х  З Д А Н И Й  
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4
Ш А Г  ISO 7Ы ДГ 2.0 О

Ы  А Г  2DD

" \ 1 _

_ j ____ 7
ШАГ 200

7 0 0 0

1

С к

.100

7 1 5 0

, 2 5
а
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П  7 2 . 1 0 - 4 , 5  А т  Щ 2 5 , 5 2 - 2 5 , 5 2 2 5 , 5 2 2 , 0 8 2 , 8 8 2 , 7 4 7 , 0 0 9 , 0 2 1 2 , 7 0 3 8 , 2 2

П  7 2 . 1 0 - 6  А т  W  С 1 2 , 7 6 1 7 , 3 4 3 0 , 1 3 0 , 1 2 , 8 8 2 , 8 8 2 , 7 4 7 , 0 0 9 , 0 2 1 2 , 7 0 4 2 , 0 0

П 7 2 . 1 0 - 8 А т ( у С 3 8 , 2 0 3 8 , 2 0 3 8 , 2 8 2 , 0 8 2 , 8 8 1 , 7 0 7 , 2 4 2 , 0 0 1 1 , 0 2 1 4 , 7 0 5 2 , 9 0
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П 7 2 . 1 5 - 1 2 , 5 А т ( ? С 9 0 , 6 4 9 0 , 6 4 9 0 , 6 4
V * 4 , 1 2 2 , 6 8 1 1 , 7 0 6 , 2 4 2 0 , 6 2 2 4 , 7 4 1 1 5 , 3 8
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