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Обозначение Наименование Стр.

I.24I-I.3I-O.OO.OTO Техническое описание 2

1.241-I.3I-1.00.0 Панель перекрытия П72 1 0

I.241-I.31-1.00.0СБ Панель перекрытия П72.Сборочный чертеж П
1.241-I.3I-1.01.0 Сетка арматурная CI 13

I.241-I.3I-I.02.0 Сетка арматурная 02 14

1.241-1.31-Г.03.0 Сетка арматурная СЗ 14
I.241-I.31-1.04.0 Сетка арматурная С4 15
I.241-I.31-1.05.0 Сетка арматурная 05 15

I.241-I.31-1.06.0 Сетка арматурная С ( С6.С7) 16
I.24I-I.3I-I.06.0GB Сетка арматурная С ( С6,С7). Сборочный 16

чертеж.

1.241-1.31-1,07.0 Сетка арматурная G8 17

I.24I-I.3I-I.08.0 Сетка арматурная G9 17

1.241-I.3I-1.09.0 Каркас плоский КР (KPI-KP3) 18
I.24I-I.3I-I.09.0CB Каркас плоский КР (KPI-KP3).Сборочный 18

чертеж.

1.241-1. ЗС-Г.10.0 Каркас плоский КР (КР4-КР6) 19

1.241-1.31-1.10.0СБ Каркас плоский КР (КР4-КР6).Сборочный 19

чертеж

I.24I-I.3IJ.II.0 Петля строшвочная Ш _ _ 2 0
1.241-1.31^00.0 ВМС Ведомость расхода стали 2 0
Т Л Ш ^ г г з г ч £ ш 7 0 ~ н г Ведомость расхода материалов 2 1
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8.

Железобетонные многопустотные панели перекрытий настоящего 
выпуска предназначены для общественных зданий и зданий администра
тивно-бытового назначения высотой не более 9 этажей со стенами 
из кирпича или крупных блоков из местных материалов, возводимых 
в обычных условиях строительства.

Панели следует применять в условиях отсутствия воздействия 
агрессивной среды на железобетонные конструкции.

Предел огнестойкости панелей I час ,что соответствует тре
бованиям СНиП П-2-80 для зданий I степени огнестойкости.

I.МАРКИ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

I.I.Маркировка конструкций принята по ГОСТ 23009-78. Марки 
панелей состоят ив буквенно-цифровых групп. Первая группа содержит:

а) обозначение типа конструкции ( П- панель с круглыми пус
тотами);

б) определяющие габаритные размеры в дециметрах ( с округ
лением до целого числа).

Вторая группа содержит:
а) несущую способность, соответствующую расчетной равномерно 

распределенной нагрузке ( без учета собственной массы), выражен
ной в центнерах на хй;

б) класс напрягаемой арматуры;
в) вид бетона, выраженный буквенным обозначением ( Т-тяжелый 

бетон).
Третья группа отражает конструктивные особенности панелей
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(усиление открытых торцов панелей бетонными вкладышами) и обознача
ется цифрой "I".

Пример маркировки П  72.12-4,5K7T-I - панель перекрытия 
длиной 7180мм, шириной 1190мм под расчетную равномерно распреде
ленную нагрузку ( без учета собственной массы) 4,4 кПа (450кгс/ий) 
с напрягаемой арматурой класса К-7, изготавливаемая из тяжелого 
бетона с усиленным торцом.
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1.2.0сновные размеры панелей: длина 718 см, ширина 119 и 149см,

высота 22 СМ.
Номенклатура панелей представлена на листе (0.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И РАСЧЕТНЫЕ ДАННЫЕ

2.1. Панели изготовлять в соответствии о требованиями ГОСТ 9561- 
-76 по агрегатно-поточной или конвейерной технологиям методом 
непрерывного армирования на арматурно -намоточных машинах,

2.2. Изготовление панелей предусмотрено с открытыми торцами и с 
усилением открытых торцов панелей (заделка пустот) бетонными вкла- 
дышами*

Торцы панелей с выходным отверстием малого диаметра, образуемым 
при формовании, укладываются на стену, несущую большую нагрузку.

Применение панелей с открытым торцом допускается в тех случаях, 
когда величина напряжений на уровне верхней плоскости панелей не 
превышает 1,65 МПа (17 кгс/см2).

При больших напряжениях открытые терцы усиливаются в заводских 
условиях заделкой бетонными вкладышами.

Заделку пустот производить непосредственно после извлечения 
пуансонов, до пропаривания панелей, обеспечив плотное примыкание 
вкладышей.

Бетонные вкладыши 4 158 мм длиной 130 ш  должны быть изготов
лены из бетона того же класса, что и панели.

Допускаемые напряжения от нагрузок на опорные тор£да могут быть 
приняты: при глубине опирания 10 см не более 4,9 МПа (50 кгс/см2), 
при глубине опирания 25 см не более 3,4 МПа ( 35 кгс/см2).

При промежуточных значениях глубины опирания панелей величины 
напряжений принимаются по интерполяции.

Армирование панелей с усиленными торцами принять то же, что и 
для панелей изготовляемых без вкладышей.

2.3. Панели запроектированы на 4-е равномерно распределенные 
нагрузки, приложенные к изделию.
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Состав нагрузок без учета собственной массы приведен в таблице:

_ Велирша_нагрузки в кПа (кгс^м2) _для_паналейЛ0ЯШ+Ъ
П..-4,5К7Т П..-6К7Т П..-8К7Т П..-12.5К7Т

Расчетная 4,40(450) 5,90(600) 7,85(800) 12,25(1250)
Нормативная 3,70(375) '4,90(500) 6,60(670) 10,30(1050)
Длительно дей
ствующая часть 
нормативной 
нагрузки 2,55(260) 3,80(385) 5,40(555) 9,15(935)

Собственная ьасса панелей шириной 1190 мм: расчетная- 3,3 кПа 
(335 кгс/м2), нормативная - 3,0 кПа (305 кгс/м2); собственная масса 
панелей шириной 1490ш: расчетная 3,4 кПа (350 кгс/м2) .нормативная- 
3,1 кПа (320 кгс/м2).

2.4. Расчет панелей произведен в соответствии с требованиями 
главы СНиП 2.03.1-84.

2.5. Панели запроектированы по 3-ей категории требований, 
Предъявляемых к трещиностойкости конструкций.

2.6. Панели изготовлять из тяжелого бетона класса по прочности 
на сжатие В25 для панелей под расчетные нагрузки 4,4 кПа (450 кгс/м2); 
5,90 кПа (600 кгс/м2), 7,85 нПа (800 кгс/м2) и класса ВЗО для панелей 
под расчетную наурузну 12,25 кПа (1250 кгс/м2).

Передаточную прочность бетона к моменту отпуска натяжения 
арматуры принять равной 70£ от принятого класса бетона.

2.7.Отпускную прочность бетона на сжатие принять по 
ГОСТ I30I5.0-83?

2.8. В  качестве напрягаемой арматуры принять стальные канаты 06 
класса К-7 по ГОСТ I3840-68*, о расчетным сопротивлением Sj= 1210МПа 
/12300 кгс/см2/.

2.9. Предварительное натяжение арматуры осуществлять алектро- 
терыомеханическим натяжением канатов до бетонирования с одновре
менной передачей усилий на упоры формы.

Ш Ы . М  — 0.DO.О ТО 

2f776-o2 М

АИСТ



2 ;Г0.Максимальное значение начального предварительного напря
жения 3>sp =* 1060 ЫПа (11000 кгс/см2); допустимая величина отклонения 
предварительного напряжения равна 45 МПа ( 460 кгс/см2) при автомати
зированном натяжении арматуры. Величина предварительного напряжения 

перед бетонированием-995 МПа ( I0I50 кгс/сий).
Максимальная величина температуры електронахрева не должна 

превышать 350°С.
Панели залро*ктированы из условия изготовления одного изделия

на поддоне.
Схему навивки арматурных канатов принять по рис.1: в крайних 

ребрах панели - нечетное (не менее трех) количество канатов, в сред
них ребрах -четное количество канатов.
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^  ̂  Возможно изготовление нескольких изделий на поддоне.
При изготовлении нескольких изделий на поддоне их следует 

располагать следующим образом по ширине поддона:
-крайними располагают изделия с добавлением одного стержня 

(к решению по данным рабочим чертежам) в крайнее ребро панели смеж
ное с другой панелью;

-средними располагают изделия с перераспределением халатов в 
панели таким образом, чтобы во всех ребрах было четное количество 
стержней.

При перераспределении арматуры в панели её необходимо распо
лагать в сечении максимально равномерно.

При добавлении одного стержня завод-изготовитель должен 
сделать пересчет расхода напрягаемой арматуры.

2.II.Заготовку арматуры производить в соответствие с "Руко-

tz
<

водством по технологии изготовления предварительно напряженных же- 
лезобетонных конструкций" (Москва, Стройиэдат, 1975).
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2.12. Длина натягиваемых канатов на рабочих чертежах показана 
равной длине панели.

2.13. Концы напрягаемой арматура не должны выступать за торце
вые поверхности панели более чем на 5 мм.

2.14. На опорных участках панелей шириной 1,2м установлены
L - образные сетки, с нахлестом одна на другую, а в  панелях шириной 
1,5м - плоские сетки и в крайних ребрах каркасы, которые должны быть 
заведены за крайние продольные стержни плоских сеток для восприятия 
местных напряжений в гоне заалкеривания напрягаемой арматуры.

2.15. По всей длине верхней гоны панелей установлена сварная 
сетка.

2.16. B  панелях под нагрузку 12,25 хПа (1250 кгс/м2) в нижней 
зоне поставлена "средняя сетка", служащая для распределения возмож
ной местной монтажной или эксплуатационной нагрузки.

2.17. Плоские каркасы и сварные сетки выполнять из арматурной 
Проволоки периодического профиля класса Вр-I (ГОСТ 67 27 -О Д.

2.18. Арматурные изделия запроектированы из условия изготовления 
их на автоматических линиях. Сварку сеток и каркасов производить
с нормируемой прочностью в соответствии с требованиями ГОСТ 10922-75.

2.19. Подьемные петли выполнять из стали класса А- Ц Г О С Т  5781-82*) 
марок ВСтЗсп2 и ВСтЗпс2 (ГОСТ 380-71*). В случае монтажа панелей
при температуре - 40°С запрещается применять сталь марок ВСтЗпс2.

2.20. Глубина опирания панелей должна быть не менее 100мм по 
всей ширине панели.

2.21. Швы между панелями заделать бетоном класса BI5 или цемент
ным раствором марки 200.

3.ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1.Приемку и паспортизацию панелей производить в соответствии 
с требованиями ГОСТ 9561-76*и ГОСТ I30I5.3-8I.

3.2.Отклонение размеров толщины защитного слоя бетона, откло
нения от проектных размеров, а также внешний вид и качество повер

хностей панелей должны соответствовать требованиям ГОСТ 9561-76*и 
ГОСТ I30I5.3-8I.
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4.МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

4.1. Маркировку, хранение и транспортирование панелей произво
дить в соответствии с требованиями ГОСТ 9561-76* и ГОСТ I30I5.2-8I.

4.2. Подъем панелей при транспортировке и монтаже осуществлять 
с помощью самобалансирующих траверс за 4 петли.

4.3. Места опирания панелей при складировании и транспортирова
нии принимаются на рсстоянии 350мм от торцов по всей ширине панели.

5.ИСПЫТАНШ

5.1.Испытания панелей по прочности, трещиностойкости и жёст
кости выполнять по данным таблиц 1-3 (лист 7- 9 ) и ГОСТ 8829-85. 
При испытании панелей с усиленными торцами использовать данные 
этих же таблиц.
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СЯ Г О Д Н Ы М И  ( П Р И Л О Ж . З П . З  )

Пр и  к о т о р о й  т р е б у ю т с я
ПОВТОРНЫЕ И С П Ы Т А Н И Я  

(П.  6 . 3 . 2 а )

П р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и з н а ю т с я

ГОДНЫМИ ( П Р И Л О Ж . З П . З )

Пр и  к о т о р о м  т р е б у ю т с я
ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ 

( П . 6 . 3 . 2 Г )
С УЧ ЕТО М  СОБСТВЕН 
НОЙ МАССЫ ШДЕЛНЯ

За ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН
нон м а с с ы  м л е л и *

За  в ы ч е т о м  с о б с т в е н н о й

МАССЫ ИЗД ЕЛИЯ
Е УЧЕТОМ СОБСТВЕН
НОЙ МАССЫ НЗЛЕЛИ Я

За в ы ч е т о м  с о б с т в е н

НОЙ МАССЫ ИЗДЕЛИЯ
За ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОЙ 
МАССЫ И З Д Е Л И Й

m  2.32-4,5 п т 7 0 5 * 7 3 6 30,8 (3300) 7,8 ( 7 9 5 ) 6,6 ( 6 7 5 ) 32,3 ( 3 2 5 5 ) 9,3 ( 9 0 5 ) * 9 , 3  ( 9 0 S )

М 2 . 3 1 -  Б П Т 7 0 5 *  336 32,8 (3330) 9,В (3005) 8,4 ( 8 5 0 ) 34,7 (3 4 9 5 ) 31,7 (3390) * 3 3 , 7  ( И 9 0 )

1172.31- О П Т 705*336 35,6 (3590) 32,6 (3285) 30,7 (3090) 37,В (3B35) 34,8 (3530) *3 4 ,8  (35301

172.32-32$ П Т 7 0 5 *  336 23,8 ( 2 2 20) 38,8 (393 5) 35,9 (3630) 24,9 (2535) 23,9 (2230) * 2 3 , 9  ( 2 2 3 0 )

(17235-4,5 Ш 705*3 46 33,0 (33 2 0) 7,8 ( 800) 6,6 (68 0) 32,6 (3280) 9,4 ( 960) * 9 , 4  ( 960)

П72.35 -  6 К 7 Т 70 5 * 346 33,0 (3330) 9,9 (3030) 8,4 ( 8 6 0 ) 34,9 (3520) 33,8 (3200) * 3 3 ,8  (3200)

m u s - ш т 705х 346 35,8 13630) 32,6 (3290) 30,7 (3300) 38,0 (3840) 34,9 (3520) * 3 4 , 9  0 5 2 0 )

П72.35 -  32,51>1Т 705*346 Щ  (2240) 38,8 (3920) 36,3 (3635) 25,3 (2560) 23,9 (2240) . * 8 3 ,9  ( 2 2 М )

3.243 -3.33 -  й е н о ю

г т в - о г  7 ф о р м а т  А З



ТАБЛИЦА l

М а р к а

п а н е л и

f l P O i E P K  А т р е  и ц и и о с т о й K Q C T U П р о в е р к и  ж е с т к о с т и

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р У З К А  ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОМ МАССЫ М З А Е Ш  кПй 
( К Г С / М 1 ) А Л Я  СЛИЧАЯ НСПЫТАННЯ 

Ь В О З Р А С Т Е  (прилож. 3 П.5)

Ко н т р о л ь н а я  ш и р и н а  
р а с к р ы т и я  т р е щ и н .
При КОТОРОЙ иЗАЕЛЦЕ 
ПРИЗНАЕТСЯ г о а й ы м  1 

О т ,  ММ

(ПРИЛОЖ. ЗП. 6 )

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  в ы ч е т о м

СОБСТВЕННОЙ МАССЫ Н З А Е Л М Я  к Па 
( К Г С / М г ) А Л Я  СЛ У Ч А Я  ИСПЫТАНИЯ 
В В О З Р А С Т Е  ( П Р И Л О Ж .З п .П  8 ,5 )

К о н т р о л ь н ы й  п р о г и б  о т  к о н т 
р о л ь н о й  н а г р у з к и  

f * * ,  м и
АЛЯ СЛУЧАЯ ИСПЫТАНИЯ В ВОЗРАСТЕ 

(ПРНКОЖ. 3 Л.П. 2,5 )
( 4

C 9 T D K
28

с о т о к
(00

С У Т О К
(4

С У Т О К
28

С У Т О К
(00

С У Т О К
(4

С У Т О К
28

С У Т О К
(00

с у т о к

1 И М -  4*5 ш 1,2,0(390) 3,15(365) 3 ,10(3 15)
-

2,65 (2 10 1 2,60 (265) 2,50(260) 5,( 5,0 4,9

м ш - т т 5 ,0 5 (5 (5 ) 5,00 (5(0) 4,90(500) 3,90( 400)' 3,85 (395) 3,75 (385) 1 , 7 7,5 7 ,4
1 т . ю - ш т 5,85 (695) 6,15 (690) 6,55 (610) 0,(5

. 5,10 (560) 5,60(510) 5,40 (5551 12,0 ( ( ,6 (1,0

т м и ^ к и 10,60 (((00) (0,60 ((060) (0,30 ((050) 9,60 (960) 9,45 (965) 9,15 (935) (8,6 ( 1 , 2 (6,6

П № 4 . 5 К 7 Т 3,60(390) 3,15 ( 365) 3 ,10 (3 1 5 )
-

2,65 (210) 2,60 (265) 2,55(260) 5,( _5,0 4,9

т м 5 - м т 5,(0 (520) 5,00(5(0) 4,90(500) 3,95 (400) 3,90 (395) 3,80 ( 385) 7,6 1,4 1 ,2

П № 8 К 1 Т 6,60 (695) 6,10 (685) 6,55(670)
0,(5

5,10 (580) 5,60(570) 5,40(555) (2,2 « , в (1 ,3

! Ш * ( У 1 П Т (0,15 ((060) (0,60 ((0801 (0,30 ((050) 9,50(915) 9,40 (960) 9,(0 ( 930) (8,5 (7,8 ( 6 ,7

"контрольный против ( к замеряется от нижней грани п а н е л и  с моментй начйаа
ЗАГРУЗКЕНИЯ ЕЕ HR ИСПЫТАТЕЛЬНОМ СТЕНДЕ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКОЙ.

U 4 ( - ( .3 (  -ОЛйОТО 
2 1 7 7 6 - 0 2  8  Т О Р И  АТ  АЗ

л и с т

а
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Т а б л и ц а  3

М а р к а

П А Н Е К Ц

П р о в е р к а  ж е п к о е т м

■f ПРОЕКТ-

{ т а .
J U *  с к у ч а я  и с п ы т а н и я
К В О З Р А С Т Е

(п. 6.2.1)

B E K U 4 U H A  Ф А К Т И Ч Е С К О Г О  П Р О Г И Б А  /ММ/ Ш  С К У Ч А Я  И С П Ы Т А Н И Я  
В В О З Р А С Т Е  (  П .П .  6 . 2 . 2 ,  6 . 2 . 3 )

П р и  к о т о р о м  и з ш и е  п р и з н а е т с я  
г о д н ы м

П р и  к о т о р о м  т р е б у е т с я  п о в т о р н о е  
и с п ы т а н и е

14
СО ТО К

23
С У Т О К

10Q
СУТОК

ц
счток

2В
С У Т О К

100
С У Т О К

14
С У Т О К

И
С У Т О К

10 0
С У Т О К

П 1 2 .4 2 - ^ S K T T 0,34 0,33 0,32 4  Б , 2 4 6,1 4 5,9 > 6 ,2 ,  но 4 6,7 > 6 , 1 ,  НО 4  6,6 > 5,9 , НО4 6,4

П 72.12-6 KIT 0,1.5 о ,44 0,43 4 9,2 4 .9,0 4 В,В ? 9 ,2,  НО 4 9,9 > 9,0,  НО 4 9,8 > 8,В ,  НО 4 9,6

И 1 2 .1 2 - 8 К Т Т 0,69 0,6В 0 ,6 7 4 1 4 ,4 4 14 ,0 £13 ,2 > 14 ,4 ,  НО 415,6 > 1 4 ,0 ,  НО 415,2 > 13 ,2,  НО *  14,3

т г .1 2 -^ к т т 0,95 0,94 0,92 420,4 4 1 9 ,7 41В,3 > 20 ,4 ,НО 4 21 ,3 >2 0,6,  НО 4 19,7 >18,3, НО 419,1

П 7 2 . 1 5 Ч 5 Ш 0,33 0.И 0,32 4 6,1 4 6,0 45,6 > 6 ,1 ,  R0-S 6,6 > 6,0, Н04 6,5 > 5 ,6 ,  И04 6,3

11,61 0,66 0,65 4 9,1 £8,9 4 б , Т > 9 , 1 ,  НО 4 9,6 > 6,9 , НО 4 9,1 > V ,  НО < 9,4

п м - ш т 0,72 0,71 0 ,70 4 1 4 ,6 414,2 £13,5 > 1 4 , 6 , НО 415,8 > 1 4 , 2 , НО ^15,4 > 13,5, НО 4 14,6

1)72.15-12,5К7Т 0,95 0,94 0,92 4 2 0 ,3 4-19,6 41 6,3 > 2 0 ,3 ,  НО 6 21,2 >19,6,  НО 4  20,5 > 1В ,3 ,Н 0  4 19,2

-------  -------— ~ " ШсГ
1 . 2 4 1  -  1 .3 1 -0 .0 0 .0  Т О _________ [ Т

21776-02 э  ФОРМАТ АЗ



О М Е Н К Л А Т И Р А  П А Н Е Л Е Й

М а р к а

п A H E K U

i m . i 2 - 4,5 К 1 Т

П 72.42 - 6 К 1 Т

П 1 2 .12 - 8 Ш

П 12 .4 2 '■ 42,5 К 1 Т

1112.45 -4 .5  К 1 Т

П 12.45 - 6 К 1 Т

(112.45 - 8 К 7 Т

(112.45 -4 2 ,5  К 1 Т

(111.42 - 4 ,5  П Т - 4

П 7 2 .42 - 6 К 1 Т - 1

m 2 .4 2 -  8 К 1 Т -4

1112 .11 -42,5 П Т - 4

(112.45 - 4 ,5  т - 4

(112.45 - 6 Ш - 4

0 12.45 - 8 Ш - 1

0 7 2 .1 5 '-42,5 М Т -4

3 t K U $

Ра з м е р ы ,мм H p u b e *
ЛЕННАЯ
ТОМЦИНЛН
БЕТОНА,
CM

М а с с а  
iэ т и  я,

К л а с с

БЕТОН А

Р а с к о л  м а т е р и а л о в

Е е т о н а  

м*

В с е г о

. НА ИА ЦйАЬАИЕ im&KUE

Ст а л и , кг
ПРНбШ ННОй к 
стаки ккйссй A-I

НА НА 4 м»
U l l E U M E  М Э Д Е К Н Е

4190

4490

1180

1490

12,00

42,6В

1190 42,2$

42,87

34,85 3,18 64,11

2,53 825 4,01
34,33 4,08 11,11

44,30 4,91 88,57

В 30 55,48 6,55 122,19

38,87 3,68 81,69

3,35 825 1,3 4
44,36

48,79 4,62 106,49

830 65,69 6,22 441,55

34,85 3,18 64,17

2,58 В 25 4,03
34,33 4,08 14,11

41,30 4,91 88,57

55,18 6,55 122,19

38,87 3,68 81,69

3,40 Б 25 4,36 41,36 3,91 88, ББ
48,19 4,62 106,49

В 30 65,69 6,22 141,55

7,69

8,52

40,52

14,51

1,13

8,39

10,05

13,96

7,69

8,52

40,52

14,51

1,13

8,39

10,05

13,96

1 .2 4 1 -  4.31 -  0.00.0 ТО
АИСТ

40

24*776-02 40 ФОРМАТ АЗ
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UUfc.NS ПОЫ\. Подпись U йАТА № ftM 'UUb.№

XCL.Ое-
S3ZсэсО

в«0£= О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е .
КОА. НА ЦСПОАН. 1.2411-1.31-1.00.0- (lP H ife

ЧАНИЕ- 01 02 03 04 05 06 07
г  Л

Л.0КУМ ЕНТА1Ш X X X X X X X X
А4 1.241-1.31 -1.00.0 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X X X
А4 1 .241- 1-31 - ш о т . о Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X X X X X X X
А4 1.241-1.31 -OJJO.0 ВМС. Ве д о м о с т ь  р а с х о д а  c t a a u X X X X X X X X
АЗ 1.241 -1.31 -0.00.0 РМ Ве д о м о с т ь  p a u o i l a  м а т е р и а л о в X X X X X X X X

С б о р о ч н ы е  Ели нми .ы
С е т к а  а р м а т у р н а я

А4 1 1.241-1.31 -1 .0 1 .0 С1 1 1 1
1.241-1 .31  -1 .0 2 .0 С2 1
U 4 1 -1 .3 1  - U S .D СЗ 1 1
1.241-1 .31  -1 .04 .0 L 4 1
1.241-1.31 -1 .05 .0 С5 1

А4 г 1.241-1. 31 -1.06.0 СБ 1
-0 1 С7 1

Нач. о т * ГРЕКОВ t
Н .Ш т р . КАЛЯПКШШ
ru n ШАХОВА ж# ***.
Рак. гл ш я п к и ц а
Ст. н й х . Ж ЕР 1Е6 А

1.241-1.31 -  1.00.0

Панель перекрытия
Стамма Цист ЛИСТОВ

р 1 1 2

: П72 ЦНИИЭП
УЧЕБНЫХ iA.AUUll

ФОРМАТ А 4

инв.мг полл. ПООПИСЬ ИВ.ЙТА Н Й М .И И В .Ш

±
А .Ов“

а с
а сог О

с П<=э О б о з н а ч е н и е ft AMMEHD6AHUE
КОЛ. НА НСП0ЛН. 1.141-1.31 -л о о .о - Приме-

4AHUE— 01 02 03 04 ОБ ОБ 07
А4 3 1 .2 4 1 -  1.31 -  1.07.0 СВ 2 2 2 2

4 1 .2 4 1 -1 .3 1  -1 .0 8 .0 19 4 4 4 4
A4 5 1 .2 4 1 -1 -3 1  -1 .0 9 .0 Ка р к а с  плоский ш В 8 Б 6

-01 КР 2 8 6
-02 КРЗ 8 Б

04 В 1 .2 4 1 -1 .3 1  -1.10.0 КР4 4 4
-01 КР5 4
-02 КР6 4

Л е т  а а и
Ст е р ж н и  напрягаем ы е

Канат Б ГОСТ 13840-68*
БЧ 7 1 .1 4 1 -1 .3 1  -1 .00 .1 . е*7180 12 14 18 26 16 18 22 32 1,24 nr

Пе т а я  с т р о ш о ч ш

A4 6 1 .2 4 1 -1 .3 1  -1.11.0 П1 4 4 4 4 4 4 4 4

М А Т Е Р И  А АЫ
Бетон к л а с с а  В 25 1,01 1,01 1,01 1,34 1,34 к *
Бетон к л а с с а  В 30 1,01 1М К *

1.241-1.31 -  Ш .О
ЛИСТ

ФОРМЙТ ли
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Фо р м а т  АД

Нм
б.̂

аП
ОД

Л, 
I П
од
пи
сь
 И

 Д
АТ

А 
|ВЗ

АИ
.ЦН

В.Р
Г»|

1 д Е Р Ж Е М ь т . 5  привйрмть т ш е  иьготоък&иия СЕТКИ.
£ .а.о
0-

е гSC
о

/Ло
а

О б О Ш П Ч Е  W U E Н а й м е  ш а н и е Код ПРИ ME' 
4AUUE

Л е т а м *
ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 *

БЧ ■1 ш ы . г *  -  ш . < Про в о м ж а  № >  Ы < Д 0 29 0,06 кг
БЧ 2 ш ы . м  - U M ДВр1 ,  £ = И 5 0 1 0,66 кг

БЧ 3 И М И .  Л  Ч .Ы Н ЗВр1 ,  к ч м о \ 0,06 кг

■ ■ ■ ■ ш ш ^ ш I ^ H i в в
M B f l l ■ ■

ш ш ш ш ш ш ш ш и ш ш ш в в
i B H H I ш ш ш ш щ В В П н в
\ш ш л щ ш ш ш л ш и я в в
125Ш1Й8 ВЕ1^ЯЗЕЯЕ^
\ \ Ш Ш \  1Д К Ш :Ш Я !П 1 Т Л Ш Е 1в
[ТИП I ШАХОВА ХмО&оЛ

и м ч . м -  Ш . О

СТЛШя|ПАССа |МАС1Ш6

Се т к а  а р м а т у р н а я 6,A2
Л И С Т  I Л И С Т 06 1

И̂ |1̂ |1Мга,ТЛ;м1̂ Г.г1ЕДИ|

I I
ЦНИИЗПУЧЕБНЫХ ЗДАНИИ

Фо р м а т  АДгтв-ог 1й
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\  - 4  ШАГ Ш  4 /  
ШАГ200 4 4 ШАГ 2DQ еэоо

)
i ш

a s , 1 0 00 . 100 fJ5S
H 5Q

Ст е р ж н и  noa. 3 w 4 п риварить  после изготовления и ш .

i
OU
О0-

СЕ
г г
с з
• о

с о Об о з н а ч е н и е Н А и п £  dOBTAUUE Кол.
Приме*
4AHUE

Л Е Т А Л И
гост сп27-ао*

БЧ \ Ш Ы . Я  -  ^.0^.4 Проволока sbpI ,  h u b 29 0,08 кг
БЧ г и м ч .  м  -  4.04; г Ш 1 ,  0-7450 7 0,Б6кг
БЧ 3 U M - U 4  - U U зврЬ  и м о i 0,06 кг
ьч 4 - u j j 5ВрЬ  М 00 8 0,ГОкг

Ш Ы . М  *  i 02.0

Се т к а  а р м а т у р н а я  С 2

СТАДИЯ И АКСА МАСШТАБ

В 7,22
ЙАЧ.ОТй Грбкьб d
HfflTd Кпмпкииь м Ш т  (Аи с т о в  1
rvin Шахова Ч Р Щ ц н и и э п

. УЧЕБНЫХ ЭА.А»нй
Pus.ГР. Ка м п ш а ' Pop
Ст.инЖ. Же р т в а 44̂

ФОРМАТ А4
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U*
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ГЛ

.UH
B.H

J

2 1 7 7 6 - 0 2  1 ^ ФОРМАТ А
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СТЕРЖНИ n o v b  н 4 ПРМВАРМП п о с л е  и з г о т о в л е н и я  СЕТКИ.

О 60 ЗЙ А ЧЕННЕ Н А И М Е Н О В А Н И Е Кол.
П Р И М Е -
Ч А Ш

Л е т а  ли
Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 *

БЧ j . o u - n j  - т л Провололл ъ ы л --т 29 0 , 0 7 к г
1.2М -U 1  - ■1.03.1 Ш . М Н О 0 ,6 6  кг

Ш Ы . И  - U W Ш . Ы Ш 0,0 7 кг

Ш Ы . И  “ Ш . Ч 4 В р 1 ,  2 * 0,06 кг

нвч.отк п>екоа
тл\ишшттщушха

I г м  п
1РМК.ГР
1Сг.икж

ШЯДРВй
КАПЯПКНИй
Жердевй

У4Ь а Ю А.
7Ш^4Ч->

Ш Ы . Я  -J.04.0

n n i K E I

Сетка а р м а т н р ш  С4
к и с т

7,86
Л ист ов \

ЦННИЭП
УЧЕБНЫХ ВЫШКА
ФОРМАТ A4

И»
в.

да
пш

. т
ом

ис
ь 

ц
дь

тй
 [

Ш
м

.ц
нв

н;
|

С Т Е Р Ж Н И  n 0 3 . S U  4  n P U B A P U T b  П О С Л Е  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  С Е Т К И .

О Б О З Н А Ч Е Н И Е ^ И М Е Н О В А Н И Е Кол. П Р И М Е 
Ч А Н И Е

Л е т  й л и
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1 С о р т о в о й  п р о к а т

l О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О  К А Ч Е С Т В А 0 9 3 0 0 0

1 С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я

4 К Л А С С А  A - I ,  К Г

5 С У Ч Е Т О М  Ш Ф .  О Т К О Л А - 1 , 0 1 4 , 0 4 4 , 0 4 4 , 0 4 4 , 0 4 4 , 0 4 4 , 0 4 4 , 0 4 4 , 0 4 4 , 0 4 4 , 0 4 4 , 0 4 4 , 0 4 4 , 0 4 4 , 0 4 4 , 0 4 4,04
6 ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ A-I 1,00 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04
1 ИТОГО СОРТОВОГО ПРОКАТА
8 ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА, КГ
9 ВШЧРАЛЬНОМ МАССЕ
10 С УЧЕТОМ К09Ф. ОТХОЛА 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04
H ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ А*1 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04
1 1 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ
13 СОРТАМЕНТУ, КГ
14 С т а л ь  м е л к о с о р т н а я 093300 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04
15 М е т а л л о м  в д е л и  я  п р о м ы ш л е н *

15 КОГО НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ) 120000
17 П р о в о л о к а  с т а л ь н а я  й и з к о у г л е -

15 РОА.ЙСТАЯ ПЕРИОЛИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ
19 КЛАССА БР I , КГ 121400
20 СУЧЕТОМ КОЗФ. ОТКОЛА 1,02 11,28 11,28 19,32 23,34 19,18 19,38 21,89 26,46 11,28 17) 28 19,12 23,34 19,38 19,38 21,89 26,46
21 ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ А*1 1,41 25,40 25,40 28,40 24,31 28,49 28,49 32,18 38,90 25,40 25,40 28,40 34,21 28,49 28,49 32,18 38,40
22 К анаты  стальны е

1. 241 - U 1  - 0.О0.ПРМ

Ш.0Т1 ГРЕКОй £
В е д о м о с т ь  р а с х о д а

М А Т Е Р И  А Л О В

Стдлйй 1 Аист *истов
Й.К0ИТР. КАМ1ПШП _J___ы __ 1
run Ш Ш  1 ЦНИИЭП

УЧЕБНЫХ ЬД.йНиЙ
РУК.ГР. Кямпкинд,<!aW
Ст.ииж

21776-02 22 ФОРМАТ АЗ
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1 А Р М П Т У Р Ц Ы Е  К Т ,  КГ
1 С УЧ ЕТ О М  К09Ф. ОТХОАП 1,05 15,66 13,26 13,4В 33,91 20,86 23,48 28,70 41,74 15,66 18,26 23,48 33,92 20,86 23,48 28,70 41,74
3 П РИВЕД ЕННАЯ 3 K N AССУ Д -1 т 43,85 51,13 65,14 94,98 58,41 65,74 80,36 116,81 43,85 51,13 65,14 94,98 58,41 65,14 80,36 116,81
4 итого металлоизделий
5 ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ
6 В НАТУРАКЬНОй МАССЕ,КГ 32,94 35,54 42,30 57,26 40,24 42,86 50,59 68,20 32,94 35,54 42,80 57,26 40,24 42,86 50,59 68,20
7 ПРНВЕДДННОй К КЛАССУ A-I £9,25 16,53 94,14 129,29 86,90 94,23 112,54 155,17 69,25 76,53 94,14 129,29 86,90 94,23 112,54 155,77
8 В с е г о  с т а л и  ,  к г

9 В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ 36,9В 39,53 46,84 61,30 АЛ,28 46,90 54,63 72,24 36,98 39,58 46,84 61,30 44,28 46,90 54,63 72,24
10 ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A-I 13,29 80,57 98,18 133,31 90,94 98,27 84,40 159,81 73,29 80,57 98,18 133,33 90,94 98,21 84,40 159,81
И П о р т л а н д ц е м е н т 513 110
u По р т л а н д ц е м е н т  М 4 0 0 , т 5 73 112 0,37 0,37 0,37 0,49 0,49 0,49 0,38 0,38 0,38 0,50 0,50 0,50
13 С УЧЕТОМ КОЭФ. ОТХОДА 1,006 0,3В 0,38 0,38 0,50 0,50 0,50 0,39 0,39 0,39 0,51 0,51 0,51

14 ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М 400 1,0 0,3В 0,38 0,38 0,50 0,50 0,50 0,39 0,39 0,39 0,51 0,51 0,51
15 ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ M S0Q. Т 513113 0,39 0,51 0,40 0,52

16 С УЧЕТОМ Ш Ф . ОТХОДА 1,006 0,40 0,53 0,41 0,53
п ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ М400 0,44 0,58 0,45 0,58
13 Портландцемент, приведенный
19 К М А Р К Е  M 4 0 Q , ВСЕГО
20 И н е р т н ы е  з а п о л н и т е л и ,  м1
21 Щ Е Б Е Н Ь 5 11110 0,31 0,81 0,81 0,81 1,01 1,07 1,0 7 1,0 1 0,81 0,81 0,81 0,82 1,09 1,09 1,09 1,00
22 Пе с о к  с т р о и т е л ь н ы й  п р и р о д н ы й 511140 0,61 0,61 0,61 0,61 0,80 0,80 0,80 0,80 0,62 0,61 0 ,61 0,62 0,81 0,82 0,82 0,82

лист
1.241- 1.31- 0.00.0 Р М  г
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