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ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование Отр

С о д е р ж а н и е 2
кки.тт Технические требования 2

-1 Колонна 1К-цгз-2а-п, гк -Ц2.з ч а -п 3
Б ал ка  1БСТ6"5АШ 'пг, Ш Тб -Б А Ш т-Ш й

“3 Д е т а л ь  з а к л а д н а я  м н з 5

"Jj Изделие соединительное м и §

“ § М02 8
-6 MD3 6

’Рамка метаалическая РМ1, РМ2

рмз, РмЦ 7
“8 Р ама металлическая рм б 8
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1. Сборные железобетонные изделия отличающие от типовых

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМИ ЗАКЛАДНЫМИ ИЗДЕЛИЯМИ, ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ 
ПО ЧЕРТЕЖАМ СО ОТВЕТ GT 8У ЮЦИХ СЕРИИ И ЧЕРТЕЖАМ НАСТОЯЩЕГО 
АЛЬБОМА .
*1. Изготовление закладных элементов выполняется с соблю­

дением СЛЕДУЮЩИХ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ',

ГИСТ 52.6Ц- 80 * Ручная дуговая сварка. Соединения

сварные. Основные типы, конструктивные элементы

И РАЗМЕРЫ.*
ГОСТ 44098" 85 „Соединения сварные арматуры и

ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ. 
Типы, КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ*

СИиП 3.03.01* 81 „НЕСУЩИЕ И ОГРАЖДАЮЩИЕ конструкции*
3. Ручную дуговую сварку производить электродами типа 

Э*42А ПО ТОСТ 9461' 15.

4. Иеобетонкруемые стальные закладные детали, соединитель­

ные и крепёжные элементы НЕОБХОДИМО покрыть металаиза- 

ЦИОИНЫМ СДОЕМ.

Металлический слой выполнить алюминиевым покрытием 

толщиной не менее 120 мим
5. Защищаемые поверхности металлических закладных изделий

ДОЛЖНЫ БЫТЬ ОЧИЩЕНЫ ОТ ГРЯЗИ, МАСЕЛ, РЖАВЧИНЫ И ОКАЛИНЫ 
8 СООТВЕТСТВИИ 6 ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 9.402-80

6. Закладные детали и соединительные элементы,покрытые алюмини­

ем, В МЕСТАХ КОНТАКТА С БЕТОНОМ РЕКОМЕНДУЕТСЯ ПОДВЕРГАТЬ ДОПОЛ­

НИТЕЛЬНОЙ ЗАЩИТНОЙ ОБРАБОТКЕ ПАРОМ В АВТОКЛАВЕ ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ 

150-110® С ДО БЕТОНИРОВАНИЯ КОНСТРУКЦИЙ.
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Паз. Наименование

Кол. НА КОЛОННУ ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТАч -а

1 Колонна 1К-Н 2.3-2-П 1 1823.1*2 вып.1

2 К - W.3-1-n 1 1823.1*2 вып.1 !

Из д е л и е  з а к л а д н о е
—1

г М1-13 г % 1.ЧВО” 6/16 вып.1

ВЕДОМО СТЬ РАСХОДА СТАЛИ 
НА ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ, КГ

Марка

элемента

Изделия закладные

Обций

РАСХОД

Арматура класса Прокат марки

А'Е 8 От 3 ко 2

ГОСТ 5181*82 ГОСТ 8509-86

012 Итого 163*5 Итоге

1К-«|2.3-2а-П %к V» Д8 J L м
2K*«iU“ ia-fl Ц 3,0 V *

Обозначение Марка

кжи.1-1 1Н-Ц2.3*2а-Я
-2 2К~ Ч23-1а-П

Технические требования ом. КЖИ.П

МАРКИРОВОЧНЫЙ ЗНАК ф  НАНЕСТИ НЕСМЫВАЕМОЙ КРАСКОЙ

Б ГрУДДИИОВА
PAf СЧ«Т ГР У А К И К Ш

■ р щ ш  : — — ПРяВ. Ае в и й с к а я

ЙИВ. Н * Я.К1ЧТР Т р е й б а ч

8Щ-2МЧН.90Ш.1

к 1К-*!2.3-2а-П
Ст а д и я Лист Аистов

Р 1
2 К- Н1.У 1а-П

ГИ П РО НШ ЬШ

г ч ж - з г  Ч  fun» дз
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ПоЗ Наименование
Ко А. И А  Б А Л К У

Обозначение

-1 -г документа

1 БАЛКА 1Б0Т 6-5АШ-П 1 1.462.1 - 10/80 вып.1

1БСТ6-5АЕт-п 1 1.462.1 - 1а/ ВО вьт.1

Изделие закладное

г М5 а 5 1.462.1-10/80.2-Ш

3 Мб г 3 1.462.1-10/80.2- 110

Ведомость расход* стали

Марка

эле МЕНТ А

Изделия закладные

Обции

РАСХОД

Арматура класса Прокат марки

А-Ж В От 3 кп 2

ГОСТ 5181* 82 Г00Т 19903*14

0 8 Итого t  ь Итого

1Б0Т6~5АЖт-п2 0,2*1 0,2*1 8,4 6,4 6,64

1Б ОТ 6 - 5 АШт- я 1 0,24 0,2*1 3,8 3,8 4,04

Обозначение Марка

КЖИ.2-1 1БСТ6-5АШ-П2
-2 1БСТб-5АЖт-п1

Технические требования см КЖИ.ТТ 
Маркировочный знак ф  нанести несмываемой краской

Р а з р а б . Г р у а ц и и о в а
'Р а с с ч н т Г р у д Ни н о в а

П р и в я з а н П р о в . Ле в и н с к а я

Нив. К * ГЧ.к о н т р Т р е й е а ч

80i-2.-m.9Q~K}KH.2

Балка 15CT6-5A&i-n2, 

1БСТ 6-5 АЖт-Ш

Стадия ТйсТ ~ Листав
Р 1

ги п р ан и к /ш з
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М а р н а  ,  
З АК Л АД НО Й  

Д Е Т А Л И Н а и м е н о в а н и е Кол.
Масса ,

ЗАКЛАДКОЙ 
ДЕТАЛИ, КГ

МйЗ АШ Т  6*68, 8 = 508 i 1,ЧЧ

Л и с т  по Г 15 Т  т 0 3 - Щ ,  ы л л ь  в с д з н п а  П0 Г Ш Й 6 У 1 - 7 9
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И З Д Е Л И Я
П о з Н а и м е н о в а н и е Код

М А С С А  

« А - ,  к г

М А С С А
И З Д Е Л И Я ,

К Г

M C I
\ Л и с т  6 * 6 0  ,  8 = 8 8 0 \ 2 , 5 3

ч з  «г
0* А и с т  6 * 6 0 ,  6 = 6 1 0 1 W

Ли67 по ГОСТ 199G3-1H, СТАЛЬ ВСтЗкп2 no ГОСТ 14631-49

Привязан

ИМВ. НЕ
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мой Вид Л

М А Р К А
И З Д Е Л И Я
С О Е Д И Н И Т Е Л Е Н .

Поз Н А И М Е Н О О А Н Н Е Кол. М А С С А  
U-, КГ

М а с с а
И З Д Е Л И Я ,

кг

М П

1 Аист 10* 150, Ь*350 1 V

VЧ дИй А Ж , бМ50 3 0,2

Аист по ГОСТ 18 303-*1Ц, синь ВСтЗкпй по Г0СТ1Ц63Т-13 

Сталь  к -ж по т т 5 * ш - 8 г

Ра зра б . ГРУДЦИКОвА | М > -

Рассчит. Г р у д ц н ч т

Пров. Абвкнская

Н. контр. Т рЕКБАЧ * V r

ПРИВЯЗАН

Инь. НО

801-2-iiiU. 90 “ ЮШ

Из д е л и е  СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ 

МСй

Стадий Лист Листов

Р 1

ГИПРОНИСЕДЬХК

^ормат А Т
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PM i . PM2 Поз 2A В РМ З

т н г ~ г

&tsiР9 г Г
I- 1
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Г0СТЩ098-85-Н1-РМ

300

М а р к а

р а м к и

Пой. Н а и м е н о в а н и е Кол.
М асса

ЕА...КГ
М асса

ветки
КГ

L 50* 50* 5, 6*1000 г 3,8

РМ1 г 6=1100 2 М
з 0 1Q-AU, 6= 230 8 0.14 16,9

1 L §0*50*5, В-1000 г 3,8
РМ2 к В = 2580 а 9.4 28,6

3 010-А!, 6= 230 16 0,1 Ц
5 150*58*5, е-- 500 2 1,9

РМЗ 6 6= 1350 а 5.1 15,1
3 010-АЕ, 8=230 8 0,14
т 1.50*50*5, 8= 200 г 3.4

РМН 8 8* 850 г 3,2 13,2
3 010-АЗЕ, 6= 230 ь 0,14
a Сетка ю-loo ну а,7Цм

О б о з н а ч е н и е М а р к а
Р а з м е р ы ,  м м

А Б
1 Р Ж 1000 100 0

2 Р М2 2.4QQ 1 0 0 8

3 РМЗ 508

к РмЧ

Сетка по ГОСТ 3826-82
'/голик по ГОСТ 8503-86,сталь ВСтЗкп по ГОСТ 535*88 
Сталь A-3L па ГОСТ 5181-82

Разра̂ Г Гртдцинова

РЛССЧИТ Гртаннвова
Привязан пт. ЛЕ6ИН6КА*

(I
u«t. й* Кдснтр. ТРЕКБАЧ I % \  —

8 0 1 - M i l k .90 -  НЖИ7

Р а м к а  м е т а л л и ч е с к а я  

Р Ж ,  Р М2, Р М З , Р М 1<

Х Т АД И Я ’’' А и с т А и от а в
Р 1

ГИПРОНИСЕЛЬХВЗ
г ч г т - о г  g лз



Типовой проект 801-2-114.90

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293845/4293845605.htm

