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Обозначение 
lOZO.f-e-n. 4 - 1 -

-  Г Г
-  К1

*■ К2

~ лгз

-Ac'V

-/ Г 5

-АГб*

~ Г7

Иаименобим</е

ш ё°д*рэкс!1ниг______________________
Технические треб& Зония
Диафрагм* • ж е с т к о с т и _____
1д * е . п - 1- с п , г д г е . г в - 1~сп,
1Д g e . u - f - c n ,  fjj z€.$e~t-cn.
Диофрсг г.м ь / ж е с т к о с т и
г д  г е . п - i - с п , z A t e . z 8 - i - c n ,  
г д  ге. зз  -  / -с п ,  г д г е . з в - 1  - с п
Диадррагмы ж е с т к о с т и
/ д  2б\ л - 2 -  сп, 1д  ге. г з - г  - с п , 
/ Д г & . з з - г - с п ,  1д г е . з $ - 2 -с п  
Д и а ф р а гм  ь> ж е с т  к -ости______
г д г в . п - г - с п ,  г д г б . т ъ - г ^ п ,  
г  д е в  з з -  г - с п , г д г в . з в - г  -сп .
Д иа ф р а гм ы  жес/т г о с т и ______
/ д  ге. п - з - с п ,  1д г в . 2 8 - з - с п
1Д2В. Z 3 -3 -C / 7 , 1Д 2 & .Э В -3 -С П__
Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и _____
2 Д  2S. п  - з  -  с п , й д г в . г з - з  сп,  
г д г в . з з - з - с п ,  г д г в . з е - з - с п .
Диа ф ра гм ы  ж е с т к о с т и  

2Д 3 4 ./ 7 -1 -С П , 2 Д  34. 2 8 -1 -С П ,
г д  з ч . з з - t - c n ,  г д з ч . з в - i - с п .
Д и а ф р а г м ы , ж е с т  кос т и
1Д  зу. п - / - г а ,  1д з ч . г в -  / - с п  

1 Д 3 4 .3 3 -1 -С П .  1 д з ч з в - i  - с п  
Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т  и
г д з ч . п -  z - c n ,  г д з ч . г ъ - г - с п ,  
г д з ч . з з - г - c n у г д з ч . з в - z - c n  

Д иа ф ра гм ы  ж е с т к о с т и  

1 А З Ч / 7 - г - с а  . /Д 34. 2 8 - 2 - СП,

С тр .

2
S
7

7

8

8

9

9

Ю

*о

11

11

1Д 34. 33-2-СП, 1Д 34.38- 2-сп .

Обозначение Н а им енование Смр.

1.020. 1 -О с п  4 -1 - К11 Д и а ф р а г м  ь/ ж е  о т  к о с т и 12
2 Д  34. 17 -3  -СП. 2Д34. 2 8 -3 '  ТП
2 Д  34. 33 - 3  -  СП, Д Д  $4. 3S -3  -  СП

— К 12 Д и а ф р а гм ы  z с е с т к о с т и 12
1 Д З Ч . П - 3 - С П ,  1 Д З Ч . 2 8 - 3 - С Н
1Д 34. 33 -3  - С П ,  1Д34. 3 6 - 3  -  сг,

~К13 Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и 13
2Д 5В . 17-1 -  СП , г д  5-8.28 -1  -  СП , .........
2 Д  58. з з - г - с п ,  2 Д  SB. 3 0 -  1 - сп

-К1Ч Диаср чахмы ж е с т  к о с т и 13
1Д SS. 17-1-СП, 1Д$0-28 - 1 - С П ,

1М5С.ЗЗ- 1 - с п ,  f д в е .  з е - f - c n . |
:

I »
_  K1S Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и 1ч !

2Д5Д. а - г - с п ,  г д  58. 2 8 - Z - с п , *. . i
г д  S G .33 -2 -C n , г д  SG. 3 8 - 2 - сп i

-  К1в Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и 14 \
f Д  SS. 17-2 -  С П , 1Д  SO. 2 8 - 2 - С П , 1

- I
fMSS', з з - г - с п ,  1 д  s s . 3 6 - z  - с п . i

-  К17 Д и а ф р а г м ы  Ж е с т  к о с т и /5- J
г д  s s .  1 7 - з - с п , г д s s . z b - 3 - с п  ! t

Z # S S . 5 3 - 3 - c n  , 2 Д  s$. 3 8 - 3  -С П
---------- [

\t
-  <18 Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и IS  j

1д ss. и  - з  - с п .  1 д se. г г - з - с п ,
1 M S S .3 3 -3  -  С П , 1Д58. 3 9 -3  -СП

,

7.4-1' ( .ого . / -8  сг
Разоаб ЧасиВилиш m 2 Сгодш Лист Листоё
ru n Гильмон ш Р 1 3
Гл.Сп* ' ЪрбЬцкий z и о а е р о к а  н  ие

Та ш З и и И З ПНач.огд Гчъ9иы£аш& * -
Н.квнтрTop8atjeo6 &1г / ш Н ч

Копир. Ц апке Форм am  ДЗ
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о б  о {н и е О т р .

/  0 2 0 . 1  -  6  с п .  4 - 1 - к  1$ Д и а с р р с г г м ь /  л г е е т д - о г л , ! /
( б

2 Д  2 6 . 1 1 - 1 -  f e n ,  2  Д  2 0 . 2 8  -  /  -  f e n

-  * 2 0 Д и о ф р а г м ь /  ж е с т к о с т и 1 6
— 1Д  2 0 .  1 7 - f  -  f e n ,  1 Д 2 6 . 2 В - 1  -  1 с п

___  - K Z 1 Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и 17

2 4 2 8 . 1 7  2 - ( с п ,  2 Д  2 0 .  2 8 - 2  - f e n ,

2 Д 2 6 . 3 5 - 2  - 1  с п ,  2 4 2 6 . 3 6 - 2  t e n

___________  -  K Z 2 Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и / 7

/  Д  2 0 . 1 7 - 2  -  f e n ,  f  Д 2 6 . 2 9 - 2 ~ ( с п

----------- --------------- ( м г е . 3 5 - 2 - f e n ,  / д 2 е . з е - 2 - f m

------------------------ ------------------  - Д  и  а  с е р о  г  м  ы  ж  е с т  к о с т  и ( 8
— ------------------  .. г м  2 0 . 1 7 - з -  1 с п ,  2 Д  2 6 . 2 В  - 3 -  f e n

— г л е е . з з - з - f с п ,  г д 2 0 . з б - з - 1 с п

-------------------- -  К 2 Ч Д и о с р - о г м  ы  ж е с т к о с т и /8

---------------------------------------------- 1 Д  2 6 .  / 7 - 3 - f e n ,  Г М  2 6 . 2 в - 3 - 1 с п .

' Д 2 6 .  3 3 - 3  - f e n ,  1 Д  2 6 . 3 6 - 3 - 1  с п .

----------------- ---------  —  K 2 S Д и а ф р а г м ы  ж е с т .  К о с т  и - О

-------- ---------------------- 2 Д 3 4 .  1 7 - /  -  З с п ,  2 Д З Ч .  2 8  -  1 - З с п

- — --- -----------------  —  К 2 6 Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и fS
■------------------ / Д 3 4 .  1 7 - f - 3 c n ,  1 Д 3 4 . 2 8 - 1  - С  с п

------------— _____ _ —  К  2 7 Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и 2 0

----------- -- ------------------- ---- ? Д с Ч .  П - г - З с п ,  2  Д 3 4 . 2 8 - 2  - З с п ,

--------------- 2  Д  3 4  3 3 - 2 - 3 с п ,  2  Д  3 4 . 3 6 - 2 - З с п

------------ -----------—  ~  A - g g Д и о ф р а г - м ы  ж е с т к о е ,  п и ____________ 2 0

1 Д  3 4 .  / 7 - 2 - 3  с п ,  1 Д  3 4 .  2 8  -  2 - 3 с п ,

----- 1 Д 5 4 . 5 3 -  2 - З с п ,  1 Д  3 4 . 3 8 - 2  -  J e n .

— --------------■— - -  A r g q Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и 2 1

t  Д  3 4 . 1 7 - J - З с п ,  2 Д 3 4 . 2 8 - Ъ - З с п ,

' --------------- ^ ---------- г д 3 4 .  з з - з - з с п ,  г д з ч . з е - з - з с п .

------- --------------- -  * з п Д и а ф р а г м  ы  ж е с т  к о с т  и 2 1

- — - 1 Д З Ч .  1 7 - 3 -  З с п ,  1 4  3 4 . 2 8  - 3 - 3  с п ,  

1 Д  3 4 . 3 3 - 3  - З с п ,  1 Д  3 4 . 3 8 - 3 - З с п .

_________ И -

О б о з н а ч е н и е , Н а й м е м  о б о  н и е Стр.

f.020. t-  Осп. 4-1 -  К31 Д и а е р р о гм  ы ж е с т к о с т и 22

г д  s & .  п - 1- / с п ,  г д  s o .  28 -  / -  / с п

-  К 3 2 Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и г г

1Д 5 6 П -1 -  / с п ,  1 Д - б 6 . 2 8 - 1 - * с п

-  К  3 5 7 и  а ф р е г г м ы  ж е с т  к о с т и 23

2 4 5 6 . 1 7 - 2 - / с п ,  2 Д 6 8 . 2 8 - 2 - / С П

2 Д  5 8 .3 3 -  2 - f e n ,  24 S6.35-  2 -  t e n
-  кзч Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и 23

/Д 3 8 . / 7 - 2  -  f e n ,  f  Д 58. 2 8 - 2 - 1 с п ,

1Д 5 5 . 3 3  - 2 - 1  с п , i Д 3 8 . 3 8 - 2  -  t e n .

- J / 3 S Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и 24
2M S5. / 7 - 3 -  1 сп, 2 Д 5 8 . 2 8 ~ 3 - / с п ,

2Д 5 8 . 3 3 - 3 - / с п ,  2 Д 5 8 . 3 6 - 3 - / С П . '

-  K z s Л  u a q c o o n  м  ы  ж е с т к о с т и 24
1Д 5 8 .  /7-3 -  1 o n ,  ' Д 5 8 .  28 - 3 -  f e n

1 4 5 6 . 3 3 - 3 - 1  с п ,  / Д  5 6 . 3 6 - 3  fen 1

- К 3 7 Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и 25
2 Д  S 6 . / 7 - 1  - З с п ,  2 Д  5 6 .2 8  - 1 - 3  с п

- K 3 S Д и  и е р р а г м ь !  ж е с т к о с т и 2 S

1 Д 5 6 . П - 1 - З с п ,  1 Д 5 6 .  ^ 8 - 1 - З с п
-  К39 Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и 2 6

2 Д S 6 . 1 7 - 2 - 3  с п , 24 5 6 . 2 8 - 2 - 3 ^
г д 5 8 . з з - г - 3 с п .  г д S 8 .  3 6 - 2 - з т .

— к  40 Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и 26
_ •  Д 5 6 . 1 7 - 2 - 3  с п .  1 Д  S 8 . 2 8  - 2 - З т

* / A S 6 .  3 3 - 2 - З с п .  / Д  5 6 . 3 6 - 2 - l r r ,
— К  41 Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и ру

2 Д 5 8  / 7 -3 -З с п ,  2 Д  5 6 . £ 8 - 3 - 3 0
С f

г д  S 6 . 3 3 - 3 - З с п ,  2 Д  5 6 . 3 6 - 3 - З с п

1 . 0 2 0 . / - se n . 4 - f  1*®

tfonuo . Пап**,, м. .
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*.020. /-Осп. * -/ - К //2 Д и о ф рсп . ли,/ ж е  cm  к о с т и 27
1Д SS. П - 3 - 3  сп, *Л SO. 2 3 -3 -3  сп,
1Д50. Г 3 -3 '  Зсп, 1ДД6. 36  -3  -  З о л

~ К к З Узел 1 и

— Kkk Узла/ 2 .3  ...... - S L .
-  KkS « 5 -л  * 30

Узел S **
-  * k l Уз л а / 0 ,7 .3 32
r KkS Узлы 9,10 33
- K W Узел И З У
- К  50 Узел 12 3S
-/*C Ведом ость р а с х о д а  с т а л и 30

•
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1 О б щ а я  ч а с ть
f.f Серия 1.030.1- б с п , Выл 4-1 содерж ит рабочие чертежи 

сЬафраем ж ест. :с с ти  ну/■?бое о цикле , предназначенные 
для зданий с Sш естой технического подполья 3.0и. и  
Высотой по&Вала г,6м, з,3м и 3,6м для строительства  
В районах сейсмичностью 7,6 и 9 баллов на просадоч- 
ны х гр у н та х  т и п а  П

1.2 Номенклатура диафрагм приведена В серии 1. ого. f-бсп 
Вьт. о -о

1.3 Узлы диафрагм приведены 6 данном Выпуске см.док.клз xso
1.4 Пространственные каркасы , арматурные и закладные 

изделия приведены 6 серии /ого. /- бсп. Вып. 4 -2
1.3 При применении диафрагм ж е с т к о с т и  на*, таящего  

Выпуска следует пользоваться рекомендациями, 
приведенными В серии /ого. f-G c n  Вып. 0-1 „ Указания 
по прим енению  и зде ли й  ".

1.6 Технические требования по и'еотоёлению  и прием 
ке диафрагм ж е с т к о с т и  приведены В серии
1.ого. f~£tfaBbw. о-з „Указания по заВодской технологии  
изготовления изделий ".

1.7 Указания по м о н та ж у  диафрагм приведены В серии 
1. ого. 1-гс^Вып. о -4  »  Указания по м он/r аысу каркаса"

16 М ероприятия по за щ и те  закладных изделий о т  кор­
розии долж ны  бы ть указаны  В конкретном проекте ;
В Зависимости о т  условий Э к с п л у а та ц и и  зда нии В 
с о о т В е т с т В и и  с тр е б о в а н и я м и  С ни и  г. оз. ri-ss .

1.9 К  серийному изготовлению  и зд е ли й  разреш ается  
п р и с ту п и ть  после проведения контрольны х испы та­
ний неразрушающим методом по РОСТ6 6 2 9 -6 5 .

1. ю ПостаВка изделий потр ебите лю  производится по  
достиж ении бетоном отпускной п р о ч н о с т и , Величи­
н а  к о т о р о й  У с т а н а ё л и В а е т с я  В  с о о т В е т с т В и и

Ц
с требованиям и roc г /sors.o- 63*.

1. и Элементы диафрагм предназначены для применения 
В зданиях с неагрессивной газовой средой.
При необходимости они могут б ы ть  применены В 
зданиях со слабо и  среднгагрессиВной еазоВой сре­
дой и  (Ьлж ны  удовлетворять требованиям СНиПг.аэп-$$,

ш  Марку ста ли  для отдельных стерж ней принимать 
пс приложению 1  с/шп 2. оз. f  64 В зависимости о т  
класса а р м а тур ы ,

113 Транспортировку а хранение диафрагм ж есткости  
производить В Вертикальном полож ении.

2 Техническая характеристика• изделий.
г.1 Диафрагмы запроектированы однополочными и  

двух полочны ми , сплош ны м и и с проемами. Разме­
ры проемоб п р и н яты  900X1270(ь) мм и 9ООх217о0ймм.

2.8 Ук а за н и я  по ком па н о в  ке нулевы х циклов е 
применением ди а ф р а гм  приведены  В серии 
1. ого . 1- бсп  Вып. o -t

2.3 Вертикальные докоВые грани диафрагм 
снабж ены  закладны м и изделиям и д ля  стыков­
ки с колоннами каркаса , а  т а к ж е  Выпусками 
а р м а т у р ы , к о то р ы м и  они Уста навлива ю тся на 
полки уго лк о вы х консолей колонн для  удоб­
с т в а  м о н т а ж а .

2.4 В Верхней и ниж ней ч а сти  диафрагм  имеются 
Выпуски а р м а тур ы  д л я  связи  с обвязочными

Й730О&
ш а !
ГА.слги
Нач.отб
н.конт

Наси&илт 
1иль ч а н .

Р е м он т

Щ8к

Щ

5*5

1.ого. 1-бсп. 4-1- г г

ОпадиА Лист Листов
Технические требования — ^

ТашЗНииЭП

Кпп Я» .3,,г * , т Г  * л 9



п о яс а м и , кроме э т о г о  н и ж н я я  vert/VO диаф рагм  

и м е е т  зы б'агпую  по J e n  л  н о с  т  ь > бос п р и н и м а ю ­

щ у ю  с д в и го в ы е  у с и л и я

2.6 Д и а ф р а гм ы  р а с с у й т е  ш  и  з а к о н с т р у и р о В а н ы  в  

с о о т б е т с т З и и  с о  с н и П  2  о з .о / ~ вл „ б е т о н н ы е  п  

ж е л е з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и '* и  c h u /j & ~ 7 -6 f  

„ С тр о г  ‘т е л ь с т & о  б  с е й с м и ч е с к и х  р а й о н а х  "

2.6 Класс тя ж е ло го  бетона 6 диафрагмах принят 825
2.7 Армирование д и а ф р а гм  ж е с т к о с т и  п р е дусм о тр е н о  

п р о с т р а н с т в е н н ы м и  к а р к а с а м и  , с о с т о я щ и м и  

и з  п л о с к и х  а р м а т у р н ы х  с е т о к  , о б ъ е м н ы х  

к а р к а с о В  , з а к л а д н ы х  и з д е л и й  и  о т д е л ь н ы х  
с т е р ж н е й  к л а с с а  А ш  п о  Г О С Т  5 7 8 1 -3 2 *

2.8 П р и  у с т а н о в к е  S  ф о р м у  п р о с т р а н с т в е н н о г о  

к а р к а с а  д о л ж н ы  б ы т ь  о б е с п е ч е н ы  р а с с т о я н и е  

о т  в н у т р е н н и х  п о в е р х н о с т е й  о п а л у б к и  д о  

в с е х  э л м е н  т с  3  а р м а т у р н о г о  и з д е л и я . 

П р и в я з к а  п р о с т р а н с т в е н н о г о  к а р к а с а  у к а за н а  
н а  о п а л у б о ч н ы х  ч е р т е ж а х  и з д е л и й

3. М а р к и р о в к а  д и а ф р а гм  ж е с т к о с т и
3.1 Маркио о вк и  д и а ф р а г м  ж е с т к о с т и  п р и н я т а  

в  с о о т в е т с т в и и  с г о с т  2 3 о о $ -78
3.2 В  м аркировке  изделий  принят ы  следую щ ие  

дуквенно- циф ровы е сруппы об озн ач ен ии :

© 4 ® ®  - ® -  ® е / г
С  гр уп п а  3группа  ̂ Щ гр у п п а

1 г р у п п а :
1-  т и п  диафрагмы  *
1- о днополочная
2 * двух палочная

Д  -  наименование изделия- диафрагма жесткое, пи 
г  - д ли н а  диафрагмы  ? В децим етрах  
3 -  в ы с о та  ди аф р а гм ы , 6  д е ц и м е тр а х  
П -  г р у п п а  :
4  -  индекс несущ ей сп особности  диаФ ригм ы  

ж е  cm  к о  с т и .
Щ -г р у п п а :
5~ расположение проемов 6 диафрагмах ж е стк о с ти : 
1 -с и м  зе тр и ч н о г располож ение проем а  
3 - асе и м атричное р а сполож ени е проема 
с л  -  диафрагм а ж е с т к о с т и , применяемая в  сейсми­

ческих районах на  просади чны к г р у н т а х  
б т р е т ь ю  г р у п п у  т а к ж е  в к л/о ч а ю тс я  дополни­
тельны е х а р а к те р и с ти к и , отр аж а ю щ и е особые  
условия применения изделий (с т о й к о с т ь  к возденет - 
ви о  агрессивной среды, н а ли ч и е  дополнительны х  
закладны х и зд е ли й  и т .  п. )

П р и м е р  м а р к и р о в к и :

* Д  26 17- 8  -  Г С П
{ |_______( [ ( | диафрагма двух палочная______

t _______________________ д и а ф /х ггм а  ж е с т к о с т и ________

_____ _____________длина диафрагмы в  дециметрах
I_____________ высота диафрагмы в дециметрах

г ___ индекс несущей способности
симметричное расположение проема

применяется 8 сейсмических Райанах 
ни просадачных г р у н т а х

»
i

» I
I *

!

f.Qe0.1- 6crt.4-t-T T

К о п . В ла д и с ла в ле в а ф о р м а т  В  3
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М о р к а
дискрр&ч-мы

Масса,
т

Высота
И,

ММ _
5_/Ъсход

стали
кг

Марка ор~ 
мотурноъо 
изделия

Кол.
turn

Обозначение 
документ- >о

IM -S .n -1 -C / r  ■ 1.91 т о 0.79 102.16 К П - 1 / 4 - 2 ,  Г *

1А 76. 2В-1-СП з.оз 2800 1.21 118,55 КП -2 <

1JI Z G .L 3 -I -С П 3.S3 ззоо 1 ,4 т ,  ie К П -3 1

1 Д 2 6.3 6 -1 -С П 3.8S 3600 1.54 130.89 К П -U 1

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  см . 1.020. 1 - 6 сп . 4 - 1 - Т т

1. 020. 1 -6  СП. If -1  -  К /

д  иснррогмь. жесткости
1Л  zS. 1 7 -1  -  с п
1Д tc. 2 8 - i -  СП
tA Z6. S 3 - I -  СО
i A  26. 36 - 8 -  СП______________

!8??MMKWR!i

1ашЗМИИЭП

Ф о р м а т  jrif

\Ш
6 

ы
0п

эд
,?.

 \П
о&

/п
/а

> 
1/

'&
ип

а\
8з

ст
ун

е

i

М а р к а
д и с н р р сп м ы

Мосса
т

Высота
К

мм

Объем
бетона.

Расход
стали,

кг

Марка ар ­
матурной 
изделия

Кол.
шт.

О б о з н а ч е н и е
д о к у м е н т а

2Д 26 .1 7 -1 -С П 2.06 1770 0,82 106,68 к п - 1ъ 1 4 - 2 ,  К - Ч

’ 2 Д 2 6 .2 8 -1 -С П 3. Ю 2800 1. 24 т  ns К П - 14 1

2Д 26. 33 -1 -С П 3,63 3300 1,46 129,90 К П -15 1
2 Д 2 6 .3 6 -1 -С П 3,93 3600 1.S7 134,79 К П -  16 1

Т ех н и ч еск и е т р еб о в а н и я  см . 1.020. 1 - б сп . 4 -  1 -ГГ

1 0 2 0 . 1 - 6  сп. ч - 1 - к г
•ж1"*"

Разрой. Нэсибчлчма 08.99 Диафрагмы жесткости
ГОП Гильмом 088} 2 Д 2 6 . П - 1 - С П  ' 

2Д 26.18 -1  -  СП 
2Д 26.33-1  - С П

Г р I I 7
Гл.спец.
Нач.огВ.

ГорбаикиС I I I 2L &
09.83

I
ТлыЗиОЗП

И. контр. ГЪрВаша^ ш \7А 26.36-1 - с п  | 1

Ф орм ат Д Ч
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f - f
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М а р к а
д и а ф р а г м ы

М, сей 
т

&ЫСОГО
Н,

ММ

08ь*п
0&VOHx*t

* *

Рос под 
ст^ли, 

кг

1*1 с/с 'o' ор-
мотурнсчА
ujde/ta*

Но А.
ш т.

О б о з н а ч е н и е  
д о к и  м е н  т а

1Д 28.17 -2  -С П 1,97 1770 0,79 111,00 }/ П -$ 1 V - 2 ,  К 2
/Ate. 2 8 -2  -С П 3.03 2800 1.21 141,21 К П -5 1
1428.33-2  -СП 3.53 3300 W 153.52 К П - 7 1
1Д 28. 3 8 - 2 -С П 3.85 4800 /.54 W.S7 К П - 8 1

Технические тр е & о б о н ъ *  су-i . 1.020.1-fe n . Ь ~ 1 - т Т

П * — Г
!

I _ ______|

| ! Ш Чосибфцла Ш
r u n Гиль пан \98.1 

Pf-89
М

Гл.сгец.
Нсгч.егЛ

Горбоцкии
Тчречн8зе&

А/. КОНТОГэобЬцкиЗ W T '1Ш .

Д и сср р а гпы  онесгМеектяХ 
. л г о . п - г -  сп  
!й  2$. 2 t  -  е -  сп  
1й 28. 33 -  2 -  СП

М  м  3g -  ? ‘  £Д.

sftTfЛ Д Ш Я Ю Д

Т о ш 3 1 4 И и З П

ч

■i

«-и*

30
».

 (/А
/.

М аркс/ 
д и а ф р о п .ъ ы

2 A  2 8 .1 1 -2 -С П

24 2S. 28 - Z - С П

24 28. 3 3 - 2 -СП

2Д28. 3 8 - 2  -СП

2,08

3,10

3. 83

3,93

т о
2800

ззоо

3800

Расход[Марка ар-\Нол. j О бозначенае

^ Г Ж Г Н !  —
0,82
1.24
1, 4$

1,57

стели,
к г

120.90

145,17

157,42

185.17

К П -  17

К П -18

К П -  19

к п - г о

Н -  2 , К 5'

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и й  с/н. 1 0 2 0 . 1 - 8 сп .  Ч - t - Т Т

/.020. 1 -  S C гг 4 -1  ~ 6 Ч
Д и а ф р а гм у  ж е с т к о с т и  
2Д 2 8 .1 7 -2  С/Г 
гм 2 8 .4 8 -2  -  СП
гл t e .зз - 2 - с о

СУ/. •----- : - .’. .
Огадие А и с т

т ~ . . . т 1 ы э п

аула^апп Л 1*



U
h

S
Q

°
no

S*
 \

Пс
Ьп

ис
ь 

v 
да

го
 

[в
за

п
м

^я
*

 
T 

^
 

j
 A

£
0

. 
/

'б
 C

/7

4
V

4 )

М а р к а  I
д и а ф р а г м ы  1

Мосса высота
" ,

М П

Объем
бетона,

м Л

fbctcod
стали,

к г

М арка а р ­
м атурного  

иьёелия

Кол.
turn.

О б о з н а ч е н и е

д о к у ‘' ,е Н 1 п а

/А £ 6 .1 7 -3 -СП , 1.97 /770 0.79 /35,08 К П -  9 1 ц - г ,  к - з

( 4 . 6  2 8 -3  -С П 3,03 Z80C 1.21 170.71 К П -  ю / ..

/ Л  26.33 -3 -С П 3.S3 3300 1.Ы 188,96 к п -  и /

/Д 25. 3 6 -3 -С П 3. 8£ 3500 1. S4 236,89 К П -  12 /

; T е р н и ч е с к и е  т р е & о б а  ы и я  с м .  1 .0 2 0 . 1 - $ c n .  Ц - 1 - Т Т

'

Раърстб.

141

£ Ш
r u n Ги ль м  а  и £ Ш

Гл.спеи  
Нач  л гЭ.

Горбоцкми
Тчосчибоебс

Н. контг. 1 я с . с
. o$.ts

. -/• ° 2 0 - f ' S e n .  ( / ~ f  ~ K £
Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  
1Д 26. (7 -3  - СП 
1Д 26. 2 8 - 3  -  С П  
1А 26. 3 3 -3  -  СП  
1Д 76. 3 6 - 3  -  СП

Стадо? IАис т  |Л«->с/по

J L

ЯГ

Т о ш Ь г И - Н Ш й
Ш

Я
гя

аб
л1

 М
о

ли
сь

 и
 д

а
пк

п

ISO 520

П  I Г М  I I I | I h Q l

4 t s s o

At

i i

w

—
t

u
/so

М а р к а
д и а ф р а гм ы

Мосса,
m

высота
Ч

мм

объем
бетона,

M i

Расход
стом/,

к г

Марка ар.
А Х у у у р ^ о ^
изделии

Кол.
ш т.

^б о зн и  ясное
д о к у м е н т а

2 Д 2 6 .П -3 -С ,/ 2 . 0 6 т о 0.82 138,98 КП -21 1 И -2 . К в
ТА 2 6 . 28 -3  - с п З.Ю 2800 1.27 /745/ КП -22 1
2Д 25. 33-3-С П 3,63 3300 1.75 192.86 КП -2 3 t
гд 2 6  36-3-сп 3.93 3 600 1.5 7 240.19 К П - 24 1

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о & а м и Я  с м .  f . 0 2 O . t - G c n . M - 1 ~ T T

/. 0 2 0  1 - 5  cn. d - 1  -  /гб4
Л. и  ago paze- J  ж е с т к о с т и  Ртди*

/Ър5ацкий1

■ А  25*./7-3 -  С П  
1Д 2S. 28 - 3  -  СП  
г Д  2 5 .3 3 -3  -  СП
%Д 2 5 . 3 6  Л  -  СП

fiucm ЛисгпоЯ

• Ь ш З М и Ы Э П
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T l  » I I  J Т Т Т Г 1  M i l l

3370

П а р к а
ди а ф р а гм ы

Мосса,
m

ёысого
К

MM

0&ъ*м
бетона

n *

Расход
стали,

к г

Марка ар­
матурного 
отдела»

Кол.
ш т.

Обозначение 
дак> ’т е н т а

u w n - f - c n 2.75 m o К. 10 120.32 К П -3 7 1 4 - 2 .  К Ю

1 A 3 k . 2 8 - f - c n 4, IS 2400 1.44 Г  0,99 К П - 3 2 1

2ДЗЧ.ЗЗ-1-СП 4.43 33c J 1.03 143.44 К П  -  19 1

г  A 34. 3 6 - i -  c n M O 3000 2. OS 1SS.SS К П - 4 0 ±1____________
Те х н и ч е с к и е  ' /пре So S a n  и  я c a *. i .ozo. f -S c n . 4 - i - n

Лиоерйогмы ж е с т к о с т и  
2AA*Mi~1  -  cn

/. 020. /-Sen. 4 - f -  A 7_____
\ucmoS

i  * i?4 . u * f  - со
2 4 5 4 . 33*1  * o n .

Ста8и*1лист

ТашЗЦЦУЭП

-ife .
Формат Jt4

ze

4r
*
I '

*
£
a

Марка
диоеррагмь/

Масса
т

высота
Н,

мм

Объем
бетона

м3
Расход
стом

КГ
Марка ар­
матурного изделия

Кол,
шт.

Обозначение
документа

1Д г " . п -1-сп 2.63 1770 1,05 HS./4 КП-25 1 4 -  г.  а-7
1Д34. * г -1-сп 4. аз 2800' U 51 134.75 t n - 2 6 1
/ДЗЧ.ЗЗ- f  -СП 0.70 3300 1.88 1*4,82 КП -  27 1
и  34. 3£-1-СЛ S.io 3600 2.04 150. *5 К П - 28 1

Технические, т р е б о б с н и я  cm. 1,020. 1 - Sen. 4 -1  - t t

!

Раъраб
run

Dlsssl
\Ноуя&тд

Гильман

?ЧР«й&>£1< 
'*ЪобаикиJ

ш
1Сб&ома

or. и 
OtJf

ш

______________кого, f - f e n  4 - f - K s
A иадзроъмы ж е с тк о с т и  
1ДЗ*. 1 7 -1  -  c n
U 3 4 . U ~ t ~ o n
1A 3V. 33 -/ -  СП.

Формат AM
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П а р к а
ди сф р о гп ъ г

Мосъц
т

Высота
Н,

МП

объем
бетона

м*

Авеход
столе/,

к г

Парка ар. 
натурной 
иудели*

Кол,
ШТ

О б о зн а ч е н и е
д о к у м е н т а

1A 34. П  - 2 - С П 2. S3 т о t,0 S 134,14 ИП-28 1 И - 2 ,  К 8
1ДЗЧ. 2 8 - г - c n ч,оз 2800 1.S1 1S4.0S К П -30 /

1А  ъ ч .ъ э -г  - СП 4. ТС) 3300 1.88 180,82 К П -31 /

(А  34.3В-2-С П в. to зеоо 2.04 180, ВТ К П -3 2 1

Технические е„ Ш о ,.ееП1 «- f .rr

Пвараб.Чоео$*рцноrun Гильманfy.cn ей. fbftSawnniИсгч.отдТурсунйсн&АН. контрГорбоцкиО

Of. 1.9

SSJ9

fu5« lAucm AucmoS
__________ 1.020.1- $  СП. 4-1 -K tO
Д иоерраычЫ ж есткосгни
1 А З Ч .П -1 -С П
t A 34.28-2  -СП  
* A 3 4 .3 3 -t -С П  
J A M  3 B -2  - СП

■ p
| ТошЗииИЭП
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М арка
д и а ф р а гм ы

Мосса
т

высота
Н

МП

Объем
бетона

П* '

Расход 
с та ,и

КГ

М орга ар­
матурного 

изделия

Кол,
•чт

О б о з н а ч е н и е
д о к у м е н т а

2Д 3 4 ./7 -3 -СП t j s т о /./о 163,68 ЛУ7 -  46 1 4 - 2 ,  К 12
£ 434 2 8 -3 -СП 4, IS ?%оо 1.6С 2 0 $ , 6 1 К П - 4 6 f
2Д34 33 -3 -С П 4,8Ъ 3300 f,$3 233,4 К П - 4 1 t
14 3 4 3 6 -3 -СП \s .2 0 з ш 2.08 2H.es КП -4 8 i

Технические / п р е б о В а н и *  с™ , / .о то , t  -  Sen, 4 - i - r r

. 1 11I
Розроб Н а е и б и ш Л ^ ^ Oi.Si
r a n /Ъльман Of.t}

Я .спей TbpSauKV&tf/rfr' u JZ
9i.fi
шМ.ганп,

Tvt

/. о то . f - s  С П . 4 - 1 - К / 1
Д и а ф р а гм * , ж е с т к о с т и  
2Д34./7-3 - сп 
ТА 34. 28-3 - сп 
г д  34 33 о - спgА 34. 38- Д ^

Ставш ■J№1 jiuti
р  I J (

Т о ш з и ц и з п

Ф о р м а т  JT4 ~

*? 
tn

iS
*’

М а р к а
д и а ф р а г м ы т

высота
н,мм

Объем 
Ser v «  

м*

Расход
стала

кг
Марка ар~ 
натурного  
изделия

Кол.
шт, О бозначен и  е 

д о к у м е н т а

1Д 34. П-3-  СП 2.63 /770 /.OS 1S8J4 К П -33 1 « *м * 1 <о

1Д34. 28 -3 - СП 4.03 2800 1,81 20441 К П -34 1
1Д 34.13-3 -СП 4.7О 3300 1.88 Г>8,22 КП -3 6 i
1Д34 3С -3 -С П 5.1Q 3800 2.04 £43.81 КП -38 1

I

Техническое треС обан и * см. t.OZO.t - бсп. 4-f^TT
ИММММШИШ

f ^
f.020. 1 - 8 СП. 4 - 1  -  К 12

" HoCuSuMJKC й Ш Д и а е рра гм ы  ж е с т к о с т и
ги п Гильман 08.8$ / Д 3 4 / 7 - 3  -  С П _..Р 1 1 /
%спеи

|j

M.8S 14 3 4  2 8 - 3  -  СП
Чан, г гд W&/Д34.  3 5 -3  -  СП ТашЗМииЭПЧ. контр. Гарбаикии 08.89 1434. 3 6 - 3  -  с п

Ф о р м а т Д4 I
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sw. two
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- ^ _ _______

С ‘- r r r r m n  i ) i n  i п т  н  1 1 1  ■ ■

ssso

М а р к а
диасррспМЫ

Мо&сг,
m

Высот
H,

MM
Объем 
Screw  

M ‘

Расход
стали

кг
Марка ор~ 
натурного
изделия

Кол.
шт.

О бозн ачен и е
д о к у м е н т а

2Д 5& .П 4, 63 1770 1 ,8 5 162.10 К П -6 1 1 4 - 2 ,  К 1 6
2 A 66. 7 6, to 2 8 0 0 2 .77 193.64 КП -162 1
C4 55.33“/fcC/7 $,/3 3 30 0 3 .2 1 213,10 К Г - 6 9 1 '
2 js f .3 6 * r ~ c n 3600 3 .46 222.08 К П - 6 4 1

т р еб ова н и я  cm . 1.020.1 -  Sen. 4 -1 -TT

________________ 1. 020.1- 6 cn. 4 -1  -  K13
Диафрагмы ж е с т к о с т и  
2 ASS.17-1 - СП 
2 A $6.28-1 - СП 
2Д so. з з - t -  c n‘ * 56.3 6- 1 - СП

3 2 S E  ESSZ3 S2SSZU
j .

Тошзнииэп
Ф о рм ат  Л tf

' \
13

1 ?  t
i у  i ш .1Гш  i i 11 u i 111111,

ГП ТТПТТ I I I IIIIIIIIM n  n

55Й»

М и р к а
д и а ф р а г м ы

Мосса.
т

Высота
мм

Объем
бетона

м*

Расход
стала,

КГ
Марка ар­
матурного 
изделия

Кол.
шт

О бозначение
д о к у м е н т а

1А 56. П ' 1- СП 4,43 1770 1.77 /53,17 К П -  45 1 4 - 2 .  К - 13
1А 5 6 . 2 8 - 1 - С П 6,73 2800 2,69 184.61 К п  -  50 1

1 А 5 6 .3 3 -1 -С П 7.63 3300 3.13 804.13 к п - S I 1 ,

1А S 6 .3 6 -1 -C /I ZJSO 3600 з,чо 214,01 К П -6 2 /

Технические требования см. 1.020.1-6cn. 4-1-TT

Раз раб Насибдцинс CS&
run Гольман ■ г р т ^

т у / 03.69
Гл.спец TopGautvi. '*ГНсн.отд ТирсунбмА s * w
Н. контрГЪрбэцкиО 4tfisrt m i

, 1.0 2 0 . 1  -6  cn .if-1 - е  14
Диафрагмы жесткости 
1 А 5 $ . П - 1 - с п  
1й $6.2B-f~ cn 
use. 33-f-cn
1A Sfi.26‘ t '  СП

Стадия Лист AucroS
P T ~

ТашЗМииЗП ,
. M__ _ A J.
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М арка
диафрагмы

Масса,
т

Высота 
Н, им

Объем
Оепгона 

м-а '
Оаслод
стали

кг
Марка сгО' 
матурнаео 
изделия

Кол
сит

О б о зн а ч е н и е
докум ента

ЗД56.17' 2- СП 4.65 /770 1,65 *44.12 КП-65 1 4-2 , К17
2456 26-2- СП 6,93 26 Ю 3.77 244,10 КП-56 1

2Д 56.33-2- СП «1,13 3300 3,21 274,12 КП-6 7 1

2456.36-2-СП а.7о 3600 3.46 290.5 КП-68 1

Технические требования см. 1.0201 - бсп .4 -г-гг

т. озо. /. е с п  . 4 - 1 '  к / б

Диафрагма ж е стк о с ти  
еДбб 17-з -с п  
е д so 3 8 -е -с п
г д з б . з з - з - с п  
2456.36-2-СП____ __

№ 7£J*/nUl.l
£ - - 1  -  I 1

Taw З Н и и Э П

к
ф о р м а т  А  4

ш
6н

°п
од

л 
\n

od
nu

cb
 У

да
та

Уз
ом

 и
н$

ы
<̂

-------- ]м  I
ттт . я» т,тпшт

Маркс] 
диафриз Mb*

Масса
т

Высота

ММ

Объем
бетоне

ЛТ*
Расхоо
стали,

кг

Марка ар­
матурного 
изделия

Кол.
ш т

О бозначение
д о к у м е н т а

/Д56.77-2 СП 4.43 1770 1,77 /64,95 ко -53 1 4 -2 ,  к  14
1456.26-2- СП 6,73 2800 2.69 235,13 КП -54 1
/Д 56.33-2- СП 7.83 3300 3,13 266,15 КП -55 1
1Д56.36-2-СП 6,60 3600 3,40 281.53 К П -56 1

Технические требования см. 1.ого. 1-е с п .4 -1-тт

ш ш

Розраб MaaiSSAMQ 09.69
run Тальмам 0989
Гл спец.
Нсч.опС,ТурсунбаёМ Ws9

Гарбацхии] 09MLS I—

Диафрагма жест кост и  
1д 56.17- г -  со 
14 56. ев г - с о  
1р5$.зз-е-со 
га 56. S6 -г -со

г.ого. 1-осо. 4-1- к 16
АостоВ

J—  i
ЦЖЕД? Ti raW/Д т

Т а ш З И и и Э П

К о п .  В л а д и с л а В л е б а ф о р м а т  А 4



Марка
даафраемь/

масса,
т

высок?
н ,

мм _

Объем
Ьетож

м$ ‘

РаехоЖморка ар-  
с т а щ  мстутоес 

кг 1 изделия
Кол.
ш т

Обозначение
д о к у м е н та

2Д  56. 17-3-С  П 4,63 7770 7.85 234,5J  К П -6 9 1 4 - г ,  к  18

г л з б .г в 'З -с л 6,93 2806 2.77 310,081 К  Л - 70 1

е дз б .з з -з - сп  !| 8,13 ззоб 3,21 333481 / П - 71 :

S4SB. 36-3-С Л  j 8,70 ззоб 3.48 378.6^ К П - 72 1

Технические требования см. 1 030./-бсп.4-7- т т

1.020.1. 6 С /7 .4 -1 -К 1 ?

Диафрагмы 'ж есткости  
& 4 S 6 . t 7 - 3 - c n
гдзб .гб -з-сл  
едеб.зз-з-сл  
г  А 56. зб -з -сл __________

У/Рф/П
JL__ L

Таи/ 3H U U  3/7

форма т  а  ̂

Марка
диафрагмы
1Д56. Т7-3-СЛ
/Дее, га-з-сп
1Д$6.33~3-СЛ

mad0,
/77

rt8iec
Нсмм

4,4*
6.71
?.В1

Ok Opjъем
demana

f 770

2800

3300

Расход Марка ар. 
с*гкщ1\мотурнагс 

изделия
7.77

3.69
3.73

кг
233,3} К Л - 6 7

307,71 К П -38

344.$} К Л -3 9

Кал. Обозначение
документа
4-3. к 15

1ДS6.36-3-СО з^0\350(лЗА0\359.Щ КП-60 1

Тех начес кие требования см. /. ого. 1 - Бсп. 4-1-г г

1.020. t -б е л .4 -1 -К78

Диа^рагмЬк жесткое/.. и
д 36.17-3* сл 

1Д S3.28-3- СП 
1Д56. 3 3 - 3 - СП
и. Тб. Зб-з-сл

J L J .

Та ш 3MUU ЭЛ

Коп. бладисАаВлеВа ф орм ат А 4
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t .oeo .i-б с п

РаЗРоб
run
fii.cnej.

1

Р а си бтт  
Гиль мам

, Ш 9
f МЛ?

m m mГо.обацгоиУ
'а ч .о т Ш  т / н Ш м & ^ Ж щ

Н.коктрхГорбсцкиЬУ

Диаф рагм ы  жест кост и  
8Д 36.П -  f -fe n  
з /l £6. 36-Г - fen

С/паЗчя Лист Листов
Р 1

ТашЗНииЭП

форм а т  А  4

\и
нё

.*
/°

ло
д/

1 
по

дп
ис

ь 
и 

да
лк

Цё
за

м
 и

кё
к<

Л

Т е х н и ^ е с к и е  т р е б о в а н и я  см. /. о з о ./ -б е л . < t-TT

Г ------------------ — ---------------------------------------------------------------
/. о го . л- бсп. 4 - 1 * *30

Разраб Пасибулинс £5sv^ 08.87\
№89
0889

Диаф рагм ы  ж е с тк о с ти  
t№ 6 .t7 -  Л  /СП 
1Д 36. 38- г-/СП

11 Л и ст Ли сто \ru n ГилЬман
— р — __ 1___Гр. спец Горби и, кии

Г а ш З Н О и э П
нач.агб WpcwfcreSd 08.69

08.89Н-контр. Горбацкио

Коп. Владиславлева <Р арм ат 36
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Марка
да а Фрае мй/

¥$сса, Высок 
Н, мле

Объем
бетона 

м3 '

Расход
стали,

кг

марка ар- 
матзрногс 
изделия

Кол-
ш т

Обозначение
д о к у м е н та

34З6. п -з -  ten Щ т о 0,6 J 113,68 КП- 8S 1 4-3, к  35
ЗДЗб.ЗЗ-З-tCn *>6 3600 0,90 13S.W КП-86 1
здра.зз-з-1сп 3,76 ззоо 1.10 iSt, 36 К "*-87 •
здзб.зб -г- ten 3.07 3600 1,33 160,33 кп -88 1

Те хм ичес кие m ре до В о ни я см, /. озо. 1 - б сп . 4 - 1 -Т Т

Уазраб. Носибулщ
Тип  _

Гл. спец 
Нач.стд

Гольман
Горбацкос

y.u-t.v'.J Typcwbaei 
Н.контрйърбацкк

/.озо. i -бсп-4-f -* ei

Диас?рае мы ж е с тк о с ти  
га  ев. n - з -  ten 
га  ев. гв  '3- ten 
34 36.33 -3 - ten 
34 36.36 -3 ’ te n

Yflucm fiu&nci 
“Г

Тош змиизп

ш ов лла m  А  4

\fj
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дЦ
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| Марка  
] диохрраемь!

Масса,
т

Высот
Н, мм

объем
бетонам3 1

Расход
стала,

к г

Марка ао~
ма/пудаагс
изделия

Кал- 
ш т

( Обозначение  
д о к у м е н та

10406-П -З '/С П Г,SO 1770 0.6/ /4* 76 КП- 39 1 4 -0 . К 84
j зАеб.еа-з-/сп о. OS 030. 0.90 /67,30 КП- 9 с* /
10406.33-3- ГСП SJ5 3300 /./о /93.86 КП- 9 Г f
\04О$. 36-3-ГСП 3.07 3700 /.03 097.66 К П -90 1

Тел /ические т ребования см. /. ого. / -есп . 4- /  - г г

/  ООО. Г- 6С/7.4-Г -коз

ДааФраемб! жесткости 
*4Щ$- г ь з  -fcn  
зл яЬ ез -з -/сп
е 4 08. з з -з - ГСП
ел as. as -з- ten

^ т ш в ж т ш з л

Т а ш Э Н Ш Э П

ф о р м а т  А 4

- марки 
| диафрагмы

Масса,
т

Высота 

Н, мм
объем
бетона 

м3 '

Расход
та ли ,
КГ

Марка ар­
м атурном  
изделия

Кол.
ШП7

Обозначение
докум ента

/4 0 6  / 7 -3 -ГСП /.60 1770 0.64 /39.94 К П  -  79 1 4 - 0 ,  К О /

г4  Об. О д - 3 -  /с п 0.30 0800 0,93 /60,70 К П - б О /
1ДОО 33- * /с п 0 .8 5 33(70 1.14 /89.03 К П - в / 1
/ 4 0 6  3 6 -3 - /с п 6/5 3600 /.0 6 000,74 К П -во 1

Технические требования см. /о зо . 1- 6со. 4-/ -  г г

— т :
-

-
РазрабШяа/бЖ'яа 
run уилылан 
Гл. спецуорбацкии 
Мч. отд^УРСУШебб 
ЧкантА fbpdauHuij

&РР
63.39
ш
т
ж

Г. ООО. /- S l п . 4 - / - к 04

Диафрагмы ж е с тк о с т и  
14 06. /7-3- 1C А
1 4 0 6 . ев-з-гсп
1408. з з -з -Г С П  
/ООб. 3 6 -3 -  fen

чгп̂ Шгк ТИЯ*3'Я%
- L J L

Т а ш З н и и э П

К о п . ВладослаВлеба Ф о р м а т  А 4





т.
к. 

m
o.
 /
- 
л
»
 

4
-t

форлмШ A 4

М а р к а
д и а ф р а г м ы

М а с с а ,

т

В ы с е ю  
н,
М М

О б ъ е м
Ъетома,

M S

р а с х о д
' т а л и ,

к г

М а р к а  а р ­
м а т у р н о г о  

и з д е л и я

Кал*

ш т

Обозначение
д о к у м е н т а

1 Д 3 4 .  1 7 - 2 - З С П г .  а 1 7 7 0 0 . 3 7 133, г о K O - 9 S 1 * 4 - г ,  *  г  6

1 4 3 4 . г г  г - s e n 3 , 3 5 г в а а 1 .3 0 1 3 6 ,3 6 к п - 9 6 1

Г Д  3 4 . S 3 - С J a i 3 ,9 г 3 3 0 0 1 .3 7 1 7 6 .5 9 К Л -  9 7 1

Ы 3 4 . 3 б * г ~ л п 4 . з г 3 6 0 0 1 .7 3 т  7 .6 в К Л - 9 8 t

Тек нияесл ие требования см. t.ого. f-б с р . 4-1- т т

3

насибулшъ Щ 9
Гип Гиль мак ЛШ
ГлспецfapfatiKua os.es
Нач.отЗ
Н.конггфусрсацкиа^у/А7>г\Ов.вЯ\

1. о г о .  л  с е л .  4 - 1 - к г в

Диафраемы жесткости 
1Я34. и • г -  SC/f
W s4.e& -e-sco  
W J4. зз -г -зе л

~1Д34. 3 6 '3 'З С П

J L J ____ L J U

Тош змии ЭЛ

Коп. В л адисла&ле&д формат Л4
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Копировала 6л и ко fa Форм о т  А 4 Копировала Блинова Формат А4
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(

Т ехн и ч еск и е  т р е б о в а н и е  см . i.O tO .i - e c n .A - f ’ TT

Ш 0 ./- 6 С П .4 Ч - К З З
Рвзроб. Нвсибшка 2229 Аиафроемь/ ж ес тк о с ти Стадив\Лиет \Aucmo9
run Гимнам 9228 2A56J7’ 2  ЧСР " р ” Т  ~ /
Гл-спец. Гав$ац*ий 9U9 2А56. 29*2-/СП 

2159.33-2 ЧСП Т ош ЗН и и д ПНвч.огтд. 7**ям* * & 1 0229
Н.коктр Горбаикий 0229 2А 56.36-2 ЧСЛ

Формат / 4

J  i Ы Ш .1  ffift н  п  ы  11 r j j j ,

/•/

Марка
диафрагмы

US6./7-2- /СП

Мама.
т

3.99

бмеета Обгон fbdted 
ft.

т о ш

стам/.

п$.з/

Марко ар- 
кон 
ив

КП 4/5

Км. Обозначение
документа

4 - г ,  М32
/А36.28-г-/сп 5.95 т о 2.33 г/гоз кпч/5
/AS6.fi'2'/СО ш 2.92 249.34 КП -//7

/А 5536Ч -/СП т ьМЮ 3.09 26663 кп-не

Технические трепани* ' см. /.020./’бел. 4 - / -ТТ

Ш О . Л 6 СП. 4 • /  *  К 3 4

I  Д иаф рагмы  м естн ости
/А 66 .П -2  /СО 
2 * .........и  66. Н  - 9 * /СО /Абб.зз-t'/ca

/А 5 6 .3 6 “ 2 ЧСЛ

идиша

ТашдНииЭП

Лпиро&М б*ино$а
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1 1 Int.l.l 11 1 inLLL r t r
■nr ̂

£
b

I l I I  I T T T 1 T T T T T T T I  I I  I I

2330 А■ * »  ■И2330
5560

Марко
диафрагмы

(M5S. '7 -3  •/СП 
/4 5 6 .2 3 -3 -fCP 

/Л56.33-3-/СП  

U 5 6 .3 6 -3 -/C /7

Моссо\^*01аrff

3.93

5.95

7 0 5

7.73

/770

2800

3300

3600

Объем
бетома\стала,

/.59

2.38

2.82

3.09

Расход

223.9/

286.79

329.88

356.5/

Морха ар­
матурного 
изделия

К /7-//9  

КП-/20 
К П -/2 / 

КП -/22

Обозначение
документа

4 - 2 .  К з з

Технические требо£ания см. /. 020. / -бсп. 4 -/ -  т т

Разраб
ГУП

Нач.бтд.

Носибулино
Гиль май

Г/, спец. Горба-(хио

Ш9_
О! 89
m t

/. 0 2 0 .1 -5 СП. 4 - / -К 3 6

Аиафрагмы жесткости Стадия Аист Аистоб
/А 55.17 - 5  - /СП Р /
/А 56.28 -3 - /СП  
/ А 5 6 .3 3 -3  /СП  
/A S 6 .36  -3  - (СП ТошЗНииЗП

Копино&ола блиноба 9Л)ркат А  4
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900 z 4030
SOSO

I«»
■S;
2 .

г O j

щ
•о

8 <  1
* 1 ь

S%
AST/*

.3
3  *

s  >

3 *

Мерно
офрегмы

Масса,
т

бысою
Нг

М М

см jРесход 
бетона}сгсли,

MS j  п
Марка ар­
матур кого 
изделия

Кол. 
шm

Об'знгченае
документа

5С Г7-/-3 СП 4.15 П70 i.66 \| /53.70 КП- /63 / 4-2 , К40

55 78 - /  * АСП 6. /4 2800 246 !9! 36 КП -/44 (

Технические тр е б о в а н и я  см. /.020./ - б с п . 4  - f -  Т Т

Г  1 -  " 1 3 пп
г  .г

Рея рад ЕЙЙЙЙЯ о т
run Гилл май U fa А08.89
Гл. спец Гообациий У£РРР'\ 08.89
Нач омЗ- 
Н. контр. ш ш ш тз тш

ШШШЗЯ&ЖШЕ

/. 020. /* 6  СП. А - / - К 37

Ж
Аиафрагми местности 
2456./7 4 -  дсп  
2456.26 - '  -  3 СП

J .

Тошднииэп

Формат А 4

Ж

т и п  п т 1 I I м I i n

н. 439 1 J
■------------------------------------ &SSD

Марка
диафрагмы

Масса,
гг.

Высот
Н,

мм
Объем
бетона,

м*
Расход
стали,

кг
Марка ар­
матурною 
изделия

Ко...
шт.

Обозначение
документа

/456.П-/3 сп 3.9* (770 /.59 /52.6/ КП-/33 / 4 -2 ,  К 37
1  /456.2В-/-ЗСП SS5 2800 2 38 /80.29 КП 434 /

Технические требования см. /.02CJ *•$ с л . &-/ -7Т

1

HocuSt/личаРезрсд 0889
run Гильман 98.89
/л. спец. Горба ц лай 0889
Haw. от А TufiCt/HScefa к м

ГоебоцкиО 5 Е: 9889 \

Аиасррагмы жесткости 
/456. / ? - / - 3  СП 
/  А  *6 .2 *4  -ЗСП

/.020./ -6СЛ.44-КЗ9 
эдия̂ АК Й Й 7 Ы  ТМ£Ж  Ж

J L

Т а ш З Н и и з П

МапираЗала блиноба Ф орм ат 4 4



Марке
диафйгмъ/ ,

Масса,
/г

Высота
н,мм

Объем
бетона,
MJ

Расход
стали,

кг
Марка ар- 
натурного 
изделия

Кол.
arm.

Обозначение
документа

•.456 >7 - 2 - ЗСП 4. 5 т о /.66 /9/. 76 КП- /45 / 4 2 , К 4/
2436.2$-2 -ЗСП 6./4 ггоо 246 235.76 КП-14 5 /
2/ 56.33-2-3 СП 
2456.36'2-ЗСП

735 3300 2.90 269.7! КП-/47 /
Т.93 3600 З.П [287.24 КП-/48 /

Технические т ребобания см. /.020./• бел .4  -/- тт

/.020.1- 6 СП. 4 -/  'К 39

Мэя, отд.

Диафрагм it жесткости 
2A 56/7-2 • J  СП;

2456.26 - 2 -ЗСП; 2J5S.33-2 ЗСП;  
2 J 56.36-2 '3  СП ___

Стадия /чет АистсС
Р /

. Та ш З Н и и Э Л

Ф орм ат 44

По
дл

ип
 и

 д
от

а 
\6s

om
 \н

С7
/

Т Г г
1 i Ini

117
«| 

. Ш 900 4030
SS60

<4 V»

<ыъ

SS
Марка
дио(ррагкь( а! _&

Высота
Н,
мм

Объем
бетона,
м*

Расход
стали,
кг

Марка ар­
матурного 
изделия

Кол.
шт.

Обозначение
документа

/456.17- 2 -ЗСП 3.93 /770 /.5 9 /80.67 КП -/35 / 4-2, К38
/45628-2 •ЗСП 5.95 2800 2.38 22467 КП -/36 /
/456.33 -2-ЗСЛ 705 3300 2.82 258.62 КП /37 /
/456.36-2-3 СП 7.73 3500 3.09 276/5 КП- /38 /

Технически? требования см. /.020./- 6СЛ. 4 7 - 77

/.ого./- 6 сп  А  - / - к 40

Диаф рагм ы  ж е с тк о с т и  
/Д56. /7-2-ЗСЛ ;

/ Д 5 6 .2 6 -2 -3 С/Т,
/ А 56.33 2-ЗСП; /А  5 6  3 6 -2 -ЗСП

Стадия 3ист Attemoc
/

То ш З Н и и б Т?

Копировала 5линоба Формат А ̂
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4  -
630 1 000

U "  -
4030

SS60

Марко
д и а ф р а гм ы

Масса. | 
т

j&ro/a

мм

Объем 
few на. 
Г м*

Расход
спои,

кг

Марка ар­
матурною  
изделий

/бол.
ш т.

Обозначение
д о к у м е н т а

Ч З б .п -З 'З С п 3.93 т о 169 229.13 МП -/39 г 4 - 2 .  М -3 9

/46 6.28-3-ЗСП 595 2800 2 38 294.87 МП -/4 0 /

/466.33-3 -з с п 7.05 3300 2.82 338.62 К П -14/ /

/4 $6.36-з -з  сп 7.73 36*0 5.09 37/. 77 К П -14 2 /

Т е х н и и е с r u e  т р е & о б а н и я  с м . / .0 2 0 1 - 6  СП. 4  ~ ( - Т Т
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Ш 771Ж Насибулина
ru n
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Нач отд 
И контр-

Гильпии
Горбацкий
Ъ/рсунбоеба'
/орбоцкий

Ж ! J&k
Диафрагмы жесткости 

U  5617 -3  • JC/7, 
Ц 5 6 .2 8 -3 -З С П ;

(„66.33: -ЗСП; Ш б .З б -З 'З С Г

/ 020. / ' 6  СП. 4  • /' К 4 2
\Aucm
E Z
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Т о ш з н и и э п
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J . 0 2 0 . h 6 C n . 4 ' i -  к  4 3
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tfonupoSdAQ BmJHO&Q Фо/l чат AS



**
■ 

'■
«*

*
'-

*
•

*
 

А
/

л
 V

-/
 

.

п /60 I ,2Р ?<%>■ ZOO ,. gpP

' L

•И

l._LLL
$ 1<ч

..._
с*

su
- .......... л........................

»&
9

2 - 2

i

1
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r u n Голышам 08.89
Гл.спеиfcoSdLiKUU 08.89
Has. отд Тирсчч&эсЦ bg.f9
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В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  , к г

М а р к а

Я о т о т и р н ~ » с  и зде ли е З а к ла д н ы е ш д е л и »
Я р  п о  т у р а  к л а с с а П р о к а т

ОбшиО
расход

Я Х Е _ Я  Щ ЯШ З с т З п с б

<pt6
ГО СТ S 7 6 1 -8 2 *

Всего ГОСТ5781-82* ГОСТ юз-76* Всего
Ф 18 ф 20

1
Цгогс Ф 6 0 8 0/0 Ф12 Ф28 I L/гого 010 012 итого -10*216 итого

1Д2Ы 7-1-<  7 3,88 3.88 27,76 9,36 19,32
1 -------------

56,44 50,32 2,68 8 , 1 6 10,84 31,60 31,60 42,44 102,76
1Д2*.28-1'СП 5,36 5,36 39, S1 9,36 19,32 68.19 73,55 5,24 8,16 13.40 31.60 31,60 45,0 H8.SS
/.:ге .зз -1-с п 5,5$ 5,36 44,88 9,55 19.32 7 3,56 18,92 5.48 8,16 14,64 31,60 31,60 46,14 125,18
1д 2 б.з5 Ч -сп 5,36 5,36 49,85 9,36 19,32 18,5 Ь 83,89 7.24 8,16 15,40 31,60 31,60 47,0 130,89
1 Д 2 6 .П -2 -С П 3,Ь6 3, 88 9. 68 32,32 9,36 19,32 10,68 74,56 2.68 8,16 10.84 31,60 31,60 42,44 1/7,0
1Д 2&.28-2-СП S.36 5,36 10,31 S1.92 9,3$ 19,32 90.91 96.27 5,24 8,16 13,40 31,60 31,60 45,0 141.27
.Д 25.33-2-СП 5 35 5,36 10,52 62,72 9,3S 19,Зй .01.92 107,28 5,48 8,16 14,64 31,60 31,60 46,24 155. 7 2
1Д26.35-2-СП 5,3$ 5,36 10,73 69,60 9.36 19.32 109. W (14,37 7.24 8,16 15,40 31,60 31,60 47,0 161-37
!Д 26.17-3-СП Д  88 ■ 3,88 9,68 50,40 9,36 / 9.32 88.76 32,64 2.68 8,16 10,84 31,60 31,60 42,44 135,08
fate . 2 8 -3 -0 7 5,36 5,36 10,31 81,36 9,36 19,32 /sops 125.71 5,24 8,16 13,40 31,60 31,60 45,0 170.71
tM ZS .X S -3 -cn 5,36 5,36 10,62 $8,16 9.36 19,32 137Р6 142.72 6.48 8,16 14,64 31,60 31,60 46,20 188.36
1Д 26.35-3- СП 5,36 5,36 10,73 145.12 9,36 (9,32 /84,53 189,89 7*24 8,16 /5,40 31,60 31,60 47,0 238,89
2 Д  26.17- 1-СП 3,88 3,88 31,66 9.36 19.32 60,34 64.22 2,68 В, 16 10,84 31,60 31,60 42.44 /06,66
2 Д 26.28-1 -СП 5,38 5.36 *$.41 I 9.36 19,32 12.09 17.45 5,24 8,16 13.40 31,60 31.60 45.0 122.45
2 й 26.33- 1-СП 5,36 5,3$ 49,62 9,36 19,32 78.3 83.6$ 6,48 8.16 14.64 31,60 31,60 46.24 120,9
2 Д 26.36-1- СП 5,36 , 5,36 53,75 9.36 19,32 82.43 87.79 1.24 8.16 15,40 31,60 31.60 47,0 134,79

M ° 6 J Z z 2 z £ a 3,88 —- 3,88 13,58 32,32 9.36 19.32 Г 1,59 78,46 2,68 8,16 10,84 31,60 31.60 42,44 120,90
2 Д 26.2 8 -2 - СП 5.36 5,36 14.21 51,92 9,36 19,32 94,8 f 100.17 5,24 8,16 13,40 31,60 3 1,60 45,0 145.17
2 Д 2 & 3 3 -2 -С П 5,38 5,36 14,42 6Z72 9,36 19,32 105,82 111,18 6,4 8 8,16 14,64 31.60 31,60 46,24 167,422 Д 2 6.3 6 -2 -СП 8.36 S.36 14,63 69,60 $,36 19,32 112,91 118, 2 7 7,24 8,16 15 70 31,60 31,60 47,0 165, 27
2 Д 2 1 /7 -3 -С П  ,188 3,8$ f3.se SO,40 9,36 19.32 42.66 96,54 2.68 8,16 10,84 31.60 31,60 42.44 138,98

1.020. 1-6спА- 1-РС

I »

Ведомость расхода 
стало

gСгадипАиап
JL

terns*.

ТашЗМЫИЭП

Копир. Цапке Форпою ДЗ
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ч
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А рм ат урны е
ч

изделия Закладны е из дел/ я
:

Общий

расход

> t* л ■ А рм ат ура класса Арматуре/ класса Прокат

Всего
A I А м А д Serb п с  €

Марко ГОСТ 578/ -  82 # Всего ГОСТ 574' 82* ГОСТ/О3 76*

Ф/6 Ф/6 Ф 20 итого Фб Ф8 Ф/О Ф/г Ф28 (Атого Ф/О Ф/2 Цмого '87*2/9U/пого

2A26.28-3-СГГ S.36 5.36 /4.2/ 6/36 9.36 /9.32 /24.25 /29.6/ 524 8/6 /3.40 3/60 3/.60 450 774.67

2126 33 -3-СП 5.36 5.36 /4 42 98./6 936 /932 /41.26 /46.52 6.48 8/6 /464 3/60 31.60 4624 /92.86

2A 26 36 -ЗСП 5.36 5.36 /4.63 /45.,г 9.36 /9.32 /88.43 /93.79 7.24 8/6 /5,40 31.60 3/.60 47.0 240 79

fJ34  / 7Ч-С/7 3 88 3.88 3702 /2 48 /932 68.82 72.7 2.68 8/6 • /0.84 N.60 з ш 42.44 //574

/AM. %зч-сп $36 5.36 52.59 /2 48 /9.32 84.39 89.75 5.24 8.16 /ЗАО 3/.60 3/60 45.0 /34.7$

t j  34 33'/'СП 5.36 5 38 60 82 /2.48 /932 92.62 5798 5.48 8./6 /4 64 31.60 3/.60 46.24 /44.28

! J 34.36 - / *  СП 536 5.36 66.20 /2.48 /9.32 98.09 /03.45 7.24 8/6 /5.40 3/60 3/60 47.0 /50.4S

1А34Л-2-СЛ 3 88 3.88 /2.98 43.04 12.48 /9.32 87.82 91.7 2.68 8./5 /0. Ч Ч.60 3/.60 .42.44 /34./4
/^34.28-2-СП 5.36 5.36 /3.79 6904 /2.48 /9.32 //4.63 />9.99 5.24 S./6 /3.40 31.60 3/.60 15.0 /64.99

/A 34.33 '2'СЛ 5.36 5.36 /4.06 83.36 /7.48 /9.32 /29. Г 2 /34.53 6.48 8./6 /4.64 3/.60 3/.60 46.24 /80.82

!А34.36'2'СП 5.36 536 /4.33 92.48 12.48 /9.72 /38.6/ /43.9, 7.24 8/6 /5.40 3/60 37.60 47.0 /90.97

/А34Л-3*СЛ 3.88 3 88 /2.98 672ь /2.48 19.32 //2.02 US 9 2.68 8./6 /0.84 3/60 3/.60 4214 /58.34
lA 34.22'3-СП 5.36 5.36 /3.79 /08.42 /2.48 /9.32 /54.С/ /59.37 5.24 8.16 /3.40 з/.бо зш 45.0 204.37

1А34.33'3’СЛ 5.36 5.36 ! /4 96 /30.76 /2.48 /9.32 /76.62 /8/.98 6.48 8/6 /464 3160 зш 46.24 2X8.22

/134.36 -3‘СП 5.36 5.36 /4 33 /46./г /2 48 /9.32 /9/. 25 /966/ 7.24 8./6 /6.40 3/.60 зш 47.0 243.6/
2l34.f7'/'Ct/ 3.88 3.88 42.26 /2.48 /9.32 74.06 77.94 2.68 8./6 /0.84 37.60 37.60 42.44 720.38

2134.28'/- СП 6,36 5.36 57.83 /2.48 /9.32 89.63 94.99 524 8.16 /3.40 3/.60 зш 460 73899

2134.33-1-СП 5.36 5.36 66.06 /2.48 /9.32 97.86 /03.22 648 8J6 /4.64 З/.БО 37.60 46.24 749.46
2134.36 -/-СЛ 5.36 5.36 7/. S3 /2,48 /9.32 /03.33 /08.66 7.24 8. S /640 37.60 зш 47.0 765.69
2A34J7-2'Cn 3.88 3.88 /8.22 п м /2.48 /9.32 93 06 96.94 2.68 6J6 /0.84 3(60 37.60 4214 /39.38
2134.28-2-С ? 5.36 6.36 /903 6904 /2.48 /9.32 U9.87 /25.23 5.24 8./' /3.46 31.60 т о 45.0 /70.23
2134.33'2'СП 536 5.36 /9.30 83.36 /2.48 /9.52 /34.46 /39.82 6.48 8./6 /4.64 31.60 т о 46.24 /86.06
2134.36'2'СП 5.36 5.36 /9.57 92.48 /2.48 /93̂ /43.85 /49.2/ 7.24 8.16 /5.40 3/60 :iso 47.0 /96.27
2134./7-3-СЛ 3A8 3.88 /8.22 67.24 /2.48 /9.32 /17.26 Ш./4 2.68 !.« 70.84 *.60 1 д/л? 42М /63.66

1020.1 6C/f.4'/-PC
te
l

KonupoSoAQ 6щ* 0&i ' ^ % ффпр/р 43



I

Армат ури ы е издел up З а г а  а И ны е -и з И е ли  & — — —

Арм ат ура га  а се а Арматура класса Аромат
.4 7 1 А  ф А Ф Зет 8 f i d Общий

М арко
* . О С Т 578/ - 8 2 * Зеего ГОСТ 5781 -82*- ГОСТ 703-76* Всего

]  Ф/8 Ф 20 Итого Ф6 Ф8 Ф/0 Ф/2 Ф 28 итого ФЮ Ф/2 Итого -Ю*2/0 Итого
раеход

' 5.36 5.36 /9.03 /03 42 / г м /9.32 759.25 164.6/ 5.24 8.15 73.40 J/.60 31.60 45.0 209.67
A / f  /  j ; .  f .1  7 5.36 5.36 /9.30 /30.76 /2.48 /9.32 /37.86 /37.22 648 1/6 74.64 31.60 31.60 46.24 233.469 Алл. 33 3 —  

?А М .3 6 -3 -С Л_  
л ** / У .  /• /V 7

5.36 5.36 /9.57 /45.12 /2.48 /9.32 /96.49 201.8$ 7.24 8.16 /5.40 3160 31.60 47.0 248.85
Z 7 t f 7.76 $2.59 < 2/. 06 /9.32 /02.97 /Ю.73 2.68 8.74 /0.84 31.60 3760 42.44 /53. 77Sn If -t __

Ю. 7 2 /0.72 8857 2/06 /9.32 728.J5 к39.67 5.24 8.76 73.40 31.60 31.60 45.0 784.67f j 562i -7-7/7 —  

fJ5 $ .3 3 -M * L _
IS. 20 /5.20 /02.3/ 2/06 /9.32 742.69 /57.89 6.48 8.16 74.64 З/.с/О 3180 46.24 С04.13
/5.20 /5.20 tit. 43 2/. Об /9.32 75/87 /67.0/ 7.24 8.16 15.40 31.60 31.60 47.0 2/4.011A56.00 ’> <■''___

U 5 JJZ l ?i £ !L ~  
7J/J>6.28 -2-CfI___
i j  cjc я? « 7 ‘ Л 7

7.76 7.76 гг./з 72.24 2/06 /9.32 734.75 /42.51 2.68 8.76 1064 31.60 31.60 42.44 /8495
tO. 72 10.72 23.39 И5.64 2/. 05 /9.32 779.47 /90.13 5.24 6/6 73.40 3/60 31.60 45.0 235./3

/5.20 /520 23.8/ /39.52 2/06 /932 203.7/ 2/3.9/ 6.48 8.16 74.64 37.60 31.60 46.24 265. /5

j лес ns -2-СП Г . . /5.20 /5.20 24.23 /54.72 2/06 79.32 2/9.33 234.53 7.2* 8.16 /5.40 31.60 3/.60 47.0 28/.S3

/ ASS /7 -3-Cft 7.76 7.76 • 22. /3 //2.86 2/06 /9.32 776.37 /83.13 2.68 8.16 70.64 31.60 31.60 42.44 225.57

/ ASS 2Й-3-СП /0.7* /0.72 23.39 /8/62 2/06 /9.32 245.39 256.11 5.24 8.76 /ЗАО 31.60 31.60 45.0 30///

/1S6 33-3-СП /6.20 /5,20. *6.8/. 2/6.88 г /.os 79.32 233.07 29827 6.48 8.76 74.64 it.ao 31.60 46.24 344.5/

/A 56.36 -3-СП /5 20 /5.20 24.23 242.82 2/06 /9.32 307.43 322.63 7.24 8.16 (5.40 37.60 31.60 47.0 369.63

2JS6.77-/-CP 7.76 7.76, 71.56 2/06 /9.32 7И. 94 /(9 7 2.68 8.16 /0.84 37.60 3150 42.44 /62. /4

2A56.28-7-СП /0.72 /0.72 97.54 2/06 /9.32 737.92 /48 64 5.24 8.15 13.40’ 37. СО 31.60 45.0 793.64

2А «б ,зз-/-сп /5.20 /5.20 т .  28 2/06 /9.32 /57.66 /66.86 6.48 8.16 74.64 3/.60 31.60 46.24 273.70

2AS636-/-C/7 /5.20 /5.20 ц п  4о 2/.0ь /9.32 /50.78 /75 98 7.24 8.16 /5.40 37.60 31.60 47.0 222.98
2А56./7-2СП 7.76 7.76 3/30 72.24 2/06 /9.32 /43.92 /5/.63 2.68 8.16 70.84 37.60 31.50 42.44 /94. /2
2A 66.28- 9-СП /0.72 /0.72 32.36 //564 2/06 /9.32 /88.33 /99. / 5.24 8.16 /3.40 37.60 37.60 45.0 244. /0
2А5С.Л -2-СП /5.20 /6.20 32.78 /39.62 2/06 /9.32 2/2.68 227.88 6.48 8.76 74.64 3760 37.60 46.24 274./2
2A 66.36-2-СП /5.20 /5.20 33.20 /64Л2 2/06 7932 228.3 243.5 7.24 8.76 75.40 37.60 37.60 47.0 290.5
2 /  56./7-3-СИ 7.76 7.76 5/./0 //2.86 2/06 79.32 /84.34 /92.70 2.68 6.76 70.84 31.60 37.60 42.44 234.54
V  56.28-3-C77 — * * —

/0.72 /0.72 32.36 181.62 21.06 7932 264.36 2С\08 5.24 8J6 /ЗАО 31.60 3760 46.0 3/0.08

t.020. / -6C/T.4 4 -PC S m
3

falUPO&QAQ SaumqSq Формат AS
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v *

ч
4рмс ngpo класса П р о к о т г

Всего

Общ ий

расход

3 7 I A * A / * 8 с т З п е £

М а р к а ГОСТ 6 7 6 /  - 6 2  * Всего Ф С Т 5 7 8 / - 8 '2 * ГОСТ / 0 3 ' 7 6 *

Ф /6 Ф /8 Ф 2 0 итого <t>6 Ф 8 Ф /0 Ф /2 Ф /5 Ф 25 Ф 28 Ur'oeo +  70 Ф /2 Цтего -/9*2/0 -А8*80 итого

2 4 5 6 .3 5 -3 -С Л /5 2 0 /5 4 0 32.76 2/8.68 2/0 6 /9.32 292.04 307.24 6.48 8.16 /4.64 3 /.60 31.60 46.24 353.46

2 4 5 6  З б -3 'С П /5 20 /5.20 33.20 242.82 2 /0 6 /9 3 2 3 /6 .4 3 3 /6 7.24 8J6 /5.40 3/.60 3/.60 4 7 # 378.60

Ц 2 6  /7 - /- /С Г / 3 86 3.28 2 /9 2 9 .36 6 2 8 /9.32 56.88 6 0 7 6 2.68 8J6 /0.84 3/.60 31.60 42.44 /03 .20

IA  26.2 8 - /-  /  СП 3 8 8 3.88 29.76 9 3 6 6  28 (9 3 2 64.72 68.6 5.24 8.i6 /3.40 31.60 3 /6 0 4S.0 //3 .60

IA  26 /7 - 2 -/C P 3.88 3 88 8.70 23.73 9.36 6.28 /5.32 67.44 7/. 32 2 .68 8./6 10.84 of. 60 3/.60 42.44 //3. 76

!4 2 6 .2 8 -2 -1  CP 3.88 3.68 9.06 37.36 9 3 6 6.28 /9.32 81.40 8 5 2 8 5.24 8./6 /340 31.60! 3 /6 0 45.0 /30.28

! A  26 .33 -2  -/CP 3.88 3.88 9.63 51.72 9.56 6.28 /9 3 2 9 6 3 / ЮО./9 6.48 8 /6 /4.64 З/.бО 1 з ш 4624 /4 6 4 3

U 2 6 .3 6 -2 - /C P 3.66 3.88 9 .9 0 59 .66 9.36 6.28 /932 /04.52 /08.4 7.24 8./6 /5.40 3/.60 3/.60 47.0 /53.40

U 2 6 J 7 -3 - fC n 3.88 I 3 8 8 8.70 37.08 \ff.3 6 /6./0 /9.32 90.62 *4.50 2.68 6 /6 /0.84 3 /.6 0 3.00 34.60 45.44 /39.94

I  A 2 6 .2 6 -3 - te n 3.88S 3.88 9.06 56.92 9 3 6 /В./6 /9.32 //0 .8 2 /14.70 5.24 8./3 /3.40 31.60 3.00 34.60 46.0 /62.79

1Д26- 33 -3 * fe n 3.88 388 9.63 8 /4 4 9.36 /6./6 /9.32 /3 5 .9 / /39.79 6.48 8./6 /4 6 4 3/.60 3.00 34.60 49.24 /89.03

tA  26.36 -3 -/С П 3.88 3.88 9.90 9 4 ./2 9.36 /6.(6 /9.32 /48.86 /52.74 7.24 8./6 /5.49 З/.бО 3.00 34.60 50.0 202.74

2 4 2 6 .1 7 - / - /С П 3.88 3.88. 26.74 9.36 6.28 /9.32 6.. 70 65.58 1.68 8J6 /0.84 31.60 з ш 42.44 /08.02

2A 26.26 - / '/C P 3.88 3.88 34.68 9.36 6.28 /9.32 69.54 73.42 5.24 8./6 /3.40 3/.60 3/.60 45.0 //8.42

2А 26 ./7 -2 -/С П 3.88 3.68 /3.52 23.78 9.36 6.28 / 9.32 72.26 76./4 2.68 8./6 /0.84 31.60 31.60 42.44 1/8.58

2 4 2 6 .2 6 -*-/СП 3.88 3.68 /3.88 37.38 9.36 6.28 /9 3 2 86.22 90./0 S.24 6J6 /3.49 3/.6С 3/.60 4S.0 /35J0

2 4 2 6 .3 3 -2 -/СП 3.88 3 6 6 /4 .45 5 /.7 2 9.36 6.28 /9.32 to и з Ю5.01 6.48 8.16 (4.64 3/.60 3/.60 46.24 /5/, 25

2 4 2 6 .3 6 - 2 - /CP 3.88 3.88 /4.72 59.66 9.36 6.28 19.32 /09.34 КЗ.22 7.24 8.(6 /5.40 3/.60 з ш 47.0 /60.22

2 4 2 6 .(7 -3  -1СП 3.88 3 3 8 /3 5 2 37.08 9.36 16.16 / 9.32 95.44 99.32 2.68 8./6 /0 8 4 3/.6Q 3.00 34.60 45.44 /44.76

2 4 26 .2 6 -3 - /СП 3.68 3.88 /3.88 56.92 9.36 /6 /6 /9.32 //5.64 t/9.52 5.24 8.16 /3.40 3/.60 3 .0 0 34.60 48.0 /67 52

2 4 2 6 .3 3 -5 -/СП 3.88 3.88 /4.4» 8 /4 4 9 3 6 /6./6 / 9.32 /40 73 /44.6/ 6.48 8J6 /4.64 31.60 3.00 34.60 49.24 /93 8 5

2426 .36  -3 -/СП 3.88 3.88 /4.72 94./2 9.36 /6./6 /9.32 153.68 /57.56 7.24 8./6 /5.40 З/.бО 3.00 з ш 5CJD 207.56

/4 М ./7 - /-З С П 3.88 3.88 3/.30 /2 48 6.20 / 9 .3 : 69 .3 73./8 2.68 8.(6 /0.84 з/.со /.so ЗЗ.Ю 43.94 //7 ./2

/43 А .26 -/-З С П 6.36 S.36 43.24 /2.48 6.20 /9 3 2 8 Ш 8 6 6 6.24 8J6 /М О 31.60 1.60 зз./о 46.5 /ЗЗ.Ю

/А 3 4 ./7 -2 -З С П $.88 888 //.92 34.46 /2.48 6 .2 0 19.32 84.38 88.26 2.68 8.(6 Г .84 3/.60 /.50 х / о 43.94 А32.20

/ .0 2 0 ./ -6 С П .4 -7  mP C

iuem

*

Копировала блимо&а Формат АЗ
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Артатуро класса П р о к а т

Общий

расходI М а р ка

A T  1 A # A*j б е т  3/70 о

Всего
ГОСТ 5 76 / *82*

Всего ever 5781-82 * rOCiГ /03 - , 75 *

Ф/6 Ф/8 </>20 Итого Ф6 Ф8 Ф/0 Ф/2 Ф/6 Ф25 Ф28 IИтого Ф/0 Ф/2 Итого /0*2/0 '/6*80 Итого

у А м г* -2 -° с /7 5 3 6 S36 /2.64 54.36 /2.48 6.20 /9.32 /05. и NO. 36 5.24 8.16 /3.40 31.60 (.50 33. /0 46.5 /55.86

tJM .3 i-2 .3 C n 5.36 S.36 /3 33 72./6 /2.48 5.20 /9.32 /23.49 /28.85 5.43 8./6 /4.64 3/60 /60 33/0 47.74 /76.69

/43436-2-ЗСП 6.36 5.36 /3.72 82.3 /2.48 6.20 /832 /34.02 /39.36 7.24 8./6 /6.40 5/. 60 /.SO 35/0 46.5 /87. 88

Ц  34.(7-З-ЗС/7 3 66 3.68 //.02 53.92 /2.48 /7.48 /9.32 tt5/2 I N9.0 2.68 3./6 /0.84 3 60 /60 33/0 43.94 162.94

tA 34.24 -3-ЗСП S.36 636 /2.64 8530 /2.48 /7.48 /932 /47.22 /52.58 5.24 8.76 13.40 3/60 /.so 33./0 46.5 /99.08

t j 34.33-6 -ЗСП S.36 5.36 /3.33 /07.68 /2.48 /7.48 /9.32 /70.29 /75.65 Г  48 8.f6 /4.64 3/60 /.so 33/0 47.74 223.39

/434 36 -3-ЗСП 5.36 636 /3.72 /29.08 /2.48 /7.48 /932 192.06 /97.44 ’ 24 8.16 /5.40 31.60 /50 33/0 48.5 MS. 94

2J34/7-/-JC/7 3.68 3.88 ' 37 78 /2.48 6.20 /9.32 75.73 79.66 2.66 8.76 /0.84- 3/.60 /.SO 33/0 43.94 /23.60 1

2J34.28-/-3C/} 4.36 ,5.36 49.72
34.46

/2.48 6.20 /9.32 87 72 93.08 5.24 8./6 /3.40 3/.60 /50 33/0 46.5 /39.58 |

2 J  34/7-2- ЗСП 3.68 3.88 ы.40 /2.48 6.20 /9.32 90.86 94.74 2.68 8/6 /0.84 3/60 /.so 33/0 43.94 /38.63 1

2 J 34.28-2-3СЛ 536 6.36 /9/2 54.36 /2.48 6.20 /9.32 m. 48 N644 | 524 8.(6 /3.40 3/.60 /50 33/0 46.5 /63.34
2J 34.33 -2- ЗС». 5.36 536 /9.8/ 72/6 /2.48 6.20 /952 /29.97 /35.33 648 8.76 /4.64 31.60 /50 33/0 47.74 /83.07
i j 34.36-2-ЗСП S.36 S.36 2020 82.30 /2.46 6.20 /9.32 /40.5 /45.86 7.24 8./6 /5.40 3/60 /50 33/0 48.5 /94.36
2434/7-3 -ЗСП 3.68 3.88 /8.40 53.92 /2.48 /7.48 /9.32 /2/.6 /26.48 2.68 8/6 /0.84 3/60 /50 33/0 43.94 /69.42
2 J34.22-3 -3 СЛ S.36 S.36 /9.П 85.30 /2.48 /7.48 /3.32 /53.70 /69.06 5.24 S./6 /3.40 3/60 /50 35/0 46.5 205.56
2Д34.33-3-ЗСП S.36 5.36 /96/ /07.68 /2.48 i /7.48 /9.32 /76.77 /62./3 6.48 -8/6 /4.64 Ы.60 /50 33/0 47.74 229. 67
2 J 34.36-3 1СЛ S.3S S.J6 20.20 /29.06 12.48 /7.42 /932 t*856 203.92 7.24 8/6 /5.40 3/60 /SO 35/0 48.5 252.42
IJ56./7-/- /СП 3.88 388 5 4 . 7 7 2/.06 6.28 /9.32 10/43 /05.31 268 8/6 /0.84 3/.60 3J.50 42.44 /4 7.75
/ J  56.26-/'/СП 5.36 S.36 76.37 2/.06 6.28 /9.32 /23.03 /28.59 5.24 8J6 /3.40 3/.60 3/60 45.0 /73.39
/456/7-2 -/СП 3.88 3.88 . 20.07 62.26 2/46 6.28 /832 /28.99 /3247 Ш 3./4 /0.84 3/60 $/.60 42.44 /75.3/
/ J 56.26-2-/СП 5.36 S.36 2U S 98.86 2/.0» 628 /932 /66.67 /72.03 S.24 8./6 /3.40 3/.60 3/60 46.0 2/7.03
/456.33-2 -/СП 7.60 7.60 2/.96 /26.88 2/.06 6.26 /9.32 /94.6 202.40 6.48 8/6 (4.64 9/. 60 3160 46.24 248.34
/4o6.362-/C/r 7.60 7.60 22.47 /4/.90 21.06 6.28 /9.32 2//03 2/8.63 7.24 8/6 /6.40 3/.60 3/60 47.0 265.63
1456./7-3-/СП 3.86 328 204)7 97-/2 21.06 20.02 /9.32 /77.69 /87.47 2.68 8/6 /0.64 3/.60 3/60 42.44 223.9/
U 56.26 -3-/СЛ 5.36

\
536 V./S | /54.82 2706 20.02 /9.32 23643 24/. 79 5.24 8.76 /3.40 3/.60 31.60 45.0 -86. 79

]4utm
1.020.1-6СЛ. 4 PC  | 5

T o p  кг a m  4 3  |
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А рм а  д ур н ы е  и з д е ли я З а  кла дпы ’г  и здели я

Общий

расход

А р м а ту р а  классе/ Армагщ/ro  класса П р о к а т X

Всего

'  , . ЧА

. А I  1 *  *1 А  € В с т В п с  6
Марка ГОСТ 3 78г- 82*- дсеео ГОСТ5781- 6?€* ГОСТ*103-71

Ф16 Ф 78 4>20 итпе° фб Ф8 ф/О ф 12 Ф16 ф€5 Ф26 итого фЮ ф/2 (17020 10x210 -16x80 (17020
’ тво 7,60 21.96 193,68 21.06 20,02 19.32 276.04 283/64 6,48 8,16 14.64 31,60 31,60 46,24 329,88

1J3SK. ЯЛ- А- 1СП 7.60 7,60 22,47 €19.04 31.06 20,02 19,32 301,91 309.61 7,24 6,16 16,40 31.60 З Ш 47.0 356.5!

РА SB. г7 *  / -  fen 7,76 7.76 65,86 £1,06 6,28 19J2 112,52 120.28 2,66 8,16 1Г88 31,60 31.60 4*.Н 162,72

2 A SB 2 6-1 -ten 70,72 * . 10,72 87,46 *. ',06 6,28 19.32 134,12 144.84 6,24 8,16 13.40 31,60 31,60 45.0 189.84

£Л56 17-2- 1СП Г. 76 7,76 31,16 62,26 21,06 £,££ 19,32 140.08 14724 2,68 8.16 10,8 : 31,60 31,60 42f44 /90.28

PASS 28 ~~ ten 10.72 10,72 32,24 98,86 €1.06 6.28 19.32 /77,76 Щ 48 Z24 8,16 13,40 31,60 31,60 45,0 233,48

РАН6. 33-2- 1с 7 15.20 15,20 33,05 125.88 21,06 6.28 19,2* 205,69 220,79 6,48 8 J6 14,64 31,60 31,60 ш . 267,03

2й5Б. 36 ~2- 1ПП У 15,20 15.20 33,56 14140 21,06 6.28 19,32 222.12 237,82 7,24 8.16 15,40 31.60 31,60 47UJ €84,32

PASS- 17-3-10* 7,76 7,76 31,16 97,12 21.06 €0.02 19.32 188,68 196,44 2,68 8.16 ,0,8-, 31,60 31,60 42,44 €38,88

pft s b . гс  -3 - ten 10,72 10,72 32.24 154.88 21.56 20,02 19,32 247,52 258.24 S,24 8,16 IS,40 31,60 31,60 45,0 303.24

PftSB.33-3-tCn 75,20 15,20 33,05 193,68 21,06 20,02 19,32 287.13 302.33 6,46 8,16 14,64 31.60 31.60 46,24 348.67

PASS. S6 '3-ten 15,20 /5,20 33,56 219,04 21.06 20,02 19.32 313,0 328,8 7.24 8,16 16,40 31.60 31,60 47,0 375.20

Iftss. 17- 1-3C/T Z76 7,76 55,75 21.06 6,28 19,32 102,17 110,17 2,68 8,16 10,84 31,60 31,60 42/44 162,61

IASS. 26-1-ЗСП * 10.72 10,72 77,91 21,06 6,28 \ 19,32 124,57 135/29 5.24 8,16 13,40 31,60 31,60 45,0 180.29

7 ASSv 14 -2 -Sen 7,76 7,76 20.07 63.74 21.06 6,28 19,32 130.47 /38,23 2,68 8,16 10,84 31,60 31,60 42.44 180,67
1456.28-2-301 10.72 \ Ю 72 21.15 101,14 21,06 6,28 19,32 168.95 *79,67 6,24 8.16 13,40 31,60 31J60 4S,0 224.67
1Д5БЗЗ-2-ЗСЛ 15,20 15.20 21.96 128,56 21,06 6,28 19.32 197,18 2/2,38 6.48 8.16 И. 64 31,60 31,60 46*4 268,62

f456.36 -2-301 15,20 15,20 €2,47 /44.82 21,06 6,28 19,32 213,95 229,16 7,24 6,16 16.40 31,60 31.60 47,0 276,15
1456. П  -3  -ЗСП 7,76 .. \ 7.76 20,07 99,50 21,06 17,48 щ зг *77,43 ms, 19 2,66 8,16 10.84 31,60 1,50 33.10 43,93 229.13
145J.28 -3-ЗСП ю ,7г] Ю,72 21,15 /58,64 21,06 1?,4в 19,32 237,66 248,37 6,24 8,16 13,40 31.60 1,50 33,10 46.5 €94.87
1Д56.33-3-ЗСП 15.20 15.20 21,96 /95,71 21.06 17,48 19,32 275,58 290,78 6,48 8,16 14.61 31,60 IS O ЦТО 47,74 338,62
14S6.36-3-3cn /5,20 15,20 22,47 127,74 2/. 06 17.48 19,32 308.07 323/21 7,24 3,16 16.40 31,60 1.50 33,10 48.50 371,77
2 4 5 6 .17-1-ЗСЛ Ъ76 7.76 бё,84 €1.06 6,28 i9«3& 113,6 121.26 €.68 8,16 10,84 31,60 з ш 42,44 163.70
г а г * .  2 3 -i-se n 10.72 10.72 69.00 21,06 6,28

—
19J2 135,66 146,38 £ И г 8,16 13.40 31,6и Ш - 46,0 191.38

f.O£0. 1- 6C17. 4* f-P C
l a g l
6

т^Шт
к о п , бладЬслоблеВа фьрнатЛЗ
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А р м а т у р а  кла сса Арматура класса П р о к а т

Всего
Д ^  I

А т д с т ь п с  е
Общий

расход
г о с т  573 л  а г * бгего ГОСТ,5 731-г?6* ГОСТ /03  -  7t

ф1б фга <рзп | итого Ф 5 <?8 Ф/о ф/6 ф/6 Ф35 \ф63 1/7060 ф/О ф/6 Uтого -ЮхбЮ -/6x80 Цтого

6А 66 17-8-ЗСЛ 7,76
—

7,76 3/.Т6 63, ?4 6/, 06 5,33 /9,36 /4/, 56 /49.32 6,63 3 /6 10.84 31,60 31,60 46/4 1'Г, 76Шщ> V  1г 1 9
ЗА 56.86 2- ЗСП Ю. 72 10.73 36.34 /0/, /4 67.04 6 ,3 3 19,36 /30,04 fsa/б 5,64 3.16 13,40 31.60 31,60 4S.O 855, 76
е дзъ . зз-б-зеп (5.20 /5,60 33.05 165.56 6/.06 6,33 19,96 608,67 663.47 6.43 3,16 14,64 31,6о\ 31,60 / 6 / 4 259, 71
ЗА S6.36 -3- Зсп 75£0 /5.60 33,56 /44,86 6/.06. е ,& 19.36 665,04 34',64 7.64 3 /6 15,40 31,60 31,60 47,0 287,64
ЗДЯВ. 17-3-ЗСЛ 7. 76 • 7,76 31/6 99,50 3f,06 17,43 19,36 /68,52 /96,68 6,66 8 /6 10,84 31,60 1,50 33/0 43/4 610,83
Jr А 56. £8- 3 Sen /0,73 /0/6 33,64 /5364 6/.06 /7,43 /9,36 248,74 659/6 5,64 3.16 13/0 31,60 1.50 33/0 46.50 555/6— 4 SG - ЗЗ-З-Зс/7 
£&*&^36-3-3сп

/5.60 /5.60 33,05 /95/6 6/,06 17. 3 /9/2 635.67 301.87 6,43 3,16 14,64 31,60 1.50 33.10 47.74 349,61
/5 30 /5,60 33,5* 667.74 61.06 17,43 19,36 3/9,/6 334/6 7,64 3 /6 15/0 31,60 1.50 33/0 48,50 386,86

'
\ \\ . -

/ . 020. 1 -бСП. 4-1 ' jOC В
К о п . В ла д и с ла & лс б а  ф о к  '*о т  ^  3

Серия 1.020.1-6сп

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293846/4293846216.htm

