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дкшз?В состав проекта унифицированного сборного железобетонного каркаса для здавшпдоЧ-х и — 1 
сдеддщие катер налы:

1. Каталог ИИ-04, часть X "Изделия каркасных 8даниЯ высотой 1*4 этажа"
2. Каталог И1М)4, честь Л „Панаш* наружных стен’'
3. Р.ч. ЙИ-04-0 “Указания по пркыенешш изделии11 

выпуск I "Для зданий 1-4 этажа"
4 . ^.ч. ИИ-04-1 "фундаменты**

выпуск I "Железобетонные бааыакн ддн зданий 1-4 этажа*4

5. Р.ч. МИ-04-2 "колонны*
выпуск i  "железобетонные колонии сечением 300x300 нм**

6 . р.ч. ИИ-04-3 "Ригели"
выпуск I "Железобетонные ригели для колонн сечением 300x300 мм

7. Р.ч. Ий-04-4 "Плиты перекрытий и карниза̂
выпуск I  "}ff«jK3o6croHHwe щигалдеетмые, ребристые, сплошные панты*

В. Р.ч. ИИ-04-5 "Панели наружных стен"
выпуск I "Керамзитобетонны̂ ^ЙЬ полосовой рАВРНЗКМ СТЕН Г

9. Р.ч. ИИ-04-6 "Диафрагмы жесткости"
выпуск I "Железобетонные диадой* толщиной 120 мм”

10. Р.ч. ИИ-04-7 "Лестницы̂
выпуск I  "aeBesoOeTOHmeJIll îHeoT» этажа. 3.3 и 4.2 м*

11. Р.ч. ИИ-04-10 “Монтажные узды и детали" 
выпуск I  “Для зданий 1-4 этажа".

b r Z 2 t U j i A
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА*

Раоочие чертежи индустриальных изделий унифицированного сборного железобетонного каркаса для аданкй до 
4-х этажей включительно разработаны на основе каталога ИИ-04* часть I* утверждены приказом Государственного 
комитета по гражданскому строительству и архитектуре при Госстрое СССР W  от 28 2.1944*
В альбом ИИ-04-4 включены рабочие чертежи настилов и плит перекрытии, карнизной плиты и фризввого камня*

Номенклатура изделий представлена на ластах № 1,2 .

I .  НАСТИЛЫ И ПЛИТЫ ПЕРЕКРЫТИЯ *

I .  Настилы и плиты перекрытия запроектированы многопустотными, ребристыми и сплошными*
Все рядовые и свнзевые настилы перекрытий запроектированы с пустотами, образуемыми нуавоонамн из труб 

с приваренными к ним нведдерами*
Приведенная толщина бетона при этом составляет 10Л-13.б см*

Ребристые плиты предназначены для укладки в местах, где могут быть отверстия для пропуска коммуникаций 
или диафрагм жесткости, обуславливаемые заказом. Приведенная толщина бетона составляет 11*3 см»

Сплошные железобетонные плиты предназначены для установки у наружных осей зданий* В них предусмотрит 
закладные детали для крепления панелей наружных стен*

Высота всех настилов и плит принята 22 см*

В номенклатуре /на листах К I  и № 2/ приведены расчетные нагрузки в соответствии с требованиями отдель­
ных глав СНиПа без учета собственного веса,* именно: 450 кг/м2, 600 кг/н2, 800 кг/м2 и 1700 хг/м2,
что соответствует полезным нормативным нагрузкам на перекрытие 150,200,400 и 1200 кг/м2 /складские помещения 
магазинов/.

На рабочих чертежах в расчетных схемах расчетные нагрузки^учетом собственного веса*

St* Все настилы и плиты перекрытия запроектированы из предварительно напряженного железобетона /бегов 
марок и200и и'^ОО", рабочая арматура из стали класса А-1У марки 30хГ2С/ со стержневой арматурой, напрягаемой 
электротермическим способом»

Величина контролируемого, предварительного напряжения стали класса А-1У дли настилов ПР8 -58-12 и ПР8 -53-12 
должна быть б» *5400 кг/см2, для остальных настилов и плит ^*3600 кг/см2, но не более 0*9 =5400 кг/см2*

Конструктивное армирование всех настилов и плит перекрытия принято из стали классов А-1,В-1,
Сварка сеток и каркасов предусмотрена контактная. Изготовление сеток, каркасов и приварку дополнительных 

стержней вести в соответствии с ТУ-73-56 /ГСШШ и ВСН-38-57/ШШХП-КСГС.
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Сварку закладных деталей выполнять электродами 5М2А.
Кубиковая прочность бетона к моменту отпуска изделия с  завода должна быть в зимних условиях но ненео 100% 

проектной, а в летний период —не менее 70$, причем завод-изготовитель в этом случае должен гарантировать хо стам и * 
100% прочности в 28 дневном возрасте.

Ь. Расчеты и конструирование всех изделий выполнены в соответствии со СНиП П-В.1-62.
4 . Под"еы всех настилов и плит перекрытия осуществляется за 4 петли.

S . Карнизная плита рассчитана и законструирована в соответствии со СНиП П-В.2-62 и СНиП П-ВЛ- 62.
Снеговая нагрузка на плиту принята по 1У району.
Армирование плиты принято сварными сетками из стали класса В-1.

Бетон марки и200"_. Подием карнизной пли!ы осуществляется за 3 петли. После установки в рабочее положение обяза­
тельно закрепление плиты за конструкции здания. Установка плиты в рабочее положение осуществляется по слов цементного 
раствора толщиной 20 нм.

Антикоррозийная защите закладных деталей выполняется в соответствии с “Временными указаниями во аитихоррозийноА 
защите стальных закладных деталей и сварных соединений в крупнопанельных зданиях” СН-206-62.

6. Фризовый камень законструирован в соответствии со СНиП П-В.1-62. Армирование принято сварными сеткам из 
стали класса В- I .  Бетон принят марки ”200“.

Лицевые поверхности фризового камня должны быть зажелезнены. Установка камня в рабочее положение осуществляется 
по сиою цементного раствора толщиной 20 мм.

7. Допуски на размеры настилов и плит перекрытия приняты в соответствии оо СНиП I-B .5 .I-6 2  по 9-му классу точное?!:

Допуски на шероховатость поверхностей приняты по классу 2-Ш, что соответствует колебаниям высоты шероховатое?! в 
пределах 1 .2 -2 .5  мы.

8. Систематический кон троль  за качестовы изготовления в части! каркировки, допусков, правил приемки, условий склади­
рования и транспортировки изделии,методов испытаний и других технических требований должен осуществляться в соответ­
ствии с техническими условиями на их изготовление СН1-61,СНи11 П-В«1-62, СНиП I-B .I-6 2 .

19. К массовому изготовлению изделий приступить после контрольного испытания опытного образца.

1L Карнизная, д щ

Я- Фр и з о в ы й  «аиевь.

по тираде и высоте £  3 мм.
по длине + 5 мы для изделий длиной 2.8-3  м
по длине £  7 мм для изделий длиной 5 ,2 ; 5 ,8  и
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Л» Орк маркировке изделий принят сае дующие обозначения*

ffit- идите перекрытия с круг дама пустотами,
ПК с индексом "а" • плите свявевая,
ПР -  пакте ребристая сантехническая,
АК -  каршвная идите.
АФ -  фризовнй камень*

Числа в маркировках обозначают с да дующее: ю сущую способность в центнерах на I  л« чу к пряну в  
дециметрах*
Ь ьльоомб п р и н я т ы  ьмддоъм** овоьнкчяии* нома* *ъ к к

номер нк котором окдеоко**» ноты* чьлк.

Главны! ннхенер проекта

Групповой ннхенер

/$ я ю ю  В*П*/ 

/Кобелева К.Г./

T z r r n i f c ?
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Расход ыетшА »А4мЧеп#и ЯГ з д о 31.90
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ОТ ПУСКА Н АТ Р жен и* ш

140 140
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УШКТСтТйКА КЗАШЙ ПК6-ЗВ-4? ПК8-56-12
&4C т 1.73 W
ОбЬСК 6CT0HA к* 0,693 0,693
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ПРЦМЕЧАНЦУ 

1 UltSAU6 РАЗРАБОТАНО
ь сость^тстдим соСНи 1\&-|, 
<-62.

2 А р* атуру см диеты * 
N‘ N*4/ М М М 5

СПДЦИ^ИКАЦИ* МШ.ТАААА

1ГХ
"in

Марка 
дета ли

Колич,
ЫТ.

ЬЬС.КГ
НА

I ДЕТАЛЬ
НА
А6ТЛ1КИ ИТОГ»

1
~Г~

С-5
G-S

2 V* 2,22

23.98

\ О М  6 0,6 0
3
4

С-9 
к-г

1
~ Ч~

1.68
СГ<5~

f.68~
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5 к-ч ч 2.69 1 40,1 Ь
6 ос-ч ч 4.4 0 ! 4,40

1 . . _
7 СП-1 ч 0,25 | 4.00
в пн ч 0,65 J 2.72

!
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Т5~ГХИ
STtH!

Б10о;зчоо
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&*рмлитт Па с т и л  п е р е к р ы т и я
мариднТ1| п к  17.  28-12 А

б ЕС. 7* 4.01
^ в ь е м  БЕТОНА К* 0,46

ДРИВЕДЁМН Aft ТОЛЩИНА БЕТ. см ^  ПчО
Ра с х о д  м е т а л л а к р ' 23.36
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С-9

t С5 36Г я «40 <2.54 0.65
ш2 0 3 61 7 2550 <7.55 а 93

2
К -4

3 0? 81 14 2а о 7,80 0.4!

2.89

4 01Ш 4 too О.ВО 0.44
5 ФЛАЯ 2 450 0.86 0.53
6 45 61' 2 75 D 1.5 0.23
7 05&I 2 890 17 0.26
8 0 5 B I <0 so а& 0.12

WH -fOOxS 1 <00 М 0.63

В II 1 1 1 К A At Е Т Л Л 1 Л

1 М ! 1 1 1, 
ЯМ
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п е п и н

U m i u m i  
THU IT АЛЯ

И 1 Ш 1 1 Е  
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т ш
ШШ" Пип

K-S г 1656 37.12
2 R-7 Я о.чъ 1.72 1
3 C-10 1 762 7.67
4 C-11 1 7.82 7.82
5 OC-7 г 17.20 34.40
6 oc-g ь о.ъо 2 .4 0

7 c n - 1 А 0 .25 1.00
8 n -2 А 0,61 «Г42Г
9 П -5 Т Г 0,66 2.64 97,36
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5ЮЯ
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т т т т —  
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1 K - 6 a 28,02
K-7 4 омъ 1.7*2

5 C-1* 1 7.04 7.04
A С - 1Ъ i 7 . 0 4 7-04
5 ОС-6 г 1297 25.5 4
6

ОС-9 в о.ъо 2 4 0
7 CTV1 9 0 .2 S 1 . 0 0

* П-Ъ A ofri
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Специ^РикАция МЕТАЛЛА НА д е т л л ь
МАРКА N сечен КОЛ- АЛИНА в е с КГ

"/п
дет А АНпоз мм ШТ. позиции

мм "‘Г позиций ABTAAtT
* 5̂ В-1 74 2*0 *554 2.39
2 0*2 А*Й 4 650 2,60 2.31
3 0aA-i 2 5**0 *0.22 9,*0

4 К> 5 4 05b-i 8 *80 *.44 0.22n V 5 0» И 8 го о ш н 0.89 i
6 №5 8-1 г 5750 H.JQ /Л7
7 MR-1 1 *00 0.20 126
В 05 Й 50 80 4.00 062 16.56
* 05 В-1 68 г*о *4.28 2.2
9 0ЮА-Ц 4 650 2.60 155
Ю~0ГСА-1 г 4610 9,22 5.70 j

«2 К-Ь 4 05 й ь *80 *.44 0.22
5 0ЮА-1 8 200 1.60 0.89
6 05 B-J 2 5ZS0 {030 1.62
7 МП-*! 2 *00 < т 4.26
8 Ф? В-< 46 80 3.68 0.57 w,oi

Ъ Ы Б О Р К А  М Е Т А Л Л А
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м м
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ПОЗИЦИИ

ХдрАктеРмс* 
ТИКА СТАЛИ

Рдсчетное 
сопротивле­
ние АРМА -
ттры Ял ю/смг

Ф 5 *, 4,6,8
6-1

ГОСТ 6727 - 33 3430

*6*0 5
Л-1ГОСТ 37BI-6* 2400

*нг 2 .Ъ А-s
ГОСТ 5181-6* 3400

-100 х 8 7 ст -з
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«0 *0 9, *0 а-а
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-г------------ f-
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_ е*Г
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Примемаяия :

*. С варку  сеток и к а р к а с о в  
п р о и з в о д и т ь  в соответствии 
с  Т У - 7 5 - 5 6 /  мспмхп

2. Испытлние всех видов  
АРМАТУРЫ на РАстяж ение- 
-ОБЯЗАТЕЛЬНО-

Ъ. Б СЕЧЕНИИ 2-2 концы ХОМУТОВ 
ПОВ. 5 ПОСЛЕ ПРИВАРКИ МП-1-

-  О Б Р Е В А Т Ь .

Выпуск! А р м а т у р а
АИ СТ

2 0

КАРТ*
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СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА

HN
n/n

Ма р к а  ![Кол. ВЕС МЕТАЛЛА

-ДЕТАЛИ шт. ИА
ДЕТАЛЬ

НА «СЕ 
ДЕТАЛИ итого

1 с - 1 4 1 6,32 6.52
а С- 15 1 0,59 0.59
3 С -  16 4 0,12 0.4 6
4 К - 5 1 16.56 tB.56
5

J
 

* 1 
*

2 0.14 0.28
€ ОС-1 4 6.98 6.96
7

elиО 6,ПА 674
t ос - и 1 8.81 861
9 сп - 1 6 Э.*5 1.50

JO М П -2 2 3,44 ~6.&6

« м п - ь 4 _ М § ^ 1564
42 М П -4 2 1. 28 2.56

13 П - £ Л 0.61 г л л 91.96.
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