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ТИПОВЫЕ КОНСТРУК ЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИИ И С О О Р У Ж Е Н И Е

СЕРИЯ 1.622.1-6
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ РАМЫ ДЛЯ ОДНОПРОЛЕТНЫХ 

СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ
С УКЛО НО М  КРО ВЛ И  1:4  ;

Вы ПУСК 2
Ра м ы пролетом 12,18 и 21 м с высотой стойки 3,6 м 
Арматурные и з а кл а д н ы е  изделия . Рабо чи е  чертежи
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Обозначение
документа

Наименование СГР.

1.822.1-6.2 - га Технические условия 1

- 1 Каркас КП1... КП12 4

- 1 Каркас КП13... КП17, КГИЭ... КП23 6

- 3 Каркас КШВ, кпаЦ в

- *• Каркас КП25... КП 27, КП31... КПЗЗ 10

- 5 Каркас КП2В... кпзо* кпз**...КП36 12

- 6 Каркас kpi... Кри 1*1

- 7 Каркас KP13...KP2*i 15

* 8 Каркас КР25...КР36 17

- 9 Каркас КР37... КР*»в 15

- 10 Каркас KPU9... КРЬО 21

- 11 Каркас КР61... КР72 23

- 12 Сетка Cl, С2 25

- 13 Сетка СЗ, g*i 25

- 1*1 Сетка С 5 26

- 15 Изделие закладное МН1 26

- 16 Изделие закладное МН1ЭМНЗ 27

- 17 Изделие закладное мнЧ> мн5, мнэ 27

- 18 Изделие закладное мнб гв

- 19 Изделие закладное МН*т WH81
гв

И сполн.
ПРОВЕР.

Н. КОНТР

Г УСЕвА
Сасонко &

ЙХМЕТОВЯ — I

4. 822.1-6-2
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Выпуск 1 содержит рабочие чертеж и  а р м а т у р н ы х  изделий

Ж Е Л Е З О Б Е ТО Н Н Ы Х  П О ЛУ Р А М , Р А З Р А Б О ТА Н Н Ы Х  в  В Ы П У С К Е  1 

Н А С Т О Я Щ Е Й  С Е Р И И .

Арм атурны е  с терж ни  до лж н ы  быть очищены  от рж авчи н ы ,

М АСЛЯН Ы Х И Д Р У Г И Х  З А Г Р Я З Н Е Н И И  И 'В Ы П Р А В Л Е Н Ы .

Арматурные и з а кл а дн ы е  изделия долж ны  отвечать требо­

в а н и я м  ГОСТ Ш922-75 „  Арматурны е  изделия  и з а кл а дн ы е

Д Е Т А Л И  С В АРН Ы Е ДЛЯ Ж ЕЛ Е З О Б Е ТО Н Н Ы Х  К О Н С ТР У К Ц И И . Т Е Х Н И Ч Е С ­

К И Е ТР Е Б О В А Н И Я  И М Е ТО Д Ы  И С П Ы ТА Н И И * . j

Арматурны е  сетки  и каркасы  должны изготовляться в кондук­

торах ПРИ помощи контактной точечной сварки  в соответствии 

с требованиями ГОСТ 1^096 85 „  Соединения сварные арматуры

И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ. ТИПЫ, 

КОНСТРУКЦИЯ и РАЗМЕРЫ .*
Стыкование стержней при заго то вке  арматуры  следует

производить К О Н ТА К ТН О Й  с т ы к о в о й  с в а р к о й .

Сварку изделий производить во всех точках пересечения 

стержней. Каждое изделие должно иметь  бирку с указанием  

его м а р к и . Результаты  приемочного  контроля до лж н ы  
быть зан ес ен ы  в ж урнал  ОГК.

Со с т а в . Еру салииска;
Пр о в е р . С а с о н к о

Н КОНТР. Дх м е т о Ь л J*Jlr

4 .822 .1 -6 -2 .-Г У

Гехническ

УС Л О В Я

Ст а д и я ЛИСТ Л и с т о в
р 1 г

г и п р о н и с Е л ь х т

'! ! j10S~0'7 1 Ф п р и й т Р.Н 1
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9  Нй Ч ЕРТЕЖ АХ РАЗМ ЕРЫ  С Е П Ж  И K A P K A C D 6 ДАНЫ  ПО ОСЯМ И 

ТОРЦ АМ  С Т Е Р Ж Н Е Й .

6. Об ъ е д и н е н и е  п л о с к и х  к а р к а с о в  в  п р о с т р а н с т в е н н ы е  н е о б х о ­

д и м о  п р о и з в о д и т ь  в  к о н д у к т о р е :

ПРИ ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕРЖНЯХ 0 6  И 0 $ -ПРИ ПОМОЩИ ШПИЛЕК СВЯЗКОЙ 

ВСЕХ МЕСТ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ. ЖЕСТКОСТЬ ПРОСТРАНСТВЕННОГО КАРКАСА 

ОБЕСПЕЧИВАЕТСЯ СВЯЗЯМИ, ПРИВАРИВАЕМЫМИ ДУГОВОЙ СВАРКОЙ; 

ПРИ ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕРЖНЯХ 0 1 0  -  ПРИ ПОМОЩИ СКОБ, ПРИВАРИВАЕ­

МЫХ ДУГОВОЙ СВАРКОЙ К ПОПЕРЕЧНЫМ СТЕРЖНЯМ ПЛОСКИХ КАРКАСОВ

7. Св а р к у  в  з а к л а д н ы х  и здел и я х  с л е д у е т  производить  в с о о тв е т­

ствии с ГОСТ 1*»09в~85.

8. В ЗАВИСИМОСТИ ОТ РАСЧЕТНОЙ ТЕМ ПЕРАТУРЫ  НАРУЖ НО ГО  ВО ЗДУХА 

НАИБОЛЕЕ ХОЛОДНОЙ П Я ТИ ДН ЕВКИ  М А Р КУ  СТАЛИ З А КЛ А Д Н Ы Х  И З Д Е ­

Л И И  ПРИНИМ АТЬ ПО ТАБЛ ИЦ Е 1 .

Таблица 1

Р а с ч е т н а я  т е м п е р а т у р а

НАРУЖ НОГО ВОЗДУХА, С°
М а р к а  с т а л и ГОСТ

да м и н у с  30 
вклю чительно В С т З к п  2

380-71НИЖЕ МИНУС 30 д о  
м и н у с  АО включительно В С тЗ  пс Ь

до м инус 90 *  
ВКЛЮЧИТЕЛЬНО

ВСтЗ с п 9 
ВСтЗ Г пс 9 
ВСгЗ пс 6

М а р к у  с т а л и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  М Нби М Н 8 п о л у р а м  п р е д н а з н а ч е н ­

н ы х  ДЛЯ ЗДАНИЙ С РАСЧЕТНОЙ СЕЙСМ ИЧНО СТЬЮ  7 и  6  БАЛЛО В 

ПРИНИМАТЬ Q 9P2C ПО Га 1Д -1 -3 0 2 .3 -8 0 .

9. При эксплуатации  ко н с тр у кц и й  в н е о т а п л и в а е м ы х  з д а н и я х  или

НАВЕС АХ ПРИ РАСЧЕТНОЙ ТЕМ ПЕРАТУРЕ Н И Ж Е  МИНУС 4 0 ° С  ПРИМЕНЯТЬ 

АРМАТУРНУЮ СТАЛЬ КЛАССА А -Ш  СЛЕДУЕТ ТОЛЬКО М АРКИ  29  г а с ,  ПРИМЕ­

НЕНИЕ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ КЛАССА А т Н Е  ДОПУСКАЕТСЯ.

3

1D. Мо нта ж н ы е  п е тл и  д о л ж н ы  изго то вляться  и з  г о р я ч е к а т а н о й

ГЛАДКОЙ АРМ АТУРНОЙ СТАЛИ КЛАССА А '1  МАРОК В С т З С п 2  И 

В С г З П С 2  ИЛИ ИЗ ГОРЯЧЕКАТАНОЙ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ ПЕРИО ДИ­

ЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА A c -П  М АРКИ 10 ГТ ПО ГОСТ 9 7 8 1 -8 2 ..

Ст а л ь  м а р к и  В С т З п с 2  н е  д о п у с к а е т с я  п р и м е н я т ь  д л я  и з г о т о в ­

л е н и я  ПЕТЕЛЬ, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫ Х ДЛЯ ПОДЪЕМА И МОНТАЖА 

ПОЛУРАМ ПРИ ТЕМ ПЕРАТУРЕ Н И Ж Е  М ИНУС 4 0 ° С .

и. От к р ы т ы е  п о в е р х н о с т и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д о л ж н ы  в ы ть

ЗАЩ И Щ ЕН Ы  А Н ТИ КО Р Р О ЗИ О Н Н Ы М И  П О К Р Ы Т И Я М И  СОГЛАСНО 

т р е б о в а н и я м  г л а в ы  СИ и  П 2 .D 3 .1 1 -8 5  и  у к а з а н и я м , п р и в е ­

д е н н ы м  В СОСТАВЕ ПРОЕКТА ЗДАНИ Я.

12. При т е х н о л о г и ч е с к о й  невозможности и зго то вл е н и я  на  д а н н о м

ЗАВОДЕ ПЛОСКИХ КАРКАСОВ ПРИНЯТОЙ в РАБОЧЕЙ ДОКУМЕНТАЦИИ 

Д Л И Н Ы , ИХ МОЖ НО СОБИРАТЬ ИЗ Д В У Х ’ КАРКАС О В М ЕНЬШ ЕЙ ДЛИНЫ  

П У Т Е М  С О Е Д И Н Е Н И Я  ПРОДОЛЬНЫ Х СТЕРЖ НЕЙ КАРКАСОВ ВАННОЙ 

С ВАРКО Й , в С Л УЧ А Я Х , КО ГД А  С Т Е Р Ж Н И  И М Е Ю Т  Д И А М Е Т Р  М ЕНЕЕ 

2 .0 м м ,  Н Е О БХ О Д И М О  ИСПОЛЬЗОВАТЬ ПЕРЕХОДНЫЕ С Т Е Р Ж Н И , ПРИВА­

РИВАЕМЫЕ КОНТАКТНОЙ СТЫКОВОЙ СВАРКОЙ В СООТВЕТСТВИИ с  

ГО С Т 1 4 0 9 8 -8 9 .

С ты к РАЗМЕЩАТЬ В МЕСТЕ ПЕРЕХОДА ВЕРХНЕГО ПРОДОЛЬНОГО 
СТЕРЖНЯ НА МЕНЬШИЙ ДИАМЕТР.

1. 8 2 2 .4  -  6 .2  -  Т У
Лист

Ф о р  м я т  R 3г 4 / о 8  -  о г  4
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Сх е м а  р а с п о л о ж е н и я  п о з  9 в КП
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1 -JF---------------------- ; -------------------- —jt__□

П о з . В

1-1
П о з .б

aSX-
=ЙР
ж

50

11 ПЕРЕМЕН.

Г'л' 
>i II

П о з . 7

2 0
7 '----- >

^ ----------------- а-----------------

Поз. 9

Пр и в а р и т ь  э л е к т р о д о м  
ЭПЧА, Ь щ ^Ч м м , 8 ш =8 м м , 

Еш -1 0 0  м м

9-9

]  ! ^ - ~ ^ _ П р и в а р и т ь  э л е к т р о

АОМ ЭЧ2А, Ищ -Имм, 
В щ = 8 м м , еш = Ю 0 м м

П р и в а р и т ь  э л е к т р о д о м  
ЭЧ2 А, Ьш Н̂мм, 6ш = 8мм, 
6 ш  = 7 0 м м

Л
9

Сп е ц и ф и к а ц и ю  и  п р и м е ч а н и е  с м . л и с т  1 .

У

--1Р
ОCn

20 70
-Jf-7

70:-,

П о з  ю

Лим  3V2.A, Ьш = 9 м м , 
б ш - 8 м м , E uj = 5Dm m

Радиус К принимается в зависи­
мости ОТ ДИАМЕТРА ПРОДОЛЬНОЙ 
АРМАТУРЫ.

КЧ5

г
1 0 0

PA3PA6 R X M E T Q b ft
Ра с с ч и т . ИхМЕТОВП
Исполн Гу с е в а

Пр о в е р . C r c q h k o

Н. КОНТР. К о т и н

1 .8 4 1 .1 -  Ь . 2 - 1

К а р к а с  К Г '  КП-12.

Ст а д и я Ли с т  Л и с то в

'ИПРПНИСЕЛЬХОЗ

г ы о б - о г  5 Ф о р м а т  ЪЪ
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М арка
каркаса Воз. Наименование

л
Кол

Обозначение
докум ента

Масса
КАРКАСА,

кг

1 Се т к а  С1 Ч 1 . 0 2 2 . 1 - 6 . 2  - f t

г 03 1 - 1 3

з 05 1 - 1 4  ,
«1 Изделие закладное МН1 1 - 1 5 .
5 МН1 2 - 1 6

6 0 6 A I , 8 s 370 ; %%Ъ*т 15 БЕЗ ЧЕРТ 99,5
к щ

т 6 A I  , С = 320  ; 0,07 кг ЧЧ БЕЗ ЧЕРТ.

8 6 A I  , 8= 958 ; й,1\ кг 2 БЕЗ ЧЕРТ.

9 П А Ж , 6= M l ;  Щ 8кг 9 БЕЗ ЧЕРТ

10 П А Ж . 1 = 3 6 0 ;  0,32 кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

11 К а р к а с  КР1 1 1 .8 2 2 .1  - 6 - 2  -  6

ft КР2 1 -  6

Поз 1.. .1П п о  КП1

к п г И К а р к ас  КРЗ 1 1 . 8 2 2 . 1 - 6 . 2 -  6 111,7

ft КРН 1 -  6

П о з . 1 . . .1 0  по КП1
КПЗ И К а р к а с  КР5 1 1 .8 2 2 .1 -  6 - 2 - 6 128,7

■
ft КР6 1 - 6

. П о з .  1 . . . 1 I  в о  КП1
к п ц 11 Ка р к а с  KPT 1 1 8 2 2 . 1 -  6 . 2 - 6 134,3

ft КР1 1 - 6

Поз. 1 . 1 0  но КП1

КПЗ 11 Ка р к а с  КР9 1 1 .0 2 2 .1 -  6 2  - 6 147,5

ft KP1I 1 -6
Под 1 . 1 0  по КЩ

КП6 И Ка р к а с  КР11 1 1 8 2 2 . 1 -  6 2 - 6 163,7

ft КР12 1 -  б
Поз 1 .18  по КП1

кт 11 К а р к а с  КР13 1 1 8 2 2 .1 -  6  2 - 7 99,5

ft КИЧ 1 - 7

Марка
' АРКАСА Поз Наименование кол Обозначение

документа

Масса
каркаса

КГ

КП8

П оз .  1... 1Q по КП1

111,711 Ка р к а с  КР 15 1 1022 .1 -  6. 2  -  7

12 КР16 1 -  7

КП 9

ПОЗ. 1 . . .10 по KU1

120,711 К а р к а с  КР17 1 1.022.1- 6 .2  -  7

12 КР18 1 -  7

кто
Поз. 1 — 10 по КШ

134311 К а р к а с  КР19 1 1 0 2 2 1 -  6 . 2 - 7

12 т о 1 - 7

КП11

Поз. 1 ... 10 по КШ

141.711 К а р к а с  КР21 1 1.822.1- 6 . 2 - 7

12 КР22 1 - 7

КП12

ПоЗ. 1.. .1Q по КП1

159,111 Ка р к а с  КР23 1 1 .8 2 2 1 -  6 . 2  - 7

12 КР2Ч 1 - 7

Технические  услооия  см. 1 .8 2 2 И -  6 -2 . - т а .
На период  перемещения  к а р к а с а  закладные  изделия  поз. Ч и 5 ,  сетки

ПОЗ. 1 И 3 ПРИВЯЗАТЬ К КАРКАСУ ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКОЙ. ПРОЕКТНОЕ 
ПОЛОЖЕНИЕ ИЗДЕЛИИ ПОЗ. Ч и 5  ОБЕСПЕЧИТЬ фИКСАЦИЕИ ИХ К ОПАЛУБКЕ. 
Аля ОБЕСПЕЧЕНИЯ ЖЕСТКОСТИ ПРО ОТ Р АИСТ ВЕННОГО КАРКАСА КП, ПОЗ. 9 
РАСПОЛОЖИТЬ В  СООТВЕТСТВИИ с о  СХЕМОК к ПРИВАРИТЬ К ПРОДОЛЬНЫМ 

СТЕРЖНЯМ д у г о в о й  СВАРКОЙ э л е к т р о д о м  Э42А,ЬыаЦ мм, 8 м м ,  I Ы'ЗОММ
А р м а т у р а  к л а с с а  A-I и  к л а с с а  Л-1 п о  ГОСТ 5 1 8 1 - М  .

1 © 2 2 . 1 - 6 . 2 - 1
Тил

1

Z W08 'OZ 6 Ч>ормат АЗ



Сх е м а  р а с п о л о ж е н и я  поз.9 в КП

НоЗ-8

1-1
Поз.6

те

о
-*jc----- Ы

■-%
\ а

J  I------------------- ■ j

•О
1 ■ у

М
Поз. 9

те 70 ч 
4 * - -*

Поз 10
КкЧ

ДОМ ВША, Ьш=Чмм»
Бц| - в  м м , е ш '^О м м

Радиус  К п р и н и м а е т с я  в з а в и -
СИМОСТИ ог ДИАМЕТРА ПРОДОЛЬ­
НОЙ АРМАТУРЫ.

6 6

1

Технические  у с л о в и я  см. 1.811.1- б .2 - Т У .

ЧЗЛЫ 2 и З  И СПЕЦИФИКАЦИИ! СМ. ЛИСТ 2 .

На п е р и о д  п е р е м е щ е н и я  к а р к а с а  з а к л а д н ы е  и з д е л и я  воз. 4 и 5, 

СЕТКИ ПОЗ. 1мЗ ПРИВЯЗАТЬ К КАРКАСУ ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКОЙ.

Пр о е ктн о е  п о л о ж е н и е  н г д е л и й  позЛ и  2 обеспечить ф и кс а ц и е й  их  к

ОПАЛУБКЕ.

Л ая  ОБЕСПЕЧЕНИЯ Ж ЕСТКОСТИ ПРОСТРАНСТВЕННОГО КАРКАСА К П , ПОЗ. 9  

РАСПОЛОЖИТЬ в с о о т в е т с п : МЧ СО СХЕМОЙ И ПРИВАРИТЬ к  ПРОДОЛЬНЫМ
СТЕРЖНЯМ ДУГОВОЙ СВАРКОЙ ЭЛЕКТРОДОМ зчтА , Ьщ-'Чмм, еш--^0мм.

PAiPAS. Сясонка
РйССЧИТ. С я тонко fife* '
ИСПОАН. Гусева
ПРОВЕР. йХМЕТОвЯ

N. КОНТР. ПХМЕТОВЯ

1 .8 1 2 . .  1 - 6 - 2 - 2

К а р к а с КП 13... КП 17>

Ст а д и я Аист Л истов

9 1 1

КП 19... КП 13 ГИПРаНИЕЕЛЬХОЗ
2А/08-02 7 Фо рм ат  ЯЪ
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Пр и в а р и т ь  э л е к т р о  
ДОМ ЭЧЧА, hu i = i *MM 
6ш"Вмм, Ешг50мм

П р и в а р и т ь  э л е к т р о ­

д о м  ЭУЧА, Нш - 4 м м ,  
В ц г в м м ,  е ш = ю о м м

М а р к а

к а р к а с а
Поз. Наименование Коп.

Об о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а

Масса
каркаса

кг

КП13

1 Сетка  С2 4 1.822.1 -  6 2 ~  12

148, Ч

2 С4 1 -  13

3 С5 1 -  14

*1 Изделие закладное МН1 1 -15

5 МНЗ 2 - 1 6

6 фб АI ,  E=370i 0, 08 кг 18 LI3  Ч Е Р Т

7 6AI ,  е = 320; 0,01кг 5 6 Б Е З  ЧЕРТ.

& в а 1 , е = 1юо-, о.чЧкг 2 Б Е З  ЧЕРТ

9 VZAffi,B = ttDD-, D,18Kr 11 БЕЗ ЧЕРТ.

10 12 A ffi , В - 3 6 0 0,32кг 1 Б Е З  ЧЕРТ

11 К а р к а с  К Р 9 .5 1 1.822.1- Б-2 - 8

12 КР 2Ь 1 -  8

Поз. 1...10 по КП13

162,8КГ» 1Ц 11 К а р к а с  КР27 1 1.822.1- 6.2 “  8

12 КР 26 1 - 8

КП1*Г Поз. 1... ю  п о  1 п1з

7
М А Р К А  

К А Р К А С А
Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол.

О б о з н а ч е н и е

Д О К У М Е Н Т А

М АССА 
К А Р К А С А , 

КГ

КП 15
11 КАРКАС КР 29 1 1.В22.1- 6.2 -  8

179,8
12 КРЗО 1 -  8

Поз. 1... ю по КП 13

КП 16 11 Каркас  КР31 1 1.822.1- 6.2 - 8 220,0

' 12 КР32 1 - 8

ПОЗ. 1...10 ПО КП13

КП 17 11 Ка р к а с  КРЗЗ 1 1.822.1- 6.2 - 8 232,0

- 12 крзч 1 - 8

Поз. 1... 10 ПО КП 13

КП19 И Ка р к а с  КР37 1 1.822.1 -  6.2 ~ 9 148, Н

12 KP38 1 -  9

поз. 1...ю  по кп 13

КП20 11 Ка р к а с  КРЗЭ 1 1.822.1 — 6.2. - ’9 162,8

12 КРЧо 1 - 9

Поз. 1...10 ПО КП13

КП 21 11 Каркас КР41 1 1.822.1- 6.2 “ 9 182,3 .

12 К Р Ч 2 1 -  9

Поз 1-10 ПО КП 13

КП 22 11 Ка рк а с  КРЧз 1 1.822.1- 6.2 - 9 209,0

12 КР44 1 -  9

i Поз. 1... 10 ПО КП13
I

КП 23 11 К а р к а с  КРЧ5 1 1.822.1- 6.2 -  9 235,9

12 КРЧб 1 -  9

А р м п  у р а  к л а с с а  A-I и  к л а с с а  А-ш п о  ГОСТ 5781-82..

1 . 8 2 . 1 . 1 - 6 . 2 1 -  2
■Аист

2.

Ф о р м  a t  R 'bг ы о ъ - о г  8



с г г " 1
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Технические условия см. 1S22.1-6.2-ТУ.
Узлы 2иЗ и специя»иканию см. лист 2.
На период, перемещение каркаса закладные изделие поз А и 5 ,
СЕТКИ ПОЗ. ^̂ ъ̂ ПРИВЯЗАТЬ К КАРКАСУ ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПрОЕКТ- 

НОЕ ПОЛОЖЕНИЕ ИЗДЕЛИИ ПОЗ. 4 И 5 ОБЕСПЕЧИТЬ ФИКСАЦИЕЙ ИХ К 
ОПАЛУ6КЕ.
СТЕРЖНИ ПВВ. 6 ПРИВАРИТЬ К ПОПЕРЕЧНЫМ СТЕРШНЧМ КАРКАСОВ
поъ. \Q и И Дуговой сваркой Вш =■ В = БОми.

Доз.4?

¥ :

JlA5

РАЗРАБ- Ернсйкимсив
РАссчит. Снеон ко
Исполн. ГУСЕВА ‘Ц о -
Провер Crcohko (w&izr

Н контр. Kohvh

18й!М  -  6 . 2 - 3

Каркас К И 8 , КП 24
Стадия Лист Аистов

ГИПРОННСЕЛЬХОЗ

2^{QS-Qn Ф о р м а т  А З
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МАРКА
КАРКАСА ПОЗ- На и м е н о в а н и е Кол.

Об означе ние
документа

Маьса
КАРКАСА,

КГ

1 Се т к а  С? «1 1.822.1 -6 .2  -12

г й 1 - 1 3

3 05 1 - 1 4

к Из д е л и е  закладное  МН1 1 - 1 5

к п и
5 МИЗ 2 -16 2 П , 1
6 0 11 A l ,  1 =  26 В \ 0,16 кг 59 БЕЗ ЧЕРТ.

1 6AI , С = 32Q; 0,01 кг 18 БЕЗ ЧЕРТ-

8 12AS, е =  360*. 1Ц32кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

S 6 A I ,  6= 1100, 0,2k кг 2 БЕЗ ЧЕРТ.

10 Ra p k a o  КР35 1 1822.1-6.2 “ в

и КР36 1 - 8

ПОЗ. 1... S па КП 18

КП 2к 10 КАТКАО КРШ 1 1822.1-6-2- 9 2Т1,1

И HP чв 1 - 9

АРМАТУРА К.КАСС1Ч Л -1  u ККАССА А -  КО ГОСТ 54&1~82.

А и с т
1. 8 2 2 . 1 - 6 .2 - 3

24108-02 W Формат АЗ



1 0

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  п а э . 9  зкп

КП!-- , 2000-------------- ! J:--- 3000 —. 3000•--- ---------------- . 3000:-------------------- 1
т'■—,

ЛИНИЯ ПЕДЕГИ6А 
СГЕРЖНЕЙ

1jL

1 - 1

З К "

ПРИВАРИТЬ ЭАЕКГРО-
Дрм ЭЧ1Я, Нм'Ч ми; 
6«=&ММ; Сш - ^ 0 м м

Иоз.6

оо

У
о
ю

---------------1 г

м

Поз-9

Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я  с м .  1 1 И .1 - в-2._ Т Ч .

У з л ы  1 и З и  с п е ц и д и к а ц и ю  с м .  лист 1  

Н а  п е р и ц д  п е р е м е щ е н и я  u n w n  ш д щ н м г  и з д е л и я  

с е т к и  п о з . 1и З п р и в я з а т ь  у  к а р к а с у  в я з а л ь н о й  п р о в о ло к о й - Пр о е к т н о е  

П О ЛО Ж ЕН И Е И ЗДЕЛИЙ ПОЗ- М ?  СВВОПРППГЬ Ф И К С АЦ И ЕЙ  И К к О П М У б К Е . 

Для ОБЕСПЕЧЕНИЯ К В С ТК О С1Т ,  ПРОСГПАН СГО ВШ ОГО  КАРКАСА И , 
РАСПОЛОЖ ИТЬ в  СО О ТВ ЕТС ТВ И И  СО СХЕМ ОЙ И  га тв Л Р И ТЬ  к 
СТЕРЖ Н Я М  Д УГО В О Й  CBAPi<Utl ЭЛЕКТРОДОМ  Э Ш А ,  Н я=% М М ,

Поз. 7
“  о ‘14

50 ,70 5-У 6--7 ---> Разраб.

Поз. Ю И С П О А Н .
Радиус к  принимается в зави­
симости ОТ ДИАМЕТРА ПРОДОЛЬ­

НОЙ АРМАТУРЫ.

Якч

Z 3 Г“
юр L

Рассчит.

ПРОвЕР. С.ЯСОНКО

Н . КОНТР.

Пхм етовп
КХМЕТОЙ
ГУС ЕВ А

Ко г а н

!«У

1 . * t l . 1 - 6 . l - 4

К а р к а с  KUVt KH43j
. к и з 1 . . .  к г  :

»> I 1 I у
ШРОШЛЬХПЗ

2MOS OZ и  t o m n li



Ин
ь. 

si5 
по

дл
 | 

По
дп

иь
ь 

и д
а

та
 

I В
зл

м 
ин

а. 
iU

9- 9

И
Марка 

к аркаса
Поз Наименование Кол Обозначение

документа

МАССА
каркаса,

КГ

КП 25

4 Изделие закладное МН1 1 1.822.1 -6.2-15

204,4

5 мнз 2 -16

. 6 0 6AI, В=ЗЮ; 0,08 кг 18 БЕЗ ЧЕРТ.

1 6AI, В =320; 0,01 кг 62 БЕЗ ЧЕРТ.

8 Е> AI, &--110Q, 0,2.4 кг 2 БЕЗ ЧЕРТ

9 12Aft, В = 200 , 0,18 кг 11 БЕЗ ЧЕРТ

10 12А I, 1 - 36 0 ; 0,32 кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

11 Каркас К Р 49 1 1 822.1 - 6.2"10

12 KP5D 1 -10

КП 26

Поз. 1 ...10 по КП 25

221,111 Кар ка с  КР51 1 1.822.1 - Б.2 -10

12 КР 52 1 -ю

КП 21

Поз. 1.. 10 ПО КП 23

264,011 Ка р ка с  КР53 1 1.822.1 -6.2-10

12 КР 54 1 -ю

КП31

ПОЗ . 1...Ю по К П 25

191,111 КАРКАС КР61 1 1.822.1 - 6.2-11

12 КР 62 1 -11

КП32
ПОЗ. 1... Ю ПО КП 25

201,011 Каркас КР63 1 1.822.1 -Б-2-11

12 КР 64 1 -11

Поз. 1.. 10 по КП 25
КПЗЗ 11 Каркас КР 65 1 1.822.1 -6.2-11 268,0

1
1__________

12 КР 66 1 -11

АРМАТ ТРА КЛАССА Л-1 И КЛАССА А-И1_поГО СТ 51 81” 82

М а р к а

КАРКАСА

Кп 25

Поз Н а и м е н о в а н и е Кал Об о зн а чен  не

ДОКУМЕНТ Ас

МАССА
КАРКАСА,

КГ

1 Сетка 02 4 1. 822.1-6.2 -12
2 04 1 -13 1 т .1 -б .г -ч

жгг
3 05 1 -14 2 j

24/08-02 1Z Ф о р м а т  А З
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Поз. 6 Поз. 7 Поз.а ■— [ 0
АУ 0-

I .
эгго

, АОо
^  + -  1 г

Ы . к t

Технические Убло&и* ем. 1825 1 -  6 .2 -Т Ч .
'З'ЗЛыО.И'З И СПЕЦИФИКАЦИЮ CM. лист 2.
На ПЕРИОД, ПЕРЕМЕЩЕНИЯ КАРКАСА ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ П 03.4и5, 
СЕТКИ ПОЗ. \ И"3 ПРИВЯЗАТЬ К КАРКАСУ Ъ*Ъ ' \ЬНОИ ПРО&ОЛОКОИ.
Проектное положение изделии поз 4 и5 обеспечить фиксацией

ИХ К ОПАЛУБКЕ.
Стержни поъ.6  приварить к поперечным стержним каркасов 
поъ. № и \\ д у го в о й  сваркой Ьш = Цмм , &щ « &мм , = БО^м .

Разраб. С псонко l8W.1-6.i-5Рассчит. СRCOH КО
Исполн ГУСЕВА
Провьр. Пхм ето вн Л к

К л р к л с  КП28- кпзо, 
№5 Кп,36

СТАДИЯ лист Аистов
Р 1 2

Г И П Р Ш М Е Л Ь Х О ЗН. КОНТР, К о г и н 1м ^
2 W 0 S - 0 2  / 3  Фо р м а т  N"3
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МАРКА
КАРКАСА Поз Наименование Кал. Обозначение

ДОКУМЕНТА
*

КА
К»

клав

1 Getka 02 4 1. 822.1 -  6.2-  12

331,6

г С4 1 -  ю

ъ G5 1 -  14
Ц Изделие закладное МН1 1 -  15
5 МНЗ 2 -  16
6 0 10AI , Ь- 260 ; 0,16кг 63 БЕЗ ЧЕРТ
1 6А1 , Б'- 320 ; 0,01кг П БЕЗ ЧЕРТ.
8 12 А Е, 6 = 360 ; 0,32кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.
9 6 AI 1 6=1100; 0,24 кг г БЕЗ ЧЕРТ.
10 Каркас КР55 1 1.822.1 - 6.2 -10
11 КР 56 1 -10

КП 29
Пвз. 1...9 кв НП 28

359,110 Каркас HP 51 1 1822.1- 6.2-  10
11 КР 58 1 -10

кпзо
ПоЭ. 1...9 по КП 28

405,210 Каркас КР 59 1 1.822.1- 6.2 -Ю
11 КР 60 1 -  10

КПЗЦ
Поз. 1... 9 по КП 28

321,110 КАРКАС КР 61 1 1.822.1- 6 2 -11
11 КР 68 1 -  11

КП 35
Пвз. 1...9 по КП28

355,810 Каркас К Р 69 1 1.822.1- 6.2 -11
11 КР10 1 -  11

КП 36
Иo3l 1...9 по КП28

мг,610 Каркас КР11 1 1.822.1 - 6.2 -И

11 КР12 1 -14

Арматчра класса А-1 и класса к-% ГООТ5181-82

к ист i
5 2

Z^WS'02 jlf Формат АЗ
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П о з Л

Поз. 1,1,3

7 0 0 ^ —

Марка Ра з м е р ы , мм
КАРКАСА а Б

КР13.,. КР16 700 1260

КР17... KP1Q 380 2585

КР11 , КР11 Б00 1360

КР 23, КР24 300 2660

П о з Л

1950 1350

Я  550

Для KP13v КР15; KPI7; КР19-, KP1V, КР13 Д А Я К Р 1 4 - ,  K P 1 6 i  КР18-, КРЯОу КР22', KPl4

Технические  условия cm. 1.811.1-6.1 -TY. 
Сп е ц и ф и к а ц и ю  cm. лист 1.

1-1 1 -1

| ? .
S S

.  ш

5
1 С

ш
CL

о
►------ ЕЦ

С

1 .---------- * ------ т

3-3

Я]

1-1 1-1 3 -3

Ра э р а в . Са с о н к о

Ра с с ч и т С а с о н к о
и с п о л н . ГУСЕВА
ПРОвЕР ОКМЕТОбЛ ( А

Н. ко н т р К о г а н  ___ U tx *

1 . 8 1 1 . 1 - 6 . 1 - 7

Каркас КР13... КР14

СТАДИЯ Л и с т  ( Л и с т а в
Р 1 1 2

ГМПРОНИСЕЛЬХИ
гиов-ог <6



Марка
каркаса Поз. Наименование КоА MA6GA

ЕА-КГ
Масса
каркаса,

КР

К Р13, KP14

1 £ 16 Atw с * $ г ?430 1 14.7

37,8

2 12 ATg Стг« 1530 1 1.4
3 12 ATW Ст 8* 2130 1 1,7
4 12 Atw с , -6 в 8600 1 7.6
5 16 Ат5 с , 8 * 5260 1 8,3
6 6 КБ» 8* 320 16 0.07
7 6 А1, £ст34Од0 58о 38 0.10

8 6 А Б , 0* 610 2 0.14
7 6 А i ,  % ш 7оо 3 0.16

КР15, кр16
Поз. 2...4 , 6...^ no КР13

45.71 5*18 Атй с. £-7430 1 18,8
5 18Ат$су 6'  S2SO 1 АО, 5

КР17, KP1g
Поз. 2..4, 6...7 но КР13

54,41 0 2oATWC, 8-7430 1 23,3
5 2оАт1с, е« 57*>о 1 14,5

кр17>кр2о

1 02оАтБс. 8* 7430 1 23,3

$7Д

1 12 ATg С . 1630 1 1.4
3 12 Atn с.. -6* 2130 1 1.7
4 14 Ат w С . ■€= 8боо 1 104
5 2оАт]ус„ 0* 57оо .1 14,5
€ 6 Al, С* 32о 16 <307
7 6 Af* 8от340^р580 38 0.10

8 6 АБ> 6Ю 2 . 0.14
? 6 АШ, >6» 700 3 0.16

КР21.КР22
Поз 2...4, €...7 no КР17

60,91 0 22Ат$с. 8 *7430 1 28,1
S 2o Atwc, е=5450 1 13,4

TF

Марка
каркаса Поз. Н АИМЕ НОЬАН И£ Ко\. Масса 

Ч - , кг
Масса

каркаса.
кг

Kf23. КР24

1 0 22 АтН с. 8 *7430 1 28.1

70,4

2 12 ATW С 7 0 '1530 1 1.4
3 12ATWC, 0 * 2130 1 1.7
4 14 АтБ с7 0. 8боо 1 10.4
5 22 Ат W с ,  0 • 5850 1 17.5
6 8 A l .  1 -  32о 16 0.13
7 8AI* 0 от 34одоЬ8о 38 о,18
8 8A I .  4-610 2 <4,24
7 8АЖ, 0 - 7 оо 3 о,28

Арматура класса A-Hi ко ГОСТ 5781-82, класса Ат - ^ с 
ПО ГОСТ 10884-81. ~

I
(

i

1.822.1-6.2-7
AMCf

2
ТШЦог П Формат А з
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Поз. 5

Марка

каркаса

Размеры, мм

а ь

КР25, КРМ
ззвв

4830

КР26,  КР28 5811

КРМ, КР34
зчм

4800

КР36Т ЯР 32 5800

КРЗЗ, КРЗЗ
ЗЧ8«

4800

КРЗЧ, RP36 5800

Дая KP25.KPtl,KP2S,KPM,HP331KP3S д а д  к р г б . * п в , ш з , к р з 2 , к р з ч , к р з б

4 - 4 г-i з-з < -  4

i

i - г з - з

Марка

КАРКАСА
Поз. Н А Я МЕНОВАЯ НЕ Ко А.

Масса

U - ,  кг

1 Ф 18 А Ж , 8= 8520 1 11,0

2 14 A I L , 8 = 4080 1 М

КР25 3 1 2 А Ж , 8 =  1530 1

Ч 1 2 А1 , 8 =  Чего 1 дв

5 14 А Ж , 8 =  « 35 0 1 13,1

6 1 В А Ж , 8 =  6 1 5 В 1 13,5

МАССА
К А Р К А С А ,

КГ

52,0

ПРОДОМКОНИЕ ЬПЕЦН^МКМ^КИ ЬМ. АКСТ %

l) кош роаьиы ч  . тъъ 

Тем м чесм е  ш оокя см. Ш 2.4- в . г - Т Н

Разраб. Crcohko

1.822 1 -  6 2L BРа с ш и т Сйсонко
ktnONH Гйсвва kiCii
Пров. &XWET08R ж к Ст а д и я А нет Листов

о 1 2
Каркас RP2S...KP36

J ИПРПНИГЕЛЬХП^
й .т тР. Когг.< AM*- о ,1

* гиоз-ог /я



s »
М а р к а

к а р к а с а
Паз Н А к м ь а а в А Н м ъ Ко А. М а л *  А 

£ Д - ,* Г
N A S S A

К А Р К А С А
К Г

М а р ж а
НО Р А М А П а з Н А И М Е Н О В А Н И Е Н О А

М А С О Н
Е А . . М Г

И Н О С А
П А Р Н А С А

К Г

1 0  6 А Ж ,  6 = 3 4 0 18 0 ,0 » Б 0  * 2 А Ж , 6 =  6 1 9 0 1 4 1 .3

8 Б А Ж ,  6 ВТ 390 д в  8В0 43 * 1 3 4 В А К , 8 =  3 1 1 18 « . «

5 6 А Ш ,  6 = 8 6 0 г 0 ,1 9 8 8  А  Ж , С о т 3 9 В  д а  8 0 0 4 3 V 4
10 6 А Ж ,  6 =  950 3 9 В А Ж , 6 = 8 6 0 4 В .3 4

к р а с

П О З  3  . 1 0  П О  K P 4 S 1 1 8  А Ж , 6 =  9 5 0 3 1 ,3 8

1 0  1 8 А Ж ,  6 = 3 5 М 1 « М 6 2 ,0

R P 3 1

П и з  3 . . . 10  o n  К Р 3 1

* 5 . 4% 14 A S ,  6 = 3 0 0 0 1 М i 1 0  8 5  А Ж ,  6 = 9 5 4 0 1 * 6 . 6

к р п

ПВЗ. 3 , 4 ,  4 . . 1 1  пв К Р 4 5 4 1 6  А Ж . ,t 6 =  3 0 0 0 1 Ч .1

\ 0  20  А Ж ,  6 = 8 5 4 0 1 М . 1
К ?  3 3

В а з .  1 . . . 5 , 1 — 10  n o  К Р 3 1
1 1 3 . 1

г 1 4  А Ж ,  1- 4 0 0 0  ' 1 Ч « И Д 6 0  4 5  А Ж . 6 =  6 8 5 1 1 4 6 ,3

5 14 А Ж ,  6 = 1 1 3 5 0 1 1 3 .1

К Р З Ч

п н з .  3 . . . 5 , 1 - 1 1  НО R P 3 1

« 8 5 ,4
6 г о  А Ж  ,  6 =  6 4 5 0 1 1 6 ,6 1 6 =  9 5 4 0 1 3 6 .6

к р а е

П О З . 3 ,4 ; 4 — 1 1  H P  45

■ и д

4 16  А Ж , 6 = 3 1 1 0 1 \ 1

1 0  4 0  А Ж ,  6 =  9 5 4 0 1 М Д 6 4 5  А Ж , , 6 = 6 8 5 1 1 4 6 .3

г 14 А Ж ,  6 =  3 0 0 0 1 V

Н Р 3 5

1 0 * 5  А Ж , 6 = 0 5 4 8 1 3 4 ,1

1 4 4 ,1

5 14 А Ж ,  6 =  113 5 0 1 13 .4 1 4 1  А Ж , 6 = 4 1 0 0 1 9 .4
Б 4 0 А К ,  6 =  6 4 5 0

1 1 ' V 3 1 4  А  Ж , 6 =  1 5 3 0 1 1 .4

К Р 4 9

П О З  3 , 4 ,  4 - 1 0  п о  Н Р 4 5

1 1 Д

4 П А Ж , , 6 *  4 0 3 0 1 3 .6

« 0  4 4 А Ж ,  6 =  8 5 4 0 1 * 5 .4 5 4 1 А  К , 6 =  1 1 3 5 1 « 4 8 1

г 14 А Ж ,  6 =  4 0 0 1 1 4 . » 6 * 5  А Ж , , 6  =  6 0 5 0 1 4 6 3

5 14 А Ж ,  1 =  11350 1 « Л г « В А Ж , 6 =  3 1 0 1 8 * 4 3

Б г г  а ж ,  6 =  6 4 9 0 1 4 , 3 1 « В А Ж , 1 о т  3 9 0  д а  8 1 0 43 * .Э Т

Н Р З О

■> п о з . 3 , 4 , 4 - -  10  о в  H P 45 -

I V

э 1 1  А Ж , 6 =  8 6 0 4 V *
1 0 г г л ж ,  6=  3 5 4 0 1 * 4 4 1 1 « В А Ж , 6  =  9 5 0 3 0 ,5 9

1 1 4 А Ж ,  6 = 3 0 0 0 1 3 .6

H P  36

1 1 1 3 . 3 - 1 1  H I  К Р 3 5

« 4 6 ,15 14  А Ж , 6 = 1 1 3 5 0 1 1 3 .1 1 0  4 5  А  Ж , , 6  — 9 5 4 0 4 3 6 ,6

6 г г  а  ж , 6 =  6 4 9 0 1 « М ft 4 1  А Ж , 6 =  3 1 1 1 1 I » 1*
1 0  4 5 А Ж ,  6 = 8 5 4 0 1 3 * 4 v
г 16 А Ж ,  6 = 4 0 0 0 1 м

ОРИ A T T  О Н  Н А Н Е С И  К - * _  Г О П  П И  " 8 4

К Р 3 1 ъ 1 4 А Ж ,  6 = 1 5 3 0 1 4 4 9 V

4 1 4 А К ,  6 =  4 0 3 0 1
1  Ъ1"  1 - 6 . 2 - 8

Л аст

5 1 6  А Ж ,  6 =  113 5 0 1 « Д 4

-ь -х ) S - : z  i s



Ц
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Поз. 5

s T O C T  ^Ц0Э8-85-М-Кт

Оо
'Г

к
Оеч

|Л г-
г" £

й

I <

П о з . б

Oj

Хм КР37, КРУ?, КР41, КР4Ь,КР45,КР47

М 2 - 2 3 - 3

ДдЗ КР38, КР4о, КР42,КР44,КР46, К?48 

4 - 1  2 -2  3 - 3

S

4035 3400 : 8, ^  
т-

U~ ’ 5 
Si.

Я55о

3.8

М АРКА Ра з м е р ы ,  мм

КА Р КА С А а $
КР .37, КР 37 3380

48оо
КР 38, КР 40 58оо

КР 41, КР 43 3420
48оо

КР 42, КР 44 58оо
КР 45, КР 47

3480
48оо

КР 46, КР 48 58оо

Марка
каркаса Поз. Н АН МЕНОвАН НЕ Коа. Масса

ед,.,кг

КР37

1 <р \% Ат N С , % = 8520 1 17,0
2 14 Ат№ С , 6 » 4000 i 4,8
3 12 Ат N С , 0« 1530 1 1,4

4 12 Ат (5 С , -0 = 4озо 3,6
5 14 Ат & с , 0 - 11350 1 13.7

6 18 Ат й, с , Z *  6750 1 13.5

масса
КАРКАСА, 

КГ

62,0

КОНТРОЛЬНЫЙ РАЗМЕР

Технические усю&и* cm. 1.822.1“ 6.2“ ТУ
РАЗРАБ. ЯХМЕТОВН a p z r
РАССЧИТ Rx m e t o b r
HCHONH ГУСЕВА V v
Провер CRCOHKO д а м '.

Н контр КО Г& Н U4to

1  ш . 1 - б . г - э

К а р к а с  К Р Э Т .. КР 48

Г И П Р П Н И С Е Л Ь Х О З

24(08-02 20 <Рор*аатАЗ



Марка
каркаса

Поз. Наименование Кол. Масса
ЕД.,КГ

Масса
каркаса,

кг
7 ф 6 а Ш , 0 = 370 18 □,0В
В 6АЩ , Z от ЗЭО до 800 43 0,13
9 6 A QL , 6= 860 1 0,19
10 6 А i l  , 0= 950 3 0,11

Поз. З...Ш по КР37
КР 38 1 ф 18 Ат IVc, е-9510 1. 19,0 61,8

i 1*4 Ат fife, е=зооо 1 3.6
ПОЗ. 1...5,7...10 по КР37

КР39 1 ф 10 Ат й/с, е=8510 1 11,0 69,1

6 10 Ат IV с, е=6750 1 16,6
Поз. 3...5, 7...10 по КР37

КР4о
1 010 Ат IV с, е=э5ю 1 13,5

70,4
i t4 Ат IV с, е=зооо 1 3.6
6 10 Ат IV с, е=6750 1 16,6

ПОЗ. 3,4,7,3,10 ПО КР37
1 ф 11 Ат 1]/с, 0=8510 1 15,4

КР41 г 14Ат ®с, е= 4000 1 4.8
78,4

5 14 Ат IV с, г= H3SD 1 13,7
6 11 Ат Же, 0-6790 1 10,3

в 6 А Ж, 0 от 330 до 800 51 0,13
ПОЗ. 3,4,7,3,10 по КР37

1 ф 11 Ат IV с, г= 9510 1 18,4

КРЩ
1 14 Ат IVc, 0= зооо 1 3,6

80,1
5 14 Ат IV с, 0 -  11350 1 13,7
6 И  Ат Гу с, е= 6790 1 10,3
8 Ь А Щ. , ВотЗЗОдо 800 51 0,13
1 ф 15 Ат IV с, 0 = 8510 1 31,7
1 14 Ат IV с, е = 4ооо 1 4,8

3 11 Ат |]/с, е = 1530 1 1*

КР43 4 11 Ат IVC, 0= 4030 1 3.6
91,4

5 14 Ат IV с, е= 11350 1 13,7
6 11 Ат IV с, 0= 6790 1 10,3
7 8 АЩ, 0= 370 18 0,15
6 8 А Ш, Вот ЗЭО до 800 43 0,14

Марка
каркаса

Поз. Наименование Кол. Масса 
ед., кг

М АССА
КАРКАСА,

КТ
9 Ф8АШ , е = 8ьо 2 0,34
10 8А Ж , 0- 950 3 0,38

КР44

ПОЗ. 3... Ш ПО КР43
94,11 ф 15 Ат IVc, 0=9510 1 36,6

1 14 Ат IV С, е = зооо 1 3.6

KP4S

ПОЗ. 1,3,4,7,9,10 ПО КР43

105,0

1 ф 16 Ат Й с, е= 4000 1 6,3

5 16 Ат W с, 0= 11350 1 17,9

6 15 Ат IJVc, е= 6850 1 16,3
8 8А Ш , 0 ОтЗЭО ДО 600 51 0,14

КР46

ПОЗ. 3,4,7,9,10 по КР43

107,3

1 ф!5 Ат IV С, 0=9510 1 36,6
1 16 Ат IV С, 0=3000 1 4,7
5 16 Ат IV С, 0 = 1135D 1 17,9

6 15Ат IV с, 0 =6850 1 16,3

8 8 А Ж , 0 от ЗЗОдо 800 51 0,14

1 ф 15 Ат IV С, е=8510 1 31,7
1 10 Ат Й/с, е = 4ооо 1 9,9
3 11 Ат IV с, 0 =1530 1 1,4
4 11 Ат IVc, 0 = 4030 1 3,6

КР47 5 10 Ат 1? с. е= 11350 1 16,0 114 8
6 15 Ат IV С, 0= 6850 1 16,3

7 1D А Ж , 0= 370 1В 0,23
б 10 А Щ , 0от ЗЗОДО 800 43 0,37

9 10 А Ш, 0 = 8Ь0 1 0,53
10 10 А Ж, 0 = 950 3 0,59

ПОЗ. З...Ю по КР47

КР4в 1 ф!5 Ат И/С, 0= 9510 1 36,6 116,2
1 10 Ат IV с, е= 3000 1 7,4

Арматура класса А-Ш по ГОСТ5781 -81 класса Ат-Ж с по ГОСТ 10884-81

Лист
1 8 W .1 -6 .1 -9 1

2 4 / 0 8 - 0 2  2 / Формат аз



Поз. 5
Hi

* TVJO 1В Л / , О

"Z Z J ’ *
S
CN

Марка Размеры, ММ
каркаса а % С
КР 17, КР 51

5570
5550

КР 50, КР 52 6550
КР 53 5350
КР 54

5820 6350 60 |
КР 55 5650 }
КР 56 6650 \
КР 57 587о 5350
КР 58 6550 7оКР 57 ЛЪТо 5650
КР 6о 6650

-я
КР4У, КР51,КР55. KP55.KP57, KP5?

1 - 1 2 -2 Ъ~Ъ
A*H is? 50. KP5g, KP54,KPS&.Kf>S«,KP€0

1-1 2-2 3-3

щ = э г : о«в» ж 
«г 8 к J» ofВ-1

£
—

•_3 Ё - 5<м

ш
■ ЭЕ
£

4 ■---f-1
0

шг е

* 1 i
1

6к»1

1 ^Ко«Т?ОАЫ1ЫИ РАЗМЕР-

М а рк а
каркаса Лоз- На и м е н о в а н и е КОА. Масса

Н , * г

КР47

1 0  22 А I , 7070 1 27.1

2 46 АЖ , 1 -  5ооо 1 7.7
3 42 А I , « = 4530 4 1.4

1 42 А 1 , 1 = 4030 4 3,6

5 46 А Й , 1 * 427оо 4 20.4

6 22 А Ц . 4  = 67оо 4 2о.б

7 6 А 1 , * г 370 26 o.og

8 6 А ftfr ЗЭО^о 8оо 45 0.13

7 6 8 I ,  1 = 86о 2 0.47

Ю 6 А В , « = 75о 3 о,21

ftfOjpMKElIHE СПЕМ^ФИКАЦИИ CM ЛИСТ 2.

Масса
КАРКАСА

КГ

87.7

Технические чсао&ня см, 1.822 1 -  6-2.- т ч

'ТгУТГЩ ГГРГТ7РШ &ггШк
Я Ш 1 £ Е Ж Л Ш Ш  
ГХЯЖВЯЗЯШ к » М
Е е т Ш Ж Я Г Л Я

__

~~~Г 1

Г*:; ш:..

1.822.1-6-2“  10

Каркас КР47~.КРбо
Сталин Аист

Р 1
Листов

ГИПРОШСЕЛЬХОЗ
Z i / 0 8 - 0 2  2 2  Ч’ормат „з



Марка
каркаса Пкэ IA1NEIIBAIVE Кок. Масса

ьа.кг
Масс &
КАРКАСАкг

■ КЗ. 3--.1l ЯК ЕРЧ5
ЕР 51 1 0 паж, (=11111 1 36,1 31,1

- г 16АЖ, 1=4111 + М
пяз. 1,3,4, 6,1,5,11 к«КР43

КР51 1 0 11 АЖ, ( -  5661 1 1М
98,3

5 11 АЖ, (=11311 1

а 6АЖ, Сп 331 AS HI 51 м*
Пяз. 3,4,1,1,3,16 па КРАЗ

1 0 1* АЖ, (=10016 1 36,1

RP5! i 11 АЖ (  = 4 0 0 0 1 м 39,3

5 ПАЖ, (=11311 1 15,1

а 6АЖ, (от 331 АП 311 51 1,13

1 0 35 АЖ , (= ЗП6 1 зм
. 1 1111 , (= 5081 1 *М
3 13АЖ , ( = 1530 1 1,4

4 ПАЖ, (= 4131 1 3.6

KPS3 5 11 АЖ , 1= 13366 1 15,0 119,1

6 35 АЖ, ( = 1151 1 П*
1 ВАЖ, (= 316 36 V*
а ВАЖ, 1 от 331 АО 811 43 М4
9 ВАЖ, (=116 1 М4

11 ВАЖ, ( = 351 3 6,31

Поз 3... 10 по КР53
КР5Ч 1 0 35 АЖ, (=10618 1 ЗВ.1 . 111,1

11 А Ж ,, (= 4666 1 м

1 0 35 АЖ, ( -  1316 1 ЗМ
с. 1 ПАЖ, 8 = 4168 1

3 13 АЖ, 1 = 1536 1 Ч1»
КР55 4 НАШ , (= 4036 1 3,6

146,3
5 ПАЖ, (= 13306 1 31,1

; 6 35 АЖ, (= 1151 1 1\5
1 16 АЖ , t= ЗЮ 36 8,33

1 ПАЖ, (■т 330 до 106 43 8,31

гг
М а рк а

КАРКАСА
ОпЗ Наи ме н ов ан и е КОА.

Масса
ЕД-, кг

Масса
каркаса,

кг

9 0  ISAM, 8= 868 г 8,53

18 10 A S , 8= 958 3 0,53

11 20 АШ, 6= 3900 1

КР 56

П83 3 . . . 11  ПО КР 55

1 4 \11 0  25АШ, 8=1 03 16 1 39,8

1 2ВАШ, 1- 3 1 8 6 1 3,1

КР 51

ПОЗ. 3 . . . 5 ,  1,  9. . .  11 ns КР55

115,0

1 0  2 8А Ш,  1- §018 1 433

г 38 АЖ, Ь - 5880 1 12,3

6 28 АЖ, 8 = 1166 1 34,8

а АО А Ж  , Ват 330 до 18В 51 6,31

КР 58

Пвз. 3 . . . 5 , 1 , 9 . . . 1 1  во КР55

161,4

1 0  3 8  АЖ, 5=10016 1 4 М
г 28 АШ, 6= 4118 1 м
6 28 АШ , е= 1 2 0 0 1 34,1

а 10 A S , 8 вт 390 до 800 51 0,31

КР59

* 0  28 АШ, е=9310 1 45,3

181,1

2 1 6 АШ, ( = 4 1 6 6 1 11,6

3 Н А Ш ,  8 = 1530 1 *,4

4 12 АЖ, 8 = 4631 1 3,6

5 25 АЖ, 8 = 12966 1 43,5

6 28 А Ж, 8 = 1 1 0 0 1 31,2

1 1 1 A S ,  8 =  3 10 26 8,23

8 18 А Ж, 8 вт 338  до 800 51 0,31

9 1 1 А Ж, 8 =  860 2 6 , 51

16 10 А Ж, 8 =  950 3 0,59

11 25 А Ж ,  8 = 3000 1 11,5

КР 60

Поз. 3...11 па КР5В

190,11 0  28 А Ж , 6 = 10310 1 50,1

г 20 А Ж , 8 = 3 1 г. 0 1 V
Арматура класса А - 1  г о с т  51?  - 8 3

1 . U 9 .  , - 6 . 2 - 1 0
Лист

2

Z4fQ8-Q2 гъ



ИН
В 

>Н
дД

)У
 

[П
од

пи
сь

 Ц
 Д

АТ
А 

I&
5A

M
 И

НВ
.к1

°

Поз. 5

М АРКА 

К А Р К А С А

Р а з м е р ы ,  м м

* С
К Р 6 1 .  К Р 6 3

3 5 7 о
5 3 5 0

6 0

К Р 6 2 ,  К Р 6 4 6 3 5 о

К Р 6 5

3 8 2 о

5 3 5 0

KP6G 6 3 5 0

K P G 7 5 6 5 0

К Р 6 8 6 6 5 0

К Р 6 ?
3 8 7 о

5 3  5 о

7 о
К Р  7 о 6 3 5 0

К Р  7 1
4 3 7 0

5 6 5 0

К Р 7 2 6 6 5 0

J U *  К Р 6 1 ,  К Р 6 3 .  К Р 6 5 ,  К Р 6 7 ,  K P G 7 ,  К Р 7 1

1 - 1 а - а 3 - 3

Д а З  К Р € 2 , К Р 6 4 ,  К .Р 6 6 , К Р 6 8 , К Р 7 о ,  К Р 7 2

1 - 1  2 - 2  з-з
Щ
CJ

8 з:
Ui

1,
ша.
ш

§
* с

М а Р 'г А 
КАРКАС гч П о з . Н А Ц М Е Н О В А Н Ц Е Кол М асса 

Ч *  к г

К Р 6 1

1 9» 2 2  А т  iy. С ,  6  = 7070 1 27,1

2 Я  А т  jv С „  = 5 о о о 1 6 . 0

3 1 2  А т  iv  С ,  ^  = 1 5 3 0 1 1 , 4

4 12. А т  ( у с ,  %-  4 о з о 1 3 . 6

5 14  А т  Ту С ,  1 2 7 о о 1 1 5 , 6

6 2 2  А т  jv  с  ,  % = 7 1 о о 1 2 0 .6

7 6  А  Е  ,  ^  = 3 7 о 2 6 0 , 0 8

8 6  А  I  ,  $  о т  3 9 0 До Всю 4 3 0 , 1 3

МлСбА
K A P K A G A , кг

8 3 , 0

П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  0ПЕ1^.ИФИКАЦ,ИИ СМ. АИСТ 2 .

КОНТРОЛЬНЫЕ РАЗМЕР.
Т е х н и ч е с к и е  у с а о ь и ;* см  1.822 1 -  S.2. -  Т У

PA'S РАБ. НХМЕТОбП
РАССЧИТ АХМЕТОВЯ dkx^
ИСПОЛН ГУСЕВА
Про&ер Сясонко

Н-КОНТР К о г л н

4 . Ш . 1 - 6 . 2 -  И

К а р к а с  К Р 6 1 . . . К Р 7 2

СТАДИЯ ЛИСТ АИСТОВ
р 1 <

гипранисЕльхиз
г ы о & - 0 2  2 4  Фо р м а т / \ 3
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по

дл
 

ifi
v.
A»
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iH

Cb
 к

 д
а

т
а

М а р к а

k a p k a o a

п о з Н а и м е н п в а и к р . К о а

М  А О О А  

* А . , К  Г

М а с с а

К А Р К А С А ,

К Г

9 0  6  А 1  ,  6 =  8 6 0 2 0 , 1 9

1 0 6 А 1  ,  6 =  9 5 0 3 0 , 2 1

K P  6 2

П о з  3 . . .  1 0  n o  К Р  6 1

8 4 , 81 ф  1 1  А т Ш о ,  6 =  1 0 0 Т 0 1 3 0 , 1

2 Ш А т Ш с ,  6 =  ч а о  а 1
4 , «

K P 6  3

П О З .  1 , 3 , 4 , 6 , 1 , 9 , 1 0  п о  К Р 6 1

9 0 , 8

2 0  1 6 А т  Ж е ,  6 =  5 0 0 0 1 г з

5 1 6 А т Ж  С ,  6 -  1 2 9 0 0 1 2 0 , 4

8 6 А 1 ,  6  о т  3 9 0  А О  8 0 0 5 1 0 , 1 3

К Р 6 Ч

П о з .  3 , 4 , 6 , 1 , 9 ,  1 0  п а  К Р 6 1

9 2 , 2

1 0  2 2  А т  I S  с ,  8 = 1 0 0 1 0 1 3 0 , 1

г 1 6  А т  Ш о ,  8 =  4 0 0 0 1 6 , 3

5 1 6  А т Ж  С , 6 =  1 2 9 00 1 2 0 , 4

8 6  А Ж  ,  6  о т  3 9 0  д о  8 0 0 5 1 0 , 1 3

k p  e >s

1 0  2 5  А т  1 2  о ,  8  =  9 0 1 0 1 3 4 , 8

1 2 1 , 1

г 1 8  А т  Ж  G , 6 =  5 0 0 0 1 1 0 , 0

ъ 1 2  А т  Ж  G ,  8 =  1 5 3 0 1 1 , 4

4 1 2  А т  Ж  G , 6  =  4 0 3 0 1 3 , 6

5 1 0  А т  Ж  G,  8 =  1 2 9 Q Q 1 2 5 , 8

6 2 5  А т  Ж  о ,  8 =  1 3 5 0 1 2 1 , 5

i 8  А  Ж  , 8 =  3 1 0 2 6 0 , 1 5

8 8 А Ш  , 8  о т  3 9 0  д о  8 0 0 5 4 0 , 2 4

9 8  А Ж ,  8 = 8 6 0 2 0 , 3 4

1 0 8  А Ж  ,  6 =  9 5 0 3 0 , 3 8

K P 6 6

П О З .  3 .  1 0  п о  К Р  6 5

1 2 3 , 01 0  2 5  А т Ж с ,  8 =  1 0 0 1 0 1 3 8 , 1

г 1 8  А т  Ш с ,  8 =  4 0 0 0 1 8 , 0

K P 6 1

1 0  2 5  А т  Ш с ,  8 -  9 3 1 0 1 3 6 , 0

1 4 6 , 3

ч 2J0  А т  Ж е ,  8 =  4 Ю 0 1 1 1 , 6

ъ 1 2 А т  Ж е ,  е =  1 5 3 0 1 < > 4

4 1 2 А т  Ж  с ,  8 =  4 0 3 0 1 3 , 6

I

j________

5 2 0  А т  Н о ,  8 =  1 2 9 0 0 1 3 1 , 8

0 2 5  А т  Ж е ,  8 =  1 3 5 0 1 2 1 , 5

1 I Q  А  1 ,  6 ^ 3 1 0 2 6 0 , 2 3

гн
М а р к а

к а р к а с а

П а з Н а м  M E H Q B A K K t К о л
М А С С А  

£ Д . ,  К Г

M A C t  А  

К А Р К А С А ,

к г

8 0 1 0  А Ж  ,  е  п т  3 9 0  д а  8 0 D 4 3 0 , 3 1

9 1 0  А Ш  , 8  =  8 6 0 2 0 , 5 3

1 0 1 0  А  Ж  ,  8 = 9 5 0 3 0 , 5 9

1 1 г о А т Ш е ,  е = з 9 п п 1 9 , 6

К Р  6 8

П а з .  3 . . . 1 1  п о  К Р 6 1

1 4 1 , 61 0  2 5  А т  Ш с ,  8 =  1 0 3 1 0 1 3 9 , 8

г 2 0  А т  Ж  о ,  8 = 3 1 0 0 1 9 И

К  Р  6 9

П о з  3 . . . 5 , ! ,  9 . . . 1 1  п а  К Р 6 1

1 6 5 , 0

1 0  2 8 А т  Ж е ,  8 = 9 0 1 0 1 4 3 , 8

2 2 0  А т  Ж  с ,  8 =  5 0 0 0 1 1 2 , 3

6 2 8  А т  Ж  о ,  в =  1 4 0 0 1 3 4 , 8

8
Ш А Ж  , 8  п т  3 9 0  д а  8 0 0

5 1 0 , 3 1

К Р Ю

П о з .  3 . . . 5 Д 9 . .  1 1  п а  Н Р 6 1

1 б  8 , 2 ,

1 0  2 8  А т  Ж  G ,  8 ^ 1 0 0 1 0 1 4 9 , 4

2 2 0 А т Ж о ,  8  =  4 0 0 0 1 9 , 9

6 2 8 А т  Ш  С ,  e  =  1 4 Q Q 1 3 4 , 8

8 1 0  А  Ш  ,  8  о т  3 9  0  д о  8 Q Q 5 1 0 , 3 1

К Р 1 1

П а з .  3 ,  4 , 1 ,  9 ,  I Q  п а  К Р 6 1

1 7 6 , 6

1 0  2 8  А т  Ж  0  ,  6 = 9 3 1 0 1 4 5 , 3

1 2 2  А т Ш  о ,  8 = 4 1 0 0 1 1 4 ,  0

5 2 2  А т Ж  с  ,  е = 1 2 9 0 0 1 3 8 , 5

6 2 8 А т Ж с ,  8 = 1 9 0 0 1 3 1 , 2

8 1 Q А  Ж  ,  6  п т  3 9 0  д о  8 0 0 5 1 0 , 3 1

11 2 2  А т  Ж с , 6  =  3 0 0 0 1

СТ>

С
О

К Р 1 2

П о з  3 , 4 , 1 , 9 , 1 0  n o  К Р 6 1

1 1 8 , 4

1 0  2 8  А т Ж  0 ,  8 = 1 0 3 1 0 1 5 0 , 1

2 г г л т ш е ,  8  =  3 1 о о 1 А 1 , 0

5 2 2  А т  Ж  с ,  8  =  1 2 9 0 0 1 • 3 8 , 5

6 2 8  А т Ш  0 ,  8 = 1 9 0 0 1 3 1 , 2

8 1 0  А Ж , 8  п т  3 3 D  д о  8 0 0 5 1 0 , 3 1

11 2 2  А т  Ж  с  8  = 3 0 0 0 1 8 , 3

А р м а т у р а  <к л а с с а  A - Ж  Г 0 И 3 1 8 1 - 8 2 , к л а с с а  А т - l c  Г 0 С Т  1 0 8 8 4 - 8 1

1 . т . 1 - 6 . 2 - Н

А и с т
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AMI 62.

1В 5» 60^300

й  1 * 50 - 350

300

310

Ш 1 1 4 т -8 5 *  М*Кт

М а рк а

с е т к и
Паз. Н а и м е  н о в а  и  и е КВ*

Масса

ОА...КГ

МАООА
с е т к и ,

кг

С1
1 0  6 А Ж  ,  6 =  1 50 Б 0,03

0,ц
1 6  А Ж ,  & - 3 2 Q 5 о.оп

«*
1 6 А Ж ,  6 = 1 5 0 8 0,03

0,5
2 б а ж , в= т 3 0,08

ТЕХНИЧЕСКИЕ TGAOBHR СМ. 1.022.1-6.2 -Т У  

А р м а т у р а  к а а с с а  А-Ц«о Г06Т 5181* 82
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» ц  » -
пшчш-к-м-ъ | « п я т д а

МАГ 50

2
j ...

ДА* 63 ги
1

15» Ш

ДАЙ 6Ц сак 350 211
ДАЯ 63 651

ДЛЯ 6Ц 15»

МА ока 
СЕТ»» 113 Ваимеииоииие KIA М асса

и - , И
Масса
сетка,

КГ

1 $  &АЖ , 0= 15В К 1,13
V1 Н О Ж , 6= 658 г 8,58

с ь> 1 6 АЖ, 6= 15» о
1,6

г 12 А Ж, е= i s » 2 Ц,61

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТСАвОН» СМ. 1.822.1- 6.2-TS 
Арматур», класса А-ЖшШ Т5*Ш*81

Наз раб Й х м Е т а о о ж , -
6 .1 - 13Рассчкт Й х и Е т а б й v&tJLjf

И сы кч ГОСЕСА,
/Г*---*-
1*^>

Нровер C R C O K K O Ст а д и я А и с т А и с т ы

* 2 1  » А  6 3 ,6 4
р 1

Г И П О П Н И Г Е Л Ь Х О З
U.KBKTP К О Г К . , V i1_________
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Пвз. И АИМЕНО ВАННЕ КОА
Масса

ЕА,6Т

МАССА
СЕТКИ,

КГ

1 0 ПАЖ, 8 = 1100 г 1,«
i . i

г 6 АЖ , 8-151 6

Т е х н и ч е с к и е  т с л о и к я  см. 1 8 1 1 1 "  Б . г - Т Ч

&PMATYРЖ КЛАССА А^йЬоГОбТ5П81“81

Раздав. 1 Х М Е Т0 В Я w m
Рассчкт. Ахметова У Ш
ИСВВАИ ГТСЕОА
tlBBBEP- hfttOHXQ

1

1
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поз. На и м е н о в а н и е КОА.
МАССА

ЕА.,*т

МАССА 
ЗАКллднап 
ИЗДЕЛИЯ, 

КГ 1

1 Лист в х п о ,  1-Ш 1 3,6
^ 8

1 0 1 1 А Ж , 8= 350 •.8

ТЕХЙИЧЕЬбНЕ ycabbk* ОМ. 1811.1“ Б.1“ ТЧ 
Кисти***  СТА ль яп  Т О С Т И О М - Щ  

Apmatypa класса А-ЦлаТОСТ 5181-81

\ШЗЯ£Ш З Ж £2Шя
И С Ш И Л И Т И С Х 6 А  1 1

П М 1 Е Р НХМЕТОИИ п с я я

55ЕшйГГ Lzjjft

А . й т л и '- ь . г - is
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СТАДИЯ АИСТ Аистов
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Марка
закладного < р , Д лина , М асса,

ИЗДЕЛИЯ мм мм кг
МН2 16AI 1330 3,1
МНЗ 18А1 1100

Технические условия см. 1.822.1-6.2-TY. 
Apmatvpa класса A-I п а  гост 5781 - 82.

Разраб Ахметова
1 .8 1 2 .1 -  6 .2 - 1 6Раючит Ахметова Ж ® ,

_ Иопалн. Гусева
Провер Cacqhkq ■Щ г Стадия Л и с т Л и с т о в

И з д е л и е  з а к л а д н о е Р _ J _____
М К 2, МНЗ

Г И П Р П Н И Е Е Л Х О З

loM^HHWVCgl VIVY И ЧОИцУрЦ I vVoUqH 
ш

М Н *1

2Т

МН 5,  МН 9

ГРОТ Й09В 8 5 - Ц -  М<̂ )

л
*

<х>
1Г 4
£__$

д ■
f г-л сэАО

ПО
,35
.ДЛЯ МН15

, 200 для MH9

Марка
закладного

ИЗДЕЛИЯ
П о з . Наименование Ко л.

Масса 
ЕД., КГ

МАССА 
ЗАКЛАДНОГО 
ИЗДЕЛИЯ, кг ’

MHh 1 Лист 6 * 8 0 ,  В ч а о 1 0,0
0,52 0  8  А Ж  ,  8 = 1 5 0 2 0 , 0 6

МН5
1 А и с т  6 x 1 7 0 ,  6 = 1 7 0 1 1,' 1,6
2 0  8  А  Ж  ,  6 = 1 5 0 4 0 , 0 6

МН?
1 Л и с т  6 4 1 0  6 - - 2 0 Q 1 ',6 1,82 0  8 А Ж ,  е = 1 5 0 4 0 , 0 6

Т ех нич еские  ус л о ви я  см . 1 .822.1-6.2-ТУ. 
А истовая сталь по Г Ш  199 03 -1 4 -  
Ар м а т у р а  к л а с с а  A-Ж  по ГDОТ 5Т81-82..

Разраб. Сасонко
Ра соч ит GAGOHKQ
Исполн- Гусева
Пров. Ахметова ' А а I

Цлпнтр Киган___ М М г^

1 .822. 1-  6 . 4 - 1 7

Изделие закладное 
МН4, МН5, МН9 #

Ст а д и я Л и с т Л и с т о в

Р 1

ГИПРОИиЕЕ/ГЬХОЗ|
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М а с с а

ь д . , к г

М А С С А
З А К Л А Д Н О Г О
и З А ь л и а ,

к г

_± Л и с т  8 * 1 0 0  ,  & 4 5 Q 0 , 9

1 , 41 Л и с т  8  к  т  ,  8 - 1 5 0 1 0 , 9

_ 0  U  А 1  ,  6 - -  П О ц 0 , 1 5

ТОНИЧЕСКИЕ VOMjftwsv ь м м .т .1 -б .г -Т З  
Аи с т о в а * СТАЛЬ TOGT \ 3 № -  1Н 

A p M A T ' J P A  К Л А С С А  A - l j [  V O G T  8  *1.

Pashas . Сасянко

U n . 1 - 6 .a -  18
Рассчит Сасочко
Исоолц.
Попа

ГУСЕВА V 7'
и" МО. & fH * U

Изделие закладное 
мне
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