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1.С0де сведения.

1.1 Настоящая серия содержит рабочие чертежи металлодере- 
вякных треугольных стропильных ферм пролетом 9,10,5 и 12м, явля­
ющихся модернизацией метадлсдерэвяняых брусчатых ферм по серии
1. ОиЗ. 9-2.

1.2 Выпуск включает :
пояснительную записку и материалы для проектирования содержащие 
указания по применению ферм, номенклатуру изделий , схемы распо­
ложения ферм и связей в покрытиях зданий,узлы опирания ферм на 
колонны и крепление элементов связей к фермам; 
технические условия ;
рабочие чертежи ферм,связей и соединительных изделий ; 
ведомости расхода материалов.

1.2 Ферми предназначены для покрытий одноэтажных одиопро- 
летных бесплановых ?далий межвидового назначения:

II и III степени ответственности ;
с кровлей из асбестоцементных волнистых листов УВ по 

ГОСТ 16233-77 при уктоне 337. ;
отапливаемых с сухим , нормальным и влзжным режимами 

помещений при относительной влажности внутреннего воздета не 
Солее 757 ;

неотапливаемых , возводимых в сухой и нормальной го­
нах влажности , при постоянной влажности в помещениях не более 
757. .

3

1.5 Фермы относятся к категории сгораемых инструкций с пре­
делом огнестойкости 0.25 часа и согласно СКиП Ц-25-30 могут 
применяться з покрытиях зданий 1П . . .  V степени огнестойкости .

1.6 В отапливаемых бесчердачньпс зданиях покрытие по фер­
мам выполняется из плит облегченной конструкции С асбестоце­
ментных , клэеФзнерных и других ) , укладываемых- непосредст­
венно на фермы или на прогоны , устанавливаемые на фермах .

В стапливаемых зданиях с ^эксплуатируемыми чердаками 
и в неотапливаемых зданиях кровля устраивается по прогонам .

2. Конструкция л обозначение .

2.1 Ферма состоит из двухскатного верхнего пояса # раско­
сов нижнего попса и стойки . Сжатые элементы ферш ( верхний 
ПОЯС К РАС КОСЫ; ЬЬШОАИСИЫ ИЗ АРНЬЕСННЫ, РАСТЯКИШЕ(йИЖШШ ШСИСТША) -И5/Л£ТАААК.

2.2 Каждый скат верхнего пояса состоит из двух прямоли­
нейных элементов , изготовленных из древесины сосни или ели 
2-гс сорта :

- верхнего основного элемента , цельного по всей длине ;
- нижнего ( подбалки ) , прикрепленного к верхнему эле­

менту болтами .
2.3 Стык раскоса с подбалкой , стык скатов верхнего пояса 

в коньке осуществляются лобовым упором .
2.4 Ягчккй пояс выполняется из арматурной стали класса 

А-III по ГОСТ 5781-82 , а  в его концевые участки с резьбой -

;----
Шч.ш,
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из горячекатаквой круглой стали по ГОСТ 2690-88 .
2.5 Стойка из одиночного стального тяжа выполнена из ар­

матурной стали класса А-1 по ГХТ 5731-82 .
2. б Высота опорной части Фермы , равная 300 мм , позволя­

ет принять типовое решение карнизного узла здания .
2.7 Ф?рма обозначены марками , состоящими из буквенноциф­

ровых групп , разделенных дефисом по ГОСТ 23009-78.
Марка в общем случае записывается следующим образом :

Ш  XX - ХХХХ XX
!------------------1---------- Вид конструкции ( ферма метадлодере-

вяннал )

-----------------------  Пролет в метрах ( 9,10,5 и 12 )

1--------------- Несущая способность а кгс/м

----------  Дополнительные характеристики , отра­
жающие особые условия применения,ферм, 
например , стойкость к воздействию 
низких температур (Т) или агрессивной 
среды (А1 - для слабоагрессивной ( А2 - 
для среднеагрессивной ) и. т. д.

Например; ферме пролетом 12м под нагрузку 900 кгс/м , 
предназначенной для применения в сдабоагрессипной среде , 
присвоена марка <ВД 12-900 А1 .

С - овязм , Р - распоркич

2.8 Шменклатура ферм и элементов связей приведена в до­
кументе <.055.9-6.45.1 Ий

3. Расчетные положения .

3.1 Статический расчет ферм выполнен в соответствии с 
требованиями глав СНиЛ Ц-25-80 " Деревянные конструкции и ,
СНиП П-23-81 " Стальные конструкции " , СНиП 2.01.07-85 
" Нагрузки и воздействия " .

3. 2 Фермы рассчитаны на унифицированный ряд нагрузок :
6CQ , 900 ,1200 , 1500 , 1800 , 21С0 кгс/м горизонтальной про­
екции для Ферм пролетом 9м ;
600 , 900 . 1200 , 1500 , 1800 кгс/м - для ферм пролетом 10,5м 
к 600 , 900 .1200 , 1500 кгс/м - для ферм полетом 12м.
В значения нагрузок не включен собственный вес ферм , который 
при расчете ферм и подборе сечений элементов учтен дополнительно.

3.3 При расчете ферм учтены две схемы загружэниа :
- полная расчетная нагрузка , включая вес Фермы кг всем

«Лтд*и р ш гг  iC |

- постоянная нагрузка на всем пролете , временная - на 
половике пролета .

5 .4 В соответствии с м Правилами учета степени ответст­
венности зданий и сооружений при проектировании конструкций " 
фермы рассчитана на применение з зданиях II класса ответствен­
ности ( коэффициент надежности по назначению Y -  0,95 ).
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При применении ферм в зданиях III класса ответствен­
ности яни во временных зданиях со сроком службы до 5 лет фак­
тическую расчетную нагрузку при подборе ферм следует умножить 
на поправочный коэффициент , соответственно равный 0,85 или 
О 34 .

3.5 Деревянные элементы ферм рассчитаны на температур- 
но- влажностные условия эксплуатации А1 , А2 , Б1 к Б2 согласно 
СКиП ff-25-80 табх х т.е  коэффициент ш = 1,0 .

Для ушлыпеяия пролетного момента в верхнем поясе 
предусмотрено внецентренное приложение нормальных сжимающих 
сил з угловых соединениях .

1!акскмадъная величина аксцентрисетета принята равной
0.22 К , где Н - высота сечения верхнего бруса .

3.6 При расчете нижнего пояса фермы учтен коэффициент не­
равномерности передачи нагрузки на ветвь , равный 0,85 .

3. 7 Фермам придан строительный подъем , равный 1:200 про- 
летз , который образуется при сборке за счет выгиба нижнего 
пояса подтяжкой гаек тяжа , Значение строительного подъема уч­
тено в длинах элеменоя Фермы .

3. 8 фи расчете ферм на устойчивость из плоскости учиты­
валось раскрепление верхних поясов связями с расположением то­
чек раскрепления не более чем через 3 м по длине пролета .

L  Оказания по применению.

4.1 Подбор ферм следует вести по расчетной равномерно 
распределенной нагрузке , приходяшйся на псгоаный метр гори­
зонтальней проекции фермы . фи других видах нагрузок подбор 
ферм следует лести по усилиям в стержнях , определяемым при 
наиболее невыгодном для данного стержня сочетания нагрузок .

4.2 Найденные при проектировании объекта и скорректиро­
ванные в необходимых случаях с учетом пункта 3.4 значения по­
лезной ( полной и временной ) нагрузки или усилий в элементах 
ферм не должны превышать значений , приведенных в таблице и 
указанных з ней без учета собственного веса ферм , учтенного 
при определении усилий в элементах ферм .

4.3 Уаркл сталей , принятые в рабочих чертежах для метал­
лических элементов ферм и соединительных изделий , отвечают 
условием эксплуатации при расчетной температуре наружного воз­
духа ( средней температуре воздуха наиболее холодной пятиднев­
ки района строительства согласно СЯиП 2.01.01-82 ) до ыигус 40*С 
включительно .

При применении ферм в неотапливаемых зданиях при рас­
четной температуре наружного воздуха ниже минус 40е С в лроепе 
должны быть соответствующие указания по замене марок сталей на 
марки . отвечающие требованиям нормативных документов для со­
ответствующие условий эксплуатации , а з марке фермы поставляй 
индекс " т .
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Схема *агрэжения4
"о  Г Т Т  , t 1 п т г п _______________

l - J - j  I t f~l Т  V ,  • T 'f " f " " f " t Г Г  Г Т Ч Т |  ч̂ост
ихьмл а*гражЕММя2

Г Т Т Г . Т . Ч  I I t i t Т  1 i Г Т  * т г п  £j,r.a

Марка
фермы

Расчетная
нагрузка,
кге/м

Размеры, кои Усилия в элементах
L 1 h 0 п D Ь V

а
кге

Мир.
кге
м

Я
кге

Я
кге

Я
кге

Я
ктоПол­

ная
tylW.

Вре­
мен­
ная!^

Ш  9-600 600 480 4397 249 2198 2198 6261 1390
а д  9-900 эоо 720 5549 339 3274 3274 9324 2070
ФМД 9-1200 1200 960 3700 452 4350 4350 12387 2750
а д  9-1500 1500 960 8300 4640 14С6 10850 564 5425 5425 15450 3430
а д  9-1800 1800 1440 13000 676 6500 65 DO 18510 4110
а д  9-2100 2100 1440 15375 722 7688 7688 21891 4860

а д  ю,5-боо 600 480 5125 368 2562 2562 7292 1620
а д  10,5-900 900 -20 10300 5428 1716 7655 511 3827 3827 10900 2420
а д  10,5-1200 1200 960 10186 628 5093 5093 14504 3220
а д  10,5-1500 1500 960 12720 784 6358 6358 18108 4020
а д  10,5-1800 1800 1440 15230 864 7615 6358 21689 4815

а д  12-600 600 480 5880 479 2940 2940 3378 1860
а д  12-900 900 720 11С0С 6220 1966 8760 672 4380 4380 12477 2770
а д  12-1200 1200 960 11670 329 5835 5835 16621 3690
а д  12-1500 1500 960 14548 1042 7274 7274 20720 4600«С

R РШАЕЧАНИЯ1
1. Полная расчетная нагрузка указана Оеэ собственного веса 

Фери # который учтен при их расчете .
2. Усилия в элементах ферм даны при сзсемме загружения 2 

( с учетом собственного веса ферм ) .
ц

4. 4 Фермы предназначеныздля применения в агрессивной сре­
де , должны иметь повышенную коррозионную стойкость 
за счет запиты деревянных и стальных элементов лакокрасочными 
и металлическими покрытиями , вид к толщина вторых назначают­
ся в соответствии с требованиями СНиП 2.03 11-85 " Защита 
строительных конструкций ог коррозии " .

Защита торцов и опорных участков деревянных элементов на 
длине 75см производится покрытиями на основе тисколовых мастик 
или эпоксидных смол .

Указания по проведению защитных мероприятий должны быть 
дамы в проекте . При этом к маркам ферм , предназначенным для 
применения в слабоагрессивной среде добавляются индексы ” А1 и 
в средяеагрессизной - индексы " А2 " .

4.5 Устойчивость ферм из плоскости и общая жесткость пок­
рытия должна обеспечиваться системой связей , состоящей из 
связевах ферм , устанавливаемых во вторых от торцов или дефор­
мационных шзов здания шагах ферм и в промежутках между ними с 
шагом не более 30 м , а также распорок , устанавливаемых вдоль 
здания по линии узлов связезых ферм .

Схемы установки связей по покрытию . а  также узлы

4.063.9 - б ЧЪЛ - П З
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крепления связей к фермам приведены в документе - 6.9b,f У2 
На схемах 3, 4 (здания продетом 10,5 ) и 5,6 
(здания продетом 12 и ) пунктиром показаны распорки , в качестве 
которых рекомендуется использовать прогоны и ребра плит , если 
это попускается их конструктивным решением и если их крепление 
к фермам обеспечивает восприятие расчетных усилий .

По коныу у опорных узлов ферм распорки устанавливаются 
как самостоятельный элемент сокрытия . Совмещение их в этих 
местах с прогонами или ребрами плит нэ допускается ,

На схемах длина здания принята равной 72 м.
4. б Если ребра плит используются в качестве распорок , то 

крепление плит к фермам должно предусматривать передачу про­
дольных усилий только через одно ( крайнее ) ребро плиты , вы­
полняющее роль распорки . Крепление .другого крайнего ребра 
плиты , во избежание передачи на обшивку плиты сдвигающих уси­
лий , должно воспринимать лишь вертикальную нагрузку от отри­
цательного давления ветра .

4.7 Связи и элементы их крепления , разработанные в нас­
тоящей серии , рассчитаны на применение в покрытиях бескраяо- 
вых зданий длиной не менее 20 ы и высотой до 6м , возводимых в 
I...IY  географическом районе по ветровому ^АЬлхкмЮ*

4.8 фи применении форм в зданиях длиной мекее 30 м или 
высотой более 6 м , следует произвести проверочный расчет свя­
зей и элементов их крепления с корректировкой в необходимых 
случаях принятых в альбоме решений ,а  также колони на гибкость 

и внецентренноЕ приложение нагрузки. При кошднмости шсти
КОРРЧШРОЬКЧ Ь т л  КРЕПЛЕНИЯ ФЕРМЫ Лк КОЛОННЫ СЕЧЕНИЕМ 300̂300 ММ;

7

Расчет и конструирование связей выполнять в соответствии 
с требованиями СЯиП И-25-30 " Деревянные конструкции ” ,
СНиП П-23-81*” Стальные конструкции " .

4.9 В проектах производства работ следует предусмотреть 
стропсэку ферм специальной траверсой предназначенной для мон­
тажа стропильных конструкций с гибким нижним поясом .

Сверление в деревянных элементах ферм отверстий под болты 
и установка крепежных элементов связей должны выполняться до 
монтажа ферм *
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Настоящие технические условия распространяются на фермы ме- 
таллодеревянные треугольные ФМД пролетом 9, 10,5 и 12 м серии!,-063<КЧ6 
предназначенные для покрытий одноэтажных однопролетных бескра- 
новых вданцй межвидового назначения с кровлей из асбестоцемент­
ных волнистых листов при уклоне 33 % ,с влажностью воздуха 
внутри помещений не выше 75 % с неагрессивной .слабо- и средне- 
агрессивной степенью воздействия газовых сред .возводимых в 
районах с расчетной сейсмичностью не выше б баллов и температу­
рой наужного воздуха не ниже ММ 40 С и эксплуатируемых при 
установивгэйсч температуре воздуха до + 50 С включительно.

Фермы обозначаются марками .указывающими на вид конструкций, 
перекрываемый пролет , несущую способность и условия эксплуатации.

Например ШД 10,5 - 900 А1 - ферма металлодеревянная 
пролетом 10.5 м под нагрузку 900 кге/м , предназначенную для 
эксплуатации в условиях олабоагрессивкой степени воздействия 
газообразной среды , неагрессивной среды по воздействию био­
логических агентов.

1. Технические условия

1.1 Фермы и элементы связей должны соответствовать требова­
ниям настоящих технических условий и рабочим чертежам серии 
"Фермы металлодеревянкые треугольные пролетом 9 , 10,5 и 12 м 
для покрытий одноэтажных зданий межвидового назначения " .

1.2 Поставляемые предприятием-изготовителем фермы и элемен­
ты связей должны бить полностью обработаны и отделаны необходи­
мыми защитными покрытиями в соответствии с рабочими чертежами и 
спецификацией заказчика .

1. 3 Основные параметры и размеры .
1.3.1 Форма . основные размеры и масса ферм и элементов 

связей должны соответствовать указанным в рабочих чертежах ,
1.3.2 Предельные отклонения от проектных размеров элементов 

ферм и связей не должны превышать значений , указанных в рабочих 
чертежах и в таблице 1.

1.

3.

Таблица 1
Предельные отклонения параметов деревянных элементов

Наименование проектного 
______ паламеда______

В размеры поперечных сечений , мм
Непрямолинейность боковых поверхнос­
тей деревянных элементов , мм : 
на 1000 мм 
на всей длине
Кеплоскостность боковых поверхностей 
деревянных элементов на всей длине , 
мм
Тангенс угла отклонения от перпен­
дикулярности сторон поперечного се­
чения деревянных элементов_________

Норма для элементов

100

длиной до 4м длиной более
включительно 1м

£ 1,5 i  1,5

2,0 2,0
3,0 4,0

4,0 6,0

1 1
1Р0

Предельные отклонения параметров металлических изделий .Таблчда̂ о
Наименование проектного 

параметра
Предельные отклонения от 

размеров и параметров
1. Габаритные размеры элементов :

- до 500 мм
- свыше 500 мм до 2500 мм
- свыне 2500 мм

2. Угол между деталями , свареннымми в 
тавр

3. Расстояние между центрами смежных 
отверстий

4. Растояние между группами отверстий 
f по крайним отверстиям ) :
при расстоянии между ними до 2500 мм 
свыше 2500 мм

5. Искривление деталей ( зазор между 
плоскостью детали и стальной линей­
кой ) на длине :
до 500 мм 
1000 мм

6. ВинтэоСразчсеть элементов ( длина 
элемента L )

+ 1,5 мм 
+ 2 ,0 мм 
+ 5,0 мм

30е

+ 1,0 мм

+ 2,0
+ 4 мм

1,0  мм
1,5 мм

0,001 L но не более 5 мм

Нам ои. КМО*
{•.ОЛпМАТИ̂

1.063.9 - 6.93.1-ТУ 1
Т е х н и ч е с к и е , условия
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1. 3 .3  Сбмятие кромок деревянных элементов ферм и элементов 
связей , ржавчина , окалина , трещины , задиры , забоины и дру­
гие механические повреждения стельных элементов , искажения про­
филя и забоины резьбы , отслоение лакокрасочных покрытий , а 
такие загрязнения на поверхности древесины и металла не допуска­
ется ,

1. 4 Требования к исходным материалам .
1. 4.1 Древесина :
& для изготовления деревянных элементов ферм и элементов 

связей должны применится пиломатериалы Z сорта из сосны или ели 
пэ ГОСТ 3436-86 Е с размерами ПС ГОСТ 24454-80 Е ;

Е) ширина годичных слоев в древесине должна быть не более 5мм 
а содежяние в них поздней древесины - не менее 20% ;

В) влажность древесины пиломатериалов не должна превышать
20% ;

Г) максимальная высота неровностей на поверхности деревян­
ных элементов R . определенная по ГОСТ 7016-32 , не должна пре­
вышать 800 мкм .

1. 4.2 Металл ;
A) для изготовления растянутых элементов нижнего пояса ол- 

жна применяться горячекатанчая арматурная сталь класса А -III по 
ГОСТ 5781-82 марки 35 ГС или 25 Г2С ;

Б) подвески должны изготавливаться из стали класса A-I по 
ГОСТ 5781-82 марки Стопе по ГОСТ 330 - 88 ;

B) остальные металлические элементы ферм и связей должны 
выполняться из листовой стали ( по ГОСТ 19903-74* ),угловой(по ГОСТ 
8509-86) круглой ( по ГОСТ 2590-88 ) стали марки С 235 > С 255 Я С3?3

ПО ГОСТ 27772-88 ;
Г) болты для соединения элементов ферм и для крепления к 

фермам элементов связей должны соответствовать требованиям 
ГОСТ 7798-70 гайки - ГОСТ 5915-70 , шайбы - ГОСТ 11371-78 , 
гвозди - ГОСТ 4028-63*

Класс прочности болтов должен быть не ниже 5.6 , гаек - 5 
по ГОСТ 1759. 5-87 .

Примечание : указанные выше марки сталей соответствуют ус­
ловиям эксплуатации конструкций при расчетной температуре наруж­
ного воздуха до минус 40 С включительно . При необходимости мон­
тажа и эксплуатации ферм при более низких температурах марка 
сталей , а также марки электродов , размеры и форму сварных швов ,

классы точности болтов принимать по указаниям конкретного проек­
та .

1. 5 Материалы для защитной обработки
1 .5 л  Вид материала и толщину покрытия для защиты деревян­

ных и металлических элементов ферм и связей » назначаемая в з а ­
висимости от условия эксплуатации конструкций , следует прини­
мать по указанию проекта .

При отсутствии таких указаний вид и толщину покрытий для 
зашиты поверхностей деревянных элементов ферм и связей рекомен­
дуется принимать по таблице 3 , а  металлических - по таблице 4 , 
в зависимости от группы условий эксплуатации конструкций и сте­
пени агрессивности среды для доевесины и металла , установленной 
таблицей 2 .

Таблица 2

N
гоу-
П п Ы

Условия эксплуатации Отепнь агрессивности 
среды для

Дополнительный 
индекс марки 

фермы

относительная 
вла. лость возду­
ха б %, тип зда­
ния ( отапливае­
мое- 0, неотапли­
ваемое - НО)

Iруппа 
газов 
внутри 
помеще­
ния

древесины металла

< 60, 0 и НО А агрессии- отсутствует
1 < 60, 0 Б пая ■

61 . . .  75, 0 А

<60, НО Б неагресси- слабо-
2 61 . . .  75, НО А .вная агрессии- А1

61 . . .  75, 0 Б ная

3 [ u l . . . 75 НО Б среднеаг-
рессивная А2

Аист

г1.063.9 -  6.93.4-ТУ
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таблипа 3
Группа I Характер покрытия 

условий I 
эксплуатации!
конструкций I Материал 
по табл. 2 I

Толщина
мкм

I Масляные краски для внутренних работ
I ПО ГОСТ 10503-71 или масляно- смоляной

1 I лак ПФ-283 по ГОСТ 5470-75* или пента- 70
1 фталиевые лаки ИФ-170.ПФ-171 по гост
I 15907-70*
I Пен^афталеьые эмали ПФ-115 по
1 ГОСТ 6455-76*, ПФ-133 ло ГОСТ 926-82*,

2 1 или уретаково-алкидная эмаль УРФ-1128 70
по ТУ 6-10-1421- 76 , или органосиликат-

I ная композиция 0С-12-01 по ТУ 84-725-78
3 I То же , что для группы 2 90

Таблица 4
Характеристика покрытия

N5 I металлического лакокрасочного
Изделие 12̂ 1 Вид Тол- Грунтовка Покрывные слои Тол-

i : r i щи- (1 слой) Материал Кол ши-
he} на на
iftMi мкм мкм
I I ГФ-021 ПФ-115
I I ГОСТ25129-82 ГОСТ6465-76*
I I или ГФ-0119 или ПФ-133
I I Г0СТ23343-78 ГОСТ926-82* 2 60
И I или 1Ж126
I I ТУ6-10 -1540-78
I 3 ОС-12-01 ОС-12-01
I I ТУ 84-725-78 ТУ 84-725 -78 АX 150
I IГоря-
I 1чее
I 1ЦИНКО- 60

1. Стержни I 1вание
22-353-1,2,31? 1или

поз. 6 I Iмета- 120
Шпилька М3 I 1лиза-
кроме оезьбы

Продолжение таблицы 4

Изделие

:^рактеристика покрытия
Металлического Лакокрасочного

Вид Тол­
щи­
на
:мкм

Грунтовка 
(1 слой)

Покрывные с;:оъ 
Материал

1 1 
Кол

Тол­
щи­
на
мкм

цин-
ком
То же, ВЛ-02 ХВ-124, ХВ-125 Г ' 60
что Г0СТ12У07-77 ГОСТ10144-89

3 для 180
группы

f 2
ГФ-021 ПФ-115

Г0СТ25129-82 Г0СТ6465-76
i или ГФ-0119 ИЛИ ПФ-133

Г0СТ23343-78 ГОСТ926-82 2 60
или ПФ-1126

ТУ6-10-1540-78
00-12-01 ОС-12-01

ТУ84-725-78 ТУ84-725-78 . 1 150
2. Накладка Горя-

чее 60 ВЛ-02 ХВ-124, ХВ-125
Элемент нижне- 1 цинко- ГОСТ12707-77 Г0СТ10144-89
го пояса МИ1 вание

или
Кроме деталей мета- 120
указанных в лиза-
п. 1 ция
Наконечники цин-
22-253 - ком
Соединительные 23 алюми- 180
изделия нием
22-353 - Галь-

вани-
ческое

АX цинко- 20 L

1.063.9 - 6.93.1
щ т  аг
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Продолжение таблицы 4

Изделие

характеристика попытка
Металлического Лакокрасочного

Вид Тол­
щи­
на
мкм

Грунтовка 
(1 слой)

Покрывные ело* 
Материал

1
Ж л

Тол­
щи­
на
мкм

3. Резьба в 
деталях , а 
также все 
стандартные 
крэпежкые 
изделия

23

ванне 
Галь­
вани­
ческое 
шико­
вание 
с хро- 
мати- 
рова- 
лием—

20

1

Расход лакокрасочных материалов - 0,25 - 0,30 кг на 1м за­
щищаемой поверхности при толщине покрыти* 90 мкм.

1 .5 .2  Деревянные элементы ферм защищаются от биоразрушения 
путем пропитки водным раствором антисептического препарата ХМФ 
( ГОСТ 23787.9-84 ) 5-8%-ной концентрации .

1 .5 .3  Для защиты поверхностей деревянных элементов , сопри­
касающихся с металлом , должны применяться составы на основе 
эпоксидной шпатлевки ЭП-0010 но ГОСТ 10277-00 или тиоколовых 
герметиков У-ЗОМ по ГОСТ 13489--79 и УТ-32 по ТУ 38-105462-73 или 
мастики " Изол " по ТУ 21-27-37-74 и " Гиссар-1 *' по 
ТУ 21-2^-89-80 .

Расход - 1,5  кг на i  м защищаемой поверхности . Толщина 
покрытия 500 мкм .

1 .6  Требования к производству .
1 .6 .1  Деревянные элементы ферм и связей должны изготавли­

ваться с учетом требований СНиЛ Щ* 2 5-30 , металлические - 
СНиП Ш -18-75 .

1 .6 .2  Нанесение защитных покрытий должно производиться в 
заводских условиях до сборки конструкций с учетом требований 
СКиП 2 .03> И -85 .

1 .6 .3  Поверхности стальных деталей перед нанесе-шем защит­
ных покрытий должны быт* очищены от загрязнений и коррозии & со­
ответствии с требованиями ГОСТ 9.402-80 : под лакокрасочные пок­
рытия любым из технологически осуществимых способов ; под метал- 
лизаииокные покрытия - песко- или дробеструйные ; под горячеь 
цинкование и гальваническое покрытие - химическим ( травлением ).

1. 6. 4 Металлизация должна производиться в соответствии с 
’’Руководством по долговременной защите строительных стальных |
конструкций металлизированными и ме'-аллиоИрованно-лакокрасочными | 
покрытиями " ( ЦНКИПР02КТСТАЛЫЮНСТРУКЦИЯ ) И ОСТ 26-1102-74 •
” Нанесение антикоррозийных покрытий из цинка и алюминия газотер- j
мическим распылением . Типовой технологический процесс ”

1 .6 .5  Гальваническое цинкование должно осуществляться в со­
ответствии с ГОСТ 9. о05-84 и Покрытия металлические и неметалли­
ческие неорганические ” . Операции технологических процессов по­
лучения покрытий " .

1 .6 .6  Сварка металлических элементов должна осуществляться 
в соответствии с ГОСТ 5264-80 " Ручная дуговая сварка . Соедине­
ния сварные и , ГОСТ 10922-90

и Руководство по
сварке типовых узлов при монтаже стальных конструкций производс­
твенных зданий и сооружений (М. , ПБНГИ . 1980г. )

1 .6 .7  При изготовлении элемента нижнего пояса МИ1 стыкование
арматурных стержней (Ш5.Э-бЛЪ-9 . поз. 3 ) не допускается .

1 .6 .8  Сборка ферм может производиться как на месте мон­
тажа так к на заводе-изготовителе. Контрольная сборка ферм 
может производиться на заводе изготовителе.

1 .6 .9  Сборка ферм ФЫД9 (ШЬД-МЬ - 1) .«ЭД!0 , 5(10^-6*95 - 2) 
и ШЦ2(и&}$~б.95 -з) должны собираться в кондукторе в ветикальном 
положении в следующем порядке:
- КЗ деревянных элементов Д) (позЛ) и Д2 (поз. 2 )собираются 

и скрепляются болтами (позЛО) элементы верхнего пояса фермы;

Ш 3 .9  - 6 . Ш  - Т У
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- в кондукторе ч проектном положении собирается нижний пояс 
фермы ( поз. 6 и 7 ) ;

- устанавливаются с осуществлением лобовых упоров в конько­
вом и опорном узлах элементы верхнего пояса ;

- в древесине кош евого  и среднего нижнего узлов сверлятся 
отверстия для металлической подвески ( поз. 8 )

- устанавливается в проектное положение подвеска ( поз. 8);
- устанавливаются с предварительным сверлением отверстий 

болты ( поз. 11) в опорных узлах фермы ;
- устанавливаются дер^вячьые накладки ( поз.4 и 5 ) конько­

вого узла и стальные наладки ( лоз. 9 ) узлов крепления раскосов 
к верхнему поясу , закрепляются гвоздями , свеолятся отверстия и 
устанавливаются Сслты ;

- подтяжкой гаек стойки и низшего пояса обеспечиваются за­
данные геометрические размеры и строительный подъем ферм , после 
чего устанавливаются контргайки .

Допускается производить сборку ферм в горизонтальном поло­
жении на vgpk&ohtАЛьной спецмиьно обор^ьлниойи ьыьереннаиплоццдке 
С САХРАмеием установленной п о с л е л о т е л ь Н о с т и  с б о р к и .

1. б. 10 По окончании контрольной сборки ферма должна быть 
замаркирована и , если она не отправляется заказчику в собранном 
виде - разобрана , и комплект составляющих ее элементов увязан в 
пакет.

1. 7 Комплектность .
В комплект поставки должны входить фермы t элементы связей 

и соединительные изделия в соответствии со спецификацией комп­
лекта , разработанной для конкретного объекта строительства .

1. 8 Маркировка .
1.3.1 На каждой ферме или элемента связей , прошедших при­

емку и поставляемых потребителю , должны быть нанесены несмывае­
мой краской при помощи трафарета или штампа маркировочные знаки: 
марка изделия * товарный знак ( наименование ) предприятия из­
готовителя , номер партии , дата изготовления , штамп техничес­
кого контроля . Маркировку наносят на поверхность, видимую после 
монтажа .

1 .8 .2  Марюфовка соединительных изделий дается на бирках 
или наклейках на стене упаковки .

1. 9 Упаковка .
1 .9 .1  Фермы ч элементы связей должны отпускаться заказчику

I

упакованными . Упаковка должна обеспечивать запит элементов
ферм и связей от увлажнения , воздействия солнечных лучей и ме­
ханических повреждений .

1 .9 .2  Р качестве упаковочных материалов должны применяться 
полиэтиленовая пленка по ГОСТ 10354-82 ;
пергамин по ГОСТ 2697-83 и доугие материалы .

1 .9 .3  Металлические соединительные и крепежные изделия упа­
ковываются в ящики весом не более 20 кг или контейнеры .

2. Правила приемки .

2.1 Приемку ферм и элементов связей производит отдел техни­
ческого контроля ( ОТК ) предприятия-изготовителя в два этапа в 
соответствии с требованиями нестоящих технических условий .

2.2 На первом этапе приемке подлежат деревянные и металличес­
кие элементы ферм и связей .

На втором этапе принимается каждая собранная ферма и эле­
мент связей .

2. 3 Приемка деревянных и металлических элементов осуществ­
ляется партиями . К партии относятся элементы одной марки , из­
готовленные по одной технологии из материала одинакового качест­
ва . Число элементов в партии не должно быть более 50 на период 
освоения производства и не более 200 после начала серийного вы­
пуска продукции .

2. 4 При приемке партии деревянных элементов должны произво­
диться :

- визуальный осмотр ;
- проверка измерительными инструментами фактических разме­

ров , формы и расположения поверхностей элементов и определени- 
еих отклонений от заданных ;

- гроверка влажности древесины ;
- проверка высоты неровностей ( шероховатостей ) поверхнос­

тей элементов .
Визуальному осмотрру , при котором определяются пороки 

древесины и качество защитных покрытий , подвергаются все эле­
менты партии

Инструментальную проверку размеров , формы и расположения 
поверхностей элементов , высоты неровностей ( шероховатости ) 
поверхностей и влажности древесины проводят для каждой партии

1 0 6 3 .9  -  6 .9 3 .4  - T V
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элементов в соответствии с планом одноступенчатого контроля , 
приведенным в таблице 5 . Выборку элементов осуществляют по 
ГОСТ 18321-73 *. с

Объем партии , 
шт

Объем
выборки, шт

Приемочное 
число , шт

Браковочное 
число , шт

ДО 25 5 1 2
от 26 до 90 8 2 3

свыше 91 13 3
-

4

2. 5 При приемке партии металлических элементов должны про­
изводиться :

- визуальный осмотр
■ проверка измерительными инструментами фактических разме­

ров формы и расположения поверхностей элементов и определение их 
отклонений от веданных ;

- проверка соответствия качества металла заданному .
Визуальному осмотру , при котором определяется соответствие

требованиям пунктов 1 .3 .3  и 1 .6 .7  , подвергаются все элементы 
партии .

йнструментмьиую проверку размеров проводят для ^ждой пар­
тии элементов ь соответствии с планом одноступенчатого контроля, 

ымведенным в таблице 5 . Выборку элементов осуществляют по 
ГОСТ 18321-73 с учетом требований ГОСТ 10922-90 .

Проверку соответствия качества металла проводят по данным 
сертификатов , а при их отсутствии - по данным лабораторных ис­
пытаний стал/ ,

2 6 Партию элементов принимают., если число дефектных эле­
ментов меньше или равно приемочному числу , то все элементы пар­
тии принимают штучно . При этом элементы , не удовлетворяющие 
требованиям рабочих чертежей и настоящих технический условий , 
приемке не подлежат .

2.7  Окончательную приемку ферм производят поштучно после их 
контрольной сборки . При приемке ферм должны п р о и з в о д и т ь с я  :

- визуальный осмотр , при котором определяется качество 
сборки ;

- проверка измерительными инструментами фактических разме­
ров фермы и определение их отклонений от заданных .

2. 8 Окончательную премку элементов связей производят парти­
ями . Состав и размер партии принимают по п. 2 .3

При приемке должны производиться :
- визуальный осмотр ;
- проверка измерительными инструментами фактической длины

элементов связей .
Визуальному осмотру , при котором определяется качество 

сборки , подвергаются все элементы партии .
Инструментальную проверку длины элементов осуществляют ч 

соответствии с планом одноступенчатого контроля , приведенным в 
таблице 5 .

Приемку партии элементов осуществляют по требованиям п. 2.6
2. 9 Из принятых ОТК ферм комплектуют партии . Состав и раз­

мер партии принимают по п. 2 .3  .
2.10 На каждую партию принятых ОТК констоукций составляется 

паспорт , в котором указывается : номер паспорта и дата его сос­
тавления . наименование и адрес предприятия-изготовителя , марка 
элемента , количество элементов в партии и номер партии , дата 
изготовления, шифр документа , по которому выпускаются конструк­
ции .

2.11 Паспорт составляется на основании данных пооперацион- 
ногококтроля , промежуточной и окончательной приемки .

3. Методы контроля .

3.1 Контроль качества изготовления элементов ферм должен 
производиться в две стадии : посперачионный контроль и контроль 
готовой продукции .

3.2  До нанесения защитных покрытий все прошедшие механичес­
кую обработку элементы должны подвергаться промежуточной провер­
ке .

Размеры элементов должны определяться 'металлической линей­
кой по ГОСТ 427-75 , рулетками 2- го класса типа PC по 
ГОСТ 7502-89 или калибрами по ГОСТ 14025-84 ,

Элементы, имеющие отклонения превышающие установленные 
пределы ,к  дальнейшей обработке не допускаются.

3. 3. Породу и качество древесины oneделяют визуально и по 
ГОСТ 2140-81.

3. 4. Влажность древесины контролируют ври помощи электровла-
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гомера по ГОСТ 16588-*< не т т е  , чем в двух местах по длине 
элемента до защитной обработки .

Зо5 Шероховатость поверхности деревянных элементов контро­
лирует по ГОСТ 16612*85 или сравнивает с эталоном , утвержденном 
в установленном порядке .

3.6 Контроль качества покрытий на основе эпоксидной шпат­
левки г  герметиков производится визуально . Покрытие должно на­
носиться равномерным слоем без наплывов . На поверхностях , пок­
рытых защитными составами , недолжно быть вздутий . Расход шпат­
левки и гэрметика определяют весомым способом .

3.7 Кснтроь качества антиеептирования должен осуществляться 
в соответствии с " Руководством по обеспечению долговечности де­
ревянных клееных ютструкцдй при воздействии на них микроклимата 
зданий различного назначения и атмосферных факторов ( М. ,1981г.).

3.8 Лакокрасочные материалы перод нанесением контролируются 
в заводской лаборатории предприятия в соответствии с технически­
ми требованиями на данный материал по ГОСТ 9980.1-86Е .

3.9 Лакокрасочные покрытия необходимо контролировать по 
следующим показателям :

соответствие декоративного вида покрытия юеСованиям насто- 
ЯыВ« техничесглх условий п. 1.3.3 ;

толщина покрытия по дереву - по ГОСТ 14644-86 , по металлу 
Приборами типа fc*T-20H , КГ-ЗОН ;

адгезия пленки покрытия к металлической поверхности - по 
ГОСТ 16140-78 ; к древесине - по методике , приведенной в ” Ру­
ководстве по обеспечению долговечности деревянных клееных конст­
рукций при воздействии ча ыгх микроклимата зданий различного 
назначения и атмосферы»* Факторов " .

3.10 Контроль качества металлических элементов ферм и 
сваных швов по ГОСТ 10922-90;

3.11 Цри поставке продукции на производство должны быть 
проведены испытания головного образца ферм по методике,разра­
ботанной ЦНИИСК им . Кучерречко и с участием представителей 
атого института.

4. Транспортирование и хранение .

4.1 Транспортирование и хранение элементов ферм должно осу­
ществляться в соответствии со специально разработанными техноло­

гическими картами , в которых должны быть у;саганы транспортные 
средства , механизмы для погрузо-разгрузочных работ способы 
упаковки и укладки ферм на транспортные средства , необходимая 
оснастка и приспособления ( праЕлла хранения и складирования 
ферм .

4.2 При транспортировании и хранении элементы ферм должны 
предохраняться от механических повреждений , увлажнения , воз­
действия солнечных лучей и загрязнения .

4.3 Металлические элементы конструкций следует хранить z 
контейнерах .

4. 4 При перевозке и хранении фермы в собранном виде ее по­
ложение в транспортном средстве на складе должно соответствовать 
проектному положению С в вертикальной плоскости ) .
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Ч
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ЬЛ-г ыо 450 150 55 0,0076 А»
Д.4- Ь 450 55 0,0055 и,г
Д4-4 4 5U0 гоо 550 15 — — — — — 0,0440 5,5
^•5 515 15 0,0445 5,8
К4-5 «ао азо MQ5 № 0,0451 Ч,Ь

К5~4
&6-1 410 vto 50 50 46 i

А.5-4 г ” — — 440 440 60 50 Ю — —

К.5-5
К5-Ь 470 азо J L jlIL. 24

JvAR W i m O f c M W A *  Н Ш Ш П  ДМ°7 V —  М - * ?  М ’л и т з П Ъ
^V'iO ПО ТОСТ 14454-40 и г  ДОЗД«.6>АЧЪ\ 1  00914 OOOWV»V U(\M СЛЧ 
JS6 ГК Л  Е,ЧЦ& "66** црц yjg fe а.0 */о
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ш

М ь о ч ь
^ к г  тл г оь* , m w , ЪыебЧл

4*»ъ.

*Л*СС<\,

v. а СыЪ, 0 “
WiW  ̂~ ч чого *?$ So гз <6,3

v.vu -  г 4(565 \Ь5 го *S6

* ч \ -  ъ ч о го « о *00 г$ « Ь гад

м и \“ ч Ч о ю
*S5

2Р.6

ш к - ь UQM
т

*$ 36

ш к~ ь 404S *ЪО & ь 4<L4

м у л - ? ч гго *00 го г% *8,6

М Ч\~3 кого W
*00 *5 \2 б

т
м ч * - ч и г о

(40
M S

м ч  * - \о 4Vb$
<го *0

У
МУЛ-U чгио и * *6 8 45,1
м у л - * г SSOS too 80 гз п л
м \н -  \ъ Vb&O *Чй *00 Ю 6 пм
ws\*\-\4 S6SO VhO

*го \ь
57,6

M 4 t - 850* \го *6 8 kkS

I

V t\ov \ поокъъоь'&'съ иъх^о&лшА. Vh^K
ъй TOOT % U ?-7  5.
kfttVVA$>V\tt*VVV*V<J ЧАС\ О A.t.WT.4\ bV У\ЧМ№ГО ЯО *  ч, &. й*Л, ЛЪСЛ £,

5. Счыкоътл стад и ей  поу Ъ но. ьетск^ется.
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Й*Ч.ои. хоть Ш ^ 7 >
НчКОНТР. EimimkbM Т Л ф
Е̂А.ииЖ. СамгАтан

—вв*.
ИРОЬЕРиВ

flp\0bk
й ш т ш

Ш 3 .9  -6 .9М - Я

l̂AMtAVk ЧКЭДЪТО X\C&0* 
№**-*..« *л\л*~ *з

С-»Л̂ 9, \г\о? Хнелоь
\ L
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ъъ ФОРМАТ &3

..-J



\  ь ъ

Ъ». WfcttMfcVkObfcYAAU Ы . 0 * *ъ * *ч ъ *ч ъ
^ОЧЧтЪ'АХЧ

'̂Лч'йСА*
ЧХ. W\k ^44 0̂5. \\AUM5.409»A4^t V.0K. Очигчл'» гч

А,6ЧЧ?Л1ЧТА
М&5С&,

чс

VvU\-\
\ Ъ «галлы*. 6W>v\\v»\4 *А!М \ ш ъ а - 6.55.1-ю

46.5 Ш \ - К К

\ ’ОАЧч̂ АЧ ОЧО>ЧЪ\Ч VAa-U \ nov.’g.^.l -10

4'52

22.9

г КАЛЬКА \ - <5 г \&Ч\АКЧЧЧ VXV\̂  - 5 4 - 15

ь 0 > X k % ,  &«ЭДЪ5', \ \ * Л 2 ъы> чг?х. ъ 0аа.х%э й^Чьоо*, 2 ъ г ъ  " 4VX.

*л \и -г
к ЪММЛЬ* QtV0*V№\4 Ч£-& \ Ш3.9-6.95Л- 10

19.6 ш л -х г

\ ^ кчтчч ^409 чч\v\ tA t  - 4 Ч.̂ б'Ь.̂  “ 6.5ЬИ - 10

t \Лпчкъ*л i - 15 г \Лчч1чУ>чч W‘u5-X 4 - 15

ъ V  b^SS’, \ 1 * x г ъ г . %  ч т . ъ 01ЧХЧ\Л-5ЬЗО-, 6,4 чс 2 bv>> чч^\.

ш \ - ъ

1 Ьодъль* ачаъылч ТЛ̂ -Ъ 1 1.06М  -  6.95.1- 10

25.7 мчА-\ъ

к Ьк\й1А̂ \а 040944\vs 1Л2-45 \ <.06Ь.9 - 6.9ЪИ-10

28Л^чч*лчк W . b - l . к - 15 1 ^ЧЧКХКК V0A5 - 9u К -4S

ъ <e^A^,t‘ b6SS-, Ь , \ а % Й Ы - Ъ  4tVT. 3 ОИбХ^а'^ЪбО’, 8,5чг 2 ччус.

ш к - ь

1 ьЗДфЧиц Vft2.-U к <ЛШ* 5.95.4-10

26.6 N\WX- ХЧ

к 'оЧМХ̂ .АЧ ОЧО̂ ЧУиЧ ^а-\Ч 4 л.объ- &ЛЪ,'-40

57.6г. одыллцчь ш ъ - г . к - 15 г ^ЧЧМоЧК ХХ'А5**'Ь \ -15

ъ 0 \ г т , 1 ' ъ ъ % ц  ■?/-<*.* 2 6tV ЧЬИ. ъ 0 4ВМЗД -5546^ \0,7 чс 2 ъ Ъ . %  44VX.

т к - Ь

к 5Г0Ш№ OAOV44V4 'A?-5 4 ЮЛА - 6А5Л- Ю

36, 1Л\ЛХ-\5

к ОЧООУЛЛЧ ^ "4 5 4 4.065.9 - 6А5Л-Ю
M.St 'йымл** Ш  Ь ~ Ъ А “ 15 г 'йччкччч 9АЧ5- Ъ К -45

ъ 02охй,£*гъъ5*, 9,5 *t а чъох. ъ ?>гокад,е--5Ъ5о-, <ъ,г« 2 Ь Ь . %  Ч^Х.

ш \ - ь

\ ЬМШКЧ АЧО̂ ЧУЛА Ш.-6 к 1,065.9 - 6.95,4-10

42,4г №Ы\Ь\>Ч«ч Wv^-U к - 15

1А0*л0чХЧ9 \  ч к ь ъ t к V %  чо 5t^V" Ъ Ь
ъ 2 ъх.5 4vn.

m x ~ t
\ «>M&tAA4 OAO^YM* MS»*? к 1,065.9 - 6.95,40

43.6г. \&тучкччк WAV A 4 -45
ъ 042.АЭ,?- *45fc$v Ч,Хчх 2 Ч^Х.

ш \ - %

\ ЬыиЭДЧ. ОЧ^ЧХЛЧ M2“$ \ 1.065.9- 6.95V10

mг \AxWkV*A Ш Ь - % к - 45
ъ Pl&AW^AfcoS*, 7,5 КС а % \ ъ  4W .

ш к ~ ъ

а kfcwvwsw; очоочхлч. М2. *9 \ 1.0&5.8- 6.95-ИО

34.5г V̂ AWKVsV.̂  NKYiS- % , к - 45

ь рГйМа.Ыло?-, J,̂ «.T а Ь5Л 4W *

v.\VA-\0
\ ЪКЧтЬ* $499VOe\V. М2-Aft к 4.0&5.9-6.93Я0

39.?. Viit\4K44^ NKN\ VT> к -  45
г 0£O\|)^4 5^ S1 ц,ъкг 1 % Ь Ъ  ЧЧ9Х.

i,063,8 -6.93.49
К̂чох

г

у д а м  иц 4 W i l  ks

.-.J
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Марка Размеры, л'м
а Ь 0 г

мгч 50 <аз 120 158М2-2 45 155м г-ъ 55 154
192

М2-4 60 195
Mi-5 179 145 221
ма-s
к, 2'? 50 123 168
42-8 154 «5 19ВМ2-9

45м а но 179 140 224М 2-41 50
м аиа 45 129 455 466
м а -и 50 154 196
М2 - Mi 55 173 445 224М2Ч5 50

Марка Поу Н U1 МЕМОЬА МНЕ Код. О&оьначеике
ДОКУМЕНТА

MAGGA,
КГ

\ Пластина М4-1 2 1.065,5-6.98.4- 18

М2-1
2 Памта опорная 1/15-1 1 -  11

?,55
S А«СТ 8HS0* 46В 1.27 цг 1 5еь. черт.

4 П А АШИ A 114-1 1 -  14

1, Сьарку №о«г,болить электродами типа Э42 no VOCT 945? ?5.
2. ЯГОДОАЖЕМИЕ 0ПЕ.НИ4>ИКАЦ.НИ ПМ. АКТ 2

1993
4 .0 Ы > Л  -  6 . 9 3 . 1 -  1 0

0
ИАЧ.ОГА. КОТОЬ

6 & Ш < ~

/ Ст а д и я  | Аист- /, и с т о е .
И .П Н Т Р . ЕГ.АНЕШННКОБА & А Ш М А К  о п о р н ы й  ~ р 1 4 г .

М " 4 M a  <5 | Г И П Р 0 И 1 Ш Ш З  
I

5 Е А .М Ж . Со AIM А г «и
И «Ж . QP J0 6 A

ПРОЬЕРНА Со а о м д т ч м С & г .‘
\ Щ Я Ъ  Ъ %  ф о р м а т  А5
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Kvitl ПО *0<Д йЪ
tTkKu 0455 no гост m?a.-»e". Аоъ. 4

а 6 а ©
тл $* <

<£9 <60 U0
м 5-г. \пъ 5

* taft-'Ь
«5*1 45X9 W\ S-U \ЬоЕлгЛ М 5-5
<15 <0

W\S-€> гго $5
£«С Wl 5-7 <£3 <90 S
:»
л» "fl 5-6 \ЬЬ £00
я
в * 5 -5

50о М 5 МО
П9

<ли

<0гл М5-М <90

Z. м%-<г
<4ft

£00

г М5ЧЪ гг5 55

53 |

ttov

— ----- — ----- 1

\\л\Атлгт’огл\<чЕ
.... -i

Чэн. 1

1

Мкесд
ftW, v.r

ТА 5 -4
4 КчкЛ ft* <2Д*<&0 » 4ft

г л
—~ KVC1 ft* bO* <<ft г <^ft

М 5 - 1
~ Kwef ft * U ’i *  П 5 V '

л к^ст ft * t o  * " f t £ 0>Uft ч *

< и а ft*. < S 4 * n 5 <
1,1П\

г ft a t o  “- Abft г
VAVU

\ Кцст KQ% K%k* *90 4 г > \ь
a Маст <0 * 60 л <ft4 г О.ЬЪ

m s - s
\ Kwct <0* 44ft* <90 < Г г , 5 и 0
г Kwct <0и (0  * '9ft a 0,ПЬ

т\Л г л \ W t <o л * a a o < ft^4
ГП э • © г ftutr <o к fto it <99 г а,ч9

ТА 5-Т
< Kwct ft* <£ft* <90 < ^  1

1 Лг KutT ft* t o  » " f t г 0 > ь

W 5 - 5
\ U ot <o* <su* гоо < г >

ft / i
г Кчот 40 к &0 * ' f t1' г й,чЪ

М 5 - 6
< KvtT « *  льи * n o \

1 ,4
г KfttT <o * t o  * <ftU г 0,9Ъ

ПЛ5-<0
\ КчсЛ < 0  * m  * г<о ъ ,о L ft 

ч '*г Кчел <0 * t o  * <99 г о,15

М5-44
< КмсЛ 'o *  m *  v*o \ «-,1 1ц1
г Мст AO * G>0 * <95 г 0,19

* 5 ч г .
< Nwct <o* m « гоо \ 1 ,6

ч ъг Kv\c< \0 * 60* '5ft г О.яб

ГАЪМЪ
К КисЛ AO* 41ft v- г.£5 \ и,1
г TO % GO я <59 г 0,^5

l . D 6 ^ . 9 " 6 . S 3 . v M

Ц.00У«

А П  Г И П Р О Н И С Р Л Ь Х 0 3 |

0O£>WAT kb
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М а р к а Паз. Н аимеиоьакие Кол. Обозначение
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1_______
П л а с т и н а  Ч к - h 5 АЛ61.4-6,43.1 - АО М2-10 ь А и с т 10 «  440 г  221 , 5.43 1 Беъ, черт.

1 1 .4 ?

M 2 - 2
2 На н т а  "порнаяМ5-2 1 - А»

8.08
к ПластннА nil-'1 4 1.063.9-5.93,1-»

3 Аист 6 * 4 3 5 *  166 ;  1,42 и 6 E V  46 РТ. { Пластина М4-8 2 4.063.9- Ь.93.1 -  15

А Пластина П4-1 1 1.063.9-6.43,А - 14
М2-И

2 Плита опорная М5-И 1 -  11
40.54

( П А АСТИ И А  М 4 - г 1 1.063.9 -6.93.-A " 18 П03.3 ОМ. M2-4Q

M S - Ъ 2 П А ИТ А ОПОРНАЯ М 5 ' 3 1 -  11
8.25

к Пластина П 4 - 2 1 14

3 ЛИСТ 8*135492 ;  и з  кг 1 БЕ1 Ч ЕР Т . 1 Пласт:,на м к - ъ 2 1.063.9 - 6.93И- 18

4 П л а с т и к а  П 4 - 1 1 4 . 0 6 J . 9 - S . 8 3 . 1 - 4 4
М2-12

лй Плита опорная М5-? 1 - 1 1
8.0

1 Пластина М4-1-: 2 4.063,9- 6.93л -  19 3 А и с т 9М35»46Ъ; W t r 1 БЕЗ. ЧЕРТ.

П Н
с Плита опорная М5-4 1 -  11

9.98
k Пластина П А - 1 4 1.063.9 -6.33.1 -44

3 Анит «К1Н5М96;  2 , 2 к г ) БЕЗ. ЧЕРТ. ( Пластина № 4 - 5 2 1.053.9-8.93.1 -18

к Пластин А П4-1 1 1,06 3.9-6.93.6-14
М2-13

2 Плита опорная М5-5 4 - 1 4
3,12

П о з . 1 ч ч  ш ,  М 2 - 4 3 Аис т 10*135*495; U2tr 1 БЕЗ. ЧЕРТ

М 2 - 5 2 ПЛИТ" ОПОРНАЯ 1'5-5 1 1.063.9 -  6,93.1 -А1 10,6 4 Пластина П4 -4 1 4.063.9-6.96.1 -44

3 Аист <0* 145*224; 2.52 кг 1 Б ЕЗ .ЧЕРТ. 1 Пластина M 4 - W 2 4.063.9-6,93.1 -16

п - ь
ПоьЧ см. М 2 - 5 M 2 - 1 A 2 Плита опорная И з -42 < - 1 1 10.92

а Пакта опорная M5-S 1 1.063.9 -  6.93.1-11 11. к 3 Аист Ю* 1Н5* 22) ; 2.52 кг 1 Бе з . ч е р т .

3 Аист w к 205 *  221 ;  л.55 { БЕЗ ЧЕРТ. к Пластина П4-4 1.06 9.9 - 6.93.1 - 44

i Пластина M 4 - S 2 1,053.9- 6.93.1- 1C 1 Пластина М 4 - 4 2 2 1.063.9- 6.931 -16

М2-?
2 П ЛИТ А ОПОРНАЯ 1ЛБ-? 4 -  Н

ь м
М 2 -  15 2 НЛЧТА ЙООРНДЯ М 5-43 1 - и

i?
3 Аи ст 8 *  135*466 • 4.42кг 1 БЕЪ, ЧЕРТ. 3 А и с т  Юх 2оо*24о ; з.?б кг 1 БЕг ЧЕРТ,

Hob, 4 см. М2-4 к Пластина П4-1 4.063 9 ~G.33.1-14

1 П ЛАСТИВ А МА Т 2 1-0S3.4 -  6.931-18

М2~6
а П а и т а  опорная М 5 - .& Л -  11

9.9? Поз. 3  6 tin 
по ГОСТ

л истоми, стлан п0 Г О С Т Ш О З - ' М | *  М А Р К И  С25 5
3 Аис т 10М35* 196 ■, 2.04 БЕЗ. ЧСРТГ.

L. г, ,1 /1 | 3-' VI -Р

2 7 7 7 5  -  88
Пластина П4-1 1.063.9-6.93,1-14

1 Пластина МД-ь 2 1.063.9- 6.93.1-18

М2-9
2 Пл а с т и н а  о п о р н а я  М 5 -9 А - 1 1

9,81
3 А и с т  w > « 5 > 4 9 6  ;  г .01 1 5EV ЧЕРТ.

А П л а с т и н а  П 4 - 4 1.0693-6.93-14

1 Пластина м а - 9 2 1.063.9-6.93,1-18
6 . 9 3 Я 0

j ЛИСТ

2 Пластина опорная M S - iq А - 1 1 1 . U 0 O . 3
_ _ J J l

Ц .Ш 5  ~Ъ& Формат hi

i
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, а с г 8 0и

... Г‘ГкI --I -15- -

5S0 R v ^
Г 0 С Т 5 2 6 Б - & 0 - Т 4 - Ь 6

М а р к а поа. Н а и м е н о в а н и е КОА. Об о з н а ч е н и еДОКУМЕНТА Масса,
к г

К о р о б к а  К *  -  4 а 4 .0 6 3 .9 -6 .9 3 .4 - «

2 Пашина Л4 2 шм- мги- 4ъ
2Е56м и м 3 Аист {2»ТВ»{23 ; Ш а БЕа. ЧЕРТ.

А А и с т  и а д о м г г ,  е л ью - 2 БЕЪ. ЧЕРТ.
5 Ф н к ш о р  П З - 4 4 4,Оба.9- 6ЛЪ-4- 46

ж М И 2 -2
iioi.u.yii с к . мигч

г т
«А

ЗС
5 Ф й к о а ю р  П Ь -3 1 4.06Ъ.9- 6.9Ъ;ЧБ

Я Г Ко р о в к а  M - g 2 шм -  бага- 49
« О

Поз. а с и м и а ч
£
•«

-4
Ш - 5 ъ Амст 0.ВЙКГ а БЕЗ, ЧЕРТ. над

as
.а

к Ачст « * 504514; ( Ш к г 2 БЕЗ. ЧЕРТ.
sc<s•ч 5 фиксатор Г!3 -4 4 4 .о $ ъ .< з -б .в гл ~ 1 б
о£=

l i i i f  /. П о ь п ,а ,ъ .А | см. « н 2 -з

з
• iU ^ h 5 ФИКСАТОР H5-S 4 ш ь . э - о л ъ и  - аь » . s

5

U?
М а р к а Поз. Н а и м е н о в а н и е Ко а . О б о з н а ч е н а

д о к у м е н т а
М а с с а .

м

4 П р о б к а  М - 4 2 4.063.9-6.9ЪЛ- 40

Ш ~ 5
ш .  2 см. M U S H *

з Аист Т2.^?0^4?3 ; 4.4ЭКГ 2 П Ъ  ЧЕРТ. г ь .г

4 АЧСТ 4 2 * 4 0 Ч ? 5  С.Б7КГ 2 БЕЪ. ЧЕРТ.

5 Ф и к с а т о р  П У 6 4 4.063.9-6.33-.-4- 16

4 К о р о в к а  К4-5 а 4 . 0 6 5 .9 - 6 ,9 5 ^ - 4 9

поъ. 2 см. м и а -4
__________  __________ Т.... -r..« ,1- J

( А М Н  6 3 Лист 4 2 * 6 6 * 1 7 9 ;  д 45 № 2 БЕЬ, ЧЕРТ. 1 Ъ . Ч .

k Л и с т  <2*60 ч ?9; 4.0 2 FE5. ЧЕРТ.

5 Ф и к с а т о р  R W \ 4.065,9-6.95*4- 45

поз. 4 , 1  ем. Мм 1 - з

M U 2 . - 7
Ъ Аи с т  4 2 * 7 0 * 4 5 4 * ,  4.04кг 1 БЕЗ. ЧЕРТ

£ 5 .9
Ч Аи с т  42 * - 4 0 * 4 5 4 ;  0.58 w г БЕЗ. ЧЕРТ.

5 ФИКСАТОР R 3 - 4 \ 4 .0 5 3 .9 'б Д З Л - 4 б

ш - ъ
По з.4,2 см.МП2"5;ооъ.З,4см.МИ2-6

25.78
" 5 " Ф и к с а т о р  П а - ? 4 4.0БЪ.9~В.95*Мб

Мй 2 -  9
П о з . 4 , 1 , 3 , ! .  с и . М й Ы

20.56
5 Ф и к с а т о р  П З - й. 4 1,063.3 -6 .9 3 ^- 46

4 Ко р о б к а  а - ъ 2 4 . 0 6 3 .9 - 6 . 9 3 / Н 9

M H 2 - 4 Q поъ. I M  С1А . М Н2-8 М . №

Ф и к с а т о р  ПЗ -5 4 4 ,0 6 3 .9 - 6 ,9 3 >  46

-J

4. С й Ш Ч  ftPOUbbOAHTb Э Л Е К Т Р О Д А М И  ТИП А 342
2 . Поъ, -б Л  и т о л и я т ь  «ъ  л и с т о м н  стали па ГОСТ 4 9 9 о 5 ~ ? П *  м арки  025ГГ |Н П К Т 2 7 7 7 2 г 1

ИА ч.аи.
И ш т р .
Б&А.ННЖ
ИМ.
ПРОБЕРИ,

К отоь
Ej^yEww
"ЖУХХ
1>РЛ0БА
Солом ATM к Йч-г~'<*

т ь
1063,9 -6 .9 3 Я 2

ЭаВМЕМТ Ш;,«ЕГЙ ПОЯСА

ш к ы  ... м а а - щ

с г а а ' 'яТ Щ г  | й с т е ь

АП ГШ!Р0Й№?Ш03

Щ й№ 5 5 £ ^ * m T f
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Пластину П4 выполнять и г  лнотоьой  стали по ГйСТ « 9 0 v ?4* 
МАРКИ С 255 ПО ГОСТ 2*??Я-*6&.

С
в тъ

1 0 6 3 .9  -  6 .0 3 .1- 1 3S

А
I Стадия Масса Масштаб
1
С ---------

-> П л а с т и н а  [И Р 5 А _

1 HW.BU, копа, й I
№ИТР. £ПАШШЬА Лист | Листов \

г АЕА- ийж. (10АОМЛТНИ
И ил ОРАОЬЛ Ml Г И Ш Н Ш М О Ь

X ТЛМСР'М БОНОМ АТ WU

формат А4

и
I

МАРКА
Раьмерм  г мм Масса,

(СГа е
IЙ Ч 50 м 016

м - а До т 034

2 :
оX

Пл*.стииуП4 Выполнять нг листоьои 
МАРКИ 0255 ПО ПЮГ 27773

СТАЛИ по ГОСТ« 3 0 5 - л 11
I

11,002,4*3 5S  Фа^мдт АЛ



П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а

I

Ъ  9

М а р к а П п ь . О а н м е н о ь д г д е К о д . О б о з н а ч е н и е

Д о к у м е н т а

М а с с а ,

к г

М И  5 - 1

1 Ш Л Н Л Ь К  А М З - 1 1 1 . 9 6 3 . 9  -  6 . 9 3 , 1 - 1 7

2 . 1г Г А Й К А  М З О  Г О С Т 5 9 1 5 - 7 0 2 Б е з . ч е р т .

чи/ Ш а й б а  3 0  Г о с т и з ? 1-78 1 Б Е Ъ  Ч Е Р Т .

М й 5 - а

M i u p k a М З - 2 1 1 , 0 6 3 . 9 - 6 , 9 3 . 1 - 1 7

3 . 2 4г Г А Й К А  М 3 6  Г О С Т 5 9 < 5 - 7 0 2 Б Е З .  Ч Е Р Т .

Ш а й б а  з б  r o c m ? 4 - 7 8 1 б е з . ч е р т .

М И 5 - 3

ч ш п и д ь к а м з - з 1 Ш 6 3 . 9  -  6 , 9 3 v H ’

5 . 2 3г Г а й к а  М 4 2  г с с т 5 9 1 5 - ? о 1 Б е з  ч е р т .

3 ш а й б а  4 2  Г 0 С Т И 3 7 1 - 7 8 4 б е з .  ч е р т .

1 Ш  п  И Л Ь К А Й 5 - 4 1 1 , 0 6 3 . 9  -  6 , 9 3 . 1 - 1 ?

М И  5 - 4 г а й к а  I M 6  г о с Т 5 9 1 5 - ? о 2 Б Е З .  Ч Е Р Т . ? . 5

5 Ш а й б а  4 3 Г О С Т  1 1 3 7 1 - 7 6 1 Б Е Л .  Ч Е Р Т .

1
<343

\МЬ.Ч -6 ,93 ,4 -15
?

ЙЛЧ.ЭТА. ШоРи

ШПИЛЬКА МК5 1... МН5-А

Стадия Лист Листов
II.CI.KTP. IrwimWDhA Р . 1...
Ьеа.чкж С9ММАТЙН

АП ГИПР0Н!1С:АШ13Ийж. UPrtObrt
Ироеегоа С.ОЧОМлТНЙ

Ф о р м а т  А  4
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п
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д
л
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П

о
д

п
и

с
ь

 
и

 
д

з
та

 
|В

з
а

м
. 

и
н

а.

I

м а р к а

Р азм ери • М И
М а с с а ,

кга d

ПЗ-1 13
1.3

а з - а 150 15

п з - з 17

Я 3-4
170

17 1 4

ЯЗ-5 19

Я З-6 2 1

1.6
ПЗ-7

с Ш 23

II

1 < №

—

НАЧЁТА.. < О Т С Р > / ,т  -А.0+>?

Н ,Г Р И Т К СП,4 H E U IW W A , Г  l - ' J '

БЕЛ.«В* Союмдтзн
Й Й Ж . СРДОЬА у  ■—  &

■'РРЬ ЕР ИЛ uOAOMATit (! Л / 1
tu?*-*

1 . 0 6 3 . 9  - 6 . 9 3 , Ы 6

С т а д и я

Ф и к С Д Ю Р  По

ап № роя»сем*зM r n . , . , f  б - 7 0 « у о » 5  T O U E O j - M .З1илик с2у. юсг тт:~4Ъ

Ц , О О ч , Ц 9 "  Ц б  ф Т р ч Т т  5  А

"Maccaf Уавагаф
UjttLf

Пнет Л  н е т  ел»

г !'Г'Х ’
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31

ТФшй

З Е
V

i

а

i
........................... ......... !

------ -

М а р к а

Ра зм е р ы , ММ Реъьба М Масса,
а ь d ГОЕШ05-81 КГ

м ъ-\ 290 430 30 М 30*3.5 4.6
М 3 -2 300 <50 ЗБ М 36 * 45 2.4

м з - з 350 470 42 М 42x45 3.6
М 1-4 370 160 43 М46* 5 5.3

Шпильку ьыполть и г  к р у г л о й  с т а л и  со 

ГОСТ2590-86 МАРКИ С 255 ГШ2??7г-6в.

т ь
Ш * А - 8 . 9 3 . 1 -  1 7

Ш П И Л Ь К А  М 5 Ч . . . И З - 4

Стадия Масса Масштаб

Р Ш А Б А —
. / ?

Н М . Ь Т А К о т о ь  ; утщ ?
Н.  * Ш Р . Ш Н П Ж о Ь А Лист | Листов 4

Ьи  и ч * . Солв МАТ ИИ ~Щ ТТ-
А П  Г И П Р О Н И С Е А Ь Х О ЗЙ Н Ж Г Ч Г Р Ci P A Q b A

ПРОМРИЛ СОЛОИАШ

Формат А4

|И
нв

. 
N

a 
п

од
л

-j 
П

од
п

и
сь

 и
 

д
ат

а 
Н

?з
ам

. 
ни

в.

40

Марка
Р АЪМЕРЫ, ММ Масса

кга ^  в в-
М4-< 240 120

8

4.6
М4 -2 215

135

Ш
U4-3 23Q 4.95
М 4-4 240 2,04
М 4 -5 250 2.12
М 4 -6 220

10

1.66
И 4 -? 2J5 4.99
М 4 -8 805 140 4.60
М 4 -9 225 4.96
М 4 -<0 240

145
4.94

М 4 - « т 2.0
М 4 -<2 240 2.49

ПААСТМНа ЬЫПОАНЯТ* НЬ AHCTotOH СТАЛИ по ГОСТ 49303-74* марки Г,255 
по Г0СТа??72-8в.

| < 9 9 Ь !

1 . 0 6 5 . 9  -  Б Л ’Ь Л —  \Ъ| ~ Г ~
|
| \ С т а д и я Масса Масштаб

Пластина р т  т л 5 л . —
/ ?

НДЧ.Ш. Шоь У М 4 - 4  М 4 -  42.
Н т т р . E f i ^ t U U H t o U То ^ Лист } Листов А

ЫАмих G0 A 0 M A T H H
АП ГИПРОНИСШХОЬИ Н Ж Е Н Е Р Ор л о ь а

1 1Р 0 & Е Р И * ССАОМАТЙЙ
Щ ФормТ Г а^
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 Д
АТ

А 
]ЬЗ

ЛМ
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8>
. H
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г

ГОСТ S ifrA -  $0 -  T 5  -  Ь6

М а р к а
Р А З  М Е Р И ,  ММ

а Ь С

К 4 - 4 429 25 70

к  4 - г 454 за 70

К 4 - 5 479 40 90

К 4 - 4 479 40 00

К 4 - 5 479 40 90

•с

МАРКА
ФЕРМ»'

Поз. ЙАММЕЙОЬАИИЕ Кол. ОтмА"Еии*
ДОКУМЕНТА. jiACSA,

УТ

4 Пистт Й2-4 4 Ш 3.9-6.93А44
К 4- 4 2 АйСТ Ь & *70*429 ; 0.5? кг 2 ВЕЗ, ЧЕРТ. 2.3

5 ЛИСТ 66 *70*54 ; 0.28кг 2 БЕЗ. ЧЕРТ.
1 4U ЛЬТИИА 02-2 4 Л Д Б З .З -б .Ч З Н Л

К 4 -2 2 А ист 540*70* <54 ‘, 0.85 кг 1 БЕЗ. ЧЕРТ. 4.28

5 AHCi 040*70*60 ; 0.53кг 2 БЕЗ. ЧЕРТ.
4 П а а г ш а  П 2 - 5 ; 4 4.063,9- 5.95.4-24

М -5 2 Лист 5 40* 90* 479; 4,3 кг 2 БЕЗ. ЧЕРТ. 5,64

3 Лист Б 40*00*60; 0,42кг 2 БЕЗ. ЧЕРТ.

4 П л а с т и н а  П2-4 4 4.063.9-6.93.494
ff 4-4 2 ЛИСТ 6 40 * 90 * 4 73 ; 4,5кг t БЕЗ. ЧЕРТ- 5.84

3 Аист Б 40 *90* СО ; 0.42кг 2 Б Е З . Ч ЕРТ

4 П л а с т и н а  П2-5 4 4.063.9 - Б.93Ж4
К4-5 i ЛИСТ 0 40*60 * 479 ; 4,3кг 2 БЕЗ. ЧЕРТ. 5.0

Ъ ШТ Е> 40 * 90 * 60 ; 0.42кг 1 БЕЗ. ЧЕРТ.
--

4, Я о з . 2 , 3  Ь ы п о а л я т р  и з  а и с т о м » с т а л »  ПО ГОСТ 1 9 9 0 5 -9Д1л  м а р к и  CSSS воГШГТаЭТ^-Вй, 
а.. С ЬАРКЧ ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПА 3 AS r00TS467-?5„

4993

✓ 0
«лч.отд.. K«m t> г *?£Z?
1 , Ш . Л

1 ш < ж
й»ж.
бРОБЕРМЛ

Е ч к а е м и ш а  

_Голамлт ии_ 

3 W C A . ____
Со Ml МАГИ И 'j&7~ —

«155,9 - 6.9^1-49

Коротка КН...М-5
Ст а  \ мл I Лист Т л р с т о б

“ L t z i n n

\\шч± Ч*.

аишрокиссаьхоз

5><Грып"Тз



4oTt,.iH
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НАКЛАДКИ № Ш Н «ТЬ «3 АИ6Т06ПН СТАЛИ QO П Ш Н 9 9 0 3 МАРКИ С555

по  г о с т  т ? г - 9 ь .

4?зг
Ш 3 . 9 -  6 . 9 V 1 - 2 0

Н а к л а д к а  №

Стадия Маеса Масштаб

р 440 -,  J /

НАША. КОТОЬ г
‘ССОИТР. PlUIttiliWtim Лист | Листов А,
Ьи.т СОЛОМАТИН 66л*Г

■— ■ ■ "■ .......  »| ...... - .............-

М! ГИ Я РО Н И СЕШ О Зних. ОРЛЗЬА
П т Е М bOJAHA'Hm Ми^

ф й р м а т  А4

П
од

пи
сь
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да
та

d

М а р к а
Р А З М Е Р Ы ,  маа М а с с а .

t t d КГ

п н 429 45. ьь 4.2

п а - г № 46 39 *л

п г - з •Я to 46 45 г.а

т \ъ ~1 45

П2.-5 « 9 48 54 "25

£
t3

I

П AAGTWHy М П О А И Я Т Ь -  В  Д И в Т О & О Й  С Т А Л И  ПО ГОСТ49303-74*" A U P K H  C2SS

по г о с т т ? а - 8 в .

*

§
8
£

m i

1
У о

ИАЧ.  атл.. Ш О Ь
H.WhTP Е.Лг*нс1‘ \ЯШг,« /
би.инк. С|ПАОМАТиН
Hbx. fft’ AObA

Tt’ ObEPi.A Пй»0МАиЦ £ a« « l~

ШЪ.9-6.93И- 2i

Пл ас тин а  П Н  .. П?-5
Стадия Масса | Масштаб

Р ею ам. _ 1
1

Лист | Листов j

АП f И ПРО КИСЕшз| 
___ 1« t O W U M M B u M l I M I N W B M

Щ & ш  чъ ФОРМ АТ А.4
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4Ъ

МАРКА ШЬ. Й X иМЕНОЬкНИЕ ш. Обозначение.
Докум ен та

Масса,
кг

i Шпилька M S- t { Ш3,9-6.934.£3
мн ъ-< г Гайка МПа Г0СТ5915-70 к БЕЪ. ЧЕРТ. 16

г Шай&а ИМ- к \ ШЪ. 9'6ЛЗЛ-2А
Шпилька Мб - г Л « 6 M -6 .9 V -  23

ми '2 2 Гайка М4Ц Г0СТ5945-?О 4 БЕЗ. ЧЕРТ. и
3 Шайба Ш4- Б 4 Г.ОбЪ.Ч-ЬШ-24
\ Шпилька me - s \ Ш З - З - Б . ^ З

МИ5-5 1 Гайка М 16 Г0СТ5Л5-70 к БЕЗ. ЧЕРТ. 34

Ъ ШкЙБк им-7 Л {.ОЬИ-бЯЗЛ^

\ Ш НИМ» К А М Б -4 Л 4.06V9-6.9^5
тъ-к 5 Гайка М<8 ГОСТ 5945-70 к БЕЗ- ЧЕРТ. 3.9

3 Ша й &а Ш 4-8 4 V06JA-6.<JM-24

1 Шпилька U 6 - 5 \ Ш М  -6Я34-23
M HVS 2 Тайка М80 ГОСТS915-70 к Без.черт. 5.0

Ь Шайба Ш Л-9 < 4.06V9-6-S3rV2A

М а р к а ш О к И М Е Н О Ь А Н О Е Кок О б о з н а ч е н и е :

д о к у м е н т а

М А С С А ,

КГ

\ Ш п и л ь к а М Б  - 6 ( 4 . 0 5 3 . 9 - б 93  Е 2 3

МИЗ-6 2 Г А Й К А MML Г0С Т 591Б -7О к Б с Ъ,  ЧЕРТ. 6.25

3 Ш а й б а Ш 4 - 4 0 4 {.[)<Ь5.9-е> 9 5 ,4 -2 4

1 Ш п и лъ к А М б  - '! 4 4 , 0 6 3 . 9 - 6 . 9 , 3 -  23

М И  Ъ - 7 ~ Г А Н К А W 4 &  Г0С Т Б 945 -7О к Б Е З  Ч ЕР Т 4.8

3 Ш а й б а Щ 4 - 4 { 4 . 0 6 5 . 5 - 6 , 9 5  4 "  2 4

1 UilUUbKA М Б  -  а 4 4 . 0 6 3 . 9 - 6 . 9 V - 2 3

МИ ъ-ъ 1 Г А Й К А МЛ6 ГОСТ 5 9 4 5 - 7 0 Б Е З  Ч Е Р Т . о.З

ъ Ш а й & а I U 4 -  ? Л 4 0 6 3 9 - S . 9 3 4 -  2 4

\ Ш п и л ь к а М б  -  9 4 4 . 0 5 Ъ . 9 - Ь . 9 3 . Ь 2 3

М й З - З 2 Г а й к а M i B  ГОСТ 3915 ~ ?о Б е з . ч е р т
к Л

ъ Ш АН Б  А Ш 4 - & 4 -4.0G3 3  6  9 5 . V 2 4

\ Ш п и а ь к а М б  '  40 4 4 , 0 6 3 . 9 - 5 , 9 3 , 4 - 2 5

миз-ю 2 Г а н к а М 2Q ГО СТ 5 3 1 5 -7 0 4 Б Е З .  Ч ЕР Т . 5.6

3 Ш а й б а ИИ-9 4 4 . & & З Л - 6 9 3 4 * 2 4

л Ш п и л ь к а М 6 -  44 4 4 . 0 6 3 . 9 -  6.93.-4 -23

1 Ш - 4 4 2 Г А  Й к  А А4РЙ ПЗГ,Т 5 3 4 5 -7 0 4 Б Е З  ЧЕРТ. 6.9

3 Ш А Й Б А U U - 4 0 4 4 . 0 С Ь . 9 - 6 Я Ъ ^ А

л Ш п и л ь к а М Б  -  12 4 4 , О ь Ъ Я - 6 . д Ь ^ - 2 3

ми 5 - гг ~ 2  ~ Г а й к а М < 4  П Ш З Т М О 4 Б Е З .  ЧЕРТ .

3 Ш А Й & А Ш 4 - 6 4 4 0 б г я - б 9 г Д - 2 А

\ Ш п и л ь к а М Б  ' Л Ъ 4 гйбъ.а-б.'кмъ

миз-лз 1 Г А Й К А М 46 Г 0 С Т 5 9 4 5 '7 0 4 Б Е З . ЧЕРТ . 3.&

ъ Ш А Й Б А Ш 4 - ? 4 Т . 0 6 3 9 - Ь . 9 5 4 " 2 А

л Ш ПИЛЬКА М б  - 44 4 4 .0 6 3 .9  - 6 . 9 3 .V 2 3

MUV44 1 Г а й к а М  SO ГП С Т М 4 5 -7 0 4 Б Е З  Ч Е Р Т В2

3 ША ЙБ А Ш 4 - 9 4 4 СЕ 5 Ч - 6  9 ; 4 ~  24

\ Ш п и л ь к а М б  - 4$ 4 1 0 6 3 .9  ~ЬЯЪ№Ъ

М И 5 - Г 5 2 г а й к а M 2G  Г0С Т 5945-7О 4 Б Е З .  ЧЕРТ, 6.5

3 й л й б л U M - W 4 4 .0 С З < 3 -С .9 3 4 ~ 2 4

4993
1063,9 -  б.9'5.Ь&2

/ . О---
Нам ота.. KQTOfc /

f l O / у Ь Е С К Д ,

Ш М  ... ШЪ~\%

СТААНЯ km Аистче
Н.КОНТР. бШЕШиИША P 4
Ш . №

jjjc T j
flPObEW/

С о л о м а т и н  
Ор ш а  _
СОЛОМАТИН

ЛП ГИПРОНН0ЕЛШЗ«-w
—

йоо£чч цц ф0рМАТ ^



I

Ш п и л ь к у  ь ы ш т ь  иъ А р м л т а т и  с т а а и  Л-1по Г0СТ$?&4-82*

Марка
Р а ъ м е р ы  , мм Р ёъьбаМ 

ГОСТ 2A705-8I
Масса,

кгd Ь i

М б- \ <2 5ft 4640 И15 * (.75 4 А

М б “ 2 4А 60 4$30 M 4W 2.5

Мб -  3 46 65 4655 И 46 *2 2.6

М 6 -4 48 70 4655 КИб *2,5 3.5

М 6 - 5 an 75 4670 М 2Q*2.5 4.4

М 6 -  6 22 80 1660 М 22 * £.5 5.0

М 6 - 7 42 55 4855 М 42 *4,75 4.6

М 6 -  6 46 65 1675 М(6 * 2 2.9

М 6 - 9 48 70 (<Н0 М 48 * 2.5 Ь.8

М б -  ш 20 75 4920 М 20 >>2.5 4.7

М 6 -  44 22 80 49А5 М 22*25 5.8

М 6 -  <2 4li 60 2(05 М 44*2 2.5

Мб -  1ft 46 65 241А М 46» 2 3.8

Мб -  м 20 75 2460 W 20'25 5.3

Мб -  <5 20 75 2250 М 20 «2.5 5.5

№ ъ
1 . 0 6 5 . 9 -  6 . 9 5 . 1 - 2 5

С т а д и й М а с с а М а с ш т а б

Ш п и л ь к а  п о и с к и  

М б -  1 . . .  М б  -  < 5
Р G M . T A U —

7
B A 4 . 0 U . К О П Ь

J H i K Q H T P Е Ш С Н Ш Ь А Л и с т  |  Л и с т о в  4

6 Е А . И Й Ж . ( 1 П Ш А П 1 Н ■ ^ 7
А П  Г И П Р О Н И С Е Л Ь ШИ И Ж Ё Й Е Р О р л о ь а

И З М Е Р И Л С о л о м а т и н

Ф о р м а т  А 4

[И
н

в.
 М

а 
по

дп
.$

 
По

д
пи

сь
 и

 д
ат

а 
|В

за
м

. 
ин

вГ

hk

d

t

i

kum Размеры, мм Масса
а t d кг

Ш 4-4 65 4 17 009
Ш 4-2 70 5 24 0.43
Ш4 -Ъ % 7 25 0Л9
Ш4-4 60 Б 45 0.(7
Ш 4“5 60 5 25 0.4Ц
Ш4-Б 70 ? 45 G.26
Ш 4 -7 80 & 47 и
Ш 4 -S 90 Ь 49 0.54
Ш4-9 400 Ю 24 0.78
Ш4-40 400 40 23 Q.75

Шайбу ьыполнять иъ аистоьой  стали по ГОСТ4 9 9 0 5 - м а р к и  G255 
па го ст а ? ? ? г  *  8ft

\ т ь
« . М Л » . » » » . . м и м — ...1— . * ..~ .* т т т .in...r.i-i ..... —  i . .. .... i—1 i li O T W ,

1 . 0 6 - 5 . 9  “  6 . 9 5 . 1 "  2 4

Ш а й б а

1 1 1 1 - 1  . . .  Ш ( - 9

С т а д и я  J М а с с а М а с ш т а б

Р  С И Т Л 9 Л . —/
И А ч . а т л М )Т 0 & Л ;;Я V
H . W t t P . 5 П А И Ш « М Ш Л Л и с т  |  Л и с т о в  4

* > F A . U H 4 П г н с м .л ш " Я ~ - \
А П  Г И П Р О Н И С Е Л Ь ШЙ Н * Е > ~ 0 ? л а б  а I

П РОВ ЕРИЛ Со л о м а т и н

Ц5 Форматам



ФОРМАТ kk

bS

ы
!

гг

I. Стерж ень поз.! приьлрнть к мъ.2 *таы> аыч>матн<;ш о й
ДУГОЬОЙ СЬАРКОЙ ПОА, СЛОЕМ ФАЮСА Ь OOOTfrbTCTRUH
С ГОСТ иъъъ-'ъ

£ П о ь , 2  ЫИПОАЦЯТь ИЪ АИСТОЬОИ СТА АН п о Г О С Т  > 9 * 0 3 - 7 4 *  МАРКИ Г  7 S 5
no mTvma-oa.

з №ЪЛ ЗАПОЛНЯТЬ «Ъ Г.ЬУГАОИ СТАЛИ ROГОСТ̂ 590-88 МАРКИС255 rOCT2777i-ee.

Марла
Р АЬМЬРЫ. мм РЕЗЬБА М 

ГОСТ 4V>C5-8l М а с с а ,
d а е КГ

И 7 -  (
16

Ы С
Ш6'2

053

М 7 -2 350 Q.55

И 7 -3 260 055

М 7-А 5 0 зш Ш
М 7 - 5 Л Зло MI8-25 0.7

И ' 6 350 Ш
М 7 - 7 390 ш
М 7 -6

г о
33G m *is Ш

N 7 -3 БС 350

W 7НГ. 24 360 ИМ *25

НАЧ.ЗТ1,
КЛШГ.
НМГК
«яж

Тот
У*ОГШИ|КПЬ' ?/:
PnftiT-mhP
“РЛС!А

РГОЫРМ1&0*.амАТНЬ

А
7ГТ

4W3

z

1 0 6 5 . 9  -  6 . 9 3 . 1 - 2 6

1Стгди» \ iVscca I Масштаб

5Т).АТ
И?- < ... и?-я
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G M С 1 - 2 С 4-3 j d M С М С 2 - 3 С З - 4 0 3 - 2 G 3 - 3 С / м С А - 2 С А - 3 С 5 - 4 С 5 - а Ц . к т

4 Э л е м е н т  д е р е в я н н ы й  Д б - 4 4 2 4 . 9

Д б - 2 4 2 1 8

Д 6 - 3 4 2 4 . 5

Д Б - 4 К 5 2 . 3

Д  6 - 5 4 5 2 . 0

Д Б - 6 4 5 4 . 8

Д Б - 7 4 46. 7

Д  6 - й 4 16. 5

Д Б - 9 4 1 6 . А

А  ь - « 4 А 6 . 9

A 6 - U 1 4 6 . 9

Д М 2 4 А 5 . А

Д М 4 А . г

Д В - 1 А 4 17. 6

2 Н а к о н е ч н и к  Й 4 2 2 2 2 2 2 2 2 0.89

Н 2 2 2 2 2 2 2 4.4

3 5 0ЛТ  МАЙ *  * 4 0  Ш  7 7 9 6 - 7 0 8 8 6 3 г Ъ 8 8 о л ч

BO A T  M 4 G *  46Q Г О С Т 7 7 9 8 - 7 0 8 8 8 8 8 6 r m

b А н и  С - 4 ^ 4 0 * 4 0 46 4$ 46 46 45 46 46 46 46 4 6 4 6 46 46 4 6  ! ° - 05

5 Г Л Й К Л  М 42 Г О С Т 5 9 4 5  - 7 0 6 8 & 8 8 8 8 8 0 045

Г А Й К А  Ш 6  Г 0 С Т 5 9 4 5 - 7 0 8 О Ь 8 8 8 0, 033
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Масса

в С г а КГ

Дб-i т о т С.0А9 24.9
д « - а т $0 А’ббО т 0.OAU 24.8
А ь-ъ 433D № 0,043 24-5
А б  - 4 6680 425 0 405 $2.3
ДБ-6 гоо 420 6850 425 0-40А 52.0
АБ-6 6620 425 0.40 А 54.8
ДБ-? 1360 № 0.033 46.7
Д 6 - 8 № 90 5530 *00 о.озз 46.5
Д Б - 6 3300 400 о.озз 46.4

Д 6 - Ю 5990 *25 o.tm 46.9
Д Б - 1 1 пъ 420 ът 425 0.0 9Ь кМ
ДБ-'4 5930 425 0.083 46.4
де-ft т ад 3570 400 0.034 47.2

М КР К А
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м ь
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Д 6 - < А
2 2 0 о а

3 5 4 0 4 0 0 0 . 0 3 5 4 7 . 5

Д Б Ч 5 3 5 0 0 4 0 0 0 0 3 5 47.4

Д  Б - 1 5

2 0 0 420

6 4 2 0 4 2 5 0 . 0 9 6 47.<з

Д Б  - 1 7 6 0 9 0 4 2 5 0 . 0 9 5 4 7 .  б

Д 6 - 1 8 6 0 6 0 4 2 5 0 . 0 9 5 4 7 4

Д Б - 1 8

2 2 0 9 0

2 6 3 0 490 0  0 2 6 4 ь. а

Д Б - 2 0 26 QQ 400 Q . 0 2 8 42 Л

Д Б - 2 1 5 5 & 0 4 0 Q 0 .D S & 4 2 . 3

Д  Б - 2 2 2 4 3 0 400 0 . 0 2 4 4 0 .5

Д Б - 2 Ъ 2 4 Q G 400 о . о  a 40 4

А  6 -  W 2 0 8 0 4 0 0 о . о г 4 0 3

Д  6 -  25

2 9 0 4 2 0

5 5 9 Q 4 2 5 0 . 0 6 8 45.8

Д  6 - 2 6 $ 5 6 0 4 2 5 0 . 0 3 7 4 3 . 5

Д  6 -  2 7 5 5 4 0 4 2 5 0 .0  8 7 4 3  А

Д Б  -  2 8 5 0 9 0 4 2 5 0 0 8 3 9 3

Д 6  - 2 9 5 0 6 0 4 2 5 о . а ь 3 9 . 6

Д Б  -  50 Б О Н О 4 2 5 0 . 0  8 3 9 . 5
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М А Р К А  Ф Е Р М Ы

А р м а т у р н а я  с т а л ь  k a a g c a . W К р у г  4 а  51 с т а а ь  ,  к г G Т  А Л Ь А И С Т О В А Я ,  к г

A-I Ail С 3 7 5 0 255

Г О С Т  5 7 8 (  -  8 2 * ГОСТ 2 5 9 0 - 6 6 Г О С Т  ( 9 9 0 5  -  7 f t * *

« 4 2 0( 4 0( 6 «МВ «120 02 2 Итога 0 ( 2 0 ( 4 0(6 0 ( 8 0 2 О 0 2 2 ИТОГО 016 0( 6 020 024 030 056 0 4 2 048 ИТОГО М Ь 6 Ь 6 t * 7 t - 8 Ыо М 2 М Б Ы8 ИТОГО

Ф М Д  9 - 6 Q Q Ц - - ■ - - - ( А (3.6 - - - - . . . (3.6 5.2 3.2 - 6.4 (.( - (5.4 — (9 < - 5.( - - 40.7

Ф М Л ,  9 - 9 0 0 - 2.5 - - - 2.5 — (8.8 - - - (8.8 3,2 2.6 - 3 .2 - - - 9.0 (.4 - 45,5 - 23.6 - 5.( - - 45.5

Ф М Д  9 - 1 М 0 - - 2.6 - - 2.6 - - 24.4 — - - - 24.4 2.6 5.2 - 4.8 - - (2,6 - 2.3 ( 6 2 - 20.7 4.7 3.2 3.6 - 509

Ф М Д  9 -  (500 - - - 3.3 - - 3 3 - - ... 30.8 - - 30.8 5.9 - 5.2 4. 8 (5,9 - - - 23.8 — 4,6 (6.( 3.2 3.8 — 5(.5

Ф М Д  9 -  ( 60 0 — - - - 4.4 — 4.4 ... - - 3 8 - 38 - 2.6 5.2 - - - 7.5 - (5Л - - 2.3 23.8 - 4.( (3 8 7.9 3.8 — 5?(

Ф ЛА Д 9 - 2 ( 0 0 — - - “ - 5.0 ад - — ... - 45.6 45.6 2.8 5. 5 - - - - - (0.6 (6.9 - 2 3 23.2 — 4.( 25,9 4.3 - 5.0 6 1 3

Ф М Д  10.5 -  600 (.6 - - — - - (.6 - — Ш ... - (8.4 3.2 2.6 - 3.2 - - - - 9.0 (.( - (5.9 — 2(.9 — 5.( - - 44

Ф М Д  ( 0 5  -  900 - - - S.9 - - - 2.9 - - - 29.2 - - - - 29.2 3.4 2.6 - ... 4.8 - - (08 (.( - (5.8 — 4,5 24.1 3,2 3.6 — 52.5

ФА ЛД (0.5 -  42QQ - - - 3.8 - - 3 8 - - 36.6 36.8 2.8 5.4 за — - - ( ( . 2 - 2.3 45.8 - 4,6 26.4 3.3 3.8 ... 56.2

Ф М Д  (0.5 - ( 5 0 0 - — - - 4.7 - - 4.? - - ■ - 45.2 45.2 2.8 5.5 - ... 7.6 - (5.3 - 2,3 458 - 4.( 26 3.9 - 5.0 56.9

Ф М Д  (0.5 - ( 8 0 0 - — - - - 5.8 5.8 - ... — 548 54.8 ... 2,6 5.2 — - - 7.6 — (5.4 - - 2.3 (5.6 - 4.< 28 4.3 — 50 S9.5

Ф М Д  (й '  600 2.5 — — — — - - 2.5 - 25.6 -- - - 25.6 3.2 2.6 - 3.2 - - 9.0 ( .( - <5.8 0.3 23.9 — 5,( — - 46.2

Ф М Д  (2 -  900 — 3.5 - — - 3 3 - ... 34 - - - - 34 3.4 2.6 - .. - - 4.8 - - - <( ( .( — (5,8 - ((.9 (5 3.2 3.8 - 508

Ф М Д  (2  -  (200 — — - - 5.3 — 5.3 - - - - 42.8 - - 42.8 - - 2 . 7 53 - - - 7.6 - ( 5 6 — 2 3 (5.8 — 8.9 22.2 8.7 - - 57.9

Ф М Д  ( 2 -  (5QQ — — - - 5.5 - - 5.5 - — - ... 52.8 - 52,8 - - 3.4 - 7 8 - - 7 .6 - 48.9 - - - 24.6 53 4.< 23.2 3 7 - S.0 55.9
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ГОСТ 8509-Во ГСиТ??38*70 Г ОПТ 5915 * 70 ГОСТ 44374 -  76 ГОСТА026-63

LIÔ O-S « т о г о Ф  (3. И т о г о Mia. Ml/i Шб М\Ь ‘*20 Май М24 М50 мзь U u b Итого 42 30 36 Ай АС ИТОГО U ИТОГО КГ

ФЛД 9 - 600 1.3 4.5 4.3 4.3 0.15 — 0,2 М - - - 0 . 9 ~ - - БД 0Д4 — — — 0 . 4 6 ?0

Ф м А 9 - Зао 4.А 45
г

*;ь *.5 о д а 0.05 (1.2 о,и ~ - — 0.9 - - - (.5 0Д4 — — — 0.46 50

ФМД 9 - ш 4А 4.4 45 1.6 о д а - 007 о д  9 т - - — 4.5 аз
0.05

— 0.48 — — 0.23 0 03 0.08 9S

ф м л $  -  1500 4 . 1 * U 4.5 16 о д а - * - о д о - - — - 4.5 - - 4  А — 0.48 — — G.23 407

ФМД о  -  1 ш М 1 А 4.7 4.7 0.12 - " 0 ( 9 0.5 —
_ _ „

- 25 - 3.3 “ — 0 .1 6 — т 422

с > м д 9  -  ? . ( а о I A 4.8 * . 7 1.7 ода - - о д о № 031 - — - - Ъ А А.& — — — 059 0.64 4А2

Ф М Д (05- 600 * . 5 4,3 4,4 W а . о ъ - Ш П л о - - - 0.9 - — - 13 0Д1 — “ —
ОД 5 W

ФМД № 6-900 < 5 1.4 4,6 16 и г ь - 0.06 0.*6 - — — - 15 — - 4 . 8 — № — 0 . 2 3 404

Ф М А < 0 5  -  ( S o n \ А 1.4 4 . 5 4.6 0.(55 ода т 0 . 9 6 - — 0.9 - - - \ . Ъ 0.05 0Д4 — — — 0 , 4 6 Q . Q 8 0.08 Ш

< Н Ц * 0 . 5  '  4 5 0 9 \ , ь 4.8 * . 7 « Ш Ь - ода 0.45 — - - - 25 \ ъ — — 0,36 — 0 , 4 ! 1 3 G

ф М А *0.5 -  т и 4 . 6 4 . 7 1 . 7 0Д25 — - 0.19 036 0.3 - — - 25 - 3 5 —
— ш — 0 . ч ( 4 4 3

Ф  М  Д (S. -  600 1 Ъ д . з 4 . 2 4  ^ № 0 , 0 5 0 . 2 0.2 - - - - 0.9 - - - - 4 5 0.14 - - — - - 0.46 п

Ф М Д &  ~9оо 4  А \ А 4 . в 4.6 ода — 0.26 0.05 — “ - - 45 - - 4.9
0 , 0 5

— 0 . 4 8 - — 0.23
0.08 0.08

W k

Ф м  А 42 -  42QG а i b 4.6 4.6 0 . 4 2 - - 0.2 а  ъ “ - - — 25 - 3.4 - ~ 0 . 3 6
— 0.44 №

Ф М Д ( S  -  ( 5 0 0 i b
.

Д . 6 4.6 4.6 Q.42 — — 0.2 О Д - 0.66 - - 2.5 - 3 5 - — О . З о — ш ' 454 ;

Ю Ш  К

\

МГП «Миформрскламиздат* Зах. 5 f  f  Т и р . *£? Формат АЗСерия 1.063.9-6.93

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293847/4293847199.htm

