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1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
1.1. Настоящий выпуск содержит рабочие чертежи стропильных 

ферм пролетом 15м с напрягаемым нижним поясом и арматурных изделий 
к ним.

Закладные изделия при изготовлении ферм принимать по выпуску 6.
1.2. Область и условия применения ферм в покрытии зданий, номен­

клатура ферм, маркировка расчетные положения таблицы , подбора марок 
ферм по несущей способности, схемы расположения закладных изделий для 
крепления плит покрытия, прогонов, подвесного транспорта, связей при­
ведены в выпуске 0 настоящей серии.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
2Л Фермы следует изготовлять по настоящим рабочим чертежам в 

соответствии с требованиями ГОСТ 20213-89 "Фермы железобетонные. Тех­
нические условия".

2.2. Фермы следует изготовлять из тяжелого бетона, отвечающего 
требованиям ГОСТ 26633-91. Класс бетона по прочности на сжатие указан 
в рабочих чертежах настоящего выпуска

2.3. Марка бетона по морозостойкости назначается в зависимости 
от условий эксплуатации согласно требованиям глав СНиП 2.03.01-84* и 
СНиП 2.03.11-85.

2.4. Марка бетона по водонепроницаемости и косвенные показатели 
проницаемости бетона ферм с повышенной коррозионной стойкостью (с ин­
дексом "Н" или "П") должны соответствовать требованиям, приведенным в 
таблице 1.

Таблица 1

Индекс в
марке
фермы

Проницае-. 
мость бе­
тона

Марка бетона 
по водонепро­
ницаемости

Водопоглоще- 
ние по массе. 

%

Водоцемент­
ное отноше­

ние В/Ц 
не более

Н Нормальная В4 1 W4 ) от 4.7 до 5.7 0.6

П Пониженная В6 ( W6 ) от 4.2 до 4.7 0.55
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Z5. Прочность бетона на сжатие в момент передачи усилий предва­

рительного напряжения (передаточная прочность Rep) принимается не ме­

нее 70 %  от класса бетона по прочности на сжатие.

Отпускная прочность бетона в теплый период года должна быть не 

ниже 70%. а в холодный период года, характеризуемый согласно 

СНиП 2.01.01-82 среднемесячной температурой наружного воздуха 0°С и 

ниже, не ниже 9 0 %  от класса бетона по прочности на сжатие.

2.6. Загружение ферм расчетной нагрузкой допускается только пос­

ле достижения бетоном полной проектной прочности, соответствующей 

классу бетона для данной марки фермы.

2.7. В качестве напрягаемой арматуры для неагрессивной среды

в нижнем поясе ферм принята стержневая арматура 

классов А-Шв (упрочненная вытяжкой с контролем напряжения и удлине­

ния). A-IY и A-Y по ГОСТ 5781-82» и Ат-IYC. A t-Y и A t-YCK по 

ГОСТ 10884-81*.

Напрягаемая арматура классов A-1Y и A-Y может быть заменена тер­

мически упрочненной арматурой классов Ат-IYC и A t-Y (At-YCK) без изме­
нения диаметра стержней.

В слабоагрессивной среде принята стержневая арматура Классов 
А-Шв. A-IY. Ат-IYC и A t-YCK. в среднеагрессивной среде - стержневая 
арматура классов А-Шв и A-IY.

В качестве ненапрягаемой рабочей арматуры принята сталь класса 

А-Ill по ГОСТ 5781-82». в качестве конструктивной - арматурная про­

волока периодического профиля класса Вр-1 по ГОСТ 6727-80» и сталь 

класса А-1 по ГОСТ 5781-82».

Горячекатаная арматурная сталь класса А-Ill марки 35ГС в не­

агрессивной и слабоагрессивной средах может быть заменена упрочнен­

ной арматурой класса Ат-IIIC по ГОСТ 10884-81» без изменения диамет­

ра стержней.

Z8. В качестве ненапрягаемой арматуры в фермах допускается при­

менять арматуру класса А-Ill серповидного профиля по ТУ 14-2-635-85 и 

ТУ 14-2-793-88 при условии соблюдения требований, приведенных в "Ре­

комендациях по применению стержневой арматуры серповидного профиля в 

железобетонных конструкциях" ( НИИЖБ. Москва 1990 ).

Z9. Марки сталей для арматурных и закладных изделий назначают­

ся в проектной документации на конкретное здание соответственно по

приложениям 1 и 2 к СНиП Z03.01-84*.

Z10. Арматурные изделия следует изготовлять в соответствии с 

требованиями ГОСТ 14098-9$.

Z11 Плоские каркасы изготовляют в кондукторах с помощью кон­

тактной точечной сварки. Сварку производить во всех точках пересе­

чения стержней.

2.1Z Объединение плоских каркасов в пространственные следует 

производить в кондукторах с использованием электросварочных клещей. 

Дуговая электросварка не допускается.

2.13. Открытые поверхности закладных изделий должны быть защи­

щены антикоррозионными покрытиями согласно СНиП 2.03.11-85 и в соот­

ветствии с конкретными условиями эксплуатации, указанными в проект­

ной документации на конкретное здание.

2.14. Фермы следует изготовлять в горизонтальном положении в 

стальных силовых формах удовлетворяющих требованиям ГОСТ 25781-83*Е 

В формах должны быть предусмотрены технологические уклоны с сохране­

нием площади поперечного сечения элемента и специальные приспособле­

ния для выемки готовых ферм.

Z15. Проектное положение арматурных изделий , и величину защитно­

го слоя бетона следует обеспечивать прокладками из плотного цементно­

песчаного раствора или с помощью пластмассовых фиксаторов. Примене­

ние стальных фиксаторов не допускается.

2.16. Натяжение напрягаемой арматуры производится групповым ме­

ханическим способом на упоры формы. Значения принятых в расчетах пре­

дельных величин предварительного напряжения, их допустимых отклонений 

и усилий натяжения напрягаемых стержней приведены в таблице 2 (лист5).

Контроль натяжения напрягаемой арматуры должен осуществляться в 

соответствии с ГОСТ 22362-77.

Z17. Отпуск натяжения напрягаемой арматуры следует производить 

плавно, применяя предварительный разогрев концевых участков электро­

дугой с постепенным расплавлением металла рабочего стержня на длине 

6Q-70MM. держа электрод вертикально к стержню. Порядок обрезки стерж­

ней показан на рис. I Стержни не должны выступать за грани фермы бо-
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лее чем на 5мм и должны быть защищены слоем плотного цементно-песча­

ного раствора толщиной 10мм.

218. При извлечении готовой фермы из стальной формы отрыв фермы 

от поддона должен осуществляться с использованием специальных приспо­

соблений. с помощью которых ферма кантуется на высоту, обеспечивающую 

возможность установки между верхним поясом и формой деревянных прокла­

док толщиной 100-150мм с целью строповки через отверстия, предусмот­

ренные в верхнем поясе для подъема фермы.

В случае, если форма не снабжена приспособлениями для беспетлево- 

го начального подъема ферм из формы необходимо предусмотреть в верх­

нем поясе две строповочные петли, которые после установки деревянных 

прокладок в местах строповки ферм должны быть срезаны

219. Точность изготовления по чертежам, соответствие заданным 
геометрическим размерам, качество поверхностей и внешний вид ферм 
должны отвечать требованиям ГОСТ 20213-69.

2.20. В бетоне ферм трещины не допускаются кроме усадочных и 

других поверхностных технологических трещин, а также трещин в нена- 

прягаемых элементах от усилия предварительного обжатия нижнего поя­

са фермы Ширина раскрытия указанных трещин в фермах, установленных 

на опоры в вертикальном положении, не должна превышать 0.1мм.

Образование трещин в зоне анкеровки напрягаемой арматуры в 
опорных узлах не допускается.

221 Отклонение фактической массы фермы не должно превышать 7 %  

от номинальной массы указанной в рабочих чертежах.

3. ПРИЕМКА

3.1 Приемка ферм производится в соответствии с требованиями 
ГОСТ 20213-69 "Фермы железобетонные. Технические условия" и рабочими 

чертежами.

3 2  Фермы должны быть приняты ОТК предприятия-изготовителя по­

штучно. Результаты приемочного контроля должны быть зафиксированы в 
журналах ОТК или заводской лаборатории.

3.3. При освоении производства ферм, внесении изменений в техно­

логический регламент изготовления и замене материалов необходимо ис­

пытать до разрушения не менее одной фермы при положительном результа­

те. В дальнейшем, при поточном производстве с целью постоянного кон­

троля прочности, жесткости и трещиностойкости ферм необходимо испыты­

вать не менее одной фермы из партии в 100 шт. в соответствии с требо­

ваниями ГОСТ 8829-85.

Схемы приложения нагрузок для испытания и их значения приведены 

в рабочих чертежах ферм.

3.4. Приемка ферм производится партиями. Партия должна состоять 

из ферм, изготовленных по одной технологии из материалов одного вида 

и качества Размер партии не должен превышать 50 шт. Партия ферм оце­

нивается по результатам поштучного приемочного контроля изделий.

35. Потребитель имеет право производить повторный выборочный 

или поштучный контроль качества ферм, применяя при этом порядок и 

правила приемки, установленные в рабочих чертежах ферм.

4. МЕ Т О Д Ы  КОНТРОЛЯ И МАРКИРОВКА ФЕРМ

4.1 При изготовлении ферм должен осуществляться систематичес­

кий контроль технологии производства и качества работ на всех постах 

в соответствии с требованиями ГОСТ 20213-89 и настоящих рабочих чер­

тежей.

4.2 При изготовлении ферм контролируются следующие показатели 

качества: класс бетона по прочности на сжатие, отпускная прочность 

бетона марки сталей, армирование и закладные изделия, толщина защит­

ного слоя размеры поперечных сечений элементоа геометрическая пря­

молинейность и масса ферм, наличие антикоррозионной защиты закладных 

изделий, прочность, жесткость и трещиностойкость ферм.

4.3. В  фермах, предназначенных для эксплуатации в условиях пос­

тоянного воздействия агрессивных газообразных сред или на открытом 

воздухе, дополнительно контролируются марка бетона по морозостойкос­

ти. водонепроницаемости.

Марка бетона по морозостойкости должна контролироваться не реже 

одного раза в шесть месяцев в соответствии с ГОСТ 10060-87. Испытание 
бетона на морозостойкость следует производить при каждом изменении 

состава бетона
Контроль марки бетона по водонепроницаемости следует производить 

(не реже одного раза в три месяца) по величине коэффициента фильтра­

ции Кф. определяемого по ГОСТ 12730.5-84*.

4.4. Прочность бетона на сжатие определяется по ГОСТ 10180-90.

1.063.1-4.4-ТО
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Передаточная прочность бетона контролируется неразрушающими методами 

согласно ГОСТ 17625-83 и ГОСТ 22690-88.

Оценку проектного класса бетона по прочности на сжатие, а также 

передаточной и отпускной прочности бетона следует производить по 

ГОСТ 18105-86*.

4.5. Размеры ферм, толщину защитного слоя бетона до арматуры, 

положение закладных изделий, качество поверхностей и внешний вид ферм 

должны соответствовать ГОСТ 13015.0-83*.

4.6. Измерение величины натяжения напрягаемой арматуры произво­

дить по ГОСТ 22362-77.

4.7. Испытание сварных соединений арматурных и закладных изделий, 
оценку их прочности и качества производить по ГОСТ 10922-90.

4.8. На боковой грани опорного узла каждой фермы должны быть 

нанесены несмываемой краской при помощи трафарета или штампов марки­

ровочные знаки: товарный знак предприятия-изготовителя или его крат­

кое наименование, марка фермы, дата изготовления и порядковый номер 

фермы штамп технического контрола масса фермы.

4.9. Предприятие-изготовитель должно сопровождать каждую приня­

тую техническим контролем ферму паспортом по ГОСТ 13015.2-81*. в ко­

тором указываются: наименование и адрес предприятия-изготовителя но­

мер и дата выдачи паспорта наименование и марка фермы дата изготов- . 

лениа проектный класс бетона передаточная и отпускная прочность бе­

тона (в процентах от проектного класса), номер серии рабочих чертежей, 

гарантии изготовителя.

Паспорт должен быть подписан лицом, ответственным за технический 

контроль предприятия-изготовителя.

5. ХРАНЕНИЕ НА СКЛАДЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ ФЕРМ

5.1 Хранение ферм на складе следует производить в соответствии 

с требованиями ГОСТ 13015.4-84. Фермы хранят в вертикальном положении 

с опиранием на инвентарные прокладки, размещаемые в пределах опорных 

узлов фермы. Толщина прокладок должна быть не менее 40мм. ширина - не 
менее 150мм. длина - 300мм (рис. 4).

При складировании должна быть обеспечена возможность строповки и 
подъема каждой фермы.

5.2. Транспортирование ферм должно производиться в соответствии 

с общими правилами, установленными ГОСТ 13015.4-84*.

При автомобильных перевозках следует учитывать указания приве­

денные в "Руководстве по перевозке автомобильным транспортом строи­

тельных конструкций" (М, Стройиздат. 1980).

При железнодорожных перевозках следует учитывать указания при­

веденные в "Технических условиях погрузки и крепления грузов", 

глава 1 "Общие требования к размещению и креплению грузов в вагонах" 

(Mw Транспорт. 1981).

Фермы должны транспортироваться в вертикальном (рабочем) положе­

нии или с небольшим наклоном (до 10°) и опираться в опорных узлах ниж­

него пояса на инвентарные деревянные или резиновые подкладки.

1.063.1-4,4гТВ
Лист

цоооа7-()5 а



/ Таблиц* 1 ;

У с и л и я  Н А Т Я Ж Е Н И Я  О Д Н О ГО  С Т Е Р Ж Н Я

Напрягаемая Мьхмпческий бпособ нлтя̂ ия
ЛРМ АТЙРА ца зпоры Форни или ствида

Н лА С С Дии-М̂Р,
ММ

Контрокнрземла
ВЕЛИЧИНА ПрБД- ВАРИтельнопо
hath зрений (До 
появления по­терь)

tist,
МПа.

ДоП̂СТИМ<>« отклонениеК- 
личнны пред* 
ЬАрнтедьного 
НАпрЯ̂енир

±р,
МПа

Усилие
ната̂ с*

н и * ц

КН

Z0 453
A-S6 гг

У 06 &ч,з
485

25 239
26 289
20 467
г г

531 ге,е 202
25 260
28 327
46 4нг

Н
48 480
го 707 35,4 222
гг 269■ 25 347

p vic>. К
Cxew\I4 ККТЯЧРЕНЩЯ НАПРЯГАЕМои̂  АРМАТЗРЬ\

Рис.г

СтРОПО&КА ФЕРМ при КАНТОВАНИЕ
(выемка из формы)

г-г

3 - 3

Н
L - "Гридь во>1 ГОСТ 87зг-78*

стгсп гоствиг-^ 4

1̂5--- А-*1

----4>

6

Рис.З

Строповка ферм при поддоне и монтаже

Стропоока о отверстие

Рме.Ч

Схема on и рання Ферм при хранении 
и перъьоьке

\. В верхнем поясе фермы устанавливаются две трубки, 
которые преднАзнкч.лются для установки специальных 
приспособлений Прц подъеме ферм при кантовании и 
монт А*е.
2.. 6 случде невозможности с помоцы© трубок подъемл 
Ферм при кантовании необходимо предусмотреть в верх­
нем поясе две монтАЖ-ные петли Ml8-250 по серии 
3.400-7,выпЛ/87, которые впоследствии должны быть 
сревлны. Дал ьнеМий подъем ферм производить при 
помоги специАльных приспособлений через трубки в 
верхнем поясе.

4.0 G M  -  А Л -T.0
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я/
MftPKA
ФЕРМЫ

1ФТ15-1МНВ

1<PT15-1AIV

1ФТ15 -2АШв

Ш45-1Ц1

Поз.

1 4

13

13

Наименование

Каркас пространств. КП1-1
Ш - 1

КПЗ-1

КП4-1
Каркас КР7-4

КР8-4
КР9

КРЮ

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ КЪ-Щ
0 8 A I ,  & “ Ч 0 0 ;  О Д  к г

10АШ1 &а1Ш, 0,1кг
44Ай, е^бОО *, 0,7кг

Стержень напрягаемый

02Оашв , \ 36,9 кг
Бе т о н  т я ж е л ы й  к л а с с а  В 2 5 , м :

ПозЛ..12,44 по 1ФГ45-4А!Ив

Стерж ень напрягаемый

ф№Л И / ,  е  = 4 4 9 6 0 », З А , 9 к г

Поз.4...42,14 па4ФТ15-4АЦ1ь

Стержень напрягаемый

016 AV, е =14960; 23,6 кг
Поа. 1.11,44 по 1ФТ15-1АШВ

К а р к а с  п р о с т р а н с т в . КП 4-2

к п г -я

КП з - г
кп 4- г

0 1 6 А Д 1 , е=ч600 - , 0 , 9  к г

С т е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й

0 22Аш&, 6Н-4960-, 44,4кг

1.1,11,14 по 1ФТ45-1АЩ В
К а р к а с  п р о с т р а н с т в .  КП1-2

КП г - г

Кол.

г,12

Обозначение

документа

4.063.4 -Ц.ц -  г,
- 3

-  5

40
-4 0
- 4 4

-44

4 . 4 0 0 - 6 / 7 6  л . 7 7

БЕЗ ЧЕРТ.

БЕЗ ЧЕРТ.

БЕЗ ЧЕРТ.

БЕЗ ЧЕРТ.

4 .0 6 3 .4  - 4 . 4  - г

- 3

- 4

БЕЗ ЧЕРТ.

БЕЗ ЧЕРТ.

4 . 0 6 3 . 4 - 4 ,4  - 2

Марка

фермы Поз. Наименование Кол.
Обозначение
ДОКУМЕНТА

4ФТ45 -  йА IV 
(продолжение )

3 Каркас пространств. КПЗ- 2 4 1.063.4-4.4 - 4
4 к г и -г % - 5

42 фШШ  , е=600 г 0,9 КГ 8 БЕЗ ЧЕРТ.

13 Стерж ень напрягаемый

022АЙ, 6=44960 ; 44,6 кг А БЕЗ ЧЕРТ.

4ФТ15 -  г  А V

Поз.5.«И,44 ПО 1ФТ15-4А1НВ

4 Каркас пространств. КП 1-2 г 4.063.1 -4 .4  - 2

% m - z Л - 3

Ъ м и - z 4 - 4
4 КПЧ-2 г - 5

12 ф 46ЛЖ, 0=600 *, 0,9 кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.
43 СтЕ РОМЕН Ь НАПРЯГАЕМЫЙ

048AV, 6-1Й960-, 29,9 кг 4 БЕЗ ЧЕРТ,

Поз.10 Поз.14

С
320

f  Продолжение спецификации см. листы 4.5. 
г.АРМАТМРА КЛАССА A-X.A't,А-£ ,А? «О Ш

1.063.1-Ц.Ц-4
Лист

Ц 00097-05



< Q4> *

________ _ 41

Марка

_ ___ ФЕРМЫ Поз. Наименование Кол.
Обозначение

документа

Ма р к а

ф е р м ы ПОЗ Наименование Кол.
Обозначение

д о кум ен та

1Ф Т15-ЗА|б

л Каркас пространств. КП 1-3 2 '1.063.1-4.4 -  2

W H 5 - 4 A S

По& 4,2,7... АО,42 по 4ФТ15-ЗАШь

Z КП2-3 4 -  3 3 Каркас пространств. КПЗ-З 4 4.063.1-4.4 - 4

3 КПЗ-2 4 - 4 4 КП4-3 2 - 5

4 К(Ц-2 £ -  5 5 Каркас КР7-2 2 -40

5 Каркас  КР 7-1 £ -40 6 КР8-2 2 -40

6 КР8-1 2 -40 44* 9*42 АШ,  2=Ш0 ;  4,4 кг 4

7 КР? 2 -44 43 Стерж ень напрягаемый

8 КРЮ 2 -11 025АЙ7, 6=449450; 5?,4 кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

9 Изделие закладное МЗ-Ю £ 4.400-6/76 л. 77 44 Бетон тяжелый класса В30,м* 2,42

10* Ф 8АТ ,  8*400 j 0,2; кг 44

4 Ф И 5 - 4  A V

nOi.4,2,7-40,42 по ЮТ-Й-ЗАШ

*1* 40АШ, £~1Щ; 0,7 кг 4 3 Каркас пространств. КПЗ**3 4 1.063.4-4.4 - 4

42‘ 48АЩ, 6= 0̂0•, 4,2 кг 8 БЕЗ ЧЕРТ. 4 КП4-3 2 -  5

ft Стерж ень напрягаемый 5 Каркас  КР7-2 1 -10

0 22 АТП В ,  960 I 44,6кг 4 БЕЗ ЧЕРТ. 6 КР8-2 2 -40

44 Бетон тязш ы й  класса В25,̂ 2,42 44* 0 m f ,  е=4200 *, 4,4 КГ 4

1ФТ15-ЗАШ
Поа 1.42,-14 по -1ФТ15-ЗА1б 43 Стержень напрягаемый

ft Стержень напрягаемый 020 AV ,  е=44960 •, 36,9кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

022AiV, 2=44960; 44,6кг 4 БЕЗ ЧЕРТ. 44 Бетон тязшый класс ЬЗо, м5 2,42

■1ФТ-15 -  3 A V
(lai.-l.J2 ,-К  по 4ФТ-15-ЗАШ В

ft СгЕРЭ&ЕНЬ НАПРЯГАЕМЫЙ

 ̂ Поз. 40 и М СМ» АИСТ 3 .

020 Л?, e=W60 86,9 кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

01-z
аз

1

&

4£рР15—4 АШ'Ь

П03.4,2,?../Ш,12 по 4ФТ45-ЗАШЙ

3 Каркас пространств. КПЗ-3 4 1.063.4 -4.4 -4

4 КП4-3 2 -5
5 Каркас  КР7-2 г -10

<се-

1es

6 КР8-2 2 -10
« * фШШ,  6=4200 *, 4,4 кг 4

ГС СТЕРЖЕНЬ НАПРЯГАЕМЫЙ

025А1В, 6=44960; 57,4 кг 4 БЕЗ ЧЕРТ. '

-2!<зссз«г

х

44 Бетон тяэйеаый класса Ш ,м* 2,42

т ъ л - А Л -
Лист

•4 А

\ zЦ00037-05



^ v -
42.

‘ V ■■Л)

- /V

'jY

Марка

фермы
Поз. Наименование Кол.

Обозначение
документа

Марка
фермы

Поз Наименование Кол. Обозначение
Документа

1ФП5-5А® »

Каркас пространств. КП4-4 г 4.063.4-АЛ — 2.

^ T1 5 -6 A JV

П03.3,?...40,4Ч по 4ФГ15-5АШВ
£ КПМ 4 - з 1 Каркас пространств. КП4-5 г 4.063.4-4.4 -г .

3 т-ъ 4 -4 £ КП £-5 1 -3

ч т - ъ ч ~5 4 КП4-4 £ -5

5 Каркас КР7-2 ч -10 5 Каркас КР7-3 £ -10

6 КР8~£ £ -10 6 КР6-3 г -10

7 КР9 г -41 . 44* <£44 АШ, &=4Щ 4,4 кг 4

8 . КР10 ч -41 42. 22АЩ, е=600 4,8 кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

9 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М3 НО £ 4.400-6/76 л. 77 43 Стержень напрягаемый

40* 08AI ,£«А00 ; 0,£кх 44 0 Ш |3 , £=44960; 72,3 кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

44* 4£АЕ, £=Ш0 ; 1,4 кг к

4Ф Т15-6а £

ПОЗ. 3,7... 40,14 ПО 4ФТ45-5АШ«

iz Ш 1 , 6*200 •, 4,5*г 8 ВЕЗ ЧЕРТ, 4 Каркас пространств. КГИ-5 £ 4.063.1 -4.4 -2 . —

\ъ Стержень напрягаемый £ КП 2-5 % - з

(SMAlB, ЙЧ760 1 57,А кс 4 БЕЗ ЧЕРТ. Ч КП 4-4 Z -  5

44 Бетон тяэ|сеаыЙ класс &30,и* 2,12 5 Каркас КР7-3 г -40

4ФТ15-5А0

ПазЛ„1г,'М no WI45-5AI& 6

11*

КР8-3 г -40

£44Al, е=4аоо ; i|4w 4
43 Стержень напрягаемый

025MV, е - « 9 6 0  -, 57,4 кг к БЕЗ ЧЕРТ. 12.

13

22АЖ, Ь~Ш \ 4,8 кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

-1ФТ15-5АТ

Поз.4...4г,44 no 4ФТ15-5АШв Стержень напрягаемый

43 Стержень напрягаемый 0254?. IHVm-, 57,4 кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.

022AV, И 4960; 44,6кг к БЕЗ ЧЕРТ.

4
<а

1

1<0
ж
£
&ос=

&

1ФТ15 -< 4 М б

Поз. .VL40.14 по 4ФП5-5АЩ6

*)nos. Ю И 11 си. МСТ 5.1 Каркас пространств. КП4-5 г 4.063.'1-4.4-2,
2, КП 2-5 4
*1 КПЦ-Ц г — 3

5 Каркас КЙ~$ Z -10
6 КР8-31 г -10
и* <ЖАЙ?,6Ч2(Ю ; -1.ЙКГ V
f t 22АШ, 6=600 ; 4,8кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

<г<Е 43 Стержень напрягаемый

1 J ____________________

028 А1в , е ч Ч 9 0 О ;  72,5кг к БЕЗ ЧЕРТ. 1 л (\1ч A _ti U —4
Лис!

51 UUVy, » • »

aooooi-es' 15



Ии
В.̂

5П
0Д

К,
1 

ПО
ДП

ИС
Ь 

И 
ДЕ

ТЬ
 1

ВЗ
РД

Л.\
ЛН

6. 
ъИ

»1

i/ f
П»1

Напря г а е  м а я

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ.

Арматчрл клвсса ;..
ПАРКА

ФЕРМЫ

АР МАТУ РА
А-1~| А-Ш

8 2 *

&P-I
Т ост ~
6727-60*

ГОСТ 5781-82* ГОСТ 5781 -

016 018 000 020 025 028 Итого 0 8 0 8 010 012 014 016 018 020 022 025 ИТОГО <ро

1ФТ15 •н а ш *
147,6

147,6
203,6

-1ФИ5 - i a E — 147,6 —* 148,6 —

1ФТ15 - ™ г 94, Ч «и» 94,4

4ФТ45 -  ВАШ в
178,4

178,4
248,91ФТ15 - 2 А Й — 178,4 чц,г 45,г 159,8

1ФТ15 -  8 А 2 119,6
«м

— Ш ,6

4ФТ15 -  ЗАШВ
« 8,А

178,4
282,84срИ5 -  З А В — 178,4 — 282,8

1ФТ15 -  З А ? 147,6 147,6
52,7 10,8

10,2
-icpTIS -  4АЩв

229,6
229,6

306,01ФТ45 -  Й А В 229,6 245,0

1ФТ-15 -  4 А ? — 147,6 — — 147,6 31,4 18,8
-1ФТ15 -  5АШь

229,6
229,6

«9,0 351,5
'lcpT'IS -  5 Ш 229,6

46,3

1ФТ15 -  5 А? — 178,4 178,4 85,2
1ФТ15 -  бАШь —

289,2
289,2

59,6
|,1Л Л

1ФТ1 5 -  6 АIV — 289,2 16,6 — 54,4 — 192,2 418,8

1ФТ15 •-  6 А V 229,6 — 229,6

№ДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

Всего
C2L45

26 6,5

311,8

345,7

368,*?

414,4

481,7

Прокат
МАРКИ

APMftTtt' 
РА KfVftCCf

ш
гост

5W-8S?1

&1Q

6,6

д-ш

012.

5,г

Всего

11,8

Общий

расход

425,9

42,5,9

37В,9

502., О

502,0

443,2.

535.9

535.9 

505,'I

610.3

610.3

5аз,з

~б55,е

655,8
604.6

782.7

782.7 
723,1

^На п р я га е ги а а  а р м а ту р а  ККАСЛ.О& А -Ц  и А--Т моз1р.ет б ы т &
ЗАМененЛ ТЕРИИЧЕС.КИ УПРОЧНЕННОЙ АРМАТУРОЙ V4.AACCO&
с о о т ь Е1слй енА о А т-Тйс и. Ат -Х  (A t - 7 cic) Бев  изм енений
РАСХОДА СТАЛ\Л. 6 ЭТОМ СЛУЧАЕ В МАРКАХ <f>6PM ИНДЕКС- 
A w  и А  V 2»а  м еняется  с о о тв е тс тв е н н о  на  AtJyC и At V ^ДтТ ск)  
НАп ри м сР, 1фТ1Б-зД-гу ск.

НАЧ.СК0 поляк 1 .063.1 -4 .4  - -  1РСН. контр. Репенко
ГИП Репенко
ЗАО. ГР. Милютина Ф е р м а  т и п о р а з м е р а

стадия I л ист I Листа ь
Who& .Ik . Артемьеьа 1 р 1 1 г
fiPOBEP. ФОКИНА • ю Э-„ 1CFTM5

Ве д о м о с т ь  расхода  с т а м Ш Ш РОЙПИШ

цоооз^ -о^
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35 130 ,35

Марка

КАРКАСА Поз. Наименование Кол.
Обозначение

ДОКУМЕНТА

Масса
КАРКАСА,

КГ
л Каркас КРП—П 1 •1.065.1 - А Л  - 6 \

КПП-1 г К Р 2Н 1 - 6 21,9
Ъ 08A I , е= ш  ; 0,08кг г ь БЕЗ ЧЕРТ.
л Каркас К Р П — 2. 1 1.063.1- 4.4-6

К П П - 2. 2 K P J H t -6 27,Ъ
ъ Ф  6*1 , е = Ш ; 0,08 кг £6 БЕЗ ЧЕРТ.

1 Каркас К Р1-3 1 1.063.1-Ц.Ч -6

к г м - з 2 К Р2Н » • - 6 33,3
3 ^ 801, е=Ш •, 0,08кг 26 без черт. '

1 Каркас К Р1-4 4.063.1- А Л  - Ь
К П1- Н % KP2- î - 6 39,9

3 Ф  8AI, 6=200 ; 0,08кг 26 БЕЗ ЧЕРТ.
1 Каркас К Р1-5 1,063.1 -*4.4-6

К П1-5 г K P Z-5 4 -6 47,3

ъ 08АТ, 6=200; 0,08кг 26 БЕЗ ЧЕРТ.

Арматура-* класса А~1 по ГОСТ5Т81-82*

НАЧ.СКО Поляк Т О

1.063.1- 4. А - ZН.КОНТР. Репенко
тип Репенко
Зав. гр. Милютина

Каркас пространственный
СТАДИЯ Лист Листов

Инзс.1 к. Артемьева Ш А ' Р 1
Пробей Фокина

& К П1-1... К Г И -5
Л Р О Н С Т Р О Й П Р О Е К Т

\

И
нь

, t
i-

 П
ОД

Л.
 I 

ПО
ДП

ИС
Ь 

И 
ДА

ТА
 

|В
ЗА

М.
 И

ИВ
. 

tin

14

Рсь,.сиг\МЕТрии

АЛЯ К П П , .  № 4  АЛЯ Ш Ч Ш -5

35
6565

55 35
6565

35

Ма р к а
КАРКАСА Поз. Наименование Кол.

Обозначение
ДОКУМЕНТА

Масса
к а рк а с а ,

кг

КП4-Л 1 Каркас КР34 3 1.063.4-Ч.Ч “ 9
П ИAll А 1

3 *s a i, 2 *200 *, 0,08 кг 64 БЕВ ЧЕРТ.

ш -г 1 Каркас крз-г з 4.063. 4 -Ч.Ч -7
88,2

3 ВАХ, 2=200*, 0,08кг 64 БЕЗ ЧЕРТ.

т-ъ
1 Каркас КРЗ-З 3 4.063.1-4.4-7

107,7
3 ф 8А1, е=200 *, 0,0В кг 6А БЕЗ ЧЕРТ.

1 Каркас КРЗ-4 2 4.063.1-4.4-7

кпг-4 % КРЗ-5 1 -7 137,6

3 9$8а1, е=200 *, о,ов кг 64 БЕЗ ЧЕРТ.

1 Каркас КРЗ-5 2 1.063.4—4,4“ ?

кпг-5 2 КРЗ-6 1 -7 166,9

3 ^8А1, 6=200 *, 0,08 кг 64 БЕЗ ЧЕРТ.
. - -А*

Арматура*, класса A-I по ГОСТ5781-62.

Нач.ско поляк
Н. контр. Репенко
ТИП Репенко
Зав. гр. МИЛЮТИНА
йнэс.1к. Артемьева <$UW'
Ороьер. ФОКИНА • £ 3 -

1.Q63.1-4 .4 -В

Каркас пространственный

кпг,4 ... к п г -5

Сгадо*|Лист |Листов 
Р~"1 1

ПРОЖТРОЙШШ

Ц 0 0 091-05



А-А

Марка
КАРКАСА

По з. Наименование КОА.
Обозначение

документа

Масса
каркаса,

кг

КПЗН
1 Каркас КР4-4 г ШЗ.4-4.4-8

43,8% КМ-2. % - 8

ъ Ф 8 AI, С=йОО •, 0,08кг \ь без черт.

K ITH

4 Ка р к а с  КР4Ч % 4. 063. л-АЛ-  8

50,8г т - ъ % -8

ъ (68AI, е = Ш ; 0,08кг 48 БЕЬ ЧЕРТ.

Ш -5

А Каркас КР4Ч % 4.063.4-4.4-8
57,6% КР4-4 г - 8

з j*8AI, б=Ш*, 0,08 кг 48 БЕЗ ЧЕРТ.

Арматура: каасса А-Т по ГОСТ 5781-̂ 2̂

НАЧ.СКО ПОЛЯК
Н. контр. Репенко i ^ V
гип Репенко
Зав. гр. Милютина

ИНЖ.1К. Артемьева М̂\'
Про вер. Ф окина ■ Y r

4.063.4-4.4-4

К а р к а с  пространственный

ю н . . .  ш -з
СТАДИЯ Лист Листов

ШСТРПЙШОЕКГ

45

А - А

Марка
КАРКАСА Поз. Наименование (ОА.

Обозначение

документа

Масса
КАРКАСА,

кг
4 Каркас КР5-4 4 4.Q63.4-4.4 -9
г КР5-2, 4 -9

КПА-2 ъ КР6-4 4 - 9 87,4
4 КР6-2, 4 - 9
5 0,08кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

4 Каркас КР5-4 4 4.063.4-4.4-9
1 КР5-3 4 -  9

КП4-2, Ъ КР6-4 4 -9 34,8
А КР6-3 4 -9
5 ^8a i , е=аоо«, о,о8кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.

4 Каркас KP5--I 4 4.Q63.4-4.4 -9
2. КР5-4 4 -9

ш -з 3 КР6-Т 4 -9 37,0
4 КР6-4 4 ~ 9

5 0 8 A I4 6=Ш  *, 0,08кг 8 БЕЗ ЧЕРТ.
4 Каркас КР5-2, 4 4.063.4-4.4-9
г КР5-А 4 ~9

КП 4-4 ъ КР6-& . 4 - 9 44,2.
4 КР6-4 4 - 9
5 >̂8А1 , 1*Ш ; 0,08кг 8 | БЕЗ ЧЕРТ. _____

*  А р м а т у р а  :  к л а с с а  A - I  по ГОСТ 5781-82-*

Нач.СКО Поляк vAJY/)
4.063.4-Ч. 4 - ■5Н. контр. Репенко ,

ГИП Репенко
Заь. гр. Милютина Mduis-S .. / Ста пия Лист Листов
Ино1с-1 к. Артемьева 4М' Каркас пространственный Р 4
Про вер. Ф окина Н К - К П 4 Ч ... КП 4 - 4 и ш р о й д р о е н

461^00067-05



350

14 1-1
1

, 4

900 12*200=2400

3750

дм КРИ... КР4-5 ДкзШНЛР2-5 

1 1 

3 Л

100

Марка
каркаса

Поз. Наименование Кол. Масса
ЕДМ КГ

Масса
КАРКАСА,

кг

КР4-1
KPZ-1

1 04ЧА-Ш ,е=дао 1 4,53
% 14 А-Ш , е*зчоо 4 4,11 9,9
3 8 М  , 8-260 13 0,10

КР1-г
т - %

1 Ф л ь т , 8 = 3750 1 5,92
% 16АШ, 8=3400 1 5,37 12,6
ъ 8AI , е=ябо 13 0,10

КРИ
КРИ

1 ,«̂ 18АЩ , 8=3750 1 7,49
% 18 АШ, е=зноо 1 6,79 15,6

ъ в»!, 8 = 860 13 0,10

КРИ
КР2-Ч

1 ф  2.0 АШ, 8=3750 1 9,25

% 20 АШ, 8=знао 1 8,38 48,9
ъ 8AI, е=8бо 13 0,10

КР1-5
КР2-5

1 02241, 8=3750 1 11,19
Z 22 АЦ, 8=3400 1 10,15 22,6

ъ 8AI , 8=860 13 0,10

\рматура! классов Л-1 , А-Ш по ГОСТ 5781-82*

Кач.СКО Поляк
Н. контр. Репенко ,
ГИП Репенко
Зав. труп. Милютина
инойд: к. Артемьева Щ(мЛ'
Проьер. ф о к и н л

Ш 3 . 1 - Ч .Ч - 6

Ст а д и я  ( Л и с т  Ц Л и с т о  в

Р I Л
<=се Каркас KP-I-'I... КР1~5,

КРИ... №2-5 ЛРШШЙ1ШТ

16

S
с

<£
з£х>
§2
§Ь

Марка
каркаса flôL Наименование Кол.

Масса 
ед., кг

Масса
KAPKftCA,

кг

КРУ4
1 9» l=l 8=7820 1 9,45

22,02 14 Am, г=?уо5 1 9,31
Ъ 8А1 , 8=260 32 0,10

КИ-г
4 046 аЩ, 8=7820 1 12,34

27,7г ш ш , 8=7705 1 42,16
ъ 8А1 , № 0 32 0,10

к р у з

4 ф 18АШ , е=7820 1 15,62

34,2г 48А|, 8=7705 1 15,39
3 щ , е=2бо 32 0,10

т - ц

4 ^80АШ, 8=7820 1 19,28
41,52 20 АШ, 8г7705 1 19,0

3 8Ai ; 6=260 32 0,10
4 022АШ, 8=7820 1 23,33

т - ъ 2 22 АШ , 8=7705 1 22,99 49,5

3 8AI , 8=260 32 0,10
4 025 АШ , 8=7820 1 30,02

КР У6 2 25 АШ , 8=7705 1 29,59 62,8
3 8AI , е = 260 32 0,10

Арм атура : классов Л -1 , А-Ш по ГОСТ 5781-82*

НАЧ.СКО поляк
Н. К О Н Т Р . Р е п е н к о

ГИП Репенко
З а в .  г р . М и л ю т и н а JUmc(̂u
И ю й . 1  к . А р т е м ь е в а ‘
П р о в е р . ф О К И И А

4.063.4 -Ч.Ч -7

Ка р к а с  К Р У  4... К Р У -6

С т а д и я ! Лист {Листов 
— р "1 i

яраистрайпроЕкг
U0009T-05 п
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{

го

Ра э в е р т к а

Линии
В СОГНУТОМ ВИДЕ

г 1

~ 1 Г

Марка

каркаса
Поз. На и м е н о в а н и е Кол. Масса 

Eft., кг

Масса

к а р к а с а ,
КГ

К Р9 Л ?*5&р1 , е = 54О W 0,0В
*,3г 5Bpi , 1 = г т г 0,45

КР-10
'i *5Вр1 , е=5чо Z'i о,оа

г ,8г 5Вр1 , е=3500 & 0,54

Л Р М А Т У Р А  : К Л А С С А  Ър~1 ПО ГОСТ6̂ V2.7- $ 0 *

Н А Ч .С К О Поляк (w 4 k  „
Кконтр. Р е п е н к о

Г И П Р е п е н к о

З А В . Т Р У П . М и л ю т и н а

И Н 0 1 С .1 К А Т А р т е м ь е в а

П р о в е р и л Ф О К И Н А

^ О б М - Ч Л - М

К а р к а с  К Р 9 ,К Р 4 0

Стадия Лист Листов

ПРОИСТРПЙЯРПШ

Ц00031-05 21



Сх е м а  прилож ение контрольных нагрузок

4ЗД5 4Ч55 4USS 4USS 14SS <95195 ftSS 44SS 4ЧС5 14SS 43 OS 160

Т а б л и ц а  а

К о н т р о л ь н а я  ш и р и н а  р а с к р ы т и я  т р е щ и н , мм

Ст е п е н ь  агрессия '
Ноет И ГАЗООБРАЗ- 
Ной СРЕДЫ

Д ля  НЕНМХРЯГАеМои 
АРМАТУРЫ КЛАССА

Д л я  НАПРЯГАЕМОЙ 
АРМАТУРЫ КЛАССА

А «  Ш Av-ujB A-w At -wc A-I Ат-М A i-X «

Не а г р е с с и в н а я о, 25 0,25 0,25 0,2S 0,20 0,20 0,20
Слабо агресси вн ая 0,25 0,45 0,45 0,40 — . — 0,40
Среднеагрессивная 0,45 0,40 0,40 — — — —

1 При испы тании  ферм  ранее чем на 400 день носке и х и з го то в л ения, 
величины контрольных нагрузок  для  проверки ширины раскры тия
ТРЕЩИН УВЕЛИЧЕНЫ, 7. К. ПОТЕРИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ АРМАТУ­
РЫ ЗА ЭТОТ СРОК ПРОЯВЛЯЮТСЯ НЕ полностью.

2. Во з р а с т  предварительно  н а п р я ж е н н ы х  Ф е рм  считать  со д н я
ПЕРЕДАЧИ УСИЛИЯ НАТЯЖЕНИЯ С УПОРОВ НА БЕТОН.

Ъ. Ф ермы  испытываю тся Б вертикальном  положении.
Н. Величины контрольных нагрузок даны  без уче та  собственного 

БЕСА ферм.
5. &АЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ устойчивости ВЕРХНЕГО ПОЯСА НЕОБХОДИМО ПРОИЗ­

ВЕСТИ РАЗВЯЗКУ ЕГО ИЗ ПЛОСКОСТИ ФЕРМЫ Ь МЕСТАХ ПРИЛОЖЕНИЯ
нагрузок. Развязка не должна препятстбоьать  перемещению
Фермы в ее плоскости-

& Значения  коэффициента „ см приняты б зависимости от харак­
т е р а  раз ру ш ен и я  , ВИДА АРМАТУРЫ и бетона (см . ГОСТ 8629-65 
ПРИЛОЖЕНИЕ Н^ТАбЛ. 4 } .  '

7. В МАРКАХ Ф е р м  опущены и н д е к с ы , обозначающие класс напрягае­
мой а р м а т у р ы .

Н а ч ЛКО П о л я к
Н.к0нгтр. Р е п е н к о

Г И П Р е П е й к о

З л в х р э п Я Ми л ю т и н а

Ий *  .гг к. А р т е м ь е в а

П РОВЕР. Ф о к и н а
о  1 ■ ■

Ю б З Л - ^ . Ч - С М

СидйяГ
Д анные для и с п ы ­

т а н и я  Фе р м

лист i листов

ПРОМЕТРОЙПРПШ

Ц0ОО97-85

Серия 1.063.1-4

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293847/4293847249.htm

