
ТИПОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ.ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ

СЕРИЯ 1.424.1-10

КОЛОННЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ДВУХВЕТВЕВОГО СЕЧЕНИЯ С ПРОХОД АМИ 
В УРОВНЕ КРАНОВЫХ ПУТЕЙ ДЛЯ ОДНОЭТАЖНЫХ ПРОИЗВОДСТВЕН НЫХ 

ЗДАНИЙ ВЫСОТОЙ 15,6; 16,8 и 18,0 * С МОСТОВЫМИ ОПОРНЫМИ КРАН АМИ 
ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 50 т

ВИПУСК |

колонны

РАБОЧЕЕ ЧЕРТЕЖИ

235<5  - 0 2
ЦЕНА 5 -Q 9

ткань кружево

http://www.kruzhevo-len.ru/tkan-mernoe-kruzhevo.html


ТИПОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ

СЕРИЯ 1.424 . МО

КОЛОННЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ Д&УХВЕТВЕВОГО СЕЧЕНИЯ С ПРОХОДАМИ 

В УРОВНЕ КРАНОВЫХ ПУТЕЙ ДЛЧ ОДНОЭТАЖНЫХ ПРОИЗВОДСТВЕНН ЫХ 
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Обозначение Наим енование Стр.

i 424.1 -10.4- ТТ Технические требований 3
Колонна крайний 4КДП 156-1... 1КДП156-4; А
2КДП 156-1-2КДП156-7

-2 Колонна крайний 3КДП 156-1.. .ЗКДП456-6 6
-3 Колонна крайний 4 КДП 156-1... 4КДП456-7 8
-4 Колонна крайний 4КДП16В-4... 1КДП168-6 40
’ 5 Колонна крайняи 2КАП 168-12КДП168-7 12
’ 6 Колонна крайняя ЗКДП468-1...3КДП168-6 44
-7 Колонна крайний 4КДП168-1... 4КДП468-7 46
-8 Колонна крайняя 4КДП480-1...4КДП480-5 48
-9 Колонна крайняя 2КДП180-1...2КДП180-8 20
-10 Колонна крайняя ЗКДП180-1.. ЗКДП180 -6 22
-11 Колонна крайняя 4 КДП 180-1... 4КДП180-9 24
-12 Колонна средняя 6КДП 156- . 5КДП 156-6 26

7КДП156-1... 7КДП156-4
’ 13 Колонна средняя 6КДП i56-1.» 6КДП15610 28
-14 Колонна средняя 8КДП 156-1... 8КДП156-9 30
-15 Колонна средняя 5КДП168-1...5КДП 168-7 \ 32

7КДП 168- 1 , 7КДП 168-г
4 6 Колонна средняя 6КДП 168-1.. 6КДП168-1 34

8КДП 168-1... 8КДП 168-3
-17 Колонна средняя 5КДП180-1.. 5КДП180-5 36

7КДП180-1... 7КДП180-3
- 18 Колонна средняя 6КДП 180-1... 6КДП180- 8 38

МАч.тн.л&№
Бродский
Савранский 1.424.1- Ш

fcmm Савранский
ИсполнилКопина jfcu-

Со д е р ж а н и е

Стадии Лист /)ИСТОВ
Р 1 2

ХАРЬКОВСКИЙ
ПРПНСТРОЙНИИПРОЕКТ

Обозначение Наймем ованне Стр.

4.424.4- 10. 1-19 Колонна средняя 8  КДП 180-1 ..8 КДП 180-4 40
-2 0 Узел /... 3 42
-21 Узел 4...6 43
-гг Узел7; 7-1... 7-9 44
-2 J Узел  8 ; 8-1— 8-5 46
-24 Узел 9; 9-1... 9 - 3 47
-2S Узел 40; 40-1 48
-26 Узел 11 49
-27 УЗЕЛ 12; 12-1 SO
-28 Узел 13 SO
-29 Узел 14; 14-1 S1
-зо Узел 15; 15-1...15-3 52
-31 УЗЕЛ 16, 16-1... 1Е -5 S3
-32 Узел п ; 17- f SS
-33 Узел 18; 18-1... 19-7 SB
-34 Узел 19; 19-1... 19-6 57
-35 Узел 20; 20- 1; 20- 2 58
-36 Узел 21, 21- 1... 21-3 59
-37 Узел 22 59
-38 PC Ведомость расхода ста л  и, к г 60

1.424.1-10. 1



/- Выт ек / серии 1.Ч2 Ч.1 - 1 0  содержит рябочн е

ЧЕРТЕЫИ ШЕЛЕЗОБЕТОННШ ДВУХВЕГВЕВЫХ КОЛОНН С  

ПРО ХОДЯМИ В  УРОВНЕ КРОНОВЫХ Ш Е И  ДЛИ я д н о з т я м -  

НЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДПННЙ ВЫСОТОЙ /5 ,6 ,16 .8  н  

/8 ,О М , с  ПОСТОВЫМИ ОПОРНЫМИ КРЯНЯПН ГРУЗОПОДЪЕМ
НОСТЬЮ ДО SO T , УЗЛЫ УСТЯНОВКИ В  КОЛОНИЯХ ЗРГЛОДНЫХ

изделий, д  также ведомость “исходя ст н  ни колонны.

2. Состав с е р и и  и  м я г е р и п л ы  д л я  п ро е к т н ро в я н и я  

зданий с  прим енения м  колонн н я с т о я ш е го  в ы п у с к и

ПРИВЕДЕНЫ В  ВЫПУСКЕ О , ЯРМЯТУРИНЕ ИЗЯКЛИДНЫЕ 

ИЗДЕЛИЯ -  В  ВЫПУСКЕ г .

3 . В  основны х подписях н и  ч е рт е н ю х  к о л о н н  

м и рк и  к о л о н н  п ри в е д е н ы  в е з  условного ЦИФРОВОГО

ИНДЕКСЯ, ОВОЗНЯЧЯНЩЕГО М И СС  ЕЕГОНЯ. УКЯЗЯННЫЕ 

ИНДЕКСЫ СОДЕРЖИТСЯ В  ТЯЕЛИЦЯХ ИСПОЛНЕНИЙ И 

ПРЕДСГЯВЛЯЮГ совой  УМЕНЬШЕННЫЕ В  ЮО РИЗ ВЕЛИ
ЧИНЫ МЛРОК БЕТОИН ПО ПРОЧНОСТИ НИ СМЯТИЕ 

ПО С Н и П  1 1 -2 1 -7 5  (с м .  ТЯВЛИЦУ 5 ,  ПРИВЕДЕННУЮ 

В п. З . / г  ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ З Я писк и  к  вью . О ).

Ц. Изготовление колонн должно выполняться
В СТРОГОМ СООТВЕТСТВИИ С ТЕХНИЧЕСКИМИ УСЛОВИЯМИ, 
ПРИВЕДЕННЫМИ в  выпуске 3  НЙСТОЯЩЕЙ СЕРИН 

(Д0КУР1. / H 2 4 J - ( 0 . 3 - Т У )

11
1 братки
СйВЮНВЩ
'ж т хии

ж
Р V / Ч 2 Ч . / - / 0 . / -Т Т

Ш . m. Кттща Стами Писг Ли стоя• Ти Те х н и ч е с к и е Р 4 я

г р е к о в  к н и  я ХАРЬкЮСКИЙ
ПРО "ТОИНИИПРОЕКТ

5. Узлы  УСТЯНОВКИ 8 колониях зпклндных 

ИЗДЕЛИЙ ЗИМИРКИРОВЙНЫ Ь ВЫПУСКЕ О  нестоящей 

СЕРИИ.
6. Пр и  и з г о т о в л е н и и  к о л о н н  о в р и г н г ь  о с о б о е

ВННМИННЕ ми ТЩЯТЕЛЬНОСГЬ БЕГОНИРОВЯННЯ В 
МЕСТЯХ УСТЯНОВКИ ЗПКЛНДН ЫХ ИЗДЕЛИЙ ПО УЗЛЙМ, 
ПРИВЕДЕННЫМ В НЕСТОЯЩЕМ ВЫПУСКЕ.

7. йля СТРОПОВКИ коло У И ПРИ ВЫЕМКЕ из опя- 
ЛУБОЧНОЙ ФОРМЫ И ТРЯН/СПОРГИРОВЯНИИ РЕКОМЕНДУЕТСЯ 
ПРИМЕНЯТЬ ИНВЕНГЯРИЫЕ СГР0Л08ОЧНЫЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ.

Устпновкл СТРОПОВОЧ/НЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ 
ДЛЯ ВЫЕМКИ КОЛОНН ИЗ ОПНЛУВОУНОЙ ФОРМЫ,
Н ТЯКЖЕ ДЛЯ ПОГРУЗКИ ПРОИЗВОДИТСЯ В МЕСТЯХ, 
по КОЗЛИНЫХ ИЙ ЧЕРТЕЖИX КОЛОНИ ЗИНКОМ „ ) ".

8 . Пр и  о т с у т с т в и и  и  н в е м т п р н ы х . с гр о п о в о ч и ы х

ПРИСПОСОБЛЕНИЙ ДОПУСКИЕТ СЯ ПРИМЕНЯТЬ СТРОЛОВОЧИЫЕ 

п е т л и . Установки СТРОПОВ о ч н ы х  п е т е л ь  ПРОИЗВОДИТСЯ 

ПО УЗЛОМ  2 0 , 2 0 - / 1 2 0 - Z , 2 / ,  2 / - I . . .  2 / -3 ,  ПРИВЕ
ДЕННЫ М В НЯСТОЯЩЕМ ВЫПУСКЕ (ДОКЧМ. 1 -3 5 ,1 -3 6 ). 

К л ю ч  Д ЛЯ  ПОД БОРЯ CTPOft ОВОЧНЫХ ПЕТЕЛЬ и  УЗЛОВ 

ИХ УСТЯНОВКИ ПРИВЕДЕН В  ГЯБЛИЦЕ 3  ТЕХНИЧЕСКИХ
у с л о в и й  ( д о к у м . / . ч г ч . / -п о . з -т у , П .2 .8 . /6 ).

9. Изготовление прос геенсгвенных хй рк яслв  А лл
ОТОРОЧЕННЫХ не /ООММ СРСйНИХ КОЛОНН (РЯЗКТЕРЫ КОТОРЫХ 
НП СБОРОЧНЫХ ЧЕРТЕЖЯХ ПРИВЕДЕНЫ В СКОБкЛх)
СЛЕДУЕТ ПРОИЗВОДИТЬ в  СООТВЕТСТВИИ С УКЙЗЯНИЯМИ,
приведенными в выпуске 2(докум. т.чгч./-9.г-тг,п.г.Б)

1.Ч2Ч./-/0./-ТТ



Мирки
колонны

Мврхя
ПРОСТРАНСТВ.
кпрквсй кп

Коп. OB03H ИЧЕНИЕ 
ДОКУ MEHTR 
НН KRPKRC КП

Клнсс
6ET0HR

Объем
БЕТОНЕ 

М3 '
Мисси

колонны.
т

1КДП156-Г.З К П Н / В 22,5
1 кдп 156-г.з

КП 1-2 1 В 22,5
!КПП 156-гМ / L424.1 -10.2-1 ВЗО 5,7 !Ч,3
!КПП 156-3.3

КПГ-3 / 522.5
1КПП156-ЗН / ВЗО
1КШП56-4.3 К П П / 522,5
2КЩП56-1.3 КП2-1 / 522.5
2 КДП 156-1.4 / 530
2КЩП56-23 КП2-2 / 322,5
2КШП56-2.Ч / 530
2КПП 156-3.3 КП2-3 / В 22.5
2Ш/56-ЗМ / 1.424.1-10.2-2 330 5,9 14,8
2КЩ1156-ЧЗ КП 2-4 / 322,5
2КДШ56-Ч.Ч / ВЗО
ЖП156-53 к п г -5 / 522,5
ЖП156-5М / ззо
2КЩИ56-64 КП2-6 / ззо
2КПП 156-7.3 КП2-7 / 322,5
2КПП 156-7.4 / ВЗО

/. Устиновы строповочных петель по  узлом  20,2f производить
В СЛУЧПЯХ. ОГОВОРЕННЫХ в  П.П. 7 ,8 ТЕХНИЧЕСКИХ ТРЕБОВИНИЙ 
К ННСГОЩЕМУ ВЫПУСКУ (ДОКУМ. 1-тт).

2. Сечения 1-1...8-8 и  вид Я см отреть  ни  листе 2 .

i m . h l O . l - l

Колонии крийняя
1КДП156-Р... 1 КПП 156-4 
2КДШ56-Г... 2КПП/56- 7

СГЙЛИЯлист листов
р 4 2
Х А Р Ь К О В С К И Й

П Р О М С Т Р О Й Н И И П Р О Е К Т
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пш

Ш
ш

m
in



I»
Марка

колонны
И вт  пршртт тквсв кл

t o t
ОБОЗН1ЯЧЕНИЕ документ ив ш р ж к п

Класс
БЕТОНа

ОВЬЕМБЕТЮЯ,
Массакапот,

зквят-15
КПЗ-/ / 322,5

зкдвнб-ю / ъзо
ЗЩ1В9-23 / 522,5
эт ве-гя КПЗ-2 / 330
3KWH3B-2J5 / 1.Ш / т -з ВЧО t f i /9,5
ЗКШНЯ-З.Ч 013-3 / 330
зкрявс-оч

кпз-0
/ 330

зкцюб-чя / too
зш вб-sm КПЗ-5 / 330
жтт*м ягпчг / 330
ЗШ ВЕЕ5

W/J *» / ВЧО

I  Усптовку ст ию вот п m m  по паям а ?-/, гг-г 
тоизвоатъ в анчвях, оговоренных в а п  7,g  техно- 
чЕпаа тревовнинЛ к  нваоящвт ви н т  (пит . f-тг). 

2. Сею т  1- 1S -8  и выв Я сит реть ня м о е  2.

Мит. Р м с ж з# ~ * г
Шпак
1шшц 1424.1-10.1-2

Колонт крайняя
ЗКЦЦКБ-Я— ЗЩН5В-Б

Ш ЪШШЗЖШЕЕВШ!

х/ш т ш
т ю т ш и ш



а
т

т



mo
o

\r
МЛРКЛ

колонны
Мирки

пршрвнсп.
КНРКЯСНКП

Кап. ОдОЪН H4EHUE ЦОКУМ ЕНТН HR КНР КП С КП
Клпсс
БЕТОНЙ

ОВЬЕМВЕТО̂ П, Мзссяколонны,т
Ч КПП 156-1.3 / 322,5
ч кап 156-г ч КПЧ-1 / взо
чт/56-15 / в чо
Ч т  156-23 / Ъ22,5
ЧЩ1 156-24 КПП-2 / взо
ЧЩШ56-25 / 1Ш 1-10.2-Ч 340 6,6 16,5
чкалт-з.з КПЦ-Ъ / 322,5
ЧШ156-З.Ч / взо
ЧКЦП156-Ч.З / В 22,5
чт/56-ч.ч кпч-ч / 330
чщпт-Ч5 / 340
ЧКПП 156-53 / 322,5
Ч КПП 156-5.4 КПЧ-5 / взо
ЧКДП156-5.5 / 540
ЧКЩП56-6.Ч КПЧ-6 / ВЗО
чкапт-гч КПЧ-1 / 330

1. Установку сгроповочных петель по узлпп 2оч, гг- 2  

произвоаить в случнях оговоренных в л л  4,8 ТЕХНИ
ЧЕСКИХ ТРЕБОВННИЧ К НЙСГОЯЩЕМУ ВЫПУСКУ СЛОКУМ. 1-ТТ).

2. Сечения 1-1.. 8-8 и виц П смотреть hr листе 2.

Нпч.отд уродский
нкоитр. ШРНЧНКШ%
ГЛ.СПЕЦ. ЪЮЙШСКМЩ г
m.rm
Ш ерш

rnwaam 
iШ п а т  
лтымоы

№ л.

/. Ш 1-10.1-3
К о л о н и и  к р н Л н я я  
ЧШП156-1...ЧКВП156- 7

таи я лист ЛИСТОВ
_Е____L _ 2

ХАРЬКОВСКИЙ
ПИМТРОЙНИИПРОЕКТ



to
 5

К П Р и с к и

bun R

К о л и ч е с т в о  с т е р ж н е  й  п р о п о л ь н о й  н р м т у р ы  в
СЕЧЕНИЯХ TWKH3HH0 УСЛОВНО; ФТНСТИЧЕСКОЕ 
КОЛИЧЕСТВО СГЕРЖН ЕЙ, СООТВЕТСТВУЮЩЕЕ МНРКНР1 
КОЛОНН, ПРИВЕДЕНО Н Н ЧЕРТЕЖЙХ ПРОСГРННСТВЕННЫХ
к п р к н с о ь ,  п о к у м . / А 2Ш -ш ~ Ч .

Лист1.Ш. 1-10.1-3



I*
МПРКН

колонны
МПРКН

простит.
КЯРКНСЯ КП

№
ОшнтчвнчЕ 
документа 
НИ КНРКДС КП

КЛНСС
6ET0HR

Овьем
бетоне,

Мнссн
колонны,

г
1 КДП 168- 1.3 КП 5 / / 522,5
1КДП168-1М / взо
4W IK8-2.3

*П5-2 / 1.Ш 1-Ю .2-5 В 22.5 6,/ /5,3
/ШН68-2Ч / 530
/№№8-33 КЛ5-3 / 5225
1КЩП&-ЧМ КП5-Ч / 530
/№№8-5.4 КП5-5 / 530
1КДПК8-&Ч КП5-6 / 530

/. Устиновку сгроповочных петель по узлам 20,2/ произвстгъ 
в случаях, оговоренных в пл 7,8 технических трееовпниЛ 
к нпстоящему выпуску Сдокум. /-гг).

2. Сечения /-/...8-8 и  вид Й смотреть hr листе 2.

1 Ш .1 -Ю .1 -Ч

Колонии КРНЙНЯЯ 
1ШН68-/.-. /КПП/68-6

<яшия\ Лист

ХАРЬКОВСКИЙ
ГИМСТРОЙНИИПРОЕКТ



50
 5

/ -/ 2-г 3 - 3 J t±

%

Количество стержне А продольной ярмитуры в 
сечениях поктяно УСЛОВНО;  ФЯКТИЧЕСКОЕ КОЛИ
ЧЕСТВО СТЕРЖНЕЙ, СООТВЕТСТВУЮЩЕЕ МПРКНМ 
КОЛОНН, ПРИВЕДЕНО HR ЧЕРГЕЖЯХ ПРОСГРПНСТВЕН- 
НЫХ КЯРКЯСОЬ, QOKiM.l424.l-IO.2-5.

1.4 24.1-10.1-4 ш.
2



I я
Мнркн

колонны
MffPKR

просгрннсгв.
KRPKRCR КП

Кая. Обозн нчение 
локументя 
HR KF PKRC КП

Ю те
БЕТОНН

Объем 
бетоне, мъ

MHCCR
КОЛОННЫ.т 9

2ШВ8-/.3 m -i 1 522,5
2ЩШ68-2.3 КП6-2 1 522,5
2miS8~2.l1 ! 330
2КДП1Б8-З.Ъ КП6-5 1 B22.S
2ЩН68-Э.Ч I 330
2ШГ68-4.3 1 t.m  t-io.2-6 322,5 8,2 !5}5
2КДП168-У.Ч кпе-ч 1 ззо
2КШП68-П.5 1 ВЧО
гкап 168-5.3 т - 5 1 522,5
2КЦШ68-5Ч 1 взо
2КДП 168-6.3 КП6-6 1 322,5
2КВПК8-6.Ч / 330
2КЩП68-Т.Ч КП 6-7 / 330

i  УСТАНОВКУ СГРОПОВОЧНЫХ ПЕТЕЛЬ по УЗЛАМ 20,2Г ПРОИЗВОДИТЬ
В случаях, оговоренных в аа 7,8 технических требований 
к настоящему выпуску ( покул . 1 -тт).

2. Сечения 1-1. ..8 -6  и виа Я смотреть hr листе Z .

l.m i-10.1-5

Колония КРАЙНЯЯ 
2КДШ68- /... 2КДПК8-7

сптялистХЛйШ
7

ХАРЬКОВСКИЙ 
ПРОМСТРОЙНИИПРОЕКГ





I. И
50

10
0

Iff
и

Ммркй
/солонин

Мпркп пространств. 
КЯРКНСН КП

m О W3HFNEHHE Д ЖУМЕНТН 
НН КЛРКНСКП

КЛНСС
БЕТОНВ

ОВЬЕМ Млеем
колонны̂

З/СДП 168-1.3
КП7-1 /

1424.1-10.2-7

В 22,5

6,9 /7,3

зкдптчм 1 взо
ЗКДП/68-2.3

КП7-2
/ B22f5

ЗКДП 168-2.4 / взо
зкдпт-is / вчо
з тл т -з .ч КП7-3 / взо
ЗЩПШ.5 / вчо
ЗКШПМ-Ч.З КП7-Ч / В22.5
ЗКДПКВ-ИМ / взо
ЗКДПК8-5.Ч КП 7-5 / взо
з т т -$ .5 / вчо

1 Усгпновку СТРОПОВОЧНЫХ ПЕТЕ пь ПО УЗЛПМ 20-1,21-2  
производить в случаях, огово °енных в пл 7,8 техни
ческих ТРЕБОВЯНИй К НПСТ0ЯЩ1Ю ВЫПУСКУ ( покум. 1-гг).

2 Сечения 1-1...8-8 и вид В смотреть ня листе 2.

НШТВ. ш ш ш А
H.KSHTP. Штевень %Гл.СЛЕЦ. тряиет
Ш гт . §

исполн.
KiPFWEBam
ЛИТВИНОВА

L424.1- Ю.1-6

Колонии крайняя
ЗКДП ЗКДПК8-6.

Сгтя лист ЛИСТОВ
р i г
ХАРЬКОВСКИЙ

ПРОМПТРОЙНИИПРОЕКГ



s os



Марка
колонны

МаркаПРОСТШСТВ.
каркаса кп КЬл. Обозначение 

документа 
HR iKRPKRC КП

Класс
Бетона

Объем
бетона,мз

MRCCR
КОЛОННЫ,

т
ЧКПП/68-/.3

кпвч
1

1.Ч2Ч.1-/0.2-8

8225

V П,8

Шшев-тм ( 830
Ч/6ДП/68-1.5 1 840чкдпт-гм

ш - г
1 530

ЧКДП/68-2.5 1 ЪЧО
ЧКДП 168-3.3

КЛ8-3
1 В 22,5

ЧШГ68-З.Ч 1 530
чтм-чч КП8-Ч 1 530
ЧЩ1/68-Ч.5 / ВЧо
ЧШ/68-54

m s
/ 530

ЧШ/68-55 / ВЧО
ЧШН68-6.Ч / В 30
ЧКВП/68-6.5 КП8-6 / ВЧО
ЧКДШ68-1Ч КП8-1 I 530

4. Установку сгроповочных петел ь по узлап 20-/, 2т-2
ПРОИЗВОДИТЬ В СЛУЧПЯХ, ОГОВОР енных в П.П 1,8 ТЕХНИ
ЧЕСКИХ ТРЕВОВПНИй К ННСТ0ЯЩ1 му ВЫПУСКУ (ДОКУМ1- ТТ). 

2. Сечения 1-1...8-8 и вид R смотреть на листе 2.

нрчш,Бропосий л г
П.К0НТР. ШРМЕШ,
ГлхонслOrbprhckhi 1m -
РЯЗРВБ. Штевст
ПровершMpmmob n?rИбПРЛН. Литвиновf\

i . m i - i o . i -

Копонна крайняя 
MKQntS8-l ....Ш П168-7

7
СПШИЯЛИСТ ЛИСТОВ.p 1 2.

ХАРЬКОВСКИЙ
ПРОМПРОЙНИИПРОЕКТ



\r
MRPKO

к о л о н н ы
М о р к о

ПРОСТРЯНСГВ. 
К Я Р К Я С Н  КП

Кал.
0603 Н П Ч Е Н П Е  
WKb MEHTR 
HR К  RPKRC К П

Клвсс
Б Е Т О Н О

О б ъ е м
6ET0HR,л/3

М и с с и
т о н н ы ,

Т
ч т т - 1.з

КП8Ч
1

i m  hf0,2-8

522,5

V 17,8

н к а ш е в - т м / 530
t im m -is / ЬЧО
ц к а п т - г м

КП8-2
/ в з о

ЧКДП/68-2.5 / М О
ЧКДП 168-3.3

К П  8-3
/ В22Д

ч т п / 68- ъ м / 530
ЧКЦП/68-Ч.Ч КП8-Ч / в з о
ч т  т - ч .5 / ВЧО
ЧЩП/68-5.Ч

КП8-5
/ в з о

Ч т /68-55 / В Ч О
ЧКДП/68-6.Ч / в з о
ЧКДП/68-6.5 КП8-6 / В Ч О
ЧКДП/68-7.Ч КП8- 7 / в з о

1. Установку строповочных петел ь по узлнм &)-f, 2/-2
ПРОИЗВОДИТЬ В СЛУЧАЯХ, ОГОВОР ЕННЫХ В П.П 7,8 ТЕХНИ- 
ЧЕШПС ТРЕБОВПНИй К ННСТОЯЩЕПУ ВЫПУСКУ (ДОКУП/-ТГ).

2 Сечения 1-1...8-8 и вид R смотреть hr листе 2.

fa tam Бропский
Нхонтр.
Глхонсп

fW\bj
CmmcKui

РЯЗРЯБ Кулжевш VLu/И/
Проверь
Исполн.

Ш ВЕШ
Литтшнт ' п и

! Ш  1-10.1-

К о л о н н п  к р а й н я я  
Ш п  168-1 ... У  К П П /68-7

7
ст оя ЛИСТ ЛИСТОВ

Р 1 Z

ХАРЬКОВСКИЙ
ггамстройниипроЕкг



и
МЯРКЯ

КОЛОННЫ
Марка

ПРОСТРАНСТВ.
каркаса кп

ш .
ОБОЗ НИЧЕМ НЕ 
ДОК УМЕНТН 

НИ КАРКАС КП
Класс
БЕТОНА

Объем
БЕГОНП,

п з
Массн

колонны
т

1КДП 180-1.3
КП 9-1

1 3 2 2 ,5

т п  Шо-IM / 330
1КДП180-2.3

1СП9-2 / 322,5
1КДПЮ0-2М / 1.424. 1-10.2-9 330 6,4 16,0
ЦСДП 180-3.3

КП9-3 / В 22,5
fКОД 180-3.4 / в зо
Ш П  180-4.4 КП9-Ч / 330
НСДП 180-5.4

КП9-5 / в з о
т п  180-5.5 / 340

t  Устн но вк у  строповочны х петель  по уэля м  20- 1, 21-1

ПРОИЗВОДИТЬ В СЛУЧЯЯХ, ОГОВОРЕ ИНЫХ В П.П. 1,8 ТЕХНИ
ЧЕСКИХ ТРЕБОБЯНИ(! К НЯСТОЩ ЕМУ ВЫПУСКУ (ДОКУП. f-TT).

2. Сечения 1-1...8-8 и вид R спотреть hr листе 2.

Нштп. БропскиУ /—
'Л

ГЛ.КОНСТР.
КШРИЧЕйСКМ
СлврянсШ

РАЗРЯБ. ( Ш ш т VUyv
(1P0&EPUI 1

Услолн. Лит&инт

142k /-10,1-8 
К о ло н н  FT КРЯИНЯЯ

1 \
Р I > I__ 2

1КДП180-1...КДП180-5 ХАРЬКОВСКИЙ
ПРОМСТРОЙНИИПРОЕКГ



50
 s

1 -1  2.-2. 3 z3 _ J H L

Количество стержн ей продольной ррмртуры в
СЕЧЕНИЯХ ПОКЙЗРНО УСЛОВНО; ФАКТИЧЕСКОЕ 
КОЛИЧЕСТВО СТЕРЖН ЕЙ, СООТВЕТСТВУЮЩЕЕ МЙРКНМ 
т о н н , ПРИВЕДЕНО HP ЧЕРТЕЖЛХ ПРОСТРйНСТВЕННЫХ
кнркнсов, докург. !. 429.1-10.2-9.

I4 i4 .t -I0 .1 -8
Ш .

2



\R

Мпркя
колонны

МНРКН 
ПРОСГРННСТВ. КЩРКЯСН КП

Ш

гтп а о -1.з КП/0-/ 1
2КПП/80-/.Ч 1
2КДП/80-23 кто-г 1
2КДП180-24 1
2ЩН80-3.3

КП 10-3 1
2КДШ80-З.Ч 1
гкдпво-цз

КА/О-Ч 1
2КДП180-4.4 1
2КДП180-У.5 1
2ШНЙ0-5.3

КАЮ-5
/

2ЩПЮ0-5М /
2КДП180-5.5
2КДПШ0~6.Ч КАЮ-6 I
2Ш  180-0.5 1
2ЩАШ-7М

КП 10-1 /
2ЩП180-15 /
ШШ80-8.Ч

КАЮ-8 /
2КДШ80-8.5 /

О б о з н а ч е н и е  
д о к у  M E H T A
H R  K f) PK R C  К П

1.Ч2Ч. / -Ю .2-Ю

Класс
бетона

322.5 
330
822.5 
830
822.5 
330
822.5 
830 
840 
В22.5 
330 

&Ч0 
В 30 
3 40 
330 
340
ззо
В 40

Объем 
бетоно, 

м>

6 5

М в с с я
к о л о т и ,

/5,3

1. Установку строповоуных петель по узлам  2о-/,2/-/
ПРОИЗВОДИТЬ 8 СЛУЧАЯХ., ОГОВОР ЕННЫХ в П.п. 1,8 ТЕХНИ
ЧЕСКИХ требований к настоящем у выпуску (докум. 1-ТТ). 

г. Сечения Н ...8 -8  и вид Я смотре тъ на листе 2.

—
1л .к ж п > ем рянскМ
Р в т в . IciVU
to m p u a E f r ,
Усполн.

Г
[______ 1

1424.1-10.1-9
Колонне КРАЙНЯЯ 
2КЩ!/80-1...2 №  180-8

С Г Ш Я Ц и с т Л И С ТО В
р ../ 2

х т ш с к м  1
ПРОМСТРОЙНИИПРОЕКТ



1В
М

Н
Ш

Р
Ш

Й
±± 2 -Z . 3 -3 ч-ч

Количество стержней продольной нрмнтуры в 
сечениях покпзнт УСЛОВНО; ФНКТИЧЕСКОЕ 
КОЛИЧЕСТВО СГЕРЖН ЕЙ, СООТВЕТСТВУЮЩЕЕ MHPKRM 
КОЛОНН, ПРИВЕДЕНО Н Ч ЧЕРТЕШ ПРОСТРПНСТВЕННЫХ
квркпсов, B 0 K m .IA W -l0 .2 -l0 .

ш

L 4 L 4 J -1 0 .1 -9 2



Мяркп
колонны

МяркпnPOCTRRHCTB.
кпркйсл КП

КМ. ш шHFf fCRF ICffC (СП
Класс
ВЕТОНЙ

Объен
BETOHR,

Моссе
колонна

Т '
ЗКДП 180-1.3 1 322,5
ЗКДП180-/.Ч КПП-1 1 ВЗО
ЗКДП 180-1.5 / вчо
3 W I8 0 -Z 3 / 322.5
ЗКДП 180-2 У lent/- 2 / ВЗО
ЗКДП 180-2,5 1 вчо
ЗКДП 180-3.3 I В 22,5
ЗЩ П80-З.Ч К П П -3 1 1.4241-10 .2-11 ВЗО 7,У /8 ,5
ЗКДП 180-3.5 I вчо
ЗКДШ80-Ч.Ч

КПИ-Ч 1 ВЗО
3 КПП 180-Ч. 5 1 вчо
m n ts o -5 .4

К П П -5 / взо
З Ш т -5 .5 / вчо
ЗКДП 180-8. Ч

/СП/Ь6 / взо
ЗКДП 180-6.5 / вчо

1. Устиновы СТРОПОВОЧНЫХ ПЕТЕЛЬ ПО УЗЛНМ 20-1,21-2 
ПРОИЗВОДИТЬ в случаях, ОГОВОРЕННЫХ в п.п. 4,8 ТЕХНИ
ЧЕСКИХ ТРЕВОВЯНИЙ К НИСГОЯЩЕМУ ВЫПУСКУ (ДОКУМ. 1-ТТ).

2. Сечения Н ...8 -8  и вид R смотреть hr листе 2.

Шот. Бропасий
Н.КОНТР. ШРИЧЕ8СЖ
ГлконтСвВРПНМ
РПЗРПБ. КШРИЧЕИЖ]Ця/У_
ПроверюКулричежя
иаюлн. Литвинове

/ Ч2Ш- Ю.1-Ю
Колонна крайняя 
3 КПП 180-1 ....ЗЩ П180-6

епшияТШт. ЛИСТОВ
_ £ ____ L - 2

ХАРЬКОВСКИЙ
ПРОМСТРОЙНИИПРОЕКТ



$Q
 5

.

2-гi = L з -з н-ч
СтповочныЕ

ПЕТЛИ

7-7 Вид ft

КП

Рчскп_

К оличество стерж н  е й  продольной п р м п т т  в
СЕЧЕНИЯХ ПОКПЗПНО УСЛОВНО) ФНКТИЧЕСКОЕ 
КОЛИЧЕСТВО СТЕРЖНЕ Й, СООТВЕТСТВУЮЩЕЕ МНРКНП 
КОЛОНН, ПРИВЕДЕНО Н Ч ЧЕРТЕЖЛХ ПРОСТРПНСТВЕН
НЫХ КПРКПСОВ, рокум. IM 4 .I-I0 .2 -II.

1.Ч2Ч. I-10.1-Ю ш

2



00/h

\P
Марка

колонны
Мпркл

ПРОСТРАНСТВ 
КНРКНСН КП

Км. ОВОЗНЯЧЕНИЕ 
д о к у  ме н  та 
на каркас кп

Класс
БЕТОНа

ОБЪЕМ
БЕТОНП,

М3
Мпссп
колонны

т
цтюо-ш КПП-1 I взо
ЧКПП 180-1.5 / В 40
4кат8о-ез 1 В22,5
ЧШ180-2.Ч КП 12-2 / ВЗО
4ШШ80-2.5 / в чо
ЧКЦП180-З.Ч КП 12-3 / взо
чктшо-з.5 / ВЦО

4ЩП 180-4.5 КП 12-4 / 1.424.1-10.2 -12 В40 7,4 18,5
4КДП180-5.Ч КП/2-5 / взо
ЧКЩН80-5.5 / В40
ЧКДШ80-6.3 / 522.5
чтпт-6 .4 КШ2-6 / 530
ЧКВП180-6.5 / 540
4KPHI80-7S КП12-7 / 540
ЦКДШ80-8.В КШ2-8 / 540
4КДП180-9.5 КШ2-9 / ВЧО

1. ЧСГВНОВКУ СГРОПОВОЧНЫХ ПЕТЕЛЬ ПО ЧЗЛПП 20-1, 21-2
производить в слччпях, оговоренных в па 7,8 техни
ческих требований к настоящему вытеку(покум.1 -тт).

2. Сечения 1- 1...8-8 и вид И смотреть на листе 2.

l№  41- 10.1- I I

Колония крайняя 
4КДП180-!.. ЧК Щ80-9

ШПЩЛИСТ \ЛИСТОК
X

харьковский
ПРОМСТРПИННИПРОЕКГ



50
 s

.s

± ±

Чоо

2z2. Ц-Ц

СТРОПОВОЧНЫЕ
ПЕТЛИ

Вид Я

Количество стержн ей продольной прмптуры в
СЕЧЕНИЯХ П0КЯЗЯН0 УСЛОВНО; ФН1СТИЧЕСК0Е 
КОЛИЧЕСТВО СТЕРЖНЕЙ/, СООТВЕТСТВУЮЩЕЕ МЯРКЯМ 
КОЛОНН, ПРИВЕДЕНО НН ЧЕРТЕЖЯХ ПРОСТРЯНСТВЕН- 
НЫХ КЯРКЯСОб, т у  я  1МЧ1-ЮЛ-12.

IM 4 .I -I0 . l~ ll
шаг
_£



МИРКЕ)
КОЛОННЫ

МАРКИ 
ПРОСТРАНСТВ. 
КАРКАСА КП

Кол.
Обозначение
ДОКУ -1EHTR 
НА К ЯРКАС КП

Класс
БЕТОНА

ОБЪЕМ
БЕТОНА,

Мь
Ма х а

колонны,
Т

В КПП 156-1.3
/СП 13-1

1

!,Ш  1-10.2-13

В 22,5

8,3 20,8

5КПП156-1М 1 ВЗО
5КПП/56-1.5 1 ъчо
5КПП 156-2.3 ктз- 2

1 В 22,5
5КПП/56-2М 1 ВЗО
5КПП 156-3.3 ктз-з / В 22,5
5КПП 156-3. Ц / ВЗО
5КДП156-П.З ктз-ч / 322,5
5КПП156-ЧМ / ВЗО
5КПП 156-5.3 КП13-5

/ В22.5
5Ш156-5.У / ВЗО
5КДП156-6.Ч т з -6 / ВЗО
7КПП 156-1.3

КП 15-1
/

/. Ч2Ч. 1-10.2-15

В22.5

8,2 20,5

7КПП 156-1Ч / ВЗО
7КПП 156-2.3

КЕН5-2
/ В 22,5

7КПП 156-2М / ВЗО
7КПП 156-33

КЛ15-3
/ 322,5

7КПП 156-ЗМ / 330
7КШП56-Ц.З

КГИ5-Ч
/ 322,5

7КДП156-Ц.Ч / 330

1. Установку строповочных петель по узлом 20-2,21-3 
производить в случяях, оговоренных в п.п.7,8 технических
ТРЕбОВПНИЙ К НЕСТОЯЩЕМУ ВЫПУСКУ СйОКУМ. 1-ТТ).

2. Сечения 1-1..8-8 и вид Я смотр m  hr листе 2.

ннтл. ~ ж г
Нкенгр. \(м/С'
Гр. СПЕЦ.
ШГШ ш т ж т V

иш ш ш ш ш ш ш я —

IM 4 .I-I0 .I -I2

Колония средняя 
5КДП156-1.... 5КДП156- 6, 
7КПП156-/.... 7КПШ56-Ч

шяшшамяшт
р I 1 1 g 
ХАРЬКОВСКИЙ

тмптайниипроЕкт



гт
т

т
и

ш
т



I"

1 Г

d L  2 Г

И
^  CTPojotnmiE

t f  S|72 j 3

l  Установку строг,овочных петель no узлам 10-1,21-3 
производить в случаях, оговоренных в п.п. 7,0 техни
ческих тревовпний к настоящему выпуску ( гмум . 1- т т ). 

2. Сечения 5 -S ...8 -8  смотреть на листе 2.



Мнркн
колонны

Мерке
ПРОСГРВНСТВ. 
КЕРКЕСЕ Кп

КОЛ.

ет/58-1-з 1
т п т - 1-ч КП1Ч-1 1
6КДШ56Ч-5 1
6 КДП 156-2-3 1
6 КДП 156-2-Ч кп14- г 1
6 КДП 156-2-5 1
бкаш5б-з-з 1
т о т - з - ч КП1Ч-3 /
6 КДП 156-3-5 /
6КДЛ156-Ч-3 /
6 КДП 156-4-4 КП1Ч-Ч /
6КДП156-Ч-5 /
6 КДП 156-5-3 /
6/CW56-5-4 КП1Ч-5 /
6КДШ56-5-5 /
6 КДП 156-6-3 КПГЧ-6 /
6ЩП156-6-Ч /
6 КДП 156-2-3 /
6КДП 156-2-Ч КП14-1 /
6 КДП 156-7-5 /
6КДШ56-8-3 /
6 КДП 156-8-4 КП 14-8 /
6КДШ56-8-5 /
6 КДП 156-9-3 /
6т п /56-9-4 кпм-д /
6КДШ56-9-5 /
6КДП156-Ю-3 /
6КДШ56-Ю-Ч КП 14-10 /
6КДП156-10-5 /

Обозначение
ДОКУМ ЕНТЕ  
HR КЕРКЕСКП

rM24.hlO.2-N

KJ1RCC
БЕТОНЕ

ОБЪЕМ МЕССЕ 
БЕТОНЕ. КОЛОННЫ, 

М*' Т
В 22,5
В 30
В40
В 22,5
ВЗО
В40
В22,5
ВЗО
540
В22,5
ВЗО
340
322.5 
ВЗО 
ЬЧО
322.5 
ВЗО 
В22,5 
ВЗО 
ЬЧО
322.5 
ВЗО 
340
522.5 
ВЗО 
ВЧО
322.5 
330 
340

43 20,8



МЯРКВ
КОЛОННЫ

Марка
ПРОСТРАНСТВ, 
KRPKRCR КП

Кол.
ОБОЪН R4EHHE 
ДОКУ МЕНТА 
HR К RPKRC КП

Класс
бетона

ОБЪЕМ
БЕТОНА,

MRCCR
КОЛОННЫ,

т

8Ш156-1М
КП16-1

/ в во
8Ш156-/.5 ! вЧо

8ШП156-2.М
(СП 16-2

1 взо
8КДП №-2.5 1 iM24.i-io.z-ie ВЧО 8,1 20,4
8КЩН56-З.Ц

КШ6-3
1 ВЗО

8Ш/56-3.5 / вчо
8 кап № -чм ts ГЧ ftp // / взо
8КЦШ56-Ч.5 КП16- ч

/ вчо

1. Установку отроповочных п е т т  по узпям 20-2,2f-3 
производить в СЛУЧНЯХ, ОГОВОРЕННЫХ в пл 2,8 ТЕХНИ
ЧЕСКИХ ТРЕБОВПНИй К НИСТОЯЩЕПУ ВЫПУСКУ (ДОКУМ. / -77).

2. Сечения 1-4...8-8 и вид Я спо треть hr листе 2.

щ о т \ Кш р и ч ев с к п Я
]Гл .к о н Ш С д в р п н с к т Щ 7Ц

К ш р и т г ж
М ш н т

г
1_____ 1: 7 J

1 . Ш ! - 10.1-14

Колония С Р Е Д Н Я Я
8ШН56- 1...8 кдпт-ч

сптя\лист Шстов 
Р  I 1 2
Х^ЬКОВСКИЙ

пгасттайниипроЕКг
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900
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/350 t0°P--J л Риски/350
. 1/50. 450A9}00

MzM. СтРОПОВОЧНЫЕ 
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SU

6z& 7-7
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/900
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300 15 /5 Зоо \ Рисщ_

/900
8 -8

КП
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/Щнщ/ю. /до
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Количество стержи ей продольной врмптуры вСЕЧЕНИЯХ ПОКПЗПНС УСЛОВНО; ФАКТИЧЕСКОЕ КОЛИЧЕСТВО СТЕРЖНЕ 6, СООТВЕТСТВУЮЩЕЕ МПРКНМ КОЛОНН, ПРИВЕДЕНО HR ЧЕР7ВКЯХ ПРОСГРННСГВЕН- НЫХ КНРКЙСОВ,ДрКУП 1.424-1-10.2-21, /МП.!-/0.2-33.
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MRPKR
КОЛОННЫ

MRPKR 
ПРОСГРЯНСГВ. 
KRPKRCR КП

Коя. ОБОЗНЯЧ ЕНИЕ 
ПОКУМЕНТН „ 
НН КНРК ос КП

Клясс
6ET0HR

Объем
6ЕГ0НЯ,

м*
Мясся
КОЛОШ,

8КДП 180-1.4 КП2Ч-1 1 В 30
8КДПТ80-2.Ч КП2Ч- 2 / В 30
8КДП/80-2.5 / 1Ч2Ч.И0. 2-24 В 40 9,1 29,8
8КДП/80-3.5 КП24-3 / 590
8 КДП/80-4.4

КП2Ц-Ц / В 30
8ЩП180-Ц.5 / 640

Утновку строповочных петель по узлпм 20-2,21-3 
производить В СПУЧПЯХ, ОГОВОРЕННЫХ в п.п. %8 ТЕХНИ
ЧЕСКИХ требовпний к настоящему В ЫПУСКУ (ДОКУМ. 1-тт). 

2. Сечения 1-1...8-8 и ви д R смотреть hr листе 2.

ш ш БРОЯЖИЙ

т т т О
~Ж 1
К ч у .

Рттв.. Кчш*тт
ПРОВЕРЮК т ш т
им< ТВИЛОМ

1.Ц2Ч.1-10.1-19

Колонии СРЕДНЯЯ 
8КДП180-/.... 8КДШ80-Ц

ШШШШШЗЖШПШПНк
г

ХАРЬКОВСКИЙ
т м с т р ш ш т ш



Щ
ш

Ш
ш

ш
т,

41



250 . W .4

$ t = £ О А__ Q__л , h О__ Q__ О о П  о П о

-Q__ 13__л , _ -о ----О---- о---О . -О . Iq

f О Л ---- Q Л  г _ а о o n . о Е
-а - XI----- 13__J L _ _о-----о-----Q__Q . _О. Е

~ Н Г
U* |

2 У
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н ч
Ж
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an4j |p O U О ~ц о otj ЦТ
‘tj jjo ооо о о ачц ут
1| цо о и и и и и tjj р'
Ж “ ” --------- к

ж soo
56

Мяркя
У З Л Я поз. Н Я И М Е И О В Я Я И Е Кол. ОтнячЕниЕ

Д О К У М Е Н Т П

Уз е л / 1 Изделие зякпядное mhi / !.№1'Ю.2-!5Ч
2 ФЮЯ1, €=350; 0,22кг 2 ВЕЗ ЧЕРТ.

Узел 2 1 Изделие злклпдное миг 1 1.Ч2Ц.1-Ю.2Ч55
2 ф/ОЮ, 8=350; 0,22кг 2 Б Е З  Ч Е Р Т .

УзелЗ / Изделие зяклядное миз / 1.424.1-/0.2-156
2 Ф/РЯТ, 8=350; 0,22кг 2 Б Е З  Ч ЕР Т .

1. МвРКИРОВКЧ УЗЛОВ СМОТРЕТЬ ДОКУМ. /.ШГЮ.0-6СМ. 
г. вРМЯТУРЯ ЮЛЯССЯ И- 1  ПО ГОСТ5781-82..

НЙЦ.0ТЛ.\БРоласий
Н. КОНТР. Шричеш
ШСОНСТР.Свврншж Ж '
РИЗРЯБ.Проценко уЖРяссчитПРОЦЕНКО
ПРОВЕРИЛКтичЕвст W
ШШ1Я ШПШШШКШж1

IM H .I-10.1-20

Узел 1...3

а я а а  лист листов 
р Г 7  2
Х А Р Ь К О В С К И Й

ПРОМПРОЙНИИПРОЕКТ

400 2-2
/50 /50
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SS

500
Я

МОРЕЙ
УЗЛЯ поз. НПИМЕНОВЯНИЕ Кал.

Обозинчение
Д0КУМЕНТН

Узел 4 1 Изделие эшйдное мну 1 ШУ.1-!0.2-157
Z ФЮН1,0=120} 0,07кг 2 БЕЗ ЧЕРТ.

Узел 5 / Изделие зршдное mhs 1 >№41-10.2-158
2 ФЮЯ1, 6=120] 0,01 кг и Б:3 ЧЕРТ.

Узел 6 1 Изделие зяклпдное мне 1 !№Ч.!-10.2-159
2 | ФЮЯ1, €=120} 0,07кг 4 БЕЗ ЧЕРТ

1. Мя р к и р о в к у  узло в  см отреть д о кум . !.ш н о .о -б 1 М
2. ВРМ Ш РР КЛТКХЯ R-L ПО T0CTS78h82.

nm.om.
Н.КОНТР.

БРОДбШ
КтичЕвст. f 1£чу

гл./жт Свтнасий Щ гРйЗРНБ.
Pffccm

ПРОЦЕНКО
ПРОЦЕНКО

5 m m
исдеш

Кушшваст
М т е т

IM 4 .I - I0 . I - 2 I
ГШ'истол'

У з е л  Ч ...6 хмзмжкмй промстройниипрова



СП.ПРНМЕЧ.П.Ч

i  МЯРКИРОВКУ УЗЛОВ ИРПЗМЕР h П.Б. СМОТРЕТЬ ДОКУМ. 1.ШН0.0-8СП. 
2. Ня ВИЦЕ узля  изовряж ение поз. 4  УСЛОВНО ПРИВЕДЕНО ДЛЯ ЭИКЛвЦг 

НЫХ ИЗДЕЛИИ МН/0...МН/2.
В. Специфиюнцию смотреть лист Ч.
4. В СЛУЧЯЕ использования колонны для СОЗДЯНИЯ НЕПРЕРЫВНОЙ 

ЭЛЕКТРИЧЕСКОЙ ЦЕПИ МСЛНИЕЗЯЩИТЫ СЛЕДУЕТ УСТЯНОВИТЬ СТЕРЖНИ 
ПОЗ-3, ПРИВЯРИВ ИХ К ПРОДОЛЬНОЙ ЯРМЯТУРЕ и ЯНКЕРЯМ зяклнц 
НОГО ИЗДЕЛИЯ поз. Ч.

ш ш
Шив,
Шот фйтш ия
Е

!ш ш ш 1.424.1-10.1-22
[R3PBB.

Шчит.
Проверив

Проценко
Проценко

Исполн
КтмЕвст. УЗЕЛ 7,1-1..Л -9 ХАРЬКОВСКИЙ

П Р О М С Т Р О Й Н И И П Р О Н К Т ин
з№

гш
1
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МЛРКЯ
угля

РвЗМЕРЫ, мм
Б 0

7; 7- 2 250 140
7-/; 7-3 275
7 -4 ' 300 150
1-5 П -7 250

2457-6} 7-8 275
7-9 300

щ

1 .Ш  1-10./-22
Ш
3

45
МЯРКв
угля Лоз. НММЕНОдЕПШЕ №. ОБОЗНАЧЕНИЕ

ДОСУМЕИТЯ

Узел  7

I Изделие зпклмшое мню / 1.424.1-10.2 -165
г mn-t г -IG6
3 Я т я т т  по гост si ?/-ж БЕЗ ЧЕРТ

№ 1,8*500) 0,20 кг 4
4 Изделие зпшпное МИ7 I 1.424.1-10.2 -160

Узел 7-1 Поз. L.3 ПО УЗЛУ 7
4 Изделие зпш пное м не I 1.424.1- /0.2-W0

Узел 7-2 Лоз. 1,3,4 по узлу 7
2 Изделие зятанОЕ мнп-г 2 I.424.H0.2-/66

Узел 7-з
Поз. 1.3 ПО УЗЛУ 7

е ИЗДЕЛИЕ ЖЛЯДИОЕ А НП-2 2 1.424.1-10.2 -166
4 ми 8 I -ISO

Узел 7-4
Поз. 1,3 ПО УЗЛУ 7

2 Изделие зиклидное пип-г г 1424.1-10.2 -166
4 МНУ / -ISO

УЗЕЛ 7-5 П03.1...3 ПО УЗЛУ 7
Ч Изделие э тл ш т  змию i 1.424,1-10.2 -161

Уз е л  7-9 Поз. 1...3 по узлу 7
4 Ш елие знтлное т 1 1.424.1-10.2-161

Уз е л  т-7
Поз. 1,3 ПО УЗЛУ 7

2 Изделие зяклщме т  п-г 2 1424.1-10.2-1L6
4 МНЮ / -/67

Узел 7-8
Поз. 1.3 ПО УЗЛУ 7

2 Изделие зяклпдное а ип-г 2 1424.1-10.2-166
ч п и п / -IS I

Узел 7-9
Поз. 1,3 ПО УЗЛУ 7

2 ИЗПЕЛИЕ ЗПШПНОЕ М HI7-2 2 1424.1-10.2-166
4 Л  П12 / -IS I

1 № .1 -Ш -2 2



t Маркировку углов и размер h п.в. смотреть докум. !МЧ.НО.0-ем. 
г. На виде узла изображение поз.З  условно приведено для закщ

Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  Мн!0...Мн12.
3. Спецификацию смотреть лист 3 .
Ц. В случае использования колонны для создания непрерывной 

электрической ЦЕПИ МОЛНИЕЗАЩИТЬ! следует установить стержни 
поз. 2 ,  приварив их к  продольной арматуре и анкерам заклад
ного ИЗДЕЛИЯ ПОЗ.З.

т о т . ш ш ш г si-T*
г .т .г - ю .1- г зП. КОНТР. ШРМЕВШ

Гл.кят. Сйтиасий 'Щ )2_
РЯЗРПБ. Проценко

Уз е л  8 ,8 - Г .. .8 - 5

сгяпт Лист л и с т
Ш ест .
Проверял
т оли.

Проценко
Х ч \\

—

р / “ 3 “
ХАРЬКОВСКИЙ 

ПРОМСТРПЙШИПРО <т Ш
нв

. н
-по

шШ
еш

шс
ь 

ип
тШ

йм
Ш

Т?

с—г
Cm узле в, 84,8-2)

± ±
( т  узля 8-3.,.8-s)
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У
тж

ш
Ш

и

МЯРКЯ
ЧЗЛЙ

РНЗМЕРЫ, М
* с

8 гso
шо84 275

8-2 300 /50
8-3 250

2958-4 275
8-5 300

МЯРКЯ
узле Поз. НЯИМЕНОВЯНИЕ ш . Обознячение

Д О К У М Е Н Т Е

Узел 8

I Изделие зш ною е мню 2 1.929.1-10.2 465
ЯРПЯТУРЙ В О  ГОСТ $781-82

2 Ф8Н[,г=900-, 0 .1 6 к г 8 Б Е З  Ч Е Р Т .
3 Изделие зикляпное мн? 2 1.929.1-10.2-160

Узел 8 -1 Поз. f.2 ПО УЗЛУ 8
3 Изделие зикляпное ми 8 2 1.129.1-10.2-160

Узел 8-2 ПОЗ. 12 ПО УЗЛУ 8
3 Изделие ш т а т  мну 2 1.929.1- /0.2-160

Узел 8-э Пез.1.2 ПО УЗЛУ 8
3 Изделие тлнаное мню 2 1.129.1-10.2-16!

Узел 8-4 Поз. 1,2 П О  УЗЛУ 8
3 Изделие зикляпное мни 2 1.924.1- >0.2-161

Узел 8-5 Поз. 1,2 по узлу 8
3 Изделие глклпщт мн/в 2 1.429.1-10.2-151

I.444.I-ID.I-25

ш
.№

пт
\/

1о
ш

тс
ь 

и л
нт

пш
тш

Ш

MRPfCR
УЗЛЕ! поз.

---“---ц "nyrijji----ILL ПП Цк

ННИМЕ НОВЯНИЕ

/ Л  У  "7

Км.

■ СО
0 ВОЗМЕЩЕНИЕ 

ДОКУМЕНТЕ!

Узел 9

1 Изделие зле полное мн/5 / /Ш нсг-ку
ЯРМЯТУРЯ Г0СГ578/-82

г <t>8Rl, е - 500; 0,16кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.
3 Изделие зикляпное мн/ч 1 /429.l-W.2-m
4 МНГ7-/ 1 466

УЭЕЛ9-! Поз.1.,.3 0 0 узлу9
9 Изделие звкл впное мнп-г 1 1.929.1-10.2-166

Узел 9-2
П034,2.4 П 0 УЗЛУ 8

3 Изделие эяе тн о Е  мн/з 1 1.929.1-10.2-/62

Узел 9-з
ПОЗ. 1 2 ПО УЗЛУ 9

3 Изделие зле полное мне 1 1.929.1-/0.2-162
9 МНП-2 / ~/66

р ж ж  ШИI
ш ш Ш  увш Аь
ЫонЩ. 1Ч2Ч.1-10.1-2Ч

Уз е л  9 ,9 - J ...9 -3

С т в п м Л и с т Л и с т о в
р / г
ХАРЬКОЕ .КИ Й  

ПРИСТРОЙ ^ПРОЕКТ



М
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РП
Ж

С И М М ЕТ Р И И Мпркя
УЗЛЕ Поз. НВШМЕНОВВИИЕ КОЛ. ОбОЗННЯЕНИЕ

документе

Узел ю
/ Изделие зяклядное mh/s 2 1М4.И0.2-т

RpMHm 9 ПО ГОСТ5181-82
2 4BRI, 8=500; 0.16 кг 8 БЕЗ ЧЕРТ-
3 Изделие знклпдное мн!Ч 2 1M4.HO.Z-I63

Узел io-i Поз. f, 2 по УЗЛУ Ш
3 Изделие зтаюаное МНв 2 1.4241-10.2-162

1. Мдркиров/су узлов т  рвзмер Ьп.в. смотреть 
HR Ш У М .  1M 4 .I-IV  0 -8 С М .

2. Hr  виде уэлн  изоь ряжение поз. 3 условно
ПРИВЕДЕНО ИДЯ 3RKJ1 НДНОТО ИЗДЕЛИЯ Мн!Ч.

ш ш 1 1

H.KDHTP.Ш т е в с т
Г л ш т с м р й н с т Щ гPflWflB. т ц Е н к о
Р й с с т

1

ПРОВЕРИЛ
И с л р ж

К у п р й т с т
Л и ш н е н к с

ГМЧ.1-10.1-25
Ш Ш  Л и с т Л И С Т О К

р  - J — 2
Узел 10,10-1 ХЛРЬКОВСКИЙ

ПРОМСГРОЙНИИПРОЕКТ
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м Маркаузла поз. Нйимено ЗННИЕ Еол.ОВОЗНПЧЕНИЕдокумента
Узел и I Изделие закл адноЕ мн/8 2 1424.1-10.2-10

1. Маркировку узла смотреть докум. ШИ.г-ю.о-9бм. г. Закладное изделие Мн/8 (поз. т) уст онпвливяется в прострнн- ственный каркас одновременно сетами на смятие с/.

Глконт смрйнст
рШ б.
pjeern
’с о т

ПРОЦЕНКО
Проценко

ьщ т т

IM4.hlO.h26

У з е л  Н х а р ь к о в с к и й
ПРОМСТРОЙН1М1РОЕКТ



ПОЗ. НВИМЕНОЪВНИЕ Кол. Обозначение
документа

1 Изделие зяклявное мн/9 2 im.HO.2H68
£ Стержень нрм. Стб 28 453

1. МАРКИРОВКУ УМА СМОТРЕТЬ ДОКУМ. IM4.I-ID.0-9CM. г Закладные изделия для крепления подкрановых валок условно.

НЕ ПОКАЗАНЫ. УЗЛЫ УСТАНОВКИ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯХ 
ПОДКРАНОВЫХ ВАЛОК 7-5...7-9 И 9-2t,9-3 ПРИВЕДЕНЫ HRДО11-ЭДМ 

5 Установку закладных изделии поз 1 производить в соответствии с
УКАЗАНИЯМИ, ПРИВЕДЕННЫМИ H# ДО*т /.У2Ц/- /0.2- ТТг П. 2.8.

IM 2Q.hlO.h27
шШШ/ШЖ¥/ПШм

_1_
.ХАРЬКОВСКИЙ 
ПР'СГРОЙНИИПГОЕК

ПОЗ. Иди МЕН Об ПН ИЕ Км. 0603НЯЧЕНИЕ
документп

/ Изделие зяклядное Мн в 2 г .ш н а г -т
/./ inrntr/rvpn'J УЛ!П и / м / к - * -  ‘V. V
ЕЗЯКЛЯДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ОЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ПОДКРЯНОВЫХ 6ЯЛ0К УСЛОВНО НЕпоклзяны. Узлы устновки зяшдны х  юдтД для крепления подкто-

ВЫХ ВОЛОК 8-3... 8-5 И Ю-1 ПРИВЕДЕНЫ HR Д0КУМ.-23И-25.
E m бродасий -*■г
О т т Кудричевсм>\Ц«Л
41. конашрянст
РПЗРЯБ.Проценко ~ W :Ррсот ПРОЦЕНКО " жЦРОВЕМ,ШричевсЖ
Исполн ЛИ7ВЖНК

1 Ш 1-1 0 .1 -28

Узел / з

Ь ттМ ист ЛИСТОВ

ХАРЬКОВСКИЙ
П Р П М С Т Р О Й Н И И П Р С Щ
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Мпркн
УЗЛЫ 1103. Hrhmehobhhue Km.

Обозначение
ДОКУМЕНТЕ!

/4
1 Изделие жлндиое МН20 1 i m i - i o . i ' - i e s

RPMRW8 ПО Г0СГ578!-вг
2 ф1ВЮ1,е-800Р) 12,6 КГ 4 ВЕЗ ЧЕРТ.

!Ч -( ! Изделие зяклядное МН20 1 (4241- (0.2-169
I  МвРКИРОВКУ УЗЛОВ СМОТРЕТЬ ДОКУ”!. 1.424.1-(0.0~9СМ,
2. У з е л  (4  с дополнительным продольным нрмировянием (по:. 2 )

ПРИМЕНЯЕТСЯ В ТЕХ СЛУЧНЯХ, (СОГДН ПЛОСКИЙ fCRPKRC ЕЕТВИ 
СОСТОИТ ИЗ ДВУХ СТЕРЖНЕЙ.

тч.отп. ШШкШ
Н. КОНТР. Шричевскя
Шкошр. Слврянсш ’ УТЬ**-
Рнзрйь. ПРОЦЕНКО
Рпссчит ПРШЕНКО '
ПРОВЕРИВ
Июолн.

КШР№№к
Копинп gSw -—

L m .l- I0 .h 2 9

У зел Ш; Ш Ч

W m f iш .
р I f

Si
2

хттхкий
ПРШСТРО&Ш1РОЕКТ I ИН

Ь. Н
-П

СП
Ш

ОЛ
ПИ
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И 

П
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Щ
ш
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П ' ' eff *
i \
i

/
КП* Q__ /_Q— p4

i

* 500

-

Mbpkr
узле

РПЗМЕРЫ, ММ
CL ё С

/5 200 60 60
/54 250 85 85
/5-2 250 /ГО 60
/5-3 300 I/O —

i. МДРКИРОВКУ УЗЛОВ СМОТРЕТЬ 
ДОКУМ. fMZ4.l~IO.0-9см.

2 СПЕЦИФИ/СЩИЮ ДРМвТУРЬГ 
ТЕТЬ ЛИСТ 3.

ш ш .
И. контр.

'РОЛСКИИ

ГЛ.КОНСТР.
ГШШ

Ш НСКИ Р
РЯЭРПб. ПРОЦЕНКО

ж

9
!M k t-IO .I-3 Q

т щ л и с ; \ЛИСТУВ
Р/юсчит.шише.
П и тт  Ктрикка rtoVi 
Истн. тш Ш н Ш - УЪЕЛ / 5 ; /5 -/... 1 5 -3 ХМШВООМ

прздсттайниипрпЕк



MRPKR
УЗЛЙ Поз. НПИМЕНОВЙНИЕ Коя. ОбОЗННЧЕНИЕ

ДОКУМЕНТЕ!

Узел 15

I Изделие затонов мню / /.т.НО.2-168
2 СТЕРОКЕНЬ ЯРМВГ.Ст 7 22 453
3 Ф20ЯШ, -6=2400; 5,9кг 2 БЕЗ ЧЕРТ.

Узел 154, 
45~2

Поз. 1,3 по УЗЛУ 15
2 ОТЕРОКЕНЬ ПРМЯТ.Ст8 22 1424.!-10.2-153

Узел 15-з
1 Изделие зшядное MHto / tM24.N0.2-W
2 Стержень принт. Ст9 30 -/53
3 Ф20ИШ, €--2400; 5,9кг 2 БЕЗ ЧЕРТ.

/. RPMRTHPR M7RCCR R-Ш ПО ГОСТ5781-82.
2. Продольное нрмировнние четырьмя с терж н я м и

ОСНОВНОГО KHPKHCR HR ОДНИ СТОРОНУ ВЕТВИ пошпно
условно.

I
I
s_
I
1 .

! .Ш  1-10.1-30
ш
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MffPKR
УЗЛЕ Поз. НЕШМЕНС 3RHUE Кол. Обозначение

ДОКУМ ЕНТЕ)

Узел 16,
16-1.,.
16-5

1 ИЗВЕЛИЕ З Ш  ЯВНОЕ МН2! т / 1 Ш Н 0 Л -П 0

/  Ш 1-Ю .1-31
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MRPKR
УЗЛЯ Поз. Hhhmehobrhue Кол 060ЭНПЧЕЧУЕ 

ДОКУМ Eh ТЯ

Узел
/7,17-1

/ ИЗПЕЛИЕ ЗЯКЛНДНОЕ МН22 / Ш Ш 2-17/

i. Мяркировку УЗЛОВ СМОТРЕТЬ ДОКУМ. 1МЧ.1-10.0-1ГСМ. г. Продольное rpmhpobrhhe двумя стержнями нищсряновой yea и
И ВЕТВИ ПОКНЗННО УСЛОВНО.

1.ШН0.1-32
спшмшсГ {Листов

Узел п , п -/ х а р ь к о в с к и й
ПРОМСГРОЙНИИПРОЕКТ



Мпркп
УЭЛН ПОЗ. ШИМЕНОВЯНИЕ КМ Овозннчение

ДОКУМЕНТ/!

/8

/ ИЗДШЕ ЗЯКЛЯЮ/ОЕ МН23 1 1m .1- 10.2 -m
г изделие зятдноЕ миге-t / - 175
3 Стержень нрм. Сг7 4о -/5.3
4 <РЖЩ, С-38009,4кг 4 БЕЗ ЧЕРТ

/8-/ Поз. 1.3,4 ПО УЗЛУ 18
г Изделие зяклядное мнге-г / T.424J- Ю.2 -П 5

18-2 Поз. i,3.Ц по узлу 18
2 Изделие зяклядное мнге-з / 1.424.1-10.2-115

18-3 ПОЗ. 1,3.4 ПО УЗЛУ 18
2 Изделие зшядное мнге-ч / 1424.Т-Ю.г-П5

Т8-4
Поз. 1,4 по узлу /8

2 Изделие зяклядное м нпч / T424.H0.2-ne
3 Стержень ярм. От 8 */о -15.Ч

18-5 Поз. 1.3.4 ПО УЗЛУ Т8
г Изделие зякйтшное мнп-т / 1.424.1-10.2-17»

/8-6
Доз. 1.4 ПО УЗЛУ ТВ

2 Изделие зпшряое мнп-г / 1.424.1-10.2-1%
з Стержень ярм. ст8 ПО -15’

18-7
ПОЗ. 1,3.4 по УЗЛУ/8

2 Изделие з я тш т  мнгт-з 1 /.424.1-/0.2-m

IM 4 .I-I0 .I- 33

56II РИЗМЕРЬ/, мм
a ё с

18 350 75 200
18-1 350 75 200
18-2 350 75 200
18-3 350 75 200
Т8-4 400 50 250
/8-5 400 50 200
/8-8 400 50 250
/8-7 490 5 200

1. ИрМПТУРЯ КЛЯССП П-1И R-iM !?0 ГОСТ5781-82.
г. Мнркировку узлов см отреть  д о кум . iM24.t-io.D-ii(>M.
з. Продольное нрмировнние уетычмя стержням»  покато условно.
Н. ЗПКЛНДНОЕ ИЗДЕЛИЕ ПОЗ. 1 ПРИЗ ЯРИТЬ К ПРОДОЛЬНЫМ СТЕРЖНЯМ 

ПРШРПНСТВЕННОГО КНРКЯСН.
5. В ТОМ СЛУЧНЕ, когда ПО ВЫСС ТЕ КОЛОННЫ РНСПОЛНГНЕТСЯ 

НЕСКОЛЬКО ЗЯКЛЯДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ПОЗ. 2, В ВЕТВИ УСТЯНЯШ- 
ВЯЮТСЯ ОБЩИЕ ДЛЯ ВСЕХ УК 43ЯННЫХ ЗНКЛЯДНЫХ ИЗДЕЛИИ 
ПРОДОЛЬНЫЕ СТЕРЖНИ П03.4, ДЛИНЯ КОТОРЫХ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО 
ПРОЕКТУ С УЧЕТОМ ОБЯЗЯТТЕЛЬН ОЙ ЗЯВОДКИ ЭН ГРЯНЬ ближайшей 
ПЕРЕМЫЧКИ НЯ ДЛИНУ ТОО ММ.

6. в ТОМ СЛУЧНЕ, КОГДН ЗЯКЛНДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ПОЗ. 2 РЯЗМЕЩНЮКЯ 
В ЗОНЕ ОСГЯНОВКИ ЭЯКЛНДНС ГО ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ 
СВЯЗЕЙ Мн 20 Сем. УЗЛЫ 14, /ч-t )  СУММНРНОЕ ДОПОЛНИТЕЛЬ
НОЕ ПРОДОЛЬНОЕ ПРМИРОВПНИЕ ВЕТВИ ДОЛЖНО БЫТЬ 
ОПРЕДЕЛЕНО в  ПРОЕКТЕ ЭДЯНИЯ.



Мнмт
УЗПН Поз. НвИМЕН ОЬЯНИЕ Ш . Обозначение

документн

Узел 19

1 Изделие знслндное мнгз 1 1.Ш 1-ю.2-пг
2 п т -1 / -/73

УЗЕПЯ-f
П03.1 по 93ЛУ19

\ г Изделие зг> слпдное м нш /

Узел 19-2
П03.4 по УЗЛУ 49

£ Изделие з т л я д т  т г л -з / /.424.1-10.2-173

Узел 193
(109.1 ПО УЗЛУ 19

е Изделие зп клпдиое т т -ч / 1.424.1-10.2-173

Узел 19-9
Поз. 4 по УЗЛУ49

2 ИЗДЕЛИЕ ЗтКЛЯДИОЕ ШИВ ! / tM2Q.I-lO.Z47y

Узел 19ь
П03.1 ПС УЗЛУ 19

2 Изделие т  оядное mns-г / tm .Ho.2-n y

Узел 19-е
П03.1 ПО УЗЛУ 19

2 Изделие зтслядш МН25-3 / L424.H0.2-П4

1МЧ.1-Ю.1-34
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MPPKR
УЗЛР поз. НйИ MEHOBHHUE Кол. ОбОЗННЧЕНИЕ

ДОКУМЕНТ!!

Шел  20 1 Изделие зяклядноЕМт 2 i.m i-io .z-m

Узел 2о-1_z_ Изделие знклядное мн29 2 1.т ь ю .г-тi/h/м / Ul/ /

Узел / Изделие здшдное мнзо 2 1.424.1-10.2-177

/. Мпркировку уть смотреть чп чертеж рх КОЛОНН вып. 1.
2. Ключ ПОДВОРР СТРОПОВОЧНЫХ ПЕТЕЛЬ СМОТРЕТЬ ДОКУП. 1Ш1-Ю.З-ТУ.
3. ЙРМИРОВРНИЕ ЧЕТЫРЬМЯ ПРОДО ПЬНЫМИ СТЕРЖНЯМИ НРДКРННОВОЙ 

ЧИСТИ КОЛОННЫ ПОКНЗННО УСЛОВНО.

1 Ш 1 -1 0 .1 -3 5
Лист



J = £ Zz2£noBEmro)

МйРКН
УЗЛП

0/,
МП

2/ 200
2/4 m
21-2 250
£/-3 зоо

Мнркн
узле Поз. НйИМЕНОВЙНИЕ j КОЛ ОВОЗНЯЧЕНИЕ

документе

Узел 2! / Изделие знющдное Миге 1 ш т ш - т
Узел 
21-1,2/- г

I Изделие зяклйдное Мнгя / -/77

УЗЕлгт-з / Изделие зяклндное мнзо / 1.424.1-10.2-177

1. Мнркировку УЗЛОВ СМОТРЕТЬ не ЧЕРТЕЖЛХ колонн выл. {.
2. Ключ подборп строповочных петель ответь докун./.тт-таз-ти.
3. Ирмировйние ЧЕТЫРЬМЯ СТЕРЖНЯМИ ПРОСТРАНСТВЕННОГО КЯРКЯСП 

Нй ОВНУ СТОРОНУ ВЕТВИ ПОКНЭПНО УСЛОВНО.

Ш т . ёйоласиЬ
Н.КОНТР. Щритася,
и. mm 5ШШШ
ppm. 11

PffCCWT. ПРОЦЕНКО ч' xfy
Проверю.ШРИЧШт

ЛИТВИНШ!

im . i - io . h 36
ШШШЙГ-L

р
ШЩТРД}

Узел 2/; г/-/...21-3 Х А Р Ь Х О Б С К И Й
П Р О М С Т Р О Й Н И И Л Р П Е К Т

Поз. НйИМЕН DBHHHE Кол. Обознйченне
ДОКУМЕНТА

jLУТОЛОК TOP ГОСТ8059-86
ВстЗкп 2 ГОСТ535-79

6=100; 0,63 к г У 6£3 ЧЕРТ.

i  ЩрКНРОВКУ У Ш  СМОТРЕТЬ ДО КУМ. /.Ш.1-Ю.0 -I2CM. 
2. РПЗМЕР .а ” СМОТРЕТЬ Нй ЧЕРТЕЖНХ КОЛОНН ВЫП. 1.



И З Д ЕЛИ Я  АРМАТУРНЫ Е

Марка
Стержневая горячекатаная арматура масса Прока т листовой 

иг стали м арки ЬСтЗпеб -1 ВсегоАТ АЖ
ГОСТ 5181-82 ГОСТ 781-82 T9 14- 1-3023-80

6 8 10 12 Итого 8 12 16 18 го 22 25 28 32 Итого 6-12 5=14 5-16 5-18 Итого
ШП156-1 500 101.6 152,6 37,5 16,0 70.4 24,8 357,6 — - - 505,3 22,5 5,3 27,8 686.7
ШП156-2 50.0 102,6 152,6 37,5 16,0 - 111,2 16,8 4115 ~ — 593.1 22,5 5,3 — — 27,8 773.5
1КДП156-3 59,0 102,6 161,6 37,5 16,0 35,2 24.8 71,2 564Ц - — 749,1 73,5 15,3 — 28,8 940,1
1КДШ56 - 9 57.0 102.6 159.6 37,5 16,0 70,4 24,8 16,8ш - - 768.7 22,5 5,3 — - 27,8 956,1
2МП156-1 49,5 115,6 165,1 45,5 114 70,4 24,8 360ft - - 518,1 21.5 5,3 — — 27,8 711,0
2КДП156-2 49,5 115.6 165,1 45,5 17,4 — 111 л 16,8 4140 - - 604,9 22.5 5,3 27,8 797,8
2Ш156-3 49,5 115,6 165,1 45,5 17,4 70.4 563.2 - 696.5 18.0 ЮЛ — 28,8 890,2
2Ш158-4 21,0 154.6 181.6 45,5 17,4 — 86,4 47,2 — 53U - 731,3 18,0 Ю. 6 _ 28.6 941,5
2КЛП156-5 5В,9 115,6 т ,5 45,5 17,4 _ 86,4 47.2 6240 _ — 820.6 16,0 10, S „ 28.6 1023,6
2КВ.П156-6 27,0 154,6 181.6 45,5 17,4 — __ 156.0 — — 671,2 890,1 — 31, 8 — 31,Т\ 1103,5
гКМП15б- 7 цо.г 157.0 197,2 95,5 17,4 2.4,8 125,6 - — 734,9 948,1 4 ,5 21, г - — 25,7 1171,0
ЗКЛП156-1 27f9 158,9 186,3 49,9 17,4 _ 501,2 — - - 568,5 — 31, ? — 31,8 786,6
зк п п т -г 27,4 158,9 186,3 т 17,4 __ 16,8 5т - - 668,9 3 5 36,0 _ 41,3 896,5
ЗШ156-3 ггч 158,9 186,3 49,9 17,4 - — 675.6 - - 742.9 — 31, 9 — - 31,8 961,0
ЗК/Ш166-4 П 4 158,9 186,3 49,9 1Z4 517,2 ~ 166,4 - 750,9 - 44 2 10.6 - 54,8 992,0
ЗКДП156-5 27,9 158,9 186,3 49,9 17,4 __ 16,8 V14 - — 854,5 _ 6,3 43.2 — 48,5 1089,3
ЗШ156-6 10.0 200,8 210,8 09,9 17, *9 _ 47,2 - 784,4 - 818,9 — 99, 4 10.6 — 55.0 1089,5
ШП156-1 26.3 148,7 175,0 57,5 18.8 — — Ш 6 3)6 - - 559.5 — 21, 1 Z2 — 28.3 762,8
ШП156-2 26.3 148,7 175,0 57,5 18,8 _. 16,8 551,8 — 647,9 _ 5,3 28.8 — 34,1 857,0
4МП156-3 26.3 148,7 175,0 57.5 18,8 _ _ 16,8 657,0 _ — 743,1 - 5 ,3 28.8 — 34,1 952,2
4Ш 166-4 26.3 148.7 175,0 57.5 18.8 _ _ 564,0 т.о - 771.6 - 6,3 28.8 — 34,1 985,2
4Ш156-5 3,4 188,8 192.2 57,5 18,8 _ 16,8 718 110,4 $78.Ь 956,1 — 6.3 16,2 27,6 49,1 1197J '
ШШ56-6 3,4 200,0 203.4 57,5 18,8 - 16,8 - 840,4 _ 933,5 - 6,3 — 44,2 49,6 1186,4

Н*ч. ст а. Вр о н с к и й
В  к о  и г р . Са в р а н с к и й
Г н г п е ц . Са в ра н с к и й

З а в л у п , \4tp m E B c m
Проверил X А й н е о н
Проверил Пр о ц е н к о
И сполнил
И сполнил

Ко р и н а
Литви но ва

М Ы  ’ 10, 1-38РС

ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА 
СТА Л И, к Г

Стадиядиет Христов

Х А Р Ь К П В С К И И
п р о м ар о й н и и п р о Е Ю
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ИЗДЕЛИЯ АРМА T9P1UI Е

Ст е р ж н е в а я  горяч в ка та н н а я  а рч а  т у р а  к л а с с а Пр о к а т  л и с т о в о й

Марка Arl A-m ИЗ СТАЛИ МАРКИ ВСтЗпсб-1 Всего
ГОСТ 5781- 82 ГОСТ 578 -  82 ТУ 14-1-3023-80

6 8 10 12 Итого 8 12 IS 18 20 22 25 28 32 Итого 5=12 6У /V 5=16 Итого
к К /)П 156-7 3,8 208,5 211, 7 67,5 18,8 - - 16,8 37,6 184,0 - 1114, 7 ~ 10.6 - 33.2 43,8 1370. 2
1К /W1B8-1 513 115,6 170,9 37,5 24.8 88,0 28,8 381,6 - - - 556,7 26,9 5,3 - - 32,2 759, 8
1К/1П168~2 «_57,3 113,6 170,9 37,5 16,0 - 132,8 16,8 440A — - 643,5 26,9 5,3 - - 32.2 846. 6
1КАП168-3 57,3 113,6 170,9 37,5 24,8 - 132,8 538/) - - - 733. 1 26.9 5,3 - - 32.1 336,2
4НЛП 16Я-4 57,3 113,6 170,9 37,5 29,8 94,0 24.8 505,6 - - — 736,7 J S J 18,5 - -- 34 2 Г  941, 8
4КПП16Я-5 71, S 113,6 185,1 37,5 16,0 - - 183,1634.4 - 871,1 - 37,0 - - 37,0 1033,2
4КЛГИВЯ “ В 45,9 157,6 203.5 37,5 16,0 44,0 - 164,0 42,0 1003,5 11,2 23.8 — 35,0 1242.0
*иглп4£Я-4 51,3 115,6 166,9 45,5 17,4 70,4 24.8 383.6 — - 641,7 22,5 53 - 27,8 736,4
К̂ПП 168 — 2 51,3 115,6 156,9 45,5 17,4 _ 111.146.8 4424 _ — 633.3 18,0 5.3 - - 23,3 823,5

7КПП 1 SB Sib 115,6 166,9 45,5 17,9 - 86.4 586.8 _ — - 736.1 18,0 10.6 — - 28.6 931,6
2КАП168 -к 27,0 157,7 184,7 45,5 17,4 — - 156.0 П.6 750,5 — 31,8 - 31,8 1007,0
2КДП168-5 5Z9 115,6 173,5 45,5 17,4 — - 1560595.7 — 8/4.1 — 31,8 — 31,8 1019. 4
2KJW168-6 27,0 167,7 189,7 45,5 17,4 — 64,8 101,6 - - 7/7.6 946,9 13,4 21.2 - - 34,6 1166. 2
2КДП168-7 27,0 173,3 200,3 45,5 Ц4 - 108,0 47.2 - no ii 989J 22,4 10, 6 - 33,0 1223.0
ЗКДП168-1 29,3 158,9 188,2 49,9 23,8 — — 524t8 _ — — 598.6 - 31,8 “ - 31,8 818.5
ЗКДП168-1 29,3 158,9 188,2 49,9 17,4 — — 47.2 444»66.4 — 725,7 - 10,6 442 54,8 968.
зкатьв-з 29,3 158,9 188,2 49.9 258 — — 540,8 66A 780,9 - — 44,1 44.1 1023.1
ЗК0П168-4 29,3 158,9 188,2 49,9 17,4 — - 47,2657.2 66.4 - 938,1 - ~ 44;1 44.2 1181, 4
ЗКДП168-5 5,8 216,8 222,6 49,9 17,4 — — 212» 69.6 1099.7 - 51,1 - 22,1 55 8 1326. /
к кап 168-1 28,3 168,7 197,0 57,5 18,8 — W6 168,8 — — 632,7 - ^ 3 _ 36,0 ~ 41.Ъ 871.0
ШП168-2 28,3 168.7 197,0 57,5 18,8 — — 16,8 6160 |m — 709.1 — 5,3 36,0 41.Ъ 947,4

1 1 28,3 168.7 197.0 57,5 18,8 - - 579.6 168,8 - - 824,7 - 5,3 36,0 41. Ъ 1063,0
4кдгпб8 - It 28,3 168,7 197,0 57,5 18,8 — 16,8 637,666,4 897,1 - 5,3 7,2 44.2 56П 1150. 8

WJWf68~5 3,9 212,1 215,5 57,5 /8.8 — - 16.8 37,6 67.25MB 996,7 - 5,3 7.2 44.2 56,7 1268,9
m u m -6 3,4 228,9 232.3 57,5 18,8 - - 16,8 136,0161,2 1090.3 - 5,3 28,8 27,1 56.2 1378.8
m n m - у 5,4 230,9 234.3 57,5 18,8 - 47,2 Щ2 - 11№ ___L _ 1364,9 - 10,6 28,8 - 39,4_ 1’638,8

1А2 к. i - Ю .1-38PC
Ткег



И  З Л Е Л И , ) АРМАТУРНЫЕ

МАРКА AT АШ ИЗ СТАп И М А Р К И  ВСтЗ ПС6-1 Всего

Г0С7 5 7 8 1 -8 2 ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 T9 1 9 -1 -3 0 2 3 - 8 0
6 8 10 12 Итого 8 12 16 18 2 0 11 2 5 2 8 32 Итого 6-14 &16 fc1 8 Итого

Ш П180-1 S9A 113.6 173,0 37,5 16.0 29А 1318 90f,i ~ - - 615,9 26 ,9 9,3 — — 32,2 821,1
пут  180-г 59, а 113,6 173,0 375 16.0 24.4 29.8 02ft 4(99 - - 729.7 4.5 31,7 - - 36,2 933.9
ш т в о -з 67,5 113.6 180,9 37,5 16.0 29А Ш . 16,8 № 8 - - 888.3 26,9 5,3 - - 32,2 1101,9
Ш П180- 9 69,2 113, В 182,8 37,5 16.0 24.4 135,0 96.0 т - - 928.5 28,0 10.6 - 38,6 1199,9
1КЛП180 - 5 52,8 18 2А 215, 2 37,5 16.0 - 162.0 97,2 - 880,4 - 1193,1 33.6 10,6 _ — 99.2 1402. 5  “
2КЙП180-1 58,9 m t 8 183.7 «55 26.0 - 132,8 407,г - - 611,5 26,9 5,3 - - 32. г 827.9
2КД 0180- 2 58,9 т {8 183,7 95,5 17,9 - ЮМ 97.2 71,2 - - 689,3 22,4 10,6 - - 33,0 9 0 6 ,0
2КДП180-3 58,9 129,8 183,7 95,5 26,0 108,0 6/0.D - - - 789,9 22,9 10.6 - - 33,0 1006.6
2КДП180-9 58,9 129,8 183,7 95,5 26,0 - 29,8 715,6 - - - 811,9 9,5 3 1,7 - - 36.2 Ю31, 8
2КМП180- 5 32,8 т о 202,8 95,5 17А - - 183.2 608,9 _ 854,5 — 37,0 - - 37.0 1094,3
2КМГН80- $ 71,1 129,8 196,9 95.5 17А - 135,0 47,2 80.6 925,9 28,0 10,6 - - 38,6 116Т, 9
2КДП180-7 32,8 170,0 202,8 1)5,5 1Ъ9 - 135,0 97,2 — 764,0 1009,1 28,0 10,6 - - 38,6 1250,5
2КДП180- 8 3218 192,9 225,7 95.5 17,9 - 135JD 97.2 — ш л 1128,3 28,0 10,6 - - 38.6 1392.6
з к д п т -1 53,1 123,1 185,2 99,9 17А 26,0 - 439J 69ft _ 696,9 _ 10,6 36,0

56,0
96,6 929 ,7

3 Ш 180-2 31,2 179.2 210.9 99.9 27А — _ 47,2 73.6 208,0 806,1 - 10,6 66.6 1083,1
ЗКДП180-3 63.f 1231 185.2 99,9 17А 26.01 3? щ о _ 871,7 - 10.6 36,0 - 9бТб 1109,5
ЗКДП180- 9 31,2 170,2 Щ 4 99,9 27,9 _ 97.2 186.8208.0 1018,5 10,6 _ 56.0 66,6 1295,5
ЗКДП180-5 31,2 179,2 210.9 49,9 27,9 - - 47,2 щ г щ о _ 1039,7 - 10,6 27,0 28ft 65,6 1370,7
з к д п т -к  
v m r m - i

ЗА 250,7 259.1 99,9 17,4 - _ 47,2 23.0 989.2 1226,7 10,6 27,0 гв.о 65,6 1596,9
30,1 168.7 198,8 57,5 33,6 - _ 411,2 168.8 _ 671,1 5,3 36,0 - 91.3 911.2

!ШШП180 2̂ 30,1 168,7 198,8 57,5 18А — — 16,8 513.6 166А — 773,1 — 5,3 7,2 44,8 57.3 1029. г
ЬКДП180-з 30,1 168,7 198,8 57,5 33.6 - - 536,4136,8 83,2 846,7 — 5,3 28.8 22t4 5 6 ,5 1102,2
ккдпт-а з а 215,6 2190 57,5 18.8 - — 16,8 37,6 781,2 911,9 5,5 7,2 44,8 57,3 1188.2
!>КДП18р-5 30,1 168,7 198,8 57.5 18,8 _ 16,85663 2D8JD 867,5 _ 5>3 7,2 56.0 68,5 1234, 8
^ щ т о -е
ькдгтд^у

30,1 168,7 198,8 57,5 18,8 — — 16,8757,2 166,4 — 1016 7 ... 5,3 7.2 44,8 57.3 1272, 8
ЗА 2355 238,9 57,5 18,8 - 156ft 932,9 - 1164,8 - 31,8 - - $1,8 1435 ,8

1424. ■/- Ш 1- 38PC



МАРК*

И  Э Л Е  П  и  л  А Р М А ТУ Р Н Ы Е  ____________________________ ___________________________________ ■:-----------

В с в го
С т е р ж н е в а я  г о р я ч е к а т а н а я  а р м а т у р а  к л а с с а П р о**7 л и с т о в о й  

ИЗ СТА пи М А Р К И  ВСгЗ п с б -1A I А Ш
Г О С Т  5781-82 Г О С Т  / 781-92 Т  914- 1-30'23- 80

6 8 10 11 И т о г о ' 8 12 16 18 20 22 25 28 32 Ит о г о 5-12 7*14 е -16 &18 И того

1клп 180-1 59,4 113.6 173,0 37,5 16,0 29,9 132,9535,7 __ 615,9 26,9 5,3 — - 32,2

Щ П 180-1 59,9 113.6 173,0 37,5 16,0 29.9 24,8 а г а i>69,4 _ 724,7 4,5 Ц 7 - - 35,1 93$9 '

1 КАП 180-3 67,3 113.9 480,9 37,5 16.024,4 132,8 16.8Ш 8 _ _ 888.3 26,9 5,3 - - 32,1
m an 180- 4 69,1 113,6 182,8 37,5 76.0 29.9 135,0 96.0$ т - - 928,5 28.0 10.6 _

" 38.6 1149̂ 9^

fк а п  iso -5 428 182,9 215,2 37,5 16,0 - 162,047.Z ~ 880.4 1193,1 33,6 10,6 - — 942 14о г г ~
2каП 180-1 58,9 129,8 183,7 95f5 26,0 - 1328907,г - - - 611,5 26,9 5,3 - 32,2 — 82z / T ~

906о2К£ П В О - 2 58,9 129,8 183.7 95,5 17,9 - т о 97.2 Г71.2 - - 689.3 22,4 10.6 - - 33,0
2КД П180-3 Щ 1га ,8 183,7 95,5 26,0 108,0610Л  - - - 789,9 22,9 10.6 - - 33.0 100 ёГб

2КД П180-4 58,9 129,8 183,7 05,5 26,0 - 24,8 715,6 - — 811,9 45 И,7 - “ 36.2 10318
2К Д П 180-5 32,8 170,0 202,8 95,5 77,4 _ - 163.2 - 608,4 854,5 - 37,0 - 37,0 10943
2КДП180-  В 72,1 129,8 196,9 95.5 17,4 - 135,0 47,1680/ _ 925,9 28,0 10,6 - - 38,6 1161̂
2КДП180-7 32,8 1700 202,8 ,955 17,9 - 136,0 97,2 - 769а 1009,1 28,0 10,6 - ~ 38.6
2К Д П 180- 8 32,8 192,9 225,7 95,5 17,9 - 735/0 97.2 - т . г 1128,3 28,0 10.6 - 38.6 1392,6
з к а п  iso- 1 63,1 123,1 186,2 99,9 17,4 26,0 - 9Ш  64.0 _ 696, 9 \ - 10,6 36,0

56,0
46.6
66.6

929,7
3 КОП180-  2 31 }2179.2 210,9 99,9 27,4 _  - 97,2 т е 208.0 806.1 - 10.6 1083,1
ЗКДП180-3 63.1 123,1 186,2 99,9 17,4 26,0I 619.5169,0 _ 871,7 - 10.6 36,0 - 46,6 1104,5
з к а п  180-1/ 31,2 17$, 2 250,9 99,9 27,4 — - 97,2686,0т а 1018.5 - 10,6 - 56.0 66,6 1295,5
ЗКДП180-5 з а 179.2 210.9 99,9 27,9 _ - 97.28042104,0 - 1034,7 “ 10,6 27,0 28,0 65,6 1370, 7
з к а п т -6 5,9 2507 259,1 09,9 17,4 — — 97.2123.0989.2 1226,7 - 10.6 27,0 28.0 65,6 1S46.4
f t K o n m ^ T
Щ п т -2

30,1 168.7 198,8 57,5 33,6 _ - 411.1168.8 - 671,1 - _ м _ 36,0 - 41,3 911.2

30,1 168.7 198,8 57,5 18. S _ 16,857316166,4 _ 773,7 - 5,3 7,2 44,8 57,3 1029.2
4к д п т - з 30,1 168,7 198.8 57,5 33.6 _ - 536,4136,0 83.2 _ 846,7 - 5,3 28,8 22t4 56,5 1102,2
f t K a m o - j/

ъ к д п т - к

Ш т о - е

3,9 215,6 219,0 57,5 18.8 - _ 16,8 37,6 781Л2 911,9 - 5,3 7,2 99.8 57,3 1188,2

30,1 168,7 198,8 57.5 18.8 _ - 16,8666А 208JD 967,5 - 5,3 7,2 56,0 68,5 1234, 8

30.1 168,7 198,8 57,5 18,8 _ — 16,1757,2155,4 - 1016, 7 - 5.3 7,2 44,8 57,9 1272,8
‘t W i w Z T 3,9 235,5 238.9 57,5 18 В _ - 156/1 932,8 _ 1164,8 - * 31,8 - - 31.8 1435.8

4. 424. 1-  Ю. 1-  38P C  з



ИЗДЕЛИЯ А Р М А Т У Р Н Ы Е
Стерж невая горяч вкатанная арм аура  к л а с с а

Марка Ai АЖ Hi СТАЛИ МАРКИ ВСтЗ ПСС'-1 Всего
ГОСТ 5181-82 ГОСТ 5191-82 ТУ 19-1- 3 0 2 3 - 8С)

6 8 10 12 Итого 8 12 16 18 20 г 25 28 32 — IИтого 5-1V 5=19 16 о~18 Итого

5КДП168- 1 10,1 127,1 197, г 88.1 50.1 _ __ 457,2 1368 40.8 _ _, 773,6 — 29,1 — 5,5 34,6 1005,9
5КДП168-2 вы 137,3 201, в 88,2 50,6 — — 3100 17кО217,6 _ — 892,9 IS 28,8 5,9 92,1 1086,1
ШП168-3 еч.з 137,3 201,6 88.1 50,6 _ _ 310.0207.6 _ _ 290,9 946,8 IS 314 - 90,3 1188,7
5КДП168-9 64,3 137,3 201,6 88.2 50,6 _ _ 310.0 268.0222,4 939,2 __ l 9 — 50.2 58,1 1198.9
5КйП16д-5 26,9 211,6 238,5 88, г 98,2 _ _ 92,8 48.0 967,2 _ _ 1128,9 7,3 25,2 22,9 55,5 1922.9
5кдпт-в 33,0 192,9 225.9 88.2 50.9 — - 939.893 2 113,6 _ _ 1124,7 - 19 25,2 223 55,2 1905,3
5Ш 168-7 4.8 266,4 271,2 88.2 20,9 - - 42,8 - 941.6444,в — 1538.3 - 7,9 - 60,8 68,7 1878, Z
6КЛГП68-1 62.7 т .6 212,3 101,0 45,6 - - 298,0 2(0.6 201/ _ _ 853,8 _ 7, 9 зг,4 — 90,3 1106,9
6МП168-2 31,2 205}1 236,3 101,0 45,6 — — 557.2 268,0 _ 971,8 — Z9 _ 50.2 58,1 1266.2
6КДП168-3 68,3 139,8 208.1 1066 95,9 708.0 227,2 _ 1081, 7 _ 10, 5 99.2 5 9 J 1344,f
6КДП168-9 26,6 229,3 249,9 щ ° 85,6 - - 298,0 26/, 0 444,1 — 1152,6 _ 7, 9 43,2 5,9 56,5 1459, 0
6Ш 168-5 88,3 139.8 208,1 101,6 45,6 - - 42,8WA4 _ 1213,8 _ 7,9 39,6 — 4 1 5 1969,9
6КДП168-6 т 257,4 267,8 Щ6 22,3 — - 68,8 99/,В768.8 — 1404,5 — 10,5 21,6 33,2 65,3 1737,6
6КДП168-7 25,В 218.7 244,3 101,0 95,В - - 298,92(4/0 90,8 - 660.8 1910,2 — 7.9 93.1 s.s 56,6 1711,0
7КДП168-1 m 128.9 192,8 88,2 19,6 56.8 118,4 310.0 - im ~ — 792,2 18,0 7, 9 _ 5,9 31,3 1016, 3
7КДП1В8 -г 64,4 135,9 200,3 88.2 19.6 56,8 - 967,2 - 40.8398.9 - 1061,0 — 25,1 __ 5,9 39,5 1295. 8
8МП168Ч 82,8 150,1 212.9 101,0 97,9 - - 445,2 - 907.2 - - 1000,8 — 29,1 — 5,4 39,5 1298,2
8КДЛ168 -2 26,7 215,4 291,1 т о 97,9 — - 238,0 15,0 40,8 459.2 - 1122,9 — Z9 ш 5,4 42,1 1905,6
8КДП168-3 25,7 209.9 235,6 101,0 47,4 - - 2987) - 268,0 600,0 1319,9 _ 7,9 50,2 58,1 1608,1
ШП180-1 76,3 т з 223.6 88.2 20,9 - 88,8 518,D - 217,6 - - 933,5 __ 39,3 __ 5,5 39,8 1196,9
5Ш 180-2 76,3 147,3 223,6 88.2 20,9 - 88.8 339/120.0 90,8 290.9 1083.1 _ 19 36,0 5,5 99,9 1356,1
5КПП180-3 76.0 156,7 232.7 88,2 20,9 60.8 ~ 92,8 66.2 40,8 999,Ъ 1329,5 — 19 95,0 5,5 58,9 1615,6
5ИДП185-9 76.3 156,7 233,0 88.2 20,9 - 88,8 506,0 16.6 4956 1396,1 - 7,9 30,6 27,6 66,1 1695,2
5МГН80-5 4,8 305,1 309,9 88.2 20.6 - - 92,8 Мб 566£ 917,6 - 1777,9 — 19 21,6 42,0 71/5 2168,5
6КДО180-1 28,0 219,9 292,9 101,0 22,0 56,8 _ 322,0 707,6 201,6 - 9Н,0 19 32,4 40,3 1194,2
е к й п т  -2 33,8 205,1 238,9 101,0 22,0 56,8 - 322,032,0 268,6 — - 1081,8 ~ 7,9 50,2 58,1 1378,8

л и с т о в о й

1.4244-10.1-38 PC
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Марка

Изд е л и я  арм а турн ы е

В с е г о

Стерж н евая го рячекатан ая а рм а тура  класса Прокат листовой 
ИЗ стали мърки ВСгЗncS'1А-1 А Ж

ГОСТ 5781-02 ГОСТ 5711-82 Til 14-1- 3 0 2 3 - 80
6 8  ' 10 12 Итого 8 12 16 18 20 22 25 28 31 Итого fc l4 6-16 fa 8 Итого

ШП120- 3 28,0 210,9' 242.9 т о 22,0 55,8 - 322,0 21,5 - т м 1213,8 — 19 — 72,6 80,5 1535,8
6КДП180-4 2Ц_ 224,3 252,0 101,0 48,4 - — 42,8 т .8 т.8 — 1237} 0 — 7,9 143,2 S,4 5 6 ,5 1545,5
6 Ш  т -5 32,0 208,3 240,0 101,0 22,0 55,8 — 47г, г 312,0 Д4Д — 1248,6 — 10,5 — 56,0 66,5 1555, 4
Ш П180-6 28,0 2243 252,3 101,0 22,0 56,8 — 322,0 — 68,9 505,6 1275,4 - 7,9 - 50.2 58,1 1585,8
6КДП180-7 28,0 218,7 245,7 щ о 22,0 66,8 _ 322.0264,0 90.8 660.В 1467,4 — 7,9 413,2 5,4 56,5 1770,6
6Кап180- 8 A L 280,2 285)0 101,0 22,0 — — 42,8 175,0 ш 1307.1 — 1860. 2 — 7,9 28,8 39,0 75,7 2220, 9
7КДП180- 1 70,3 138,4 214,7 88,2 т — 236,8 т о — 99.2 — — 877,8 22,4 7.9 — 5,4 35,8 1128, 2
7КДП180-2 76,3 138,4 214,7 88,2 19,6 - 88.8 518.0 — 90.8 260.0 1015,4 - 34.3 - 5,5 39,8 1269.8
7КДП180-5 76,1 145,9 222.0 88,г 19,9 644 — 42,8 491В 42.0 398,4 1248,5 - 7,9 216 27,6 35,5 1527,6
8 КДП180-1 65,3 141,9 207,2 101,0 21,0 60,8 _ 469.2 - ш — 3000 992,8 - 29,1 - 5,4 34,5 1234,5
8КДП180-1 28,г 215,4 243,5 101,0 21, D 60,8 — 312,0 — т о 459.2 — 1232,0 — 7,9 — 50,г 58,1 1523,7
8Ш 180-5 28,2 209,9 238.1 щ о 21,0 60,8 — 322,0 _ т д _ 600,0 1372.8 — 7,9 - 50.2 58,1 1669t Q
8КДП180- *1 ш . 209,9 257,8 Ю1,0 51)0 — - 428 785, г — — 6 Ш 1580.0 - 7,9 46,8 — 54,7 1872,5

Аист
т ы - ю .  / -  3 8  р с  6

Серия 1.424.1-10
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