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Н а с т о я щ и е  т е хн и ч е с к и е  у с л о в и я  р а с п р о с т р о н я ю т с я  н а  
ж е л е з о б е т о н н ы е  пл нел и^предн дзнАченны е для п е р е г о р о д о к  
с е л ь с к о х о з я й с т в е н н ы х  п р е д п р и я т и й .

Пл не ли п р и м е н я ю т ь с я  п р и  н а л и ч и и  в  п о м е щ е н и я х  
н е А Г р е с с и в н ы х ,  с л а б о  и с р е д н е  А г р е с с и в н ы х  с т е п е н е й  
в о з д е й с т в и я  г а з о в ы х  с р е д .  П л и е л и  в ы п о л н я ю т с я  и з  
т я т е л о г о  и л и  л е гк о г о  б е т о н а . П д нели и з  т я ж е л о г о  в е т о н А  
п р и м е н я ю т с я  в п о м е щ е н и я х  с  о т н о с и т е л ь н о й  в л а ж н о с т ь ю  
в о з д у х а  д о  8 5 * 7 0 , А из л е г к о г о  б е т о н а  д о  1 5 % .

4. Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  
4. 4. П А н е л и  с л е д у е т  и з г о т о в л я т ь  в с о о т в е т с т в и и  с 

настоящ им и  т е х н и ч е с к и м и  у с л о в и я м и  и п о  рабочим  
м е р т е ж д м  настоящего вы писка  , привязанным  к  чсловиям 
к о н к р е т н о г о  п е о е к т л . .

4.г . П я н е л н  д о л ж н ы  изготавливаться в кдссетАХ. 
Д о п ч с к л е т с я  и з г о т о в л е н и е  п д н е л е й  в  стальных 
г о р и з о н т а л ь н ы х  ф о р м а х  .  С ъ е м  п д н е л е й  с л е д ч е т  
п р о и з в о д и т ь  п р и  в е р т и к А л ь н о м  п о л о ж е н и и  ф о р м ы .

К л с с е т н ы е  ч с т л н о в к и  д о л ж н ы  ч д о в л е т в о р я т ь  
Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  4 Z 8 0 5 ~ 7 B ,  А  С Т А Л Ь Н Ы е  Ф О Р М Ы  -  Г О С Т  
151Ъ\ - 8 Ъ  Е .

Пднели должны у д о в л е т в о р я т ь  т р е б о в а н и я м  Г О С Т  
\ШЪ. О - В У ,

по ЗАВ ОДСКОЙ г о т о в н о с т и -
по п р о ч н о с т и ,  ж е с т к о с т и  и  т р е щ и н  о с т о й  к о с т и ;

Нлч.отд котов t
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п о  п о к А з л т е л я м  прочности Б е т о н * * ,
по морозостойкости и водонепроницаемости;
по к А ч е с т в у  матсриалов, применяемых
для п р и г о т о в л е н и я  е с т о н а ;
к  б е т о н у , а  т д к ж е  к  м а т е р и а л а м  для п р и г о т о в л е н и я
е е т о н А  п А н е л е й ,  п р и м е н я е м ы х  в у с л о в и я х  в о з д е й с т в и я
А г р е с с и в н о й  с р е д ы *,
Ф о р м е  И  РА ЗМ е РАМ  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  
и и х  п о л о ж е н и ю  в п л н е л и ;
к  маркам ста ле й д л я  а р м а т у р н ы х  иЗ А К -Л А д н ы х  и з д е л и й .  

\А. П а н е л и  сл е д уе т и з г о т а в л и в а т ь  и з  в е т о н л  к л а с с а  
по п р о ч н о с т и  н а  с ж д т и е  6  42..S т я ж е л о г о  и л и  л е г к о г о .  
Пл о тн о ст ь  б е т о н А  н а  п о р и с т ы х  з л п о л н и т е л я х  н е  д о л ж н а  
б ы т ь  н и ж е  < 600 к г / м 3 .

< 5 .  Н о р м и р у е м  ля о т п у с к н а я  п р о ч н о с т ь  в е т о  и а  п л и е л е и  
д о л ж н а  с о с т а в л я т ь  в п р о ц е н т а х  О Т  К Л А С С А  в е т о н А  по  
п р о ч н о с т и  н а  с ж А т м е г

ю  -  п р и  п о с т а в к е  п А н е л е й  в  т е п л ы й  п е р и о д  г о д а ;
85 -  в х о л о д н ы й  п е р и о д  г о д а  .

П р о д о л ж и те ль но сть  т е п л о г о  и х о л о д н о г о  п е р и о д о в  п р и н е -  
м а т ь  по г о с т  1 3 0 1 S . 0 - B 3 .

1 . 6 .  Б е т о н ,  а  т а к ж я  м л т е р и А л ы , п р и м е н я е м ы е  д л я  
и з г о т о в л е н и я  п А н е л е й ,  п р е д н а з н а ч е н н ы х  для э к с п л у а т а ц и и  
в  у с л о в и я х  с л а б о -  и  с  Р е д н е  А г р е с с и в н ы х  с т е п е н е й  
в о з д е й с т в и я  г а з о в ы х  с р е д ,  д о л ж н ы  у д о в л е т в о р я т ь  
т р е б о в а н и я м ,  у с т а н о в л е н н ы м  в  п р о е к т е  з д а н и я  в  
с о о т в е т с т в и и  с у к а з а н и я м и  в ы п у с к а  0  н л е т о я и ц е й  с е р и и  
С Н и П  1 . 0 3 .  U ' B S W  У К А З А Н Н Ы М  В  Э А К А З е Н А  и з г о т о в л е н и е  
п л н е л е й .

1 . 1 .  Б е т о н  по м о р о з о сто й к о сти  и в о д о н е п р о н и ц а е м о с т и  
должен с о о тве тс тво ва ть  маркам ,у с т а н о в л е н н ы м  в рабочих 
ч е р т е ж а х  к о н к р е т н о г о  п р о е к т а ,  согласно требо ва н и я м  
г л а в ы  С Н ц п  1 . 0 3 . 0 < - В Ч * о  зависимости от районов

1.331.9-3.1 -ТУ
Z 9 Z S & -O Z  S  Ф о р м а т
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С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  |4 У С Л О В И И  Э К С П Л У А Т Ц М  И  .
В. Б е то н  пАНелей,предназначенных для работы в

У С Л О В И Я Х  Н Е А Г Р Е С С И В Н О Й  С Р Е Д Ы ,Д О Л Ж Е Н  6 Ы Т Ь  М А Р К И W  2 ПО 
В О Д О Н Е П Р О Н С и Д Е М О С Т И  (п а н е л и  Б е З И Н Д е к С А , О Б О З Н А Ч А Ю Щ Е Г О  
С Т О Й К О С Т Ь  К  В О З Д Е Й С Т В И Ю  А г р е с с и в н о й  с р е д ы ) .

Б е т о н  П А н е л е й ,  п р е д н а з н а ч е н н ы х  д л я  р а б о т ы  в

У С Л О В И Я Х  СЛАб ОАГР вС СИ ВН ОЙ  С Р Е Д Ь Ц Д О Л Ж е Н  БЫ ТЬ М А Р К И  н е
h m w e WM п а н е л и  с  и н д е к с о м - Н ) ,  п р е д н а з н а ч е н н ы х  д л я  

р а б о т ы  в  у с л о в и я х  с р е д и е л г р е с с м в и о й  с р е д ы  -  W  6 ( п а н е л и
С И Н Д Е К С О М  - п ) .

П о к а з а т е л и  п р о н и ц а е м о с т и  б е т о н а  д о л ж н ы  с о о т в е т 
с т в о в а т ь  Т Р Е Б О В А Н И Я М ,  У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы М  Г Л А В О Й
СНмПг.ОУЛ-85 .

4 . 9 .  М а т е р и а л ы ,  п р и м е н я е м ы е  д л я  п р и г о т о в л е н и я  
б е т о н  а ,  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  т е х н и ч е с к и м  У С Л О В И Я М
Н А  Н И Х * .

ц Е м е н т  -  г о с т < 0 П В - В 5 * ;
з а п ол ни те ли д л я  т я ж е л о г о  в е т о н л  -  г о с т  4 О 2 . ь в  ** а  о ;
З А П О Л Н И Т Е Л И  д л я  л е г к о г о  Б Е Т О Н А - Г О С Т  9 1 S 7 - 3 0 ;
В О Д А  д л я  Б е т о н о в -  г о с т г з т з г - - т 9 .
М О .  Ш д с е н ь  Д О Л Ж ЕН  П Р И М Е Н Я Т Ь С Я  К Р У П Н О С Т Ь Ю  з е р е н  

ОТ 5 Д О  2 .0  М М  .
4 . 4Д. О т к л о н е н и е  ф а к т и ч е с к о й  п л о т н о с т и  б е т о н а  в  

в ы с у ш е н н о м  д о  п о с т о я н н о й  м а с с ы  с о с т о я н и и  н е  д о л 
ж н о  п р е в ы ш а т ь  5°/о ОТ П Р О Е К Т Н О Й .

4 . 4 г .  П а н е л и  а р м и р у ю т с я  с в а р н ы м и  с е т к А М и  . Ф о р м а  
и  Р А з м е р ы  с е т о к ,  и х  п о л о ж е н и е  в п л н е л я х  д о л ж н ы  
с о о т в е т с т в о в а т ь  р А б о ч и м  ч е р т е ж А м .

4 . 4 3 .  А р м а т у р н ы е  с е т к и  д о л ж н ы  у д о в л е т в о р я т ь  
т р е б о в а н и я м  г о с т 8 Ч - | 8 - 8 4 * а  з а к л а д н ы е  и з д е л и я  -  Г О С Т  
4о < ? г г ~90.

4.4Ц В  К А ч е с т в е  а р м а т у р ы  в  с в а р н ы х  с е т к я х  
с л е д у е т  п р и м е н я т ь ;

с т е р ж н е в у ю  г о р я ч е к А Т А н н у к »  а р м а т у р у  к л а с с а  А - ®  п о

4 . a M . 9 - 5 J  - T ' j

**2.<i?-bz 6 Форматам



Г0СТ5-Ш-*2*;

Арматурную проволока переоримнекого профиля ВрМ по 
гост ыгт-8о*.
М 4 .  М о н т а ж н ы е  п е т л и  плнелей д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  

и 3 Г О Р Я Ч Е К А Т А Н О Й  А Р М А Т У Р Н О Й  СТА ЛИ к л а с с а  A - I  П О  Г О С Т  
5 7 8 4 - 8 2 . *  И З  С Т А Л И  М А Р О К  С т З с П  И  С т З п с  П О Г О С Т  5 8 0 - 8 8  .

При транспортировании и монтаже пАнелей в зимнее
ВРЕМЯ В РАЙОНАХ С РАСЧЕТНЫМИ ЗИМНИМИ ТЕМПерАТУ РАМ И 
ниже минус 40 С применение стааи СтЗпс не допускается .

М  5. З А к л А д н ы е  и з д е л и я  д о л ж н ы  и з г о т а в л и в а т ь с я  и з  
У г л е р о д и с т о й  п р о к а т н о й  с т а л и  м а р о к  С т З к п З - 4  п о  г о с т  
3 8 0 - 8 8  и г о р я ч е к а т а н о й  а р м а т у р н о й  стали к л а с с а  А - Ц '.

4 . 1 fc. О т к р ы т ы е  п о в е р х н о с т и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д о л ж н ы  
и м е т ь  а н т и к о р р о з и о н н о е  п о к р ы т и е  в  с о о т в е т с т в и и  с  

т р е б о в а н и я м и  г л а в ы  Ш и П  Z . 0 3 . H - 8 5 .
г  л. Значения  действительных отклонений 

геометрических параметров плнелей не должны превышдть 
предельных', по длине *8мм-, 

по высоте +5ww ‘ 
по толщин е+Ъ мм*,

ПО РАЗНОСТИ ДЛИН ДМАГОНАЛеЙ Ч 5 м м .
4. 48. Отклонение от плоскостности плнелей не должно 

превышать 8мм для панелей длиной свыше 5000мм  и 5м м

ДЛЯ ОСТАЛЬНЫХ.
4-49. НеПРЯМОЛИНЕЙНОСТЬ проф иля  лицевых 

поверхностей и опорных граней пАнелей е> любом сечении 
не ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 5мм ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ длиной свыше 
5000мм и ММ ДЛЯ ОСТАЛЬНЫХ.

Т Z0. Проектное положение сварны х  сеток от 
проектного по т о л щ и н е  п а н е л е й  не должно превышать 2мм.

4. г г  Отклонение ф а к ти ч еск о й  массы п А н е л е й  при 
отпуске потребителю  от номинальной не должно превысить

\.ЪЪ\.Ч-ЪЛ-
Ъш.

ч
2SZ/0-OZ ? Ф ормат А4



4.12. Категория е е г о н н о й  п о в е рх но сти  п а н е л е й  
предназначенных под о к р а с к у  А Ч , н е о т д е л ы в А е м ы х -  А 6 .  
Т р е б о в а н и я  к к а ч е с т в у  пов е рхно сте й и в н е ш н е м у  в и д у  
П А н е л е й  -  по г о с т  Ш 1 5 . 0  - ЪЪ .

\.гъ. Т р е щ е н ы  в п А н е л я х  н е  д о п у с к а ю т с я ,  з а  
и с к л ю ч е н и е м  о с а д о ч н ы х , ш и р и н а  к о т о р ы х  н е  д о л ж н а  
п р е в ы ш а т ь  ОМ м м .

г.. П р а в и л а  п р и е м к и
2 . 4  П р и е м к у панелей сле д уе т п р о и з в о д и т ь  п а р т и я м и  в  

с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  г о с т  4SQ45.4 - 8 4  *  и 
н а с т о я щ и х  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й .

Ъ с о с т а в  п а р т и и  входят плнели О Д Н О Г О  Т И П А  и з  б е т  О Н А  
одной п р о е к т н о й  м а р к и  по п р о ч н о с т и  н а  с т д т и е ,  
по с л е д о В А те л ь н о  и з г о т о в л е н н ы х  по о д н о й  т е х н о л о г и и  из 
М А Т е р И А Л О В  о д н о г о  В И Д А  И  К А Ч е С Т В А .

2 . . Z .  П р и е м к у  ПАнелей п о  п о к а з а т е л я м  п р о ч н о с т и  
Б е т о н  а  ( к л а с с у  б е Т О К А  ПО П Р О Ч Н О С Т И  Н А  с ж а т и е ) .  
с о о т в е т с т в и е  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  п р о е к т н о й  
Д о к ч м е н т м д и и ,  т о ч н о с т и  г е о м е т р и ч е с к и х  п а р а -  
м е т е о в ,  т о л щ и н ы  з а щ и т н о г о  с л о я  б е т о н  л д о  а р м а т у р ы ,  
ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т е х н о л о г и ч е с к и х  т р е щ и н ,  к а т е г о р и и  
Б е т о н н о й  п о в е р х н о с т и  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  п о  
р е З У Л Ь Т А Т А М  П Р И е м Н О - С Д А Т О Ч Н Ы Х  и с п ы т а н и й  и К О Н Т Р О Л Я .
Z.b. П рием очны е испытания панелей нАгрчжением и л и  

нерАзрушАШщими методАми, а ТАКме оценкл КАчествл 
п а н е л е й  по п о к а з а т е л я м  прочности, ж е с т к о с т и  и 
тр е щ и н о с т о й к о с т и  д о ш н ы  производиться в с о о т в е т с т в и и  
с Г О С Т  8 8 2 9 “  8 5 .

2 . ч .  Ъ с л у ч а я х ,  е с л и  п р и  п р о в е р к е  б у д е т  
у с т а н о в л е н и е ,  ч т о  Ф а к т и ч е с к а я  о т п у с к а я  п р о ч н о с т ь  
б е т о н А  н и ж е  т р е б у е м о й ,  п о с т а в к у  П А н е л е й  п о т р е б и т е л ю  
с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  п о с л е  д о с т и ж е н и я  Б е т о н о м

z s z ' o - o z  8  Ф о р м а т



и

н о р м и р у е м о й  П Р О Ч Н О С Т И .
г . 5 .  П р и е м к у  п А н е л е й  по п о к а з а т е л я м  т о ч н о с т и  

г е о м е т р и ч е с к и х  п а р а м е т р о в , т о л щ и н ы  з а щ и т н о г о  с л о я  
Б е т о н  а ,  К А т е г о р и и  Б е т о н н о й  п о в е р х н о с т и ,  ш и р и н ы  
р а с к р ы т и я  т е х н о л о г и ч е с к и х  т р е щ и н  с л е д у е т  о с у щ е с т в л я т ь
по РЕЗУЛ ЬТАТАМ  ОДНОСТУПЕНЧАТОГО ВЫБОРОЧНОГО К О Н ТРО Л Я .

3 .  М е т о д ы  контроля и испытаний

3.1. П р о ч н о с т ь  в е т о н д н А  сылтие следует о п р е д е л я т ь  
В со о т в е тс тв и и  с т р е б о в а н и я м и  г о с т Н 0 ^ 8 0 - 9 0  .

3.2..  К о н т р о л ь  п р о ч н о с т и  Бетон а  н а  с ж а т и е  с л е д у е т  
п р о и з в о д и т ь  п о  г о с т  1 8 J Q 5 -  8 6 *

М о р о з о с т о й к о с т ь  в о д о н е п р о н и ц а е м о с т ь  Б е т о н  А 
с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  п о т р е в о в А Н и я м  г о с г 1 ? Л З О . О - Т 8 и  
г о с т  г а ъ о . 5 - 8 Ч .

От п у с к н а я  влажность л е г к о г о  б е т о н  а  п л н е л е й  
о п р е д е л я е т с я  п о  г о с т  Ш 3 0 . 2 . - 1 8 .

3.3. О т п у с к н а я  п р о ч н о с т ь  е е т о н А  п л н е л е й  д о л ж н а  
о п р е д е л я т ь с я  п о  т р е б о в а н и я м  г о с т п ь г . ч - 8 Т  и л и  
22.690 - 8 8  не рАЪ руш Аю щ и м и м е т о д л м и  У С Т А Н А В Л И В А Е М Ы М И
заводом- изготовителем.

3 . 4 .  П о к а з а т е л и  ср е д н е й  п л о т н о с т и  Б е т о н  а  с л е д у е т  
о п р е д е л я т ь  no r o c r r i o o s - 8 6 .

3 . 5 .  М е т о д ы  к о н т р о л я  и с п ы т а н и й  и с х о д н ы х  с ы р ь е в ы х  
М л т е р и А л а в *  п р и м е н я е м ы х  д л я  и з го товл ения п л н е л е й  , 
Д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у с т а н о в л е н н ы м  С Т А Н Д А Р Т А М  и л и  T S  
Н А  ЭТИ МАТЕРИАЛЫ:

и ,е м е н та - ГОСТ Э4П.Ц-В4 *•
п о р и с т о г о  з а п о л н и т е  л я  - г о с т  9158- 86* ;  щ е в н я  и  г р а ~
ВИЯ - ГОСТ 6269 “87**, песКА - ГОСТ 873S- 88*.

3 . 6 .  М е т о д ы  и с п ы т а н и й  о с т а л ь н ы х  а р м а т у р н ы х  и  
з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в л т ь  
г о с т  м г г - н о .

Ш Г 9 - 5 Л - Т М
ШЗй

уzszJO-OZ 9 Ф ормат АЧ



М. М аркировка,транспортирование и хрАнение
М . На торцевой в е р т и к а л ь н о й  г р а н и  каждой п л и е л и  

ДОЛЖНЫ БЫТЬ НАНеСВНЫ НеСМЫВАСМОЙ КРАСКОЙ ПРИ помощи 
трАФАРетА ил и ш т а м п а  следующие МАркировочные знаки: 

т о в а р н ы й  з н а к  п р е д п р и я т и я  -  и з г о т о в и т е л я ;  
м а р к а  П А н е л и ;
Д А Т А  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  П А Н Е Л И ’,
ш т а м п  т е х н и ч е с к о г о  к о н т р о л я ;
О Т П У С К Н А Я  М А С С А  П А н е л и .

ч . г .  Т р е б о в а н и я  к д о к у м е н т а  о к л ч е с т в е  П А н е л е й ,  
п о с т а в л я е м ы х  п о т р е б и т е л ю ,  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  г о с т  
V 6 0 4 5 . 3  - 8 4 .

4 * 3 .  П А н е л и  ДО ЛЖ НЫ  Х Р А Н И Т Ь С Я  н а  с п е ц и а л ь н о  
о б о р у д о в а н н ы х  с к л а д а х  В к А с с е т л х  РАССОРТИРОВАННЫМИ п о  
маркам и установленными н а  д е р е в я н н ы е  п о д к л а д к и  

т о л щ и н о й  н е  м е н е е  5 0 м м  и л и  д р у г и е  о п о р ы ,  
о в е с п е ч и в А Ю Щ и е  сохраность п л н е л е й .

ц .ч *  Т р а н с п о р т и р о в а т ь  и х р а н и т ь  панели с л е д у е т  в 
с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  г о с т 4 3 0 4 5 .4 -В Ч  и 
Н А С Т О Я Щ Е Г О  Д О К У М Е Н Т А .

ч . 5 .  П л и е л и  с л е д у е т  п е р е в о з и т ь  на п л н е л е в о з А Х ,  
Железнодорожных платформах и других транспортных 
с р е д с т в  а х ,  с н А Б ш е н н ы х  специальными к р е п е ж н ы м и  и  
ОПОРНЫМИ устройствами,о в е с п е ч и  бающими сохранность

П А н е л е й  .
ч.ь. Все операции , с в я з А н н ы е  с погрузочно- 

разгрузочными работами, п е р е в о з к о й  и  складирова
нием , д о л ж н ы  производиться п р и  вертикальном  
п о л о ж е н и и  п л н е л е й  с с о б л ю д е н и е м  м е р ,  исключающих 
возможность их п о в р е ж д е н и я -

ц.т. П о д ъ е м , погрузка и выгрузка П А н е л е й  должна

П Р О И З В О Д И Т С Я  К Р А Н О М  с З А Х В А Т О М  П Р И  ПОМОЩИ Т Р А В Е Р С Ы  

з а  м о н т д ж н ы е  п е т л и .

5 .  Г а р а н т и и  и з г о т о в и т е л я .
П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  гарантирует с о о т в е т с т в и е  

п о с т а в л я е м ы х  П А н е л е й  т р е б о в а н и я м  настоящих Т У , рабочих 
ч е р т е ж е й  и г о с у д а р с т в е н н ы х  стандартов.

4 . 8 H 9 - 3 . 4 - T S
Лист
8

2 S 2 S O - O Z  - / ^ Ф о р м а т  | \ Ц



4050 <050 М

М а р к *  П А н е л и
М а р к а
с е т к и

_ ! £ ] _____

П Г Ь О . Ь -  4 С 4 9

п г ь о . ь - г С4

Г\Г5"1.Ь - 4 сг.5

n r s  т ь -  г С 5

П Г 5 г . 6  - 4 С П

n r  Б г . ь  - г С9

М а р к  а  
п е т л и  

( Щ

Ра с х о д  w atcpw aaob М а с с а ,
тСт а л ь ,кг

Бетон класс* в4г.5-, *ль
Т О Т о ,гв 0.14 (0,48)
40,17

Ы 8 о,гт О.Ь9(о.4б)
40.55

ЬТ4
о.гм о.ы (о.чО

9,59

П4

4-В спеи,иерцкм\ии длимые, к̂лъАнные ъ сковках, относятся к пАнелям, 
оыпоАняемым иъ легкого ветонл . 

гТехмические. чслоьмя с м . 4.8M 9-5.4-TJ

Ни отд Котол 3
Н .к о н т к Кчььмкна
Г л .с п е к Ра б и н о в и ч ( Ц Щ
И м ж е н . Бирюкова
Проьер. Ложиаонтоь

U 3 l 9 - V < - 4

ПАНЕЛЬПГЬ0.Ь'1ПГ51.Ь;ПГ5г.6
СТАДИЯ Лист Листоь

4

г и п р о н м с е л ь х о з
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ь,
^п

од
лК

1о
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П.
и 

JL
kT

h 
[б

зА
М.

цн
в.Н

?
i  Н

М а р к а  ПАнели М а р к а
сетки

(с\
М а р к а
петл и

W

Р а с х о д , рллтериллоо М а с с а ,
Т  'Ст а ль1

КГ
Бетон класса 
Ъ\г,Ъ\ м*

п г ь о . я - \ с ю 40.3*
о . ч г 4 .о * ( о л г )

п г ь о .я  - г с г

ГМ

4Ь,40
П Г 5 1 .Я  -4 с г ч я .9 г

0.44 4.04 (о л  о)
П Г5 Т.Я  - г с  ь 45.45

ПГ52..9 -4 с г а 9.01 о.зт о .9 ч |о .ь г )
п г з г . ч  - г ело 44.0S

4.В спецификации лунные ̂ клълннме в с к о б к а х , относятся \< пАнели, 
выполняемым \лъ легкого еетонл.

^Технические условия см

с а п э - э л - г .
0

Нан . ста . 
Н.контр

Котов й 
Кузьмина

СТААМЯ
Р

Лист Листов
4

Гл спец 
Инжен

Рабинович

Бирюкова
П л н е № п гь в .ч -1п г э т .ч - ,п г 5 г .ч Г И П Р О Н И С е Л Ь ' 0 3

Про в о р ИЬРМИДОНТМ! Г̂ГтА —
«1 С ”) / п Л Ч  J о ООпР МАТ цкЧ
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m
iL

£
1

М А Р К А  П А Н е Л И
М а р к а  
с е т ки 

( О
п г ь о  лъ~к с г г

П Т Ь й . № - 2 . сч

с г ь

П Г 5 7 .  \ г - г е в

ПГ$1ЛЪ-\ е г о

n r s t . w - z с * г

М арка
петли

( n )

П1

Расход матсриааов М асса,
тсталь,кг

БЬТОН КЛАСС*
Bll.S\ лО

\ъ,\г
0.&5 2 .t 5 ( | .M S )

11.94

41. ЪЬ
о . а г 2 .0 l( 4 .4 0 )

2 6 .»  S

15.94
0.1S д . ч о ( т )

гм .49

i

i
лc

i

Ш  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  Д А И Н Ы в ^ К А Ъ А Н Н Ы е  f t  С К О Б К А Х , О Т Н О С Я Т С Я  К  п а н с а я м ,  

в ы п о л н я е м ы м  иъ  легкого бетона . 
г Г е х н и ч е с к м е  у с л о в и я  с м .  4 . В Ъ 4 9 -ъл  -ТЧ1 -

Нам . г а Котов ,
/ <7

Н .конто Кчвбммнл

ГК-Спев.1ЫиноБнч
Инм- Б и тк о в *
ПротЖ им им м щ йа&/—

4 . 8 Н 9 - 5 . 1 - Ч

Ст а д и я Л и с т Л и сто в
р \

П л т ь П Ш Ш . п г з г ^ . Ш ' з г л г
г и п р о н и с е л ь х о ъ

ZSZ/O-DZ А '  Ф о р м а т  Л '■



5 9 0 5 9 0

^  40

SO

М а р к а  п А н е л и
М а р к аЛ ЬГ и 14

М а р к а
п е т л и

( ш

Р а с х о д  м л т е р И А л о в М А с с а ,t C !  К И
( О Ст а л ь ,К г

Бетон КЛАССА 
В 1 г . 5 \  » » т

п г з о . ь С 2 . 9 S 0.44 о д 5  ( о . г ч )

П Г  3 0 . 9 С 14 М 4 0 0 о . г * O . S i ( o , J b )
п г з о . г г . C I S 4 Л 5 0 ,1 $ 0Л4 ( 0 . 4 1 )

А -6  Г Р А Ф ®  С С А  А Л И Н Ы ,  У К А ^ А Н Н Ы С  6  С К О Б К А Х  , о т н о с я т с я  к  П А н е л я м  
вы полняемый и ъ  л е г к о г о  Б е т о н * .  

г Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  с м -  4 , f c M . 4 - S . \ - T S

i 8 3 1 . 9 - 3 . b 5

ПАНельПГ50.Ь-,ПГ50.9,) п г  3 о .\г
1ровее-|^о<>нилонтоб>Г

Ст а д и я Л и с т Л и с т о к
Р 4

г и п м н и с т т

2S2SO-0Z  /5  ФоРГЛАТ Л 4





\G

По*. НлименовАние Код. на сети'»
Cl сг с Ъ СЧ

4 Ф8Ай,̂ 5*ЬО\ г,Ъ5иг Ь 5 ь 9
г Ф8А*1«, 1=ИЬО% 4.45V 4 4 4 4
в ФИ6Й ,t-5bÔ  0 05кг г4

0,08 КГ и
1-KbO v O.UKT 24
£- П60*, ОДЬНГ 24

Масса сгтки, к г 9.55КП П.8Ьzs.qt
Л р и а т ч г  л* к л а с с а  Ьр \ п о  гоаыгл-80*, к л а с с а  А - й  п о  г о с т  5184- 82*1111 Ч " ■ _________________________________ _____________ ______

-  —1 “

>r...................... j  _ Г ~ ,
Ч а ч . о т а  К о т  о с

Н . к о н т « » | Н ч 5 ь м м н л
U . C R 8 A .  Р А Б И Н ^ и м !  ^ W _
И н ю Б и * Ч Ж о 6 А
П Ю О С Р .

Ш 1 . 9 - У 4  - 1

Э З Ш Е З Е П И Ш Е П Я

СеткА С4 ,.СЧ -1_L X

ГИпронмсель*ог>
ZSZS0-*9 S7 Ф о р а »A T  A U



п

3 D
С5,С1,СЙ

ШАГ 7.00 \

3
Ш А Г  Ь00

55 42.00

*

з з о о
5710

ЯРО zoo 55 S' 2

сь
3 0

Ш А Г  Ю Й Ч

3
Ш А Г  5 0 0

4

1100

4

3300 яоо zoo
5 1 1 0

Поз. НАименоьАНие
Кол.на сетк  ̂ _
С5 сь ст С6

4 г.гьнг 3 5 f> 9

г Ф№1. l-5M>0\ J.ibKT < \ \ <

3 ФНЬрХ. 1=560\ 0,05кг го

Е.-8Ь0; 0,06кг го

t--Ui)0\ О.Мкг Z0

14UD; ОМЬкг го

Масса сетки, кг 9.Н 44.73Л.О?ZW

ApWATIPA'. КААССАftp-lno ГОСТЫ!!-80* КЛАССА оо ГОСТ 5184-81.

Нам  м л
H.Kotm
Га. слои.

Котов
ШЗЬМИНА

щновим
Инм ан-Биномов а

§ я
ш

Сетка С 5 ...С &

Стали я Лист Листов

с%
Р __3___

гипронисешоъ
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№
по

аа
.|П

ра
.п

.и
 д

а
та

 I
Ъь

т
Я

Поь. Н А и м г н о б А н и е
Кои. Н А  « т101

с \ъ c m C I S

{ Ф И Ы и  ,  е - м ь о т о . г т к г ъ 5 &

г ф ц В р Т  % ^ i a d o :  0. 45 к г 4 4 _ X

ь A l l  tLw T P _ 4 t r » V  0 . t ) 5  M X 4G
t “ D p i i  v  j  < --------------

4 Ь
1 Г

Р - Я Ь Г Г - ,  D . t i S K r

P - Ш > Ь *  O . U K . r
О Ь г ? 8 з з зМ а с с а  с е т к и ,  к г

А р м а т у р а  К А А С С А  Ър-1 ПО г о с т  С Л ? Л - $ 0 *
— 1— 1 —

1---------- — 1__

Д З Я Ш С Й Е Я Ш  
[дтнта nRWMmiii
[|ДИД1 ь м еш л д н  
ДСЕЫаЬЛУДЯЯЯ!
иил -и д [ДЯ^ШЯЯТ;

Ш я
V.ZSk
№ Ш

— С е т к А  С43>...С4£
Стлаи? Аист [Аистоь 

Р -------- 1— 1___
г и п р о н и т ь х о г »

-  02. 7Lh



А р м а т у р а  к л а с с а  Ь р - I  п о  г о с т  ы  г1- £ 0*

Поъ. Н л и м е н о в А н и б
К о  А. Н А  СЕТКУ

ель с п C4S
4 ФЦВр Х ,  1 --2з ь о ;  о . г г к г ъ 5 6

г ф м в р ! ,  Ы г о о ;  о .м к г 4 4 4___

3 ф Ч В р Т ,  i - 5 6 0 * ,  0 ,0 5 к г 4 3

£ ~ 8 Ь 0 ‘,  0,0&КГ 43

€ ^ 1 4 6 0 * ,  0 ,1 4 и г 13

М а с с а  с е т к м , к г 4 Ml 2.2S г,?ь

г р ч . о т д ]< О Т 0 в  4
1 КОНТР Ку з ь м и н а
\ спей, РАБИНОВИЧ

-im . Б и р ю к о в а
.вер ЦоРМИДОНЮвА 5 2 / 1

Ш 4 . 9 - 3 . * - < 4

СеткА С4(>... СМ8

Ст а д и я Л и с т Листов
4

гипронисельхоз
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4
Ш АГ 2.0D

Ъ
ШАГ 300

М )  "

^ц

S 5 4 г о о

C 1 5 . C 1 S  С ? . Ь

3 3 0 0
S H 0

с г ч

Поз. Н л и ^ е н о ь А н и
К о  А. НА СОТК>)

о
сгз С1Ч C I S с г ь !

\ ФЬЬЫ . 4 . г * 1 к г ъ 5 6 9

г Ф 6 Л 0 .  i -ЗЗЬСГ, 0 ,1 5  кг 1 4 4 4
ъ Ф ч о * 1 ,  L - 5 f c O \ 0 ,0 5 к г 2.0

1  = 8 Ь 0 ’. О.О& кг го
l - m o * , 0,44 кг го
1  --ПЫ У, 0.44>кг г с

Масса сот км , кг $.5Ь 0,10 40.S1 4S.38
^ м м ч р и 1. нм^сь Ьр-Т по Г 0СТ ы г 1 - & р <1 к ^ с с д  fv-»! п о г о с т s i M - a i *

-------------------  H Z ~  l a i i v i . i - i i

С е т к л  С 2 Л > . . . С 1 ( >
Ct a a u * К ист К и с т о а

4> 4

гипсонисеньхог



гъ

с г п х г я . с ъ о

3 0

4
Ш . А Г  2-0 0

ъ
Ш А Г  Ъ О О

\__

SS , 1ZQ 0 сто о 12.00

5 г ю

s s S

Поу Н А И М е н а Ь А н и е
К о л .  н а  с е т к ' |

ест С 2 А сг9 СЗО

4 ф(> А й ,  Ь  5 2 . 1 0 Ш к г 3 5 6 9
г ФЬАш, Ь г л ь о ,  о.ыкг 4 4 4 4

ъ i - S b O \  0 .0 5 к г 4 *
t - a t o ,  о.огкг 48
8=4460*, 0.44 к г 48
8 = П 6 0 ;  0,46кг 48

М а с с а  с е т к и ,  к г ЧЛЯ 7.85 9.55 43.43

ftpMATMl>A' KAACCIVbp'l ПО Г 0 С Т 8 1 С Т - 8 0 *  КЛАССА A\W а0 ГОСТ S T 8 4 ~ 8 1 *

Ш Г 9 - 5 . Ы Ч

С е т к А  е г г . х ъ о
15Ш!П И Л Я  1Ш 5 В Я 1
- Р 1 Г П
гипронисельхоз
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№

R  30

М а р к а
п е т л и

В ы с о т а  
п е т л и  
h ,  м м

Н А и м е н о в А Н и е
М а с с а
п е т л и ,

К Т

г и З Ь О ф\0 £ = 9 9 0 0 , Ы

пг 4 2 . 0 Ф \г г - - Н Ю 0 , 9 9

П е т л я  т и ,  п г

Стадия Масса М д с ш т

Р
с м .

Т А Б А . 4 * . 4 01
Нанята Котов t
t.KOHTPКУЗЬМИНА Л и с т  ! Л и с т о в  {
‘а.спом, Рабинович Ш \ Л - 1  г о с т  5 ч  ъ\- ъг* 

С т З с п г г о с т  3 8 0 - 8 $
И н ж - Бирюкова W p г и п р о н и с е / \ ь х о з !
ПРОЬег|&ормидртом1Ъ щ -



Д
АТ

А 
|b

a\
M.

V4
HB

.H
>

Стермни
АРМАТУРНОЙ

С Е Т К И

1

V

ГО
-------------7

tSO

ч

f

\ - L

У 50 30

\ .

_____________________ L

и -
\ - \

Петля ПКП1

/ /
Нач ота К о т о в  t>
Н контр- ( M i b M H H f t
Гл с п е а |>А(Мноеич
ИИ ж- Бирюкова
П р о в в р

81IО 7 Р 0 1 -

1 . 8 Л . 9 - Ь . 1 Ч Ь

Ешя $ й с ? ЛйСТОй

У з е л !
р I I

гипронмсельхоз

7  с ? v /}_/у'? CD п о м  (v t  IV Ц



Z0
-O

t2
SZ

Инв.^псдп ПОД.П Ц Д.МА fobM.HHB.N'

М АРКА
ПАнели

Изделия арм ат'л pHbve ИвДСАИА ЗАКААДНЬ\е

0 6Ш,ИЙ 
РАСХОД, 

КГ

Арматур а К А ACC А

всего, 
кг

Арматура каасса

СР
 

о
 го —> о
 

-» 7= —1А * 'И Ьр-1 А-1
гост Б78<-8г ГОСТ ьтг1 ‘ 8о ГОСТ 5784- 82-
6 8 Цтого ц Итого <0 <г

ПГЬО.Ь-1 ц.во - Ц.80 I.0S <.0S 5.85 <.гг - 4.гг Т.07

пгьо.ь-г - 8.50 8.SD <.os 4.05 9.55 <.гг - <. гг 40.П

пгьо.я -4 т.чь - 7.46 <.68 ш 9.<4 4.гг - 4 .г г 4036

пгьо.9-г - <3.2.0 \ъ. ю <68 <.68 <4.88 <гг - 4.гг 46.40

ПГ60А1М 8.19 — 8.Т) г.з< г.з< «.<0 - 1.98 4.98 43.08

nrfeo.iL-г - <555 15.5 5 г .ъ \ г.з< <7.86 - 4.98 4.98 49.84

ПГ60.48-4 4г,18 — <г.18 5.36 3.36 46.4*4 - (.98 4.98 <8.<г

ПГ60.48-1 - гг. во гг>о 3.36 3.36 г5.96 - <.98 С98 Z7.94

ПГ5Т.6- \ 4.56 - 4.56 <.00 I.D0 5.56 и г - 4.гг 6.78

nrs 1 .ь~г - 8.44 8.W 4.00 4.00 9.44 и г - и г 40.33
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Г О С Т 5 7 8 1 -  8 2 Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 Г О С Т 5 7 8 1 - 8 2
6 8 И т о г е 4 Итого 10 1 2

П Г 5 7 . 9 - 1 ЧТО — 7 .1 0 1.60 1.60 8 .7 0 1.22 - 1 .2 2 9.9 2

П Г 5 7 . 9 - 2 - 12.65 12.65 U 0 1.60 14.25 1 2 2 - 1 .2 2 15.45

П Г 57.12* 1 8.57 - 8.57 2.20 2.20 10,57 — 1.98 1.98 12,55

П Г 5 7 . 1 2 - 2 — 14.89 14.89 2.20 2.20 17.09 — 1.98 1.98 19,07

П Г 5 7 . 1 8 - 1 \гм — 12.18 5.20 5.20 15.58 — 1.98 1.98 17.56

пгъ1А%-г - г г ь т 21.67 3.20 3.20 2 4.8 7 — 1-98 1.98 26 .85

ПГ 52 6 - 1 Ц.09 - 4.09 о.чо 0.90 4.99 1.22 — 1 . 2 2 6.21

П Г  52 .6- 2 - 7 .2 7 7 .2 7 0.90 0.90 8 . П 1.22 — 1 . 2 2 9.5 9

П Г 5 2 . 9 - 1 6.41 — 6.41 1.44 1.44 7 -8 5 1.22 — 1 .2 2 9.07

П Г 5 2 . 9 - 2 — 117)9 11.59 1.44 1.44 12.85 1.22 — 1 .2 2 14.05

П Г  S 2.12 -{ 7 .5 7 - 7 .5 7 1.98 1.98 9-55 1Д 2 — 1 .2 2 1 0 .7 7
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А  Р М  А Т У  Р А К Л А С С А

В с е г о , к г
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В с е г о , к гА - m Ь р - 1 A - I
Г О С Т  S 1 8 1 - 8 2 . Г О С Т Ы 2 1 - 8 0 Г О С Т 5 1 8 4 - 8 2

& & И т о г о 4 И т о г о 4 0 4 2

П Г 5 2 . 4 8 * 4 4 4 . 0 5 - 4 4 . 0 5 г . 8 * 2 . 8 8 4 3 . 9 3 — 4 . 9 8 1 . 9 8 4 5 . 9 4

П Г  5 2 . 4 8 - 2 — 4 9 . Ь З 4 9 . 6 3 г . 8 в 2 . 8 8 2 2 . 5 4 — 4 . 9 8 4 . 9 8 2 4 . 4 9

п г з о . ь - - — 4 . 1 6 4 . 1 6 4 . 1 6 4 . 2 2 — 4 . 2 2 2 , 9  8

П Г  5 0 . 9 - - — 2 . 1 8 2 1 8 2 . 1 8 4 . 2 2 - 4 . 2 2 Ц . 0 0
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