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ния

№  пропа­
рочной 
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Количество
изделий

У: конт­
рольного 
образца 
кубов

Предварительная 
выдержка до пропаривания

Время пара 
Заданный 
режим 
пропарива­
ния
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
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