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Предисловие

Цели, основные принципы и основной порядок проведения работпо межгосударственной стандар­
тизации установлены ГОСТ 1.0—92 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положе­
ния» и ГОСТ 1.2—97 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, 
правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Порядок разработки, принятия, при­
менения, обновления и отмены»

Сведения о стандарте

1 РАЗРАБОТАН Федеральным государственным унитарным предприятием «Центральный 
научно-исследовательский институт кожевенно-обувной промышленности» (ФГУП ЦНИИКП)

2 ВНЕСЕН Федеральным агентством по техническому регулированию и метрологии

3 ПРИНЯТ Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертификации (про­
токол № 22 от 4 ноября 2005 г.)

За принятие проголосовали:

Краткое наименование страны 
по MK (ИСО 3166) 004—97

Код страны
по МК (ИСО 3166) 004—97

Сокращенное наименование национального органа 
по стандартизации

Азербайджан AZ Азгосстандарт
Армения AM Армгосстандарт
Беларусь BY Госстандарт Республики Беларусь
Г рузия GE Г рузстандарт
Казахстан КZ Госстандарт Республики Казахстан
Киргизия KG Кыргызстандарт
Молдова MD Молдова-Стандарт
Российская Федерация RU Федеральное агентство по техническому регулиро-

ванию и метрологии
Таджикистан TJ Таджикстандарт
Туркменистан TM Главгосслужба «Туркменстандартлары»
Узбекистан UZ Узгосстандарт
Украина UA Госстандарт Украины

4 Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от 10 мая 
2006 г. № 91-ст межгосударственный стандарт ГОСТ 28631—2005 введен в действие в качестве нацио­
нального стандарта Российской Федерации с 1 января 2007 г.

5 ВЗАМЕН ГОСТ 28631—90

Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта публику­
ется в указателе «Национальные стандарты».

Информация об изменениях к настоящему стандарту публикуется в указателе (каталоге) 
«Национальные стандарты», а текст изменений — в информационных указателях «Национальные 
стандарты». В случае пересмотра или отмены настоящего стандарта соответствующая инфор­
мация будет опубликована в информационном указателе «Национальные стандарты»

© Стандартинформ, 2006

В Российской Федерации настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизве­
ден, тиражирован и распространен в качестве официального издания без разрешения Федерального 
агентства по техническому регулированию и метрологии
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ГОСТ 28631—2005

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СУМКИ, ЧЕМОДАНЫ, ПОРТФЕЛИ, РАНЦЫ, ПАПКИ, 
ИЗДЕЛИЯ МЕЛКОЙ КОЖГАЛАНТЕРЕИ

Общие технические условия

Bags, cases, brief-cases, satchels, paper-cases, small leather goods. 
General specifications

Дата введения — 2007—01—01

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на сумки, чемоданы, портфели, ученические ранцы, папки, 
изделия мелкой кожгалантереи (далее — изделия).

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 15.007—88 Система разработки и постановки продукции на производство. Продукция лег­

кой промышленности. Основные положения
ГОСТ 427—75 Линейки измерительные металлические. Технические условия
ГОСТ 13841—95 Ящики из гофрированного картона для химической продукции. Технические

условия
ГОСТ 17435—72 
ГОСТ 18242—72 

контроля*
ГОСТ 18321—73 

ной продукции
ГОСТ 25871—83

Линейки чертежные. Технические условия
Статистический приемочный контроль по альтернативному признаку. Планы 

Статистический контроль качества. Методы случайного отбора выборок штуч- 

Изделия кожгалантерейные. Упаковка, маркировка, транспортирование и хра­
нение

ГОСТ 28455—90 Изделия кожгалантерейные. Термины и определения
ГОСТ 29329—92 Весы для статического взвешивания. Общие технические требования

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч­
ных стандартов по указателю «Национальные стандарты», составленному по состоянию на 1 января текущего 
года, и по соответствующим информационным указателям, опубликованным в текущем году. Если ссылочный 
стандарт заменен (изменен), то при пользовании настоящим стандартом следует руководствоваться замененным 
(измененным) стандартом. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на 
него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Термины и определения

В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ 28455.

* На территории Российской Федерации действует ГОСТ Р 50779.71—99 «Статистические методы. Процеду­
ры выборочного контроля по альтернативному признаку. Часть 1. Планы выборочного контроля последовательных 
партий на основе приемлемого уровня качества AQL».

Издание официальное
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ГОСТ 28631—2005

4 Классификация, основные параметры и размеры

4.1 И зделия  по видам  долж ны  со о тве тство ва ть  Г О С Т  28455.

4.2  Ра зм ер ы  сумок, чем оданов , портф елей , ранцев, папок, изделий  мелкой кож галантереи д о л ­

жны бы ть указаны  в техническом  описании.

Д опускаем ы е отклонения по р азм ер ам  изделий мелкой кож галантереи —  ± 5  мм , других и зде­

л и й —  ± 10 мм .

4 .3  Ра зм ер ы  облож ек на документы  и удостоверения  долж ны  бы ть  указаны  в техническом  описа­

нии.

Д опускаем ы е отклонения по разм ер ам  изделия в раскры том  виде по длин е  —  ± 5 мм , по вы соте  —  

± 3 м м .

5 Общие технические требования

5.1 И зделия  долж ны  и зготовляться  в соо тве тствии  с  требованиям и  н астоящ его  стандар та , техни­

ческих описаний и технологий, утверж денны х в установленном  порядке, образца-эталона  по 

Г О С Т  15.007.

5.1.1 Технические описания долж ны  содерж ать:

- наим енование  изделия, н ом ер  модели;

- описание конструкции, м е тод а  изготовления, внутреннего  и внеш него оф орм лен и я  изделия;

- прим еняем ы е  м атериалы  и ф урнитуру с  указанием  норм ативного  документа;

- разм еры  изделия (при необходим ости  —  правила их измерения);

- м а ссу  ранцев;

- ф о то  или эскиз изделия;

- требования  к упаковке.

5.2 Требования к материалам
Д ля изготовления изделий прим еняю т натуральную , искусственную  и синтетическую  кожу, ткани, 

пластические м ассы , пленку поливинилхлоридную , картон, ф ибру, м а териалы  дл я  вязки и плетения, 

другие м атериалы  и ф урнитуру.

И скусственны е и синтетические м атериалы , текстильны е материалы , вы работанны е из хим ичес­

ких волокон, используем ы е для  изготовления детских сум ок  и чем оданов , ученических пор тф елей  и ран­

цев, долж ны  бы ть разреш ены  для  применения государственны м и  органам и  здравоохранения.

При изготовлении детских сумок и чем оданов, ученических портф елей  и ранцев долж ны  использо ­

ваться  де тал и  из м а териалов  контрастны х цветов, отделочны е де тал и  и ф урнитура со  светоо траж аю ­

щ ими элем ен там и  на передних, боковы х поверхностях и верхнем  клапане изделия.

5.3 Характеристики
5.3.1 И зделия  изготовляю т следую щ им и  методами: прош ивны м  (нитками или продержкой), клее­

вы м , сварны м  (токами вы сокой частоты ), клепаны м , м е тод ом  оплетения, вязания, плетения, ф ор м ова ­

ния, литья , комбинированны м  и другими.

5.3.2 П рочность  крепления несущ их ш вов корпуса изделий, крепления ручек и плечевы х ремней 

при статической  нагрузке долж на со о тве тство ва ть  таблиц е  1.

Т а б л и ц а  1— Прочность крепления несущих швов корпуса изделий, ручек и плечевых ремней

Прочность ниточного
Прочность сварного ТВЧ шва, не менее Разрывная нагрузка узлов 

крепления ручек и плече-
Наименование изделия шва, Н/см (кгс/см), не 

менее при расслаивании, 
Н/см (кгс/см)

при сдвиге, МПа 
(кгс/см)

вых ремней (или макси­
мальная загрузка), Н (кгс), 

не менее

Сумки женские и повсед­
невные и мужские (в т. ч. мо­
лодежные) 20 (2,0) 20 (2,0) 0,2 (2,0) 50 (5)

Сумки хозяйственные, 
пляжные:

из искусственной кожи, 
дублированных тканей, с 
пропиткой или покрытием 30 (3,0) 25 (2,5) 0,3 (3,0) 90 (9)

2
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Окончание таблицы 1

Прочность ниточного
Прочность сварного ТВЧ шва, не менее Разрывная нагрузка узлов 

крепления ручек и плече-
Наименование изделия шва, Н/см (кгс/см), не 

менее при расслаивании, 
Н/см (кгс/см)

при сдвиге, МПа 
(кгс/см)

вых ремней (или макси­
мальная загрузка), Н (кгс), 

не менее

из тканей без пропитки и 
покрытия, полимерных ма­
териалов 15(1 ,5) 10(1 ,0) 0 ,15(1 ,5 ) 5 0 (5 )

Сумки для учащихся, 
портфели женские и учени­
ческие, ранцы, папки дело­
вые 30 (3,0) 25 (2,5) 0,3 (3,0) 70 (7)

Сумки дорожные, спор­
тивные, портфели дорож­
ные, мужские, чемоданы- 
дипломаты, чемоданы до­
рожные мягкой и полу- 
жесткой конструкции 40 (4,0) 35 (3,5) 0,4 (4,0) 170(17)

Чемоданы дорожные 
жесткой конструкции, чемо­
дан-гардероб 40 (4,0) 35 (3,5) 0,4 (4,0) 400 (40)

5.3.3 О краска при худож ественном  оф орм лен и и  изделий  и окраска обрезны х краев долж ны  бы ть 

устойчивы  к сухому и мокрому трению .

5.3.4 О ткры ты е обрезны е края наруж ны х д е тал ей  изделий  не долж ны  осы паться .

5.3.5 С резы  откры ты х ш вов внутри изделий  долж ны  бы ть  закры ты  окантовкой, кедером  или обр а ­

ботаны  сваркой токам и  вы сокой частоты  или обм еточн ой  строчкой. Д опускается  не закры вать и не обр а ­

ба ты вать  срезы  откры ты х ш вов внутри изделий  из натуральной  кожи, искусственной кожи с 

неосы паю щ ейся основой, ткани с  пропиткой или пленочны м  покры тием .

5.3.6 О тверсти я  в сумках, закры ваю щ ихся продерж кой ш нура, долж ны  бы ть  обработаны  сваркой 

Т В Ч  или укреплены  лю версам и .

Д опускается  изготовлять сумки из натуральной  кожи и сумки дл я  де тей  дош кольного  возраста  без 

л ю вер с и обработки  о тверстий  сваркой ТВ Ч .

5.3.7 Д опускается  зазор  в рам очном  зам ке  сум ок  не б о л ее  0,2 см .

5.3.8 Д орож ны е сумки с  ж есткой прокладкой дн а  долж ны  бы ть изготовлены  с  пуклями на дне. 

Д опускается  изготовлять дорож ны е сумки на колесах  и сумки с  вкладны м  ж естким  дн ом  без пуклей.

5.3.9 Ж енские повседневны е, м олодеж ны е и нарядны е сумки и зготовляю т с  одним  или двум я 

внутренними карманами .

Д опускается  изготовлять без внутренних карм анов сумки:

- м олодеж ны е и нарядны е длиной  не б о л ее  20 см;

- м олодеж ны е без подкладки;

- сумки с  одним  и бол ее  наруж ны ми карманами .

Сумки дорож ны е, спортивны е и дл я  учащ ихся и зготовляю т с  одним  и бол ее  внутренними или 

наруж ны ми карманами .

5.3.10 Д опускается  зазор  меж ду крыш кой и корпусом  чем одан а  не бол ее  0,4 см .

5.3.11 Ч ем оданы  из натуральной  кожи долж ны  бы ть  изготовлены  с  подкладкой.

Ж есткий  ботан  (кроме п ластм ассового ) внутри чем одан ов  без подкладки долж ен  бы ть  закры т 

м а тер иал ом  верха или подкладки.

5.3.12 Внутри чем одан ов  долж ен  бы ть  один карман или более.

Д опускается  изготовлять чем оданы  без карманов:

- оклеенны х с  внутренней стороны  бумагой;

- с  перегородками  (отделениями), вы полняю щ им и назначение карманов.

3
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5.3.13 Внутри чемодана должен быть один или два крышкодержателя.
В открытом чемодане угол между крышкой и корпусом должен быть в пределах 90°—120°, в чемо­

данах с металлическими крышкодержателями — 80°— 120°.
Допускается изготовлять чемоданы без крышкодержателей, если:
- чемодан закрывается застежкой-молнией;
- навески имеют специальные фиксаторы, обеспечивающие устойчивость чемодана в открытом

виде;
- крышка и корпус имеют одинаковый объем;
- применяется внутренний мягкий шарнир из материала верха или подкладки.
5.3.14 В чемоданах длиной 60 см и более должно быть не менее двух внутренних стяжных ремней. 
Чемоданы, оклеенные внутри бумагой, допускается изготовлять без внутренних стяжных ремней.
5.3.15 Внутри чемодана-гардероба должны быть одна или две вешалки.
5.3.16 Чемоданы должны быть изготовлены с пуклями на дне.
Допускается изготовлять чемоданы без пуклей:
- длиной не более 40 см;
- с применением наружного профилированного кедера по ботану корпуса и крышки;
- с другими деталями, выполняющими назначение пуклей.
5.3.17 Клинчики или ботан в верхней части портфелей и ранцев мягкой и полужесткой конструкции 

должны дополнительно крепиться к передней и задней стенкам.
5.3.18 Ученические портфели и ранцы должны быть изготовлены с карманами или перегородками 

или вкладышами вместо карманов и перегородок.
5.3.19 Металлическая пластина в портфелях (кроме ученических) должна быть скрыта.
5.3.20 Ранцы должны быть изготовлены с ручкой.
Длина плечевых ремней должна быть регулируемой. Плечевые ремни шириной менее 3 см должны 

изготовляться с предохранительной накладкой.
Не допускается применять пряжки со шпеньком для закрывания ученических портфелей и ранцев.
5.3.21 Масса ранцев должна быть не более 1000 г.
5.3.22 Обложки для удостоверения инвалида войны должны быть красного цвета, обложки для 

удостоверения участника войны — любого цвета, кроме красного.
5.3.23 Не допускается применять пленки для подкладки в обложках для документов.
5.3.24 Зазор в рамочном замке изделий не должен быть более 0,1 см.
5.4 Определение сорта
5.4.1 На изделия устанавливают два сорта: 1-й и 2-й.
Допускается выпускать изделия без деления на сорта, при этом они должны соответствовать тре­

бованиям, предъявляемым к изделиям 1-го сорта.
5.4.2 Сорт определяют по допускаемым дефектам, расположенным на наружной стороне изде­

лия, согласно таблице 2.
Наружной стороной в бюварных и адресных папках, бумажниках и портмоне считают обе стороны 

изделий в раскрытом виде.
Общее количество дефектов в одном изделии не должно быть более указанного в таблице 3.
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Т а б л и ц а  3 —  Общее количество дефектов в одном изделии

Наименование изделия
Общее количество дефектов в изделии

1-го сорта 2-го сорта

Сумки женские, мужские (в том числе молодежные), 
детские, изделия мелкой кожгалантереи 2 3

Сумки дорожные, хозяйственные, спортивные, пляжные, 
для учащихся, чемоданы, портфели, ранцы, папки 3 4

5.4.3 Дефектами в изделиях не считают:
пороки натуральной кожи — хорошо заросшие свищи и оспины, заросшие царапины, роговины, 

рубцы, воротистость, молочные линии, незначительная стяжка, отмин, слабовыраженная жилистость, 
лизуха, заросшие укусы насекомых, неглубокие (до 1/4 толщины кожи) подрези, неровная окраска на 
кожах анилинового, полуанилинового и других специальных методов крашения.

5.4.4 В изделиях не допускаются:
пятна на подкладке размером более 1 см по наибольшей длине; 
осыпание и сдир покрытия материала;
отслаивание и шелушение лакокрасочного и металлического покрытия, сколы, трещины, острые 

кромки, заусенцы, очаги коррозии на фурнитуре; 
трещины лицевой поверхности материала; 
загрязнения и сгустки клея;
раковины на наружной стороне изделий из искусственной кожи более 5 шт.;
пробоины и прожоги сварного шва или линии штриховки;
пропуск стежков, петлистая, слабая и стянутая строчка;
перекручивание оплетки и продержки;
наличие литников, раковин, заусенцев в литьевых деталях;
спуск петель в деталях из трикотажа;
сваливание строчки с края детали;
смещение декоративного рисунка более 0,3 см;
разрыв материала на участке крепления фурнитуры;
выпадение заклепок, кнопок, люверс;
неисправность запирающей фурнитуры.
5.4.5 Изделия в комплекте должны быть одного сорта.
5.5 Маркировка, упаковка
5.5.1 Маркировка и упаковка изделий по ГОСТ 25871 со следующими дополнениями.
Допускается маркирование изделий на ярлыках из отходов искусственной кожи, лент и тесьмы из

искусственных и синтетических волокон; маркирование на бумажном ярлыке сумок из эластичных поли­
мерных материалов, сумок хозяйственных упрощенной конструкции, чемоданов, оклеенных внутри 
бумагой, адресных и бюварных папок, изделий мелкой кожгалантереи.

Допускается применение других материалов для ярлыков, обеспечивающих качество маркировки, 
по согласованию с потребителем.

Чемоданы из АБС пластика и полистирола упаковывают в ящики из гофрированного картона по 
ГОСТ 13841 и другими нормативными документами, принятыми на территории государств—участников 
Соглашения.

Потребительская тара с изделиями должна быть оклеена бандерольной лентой.

6 Правила приемки

6.1 Приемку изделий проводят партиями. За партию принимают одновременно предъявленное 
количество изделий одного артикула, сорта, изготовленное по одной технологии и оформленное одним 
документом о качестве.

6.2 При приемке изделий применяют сплошной или выборочный контроль.
6.2.1 Проверку изделий по внешнему виду, соответствию маркировки и упаковки требованиям 

нормативных документов изготовитель проводит сплошным контролем.
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6.2.2 Проверка изделий по внешнему виду, соответствию маркировки и упаковки потребителем и 
при контрольных проверках осуществляется выборочно.

Отбор единиц продукции при выборочном контроле проводят методом случайного отбора по 
ГОСТ 18321. Основной вид контроля — нормальный, план контроля — одноступенчатый, уровень конт­
роля II — общий.

Приемочный уровень дефектности — 1,5% по ГОСТ 18242.
Партию продукции принимают, если количество дефектных единиц продукции в выборке меньше 

или равно приемочному числу (дефектные единицы подлежат исправлению или замене).
Партию продукции бракуют, если количество дефектных единиц продукции в выборке больше или 

равно браковочному числу.
6.2.3 Проверку изделий изготовитель проводит периодически:
по определению размеров, массы, прочности швов, креплению ручек и плечевых ремней — не 

реже одного раза в полугодие;
по определению устойчивости окраски —не реже одного раза в месяц.
6.2.4 При контрольных и периодических проверках по определению размеров, устойчивости 

окраски, массы, прочности швов, крепления ручек и плечевых ремней отбирают выборку от общего коли­
чества изделий в партии:

для определения размеров и устойчивости окраски — 0,1 %, но не менее трех изделий;
для определения массы, прочности швов, крепления ручек и плечевых ремней — три образца.
При неудовлетворительных результатах контроля проводят повторный контроль по этому показа­

телю на удвоенном количестве вновь отобранных из той же партии изделий (образцов).
Результаты повторной проверки распространяют на всю партию.

7 Методы контроля

7.1 Внешний вид изделий определяют визуально сравнением с образцом-эталоном.
7.2 Измеряют изделия линейкой по ГОСТ 427 и ГОСТ 17435.
7.3 Массу ранцев определяют взвешиванием на весах по ГОСТ 29329.
7.4 Испытание на устойчивость окраски проводят трехкратным трением белой хлопчатобумажной 

тканью, сухой и увлажненной без усилия. Увлажнение ткани проводят до увеличения ее массы на 75 % 
для натуральной кожи и на 100 % — для других материалов. Окрашивание ткани и осыпание красителя
не допускается.

7.5 Испытание прочности швов и крепления ручек и плечевых ремней на разрыв и расчетную 
нагрузку проводят на образцах узлов крепления, изготовленных в соответствии с узлами крепления 
испытуемого образца; на максимальную загрузку — на образцах готовых изделий.

7.5.1 Испытания проводят на разрывной машине РТ-250 и аналогичных машинах других типов. 
Нагрузка разрыва образцов должна находиться в средней трети шкалы нагрузок машин.

Расстояние между зажимами разрывной машины: (100+2) мм при испытании прочности швов, 
(200 ±2) мм при испытании прочности крепления ручек и плечевых ремней.

Скорость перемещения нижнего зажима — (100 + 10) мм/мин.
Продольная ось образца должна совпадать с направлением приложения нагрузки.
7.5.2 Для проведения испытания прочности швов на разрыв и расчетную нагрузку вырезают 

образцы прямоугольной формы размером (50 х 100) ± 1 мм. Образцы по меньшей стороне соединяют 
швом в соответствии с узлами крепления испытываемого изделия. Шов должен быть расположен посе­
редине образца, концы ниток в начале и конце строчки должны быть завязаны узлом.

Перед испытанием прочности швов измеряют длину шва между крайними точками, а также ширину 
сварного шва при соединении образцов внакладку. Образцы узла крепления для испытания прочности 
сварного шва кондиционируют (в лабораторных помещениях, специальных камерах или эксикаторах) 
при относительной влажности воздуха (65 ± 2) % и температуре (20 ± 2) °С не менее 24 ч после сварки.

7.5.3 При испытании прочности крепления ручек и плечевых ремней на разрыв и расчетную 
нагрузку размеры детали, соответствующей корпусу изделия, должны быть (100 х 200) + 2 мм.

Схема закрепления образцов узлов крепления — в соответствии с рисунком 1.
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Рисунок 1 — Закрепление образцов узлов крепления

Допускается симметричная обрезка углов образца, закрепляемого в нижнем зажиме разрывной 
машины, при применении зажима длиной менее 100 мм.

Испытание изделий на максимальную загрузку проводят в случае невозможности проведения 
испытаний прочности узлов крепления ручек и плечевых ремней без применения специальных приспо­
соблений для их закрепления в зажимах разрывной машины.

7.5.4 При испытании прочности швов, крепления ручек и плечевых ремней на разрыв или расчет­
ную нагрузку образцы закрепляют в зажимах разрывной машины так, чтобы узел крепления располагал­
ся посередине между зажимами и параллельно их граням. При испытании прочности ниточного шва 
подкладку и прокладочные материалы в зажимах не закрепляют.

По окончании испытания фиксируют нагрузку и отмечают характер разрыва (материал, нитки 
идр.).

7.5.5 Прочность ниточного Яр н и сварного Яр с швов при расслаивании вычисляют по фор­
мулам:

Яр н =  Р А  Яр с =  Р/1, (1)

где Р — нагрузка при разрыве образцов, Н (кгс);
/ — длина шва между крайними точками, см.
Прочность накладного сварного шва при сдвиге (Яс с) вычисляют по формуле

Пс.с =  P/S, (2)

где S — площадь шва образца, см.
За окончательный результат испытаний принимают среднеарифметическое значение результа­

тов испытаний образцов. Результат испытаний вычисляют с точностью до 1,0.
7.5.6 Прочность крепления ручек и плечевых ремней при испытании на разрыв характеризуется 

нагрузкой при разрыве образца.
7.5.7 При испытании прочности крепления ручек или плечевых ремней на максимальную загрузку 

равномерно загруженное изделие подвешивают в свободном состоянии за ручки или плечевые ремни на 
стержень параллельно полу помещения.

Масса груза должна соответствовать максимальной загрузке изделия.
Изделие считают выдержавшим испытание, если не обнаружено разрушения узла крепления.
Время проведения испытаний изделия на максимальную нагрузку — пять суток.
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8 Транспортирование и хранение

Транспортирование и хранение изделий — по ГОСТ 25871.

9 Гарантии изготовителя

9.1 Изготовитель гарантирует соответствие изделий требованиям настоящего стандарта при 
соблюдении условий транспортирования и хранения.

9.2 Гарантийный срок эксплуатации со дня розничной продажи, дней:
50 — сумок женских, мужских, дорожных, спортивных;
30 — сумок хозяйственных, пляжных, для учащихся, портфелей ученических, ранцев, изделий 

мелкой кожгалантереи;
70 — чемоданов, портфелей деловых и дорожных, папок.

10



ГОСТ 28631—2005

УДК 688.3:675:006.354 МКС 59.140.35 М52 ОКП87 0000

Ключевые слова: кожгалантерея, сумки, портфели, ранцы, папки, материалы для изготовления изде­
лий, прочность крепления, ручки, плечевые ремни, определение сорта, методы контроля
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