
I УДК 621.914.22 Грута? 23

лг»
О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

фз'" овин : кош '; ’ским звостсвиг' ■.

Ш Д Ш И ' АЗНС 'ТОНБШ/ffl ЕЕЖПЩШ 

_

Конструкция и размеры. Технические 

требования.

г I. ъ

Й3вй»лм
Вводится впервые

РКП

Распоряжением Министерства срок введения установлен

ОТ__25 ноября 1<&5 Г. ЫО 087-16 f 01.01 *g87 f .

Настоящий от ’-*’1 распространяется на фрезы концевые диамет

ром от 14 ъс 5С :з быстрорежущих: сталей с коническим -хвостови

ком с чередущи . ре зноваклонными ревущими зубьями для обработ-

аящи" ней, явршрочвых и титановых сплавов.

давливает конструкцию, размере фрез и технические 

„усиования к их изготовлению.

Установленные настоящим стандартом показатели технического 

уровня предусмотрены для высшей категории качества фрез.

I .  КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕШ

I . I .  Фрезы ДОЛЖНЫ ВЫПОЛНЯТЬСЯ ТИПОВ! 

Т _ ,*трчч »' т*руП'~"М зг^ся Ж  STJ-

р> аст 2) г.

* фр рух ам ay w т -ет

ве; ао! .^  , »

Издание официальное Г? 'I 8369523 от 16.01,86
f 6

14 Д' >0

от 32. до 50

Перепечатке воспрещена

энергетическое обследование

http://www.mosexp.ru/energeticheskoe-obsledovanie.html


ОСТ I . 52761-85

3 -  фрезы е жшажшш зубом диаметром

а̂̂ тгттк-,̂  qaGTE, $  , ш

Стр. < 

от 14 до 30 

от 32 до 50

d7L

-/ захам

Д£ “

- X : Г; F - ~ Д̂ ДМетрШ

о?; ?ё ‘ >. ч-

ж ; я аог- п . тохчхх ч ис лнений:

- ,̂ ГЧ с g Е *Жр5' 'бШВ

■- бв о £ г х. убьев

otjj ' [ в va ■' фрез т е . I должны соответствовать

j  че - абл. I, т и п а  2 -  па черт. • и в табл, 2»
че” - в т* 1л.3„ дха 1 -  на черт. 4 г в табл. 4,

5 'рез I  2 до с? ш изготовляться:

гре; - - с -ой ; ; .тобой канавкой»

лев - левей: вг . овой канавкой.

е  тщ д тены ?■ а злят ч. по требованию потреби-

____о ь хяиитовиках леворекущих фрез направление резьбы должно быть

левое

1.4. Центровые отверстия следует выполнять по ГОСТ 14034-74 

формы Во
. Фре * Тоше, ;■ А допускается вчго е  -лгхч с фаской 

х 4f ;то I  0,5 на торце.

заказ _ Жителя допускается изготовление фрез с другими 

значениями радиуса R.

2, ТЕУРИЧЕСЕЖ трртп^тг/я

2Л .  ' - сть аз ч изг эв я ьс быстрореядгщей

стали легированной кобальтом по ГОСТ 19265-73, а также из сталей 

марок Р12МЭ32К8-МП, Р6М5К5-Щ по ТУ 14-1-2804-79, Р9М4К8-Щ по 

ТУ * • ■ ..-юс - -за  ̂ часть ж- ?та,:п .С.л г;, Г. Л  Л ч  ■'-72.

jjmk. с*и«л;лечзыия стабильности режущих свойств фрез они 

должны изготовляться ив стада, прошедшей пошивочный контроль.

1I
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Размера фрез типа I  в мм.

0 СГ1 .52761-85 crp. 4

Таблица I

Праворежущие Леворежущие

И
сп

ол
не

ни
е

ь L

Конус Морэе

d f 1 l i i * А / /fi
!

* t

Шаг винтовой 

канавки для углов
Обозначение

Приме
няе
мость

Обозначение
Приме
няе
мость

обоз
наче
ние

d . ' и

3 8 °8 ' 36°12 '

2224-8692 2224-8693 А
14

1 2 0 2 18,0 69

1 2

1,60

40 55

0,70 2 ,4

1 , 2

0 , 8 0 ,5
56 60 ,0

2224-8694 2224-8695 Б
0 ,3

2224-8696 2224-8697 А 16 14 0,75 2 ,9 0 , 8 0 ,5 64 6 8 , 6

2224-8698 2224-8699 Б mm

2224-8700 2224-8701 А
18 16

2 , 0 0

0,90 3 ,4

1 ,5

1 , 2

0 ,5

0 , 8 72 77,1
2224-8702 2224-8703 Б

2224-8704 2224-8705 А
2 0

150

3 24,1 8 6

18

50 65

0,95 3 ,9 1 , 2 0 , 8 80 85,7
2224-8706 2224-8707 Б mm

2224-8708 2224-8709 А
2 2 2 0

2 ,5 0

1,15 4 ,4

2 , 0

1 , 2 1 , 2
8 8 94,3

2224-8710 2224-8711 Б
0 , 8

2224-8712 2224-8713 А 25 165 2 2

65 80

1 , 2 0 5 ,1 1 ,5 1 , 2
1 0 0 107,1

2224-8714 2224-8715 Б

2224-8716 2224-8717 А 28

185 4 31,6 109

25

3,1£

1 ,50 5 ,9 1 .5

1 , 0

1 ,5 1 1 2 1 2 0 , 0

2224-8718 2224-8719 Б

43234*8720 2224-8721 А 30 28 1 ,60 6 ,4 1 ,5 1 .5
1 2 0 128,6

2224*8722__ _ „ 2224-8723 Б

*  Дюметр ̂ является ¥ёоретическим

Пример условного обозначения фрезы 3  = 14 ми, длиной L  »  1 2 0  ш ,  типа I ,  исполнения А, п д о Д О & Ш :

фреза 2224-8692 ОСТ I.S2!?6I-85

М.#.-МЙК„.
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Таблица 2

Размеры фрез типа 2 в »**

Праворежущие Леворежущие

И
сп

ол
не

ни
е

ъ L

Конус Морзе

d i с L i t z h / J i R i

Шаг винтовой 
канавки для углов

Обозначение

Приме
няе

мость
Обозначение

Приме
няе

мость

обоз
наче
ние

ч * и

38°8’ 3 6 °I2 г

2224-8724 2224-8725 А
32 190

4 31 ,€ 109 4,0

70 95
2 , 0

6  2

2 , 0

1,5

1,5

1 , 0
128 137,1

2224-8726 2224-8727 Б -
о ,с

- -

2224-8728 2224-8729 А 36 195 75 1 0 0
2 , 2 7,0 1,5 1 , 0 144 154,3

2224-8730 2224-8731 Б _

2224-8732 2224-8733 А
40 2 0 0 80 105

2,4
7,8

1,5 1 , 0
160 171,4

2224-8734 2224-8735 Б - - -

2224-8736 2224-8737 А 45 240

5 44,7 136 6,3

90 115
3,8

8 , 8

2,5

2 , 0

2 , 0

1,5
180 192,9

2224-8738 2224-8739 Б - - -

2224-8740 2224-8741 А 50 250 1 0 0 125
4 ,0

9,6
2 , 0 1,5

2 0 0 214,3

2224-8742 2224-8743 Б - - -

*  Диаметр d  является теоретическим

Пример условного обозначения фрезы Ь  = 32 мм, длиной L  = 190 мм, типа 2  , исполнения А, праворежущей:

фреза 2224-8724 ОСТ 1.5 2761-85

i '

J  I7 7



ТнпЗ Стр.ГОСТ I .52761-85

*  * йля с^ гл с^  нам она ЪЧ° 54 ‘

Черт. 3
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Размеры фрез типа 3 е1 ш

1'аблица 3

Правореиуцие Леворвжущие Конус Морзе Шаг винтовой

Обозначение
Приме
няв- Обозначение

Приме
няв-

ф
В
ф Ь L

обоз
наче d * и c h d z l l < U h / / 1 Ri Rz

канавки дли углов

мость мость
но
Я ние 38°8' 34°54' '

2224-8744 2224-8745 А
14 1 2 0,70

2 , 2
0 , 8 0,5 56 63,0

2224-8746 2224-8747 Б
1,60

.. 1,2 _ 0 ,3 —

2224-8748 2224-8749 А
16 1 2 0 2 Ш, 0 69 14 40 55 0,75

2 , 6
0 , 8 0 ,5 64 72,0

2224-8750 2224-8751 Б - _

2224-8752 2224-8753 А то 16 a, 90
3 ,0

1 , 2 0 , 8
72 81,0

2224-8754 2224-8755 Б
1о

2 , 0 0 1,5 0 ,5
2224-8756 2224-8757 А

2 0 18 0,95 3 4 1 , 2 0 , 8
80 907® '

2224-8758 2224-8759 Б 150 50 65 — —

2224-8760 2224-8761 А
2 2 3 24,1 8 6 2 0 1,15 3 ,8 1 , 2 1 , 2 88 99,0

2224-8762 2224-8763 Б
2  50

_ -
0 , 8

_

2224-8764 2224-8765 А 25 165 2 2 1 , 2 0 4 4 1.5 1 , 2
1 0 0 112,5

2224-8766 2224-8767 Б

2224-8768 2224-8769 А 28 25 65 80 1,50 5,0 2 , 0 1,5 1,5 т  ТО ТОК О

___ 2224-8770 2224-8771 Б 185 4 31,6 109 3 15 I  0

1 1 2 J-Zo * /

2224-8772 2224-8773 А 30 28 1,60 C A 1,5
A ,U

1.5 135,0
2224-8774 2224-8775 Б

0 , 4 1 2 0

*  i
Диаметр с (  является теоретическим

' ‘Л ■. f ;
Пример условного обозначения фрезы £  = 14 ш , длиной L  « 120 мм, типа 3, исполнения А, правореиущей: ! г

фреза 2224-8744 ОСТ 1.52761-85 

'~2J
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Исполнение А, В 

Д -Д

Стр ,9

%< / [ \ / )

В  сечении Д~Д  
о/грутюной ш а г зубьеВ 

раВномерный

Черт. 4

W



/3&

0СТ1.Й2761-85 С?р. Ю

Таблица 4

1&змерн фрез типа 4 в мм

Превореиущие Леворезущие Конус Морзе Шаг винтовой

Обозначение
Приме

няв- Обозначение
Приме
няв-

©
1
що

ь L обоз-
наче- е Г 1ш d t С h и h / У/ Ri Rz

канавки для углов

мость мость вне 38°8' 36°12'

2224-8776 2224-8777 А
32 190 70 95

2 , 0
4 ,9

1,5 I.Q 128 137,1

2224-8778 2224-8779 Б .

2224-8780 2224-8781 А 36 195 4 31,6 109 4 ,0 75 1 0 0 2 , 2 5.7 2 , 0 1,5 1,5 I .o 144 154,3

2224-8782 2224-8783 Б

%J 9

2224-8784 2224-8785 А 40 2 0 0 80 105 2 ,4 6 , 6 1,5 1 , 0 160 171,4

2224-8786 2224-8787 Б

2224-8788 2224-8789 А 45 240 90 115 3 ,8 7,6 2 , 0 1,5 180 192,9

2224-8790 2224-8791 Б 5 44,7 136 6 ,3 2,5 2 , 0

2224-8792 2224-8793 А 50 250 1 0 0 125 4 ,0 8,7 2 , 0 1,5
2 0 0 214,3

2224-8794 2224-8795 Б

Диаметр d  является теоретическим

Пример условного обозначения фрезы Ъ  = 3 2  ш ,  длиной L  = 190 мм, типа 4 , исполнения А, праворе^тцей:

фреза 2224-8776 ОСТ 1.52761-85



ОСТ I..52761-85
2,3* Фрезы долив®  б ы т ь  заточены н е о с т р о .

О т ,  * 1

1 п ,{& с vfIO- Зл /Ifp*” Ф_ е . £ ль. ь !• ■ более
1 диаметр О1 ПС ;'Т V ' '

для сюгбддв eyes ■р Х-+-У} : т „ с р

, ■- 7' к гс к ОТ б у :t ЮР, чз?- ' — сц.

с ну. юс , С'З 1 . By Гб да ОГГ СЛОЖНЫХ
?. О. ,3 6  ж

2, 6 . Допуск тошового биения ревущих кромок п о  й .  0,5 0,03 ж  

д л я  фрез д и а м е т р о м  дс 10 м м  я  0,04 ша д л я  ф р е з  д и а м е т р о м  свыше 
16 ш.

2.7 . Фрезы должны быть изготовлены о чередузишмися углами 
подъема режущих кромок,

Величины шагов винтовых стружечных яэвавок ’фрез выдерживать с 
то^пстью - 0,5 мм,

, .2. Ti ? .г те канавки д в у х  соседних ра зношклошшх зубьев
. те. к... 1Л пт с  п е р е м е н н о й  глубин, 1., /зме - -■ ~*т',ттений которой
I »«еет р знода , т  данный характер,
• ri a  та л ча да стружечной канавки к юсятедд; о® . ..
! г . от н ю .2 2.

, 2 о ч т ' 5-Д рабочей части фт да l - : j  ' выдержи*, ть
одинаковой две всех зубьев, s октужно* да. -  ревн=' дгшм.

2,10, Профиль шстршента второго порядка для фрезерования 
стружечных к а н а в о к  ф р е з  указан в  рекомендуемом приложении к
ОСТ

- - l -  ; € п s с  -в

ДН VSCiju- ' ’5Q 1 1  т 1  , я iv

по ГОСТ 17024-82 г.
2-12» Коды ОЕД указаны в лойлеленаи

Г *ТТ5с 5*Т 1ГО^в?ДКУ *

:  -г *а вс

Готоводитежь разработки- 

Исполнители:

ж з , ы ( ж ч т з в

: - М л £ р ' Г.а.ФЕдЮТШ 

ЕД..Ш ЕЧ1Ш 1

Г
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РАЗРАБОТАН:

ВНЕСЕН: Научно-иеследовательским институтом технологии ж орга

низации производства двигателей

)РЖИ ж

ОСТ 1 52761-85

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293851/4293851363.htm

