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Настоящий стандарт распространяется на калибры-пробки 
рабочие гладкие Р-Г для контроля высоты профиля конической резьбы 
по ГОСТ 6III-52.

I . Конструкция и размеры калибров-пробок

ХД,- Конструкция и размеры .рабочих гладких .каляброй-пробок -Вг-Г 
должна соответствовать указанный ма черт, I и в табл* 1*
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ГОСТ /4743-69V У ̂О дюйм Hr] ноли и ест  бо
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8/34-7003 X ft 11,179 74,5 opto 8/34-0003/, «054-00/38/34-оао4 % 14,862 75,5 0,015 8/34- 0004//
8/34-0005 % 14 Щ06 ms о,мо 3/34-0005// 6054-00158/з4Ххт X 23,75/ Ю1,0 0,(26 8/34-0006//
8/34-П007 1 29,779 Пбр m s 8134-0007//
8вЦ0008 IX нХ 38?36 то 0.331 8/34-0008// 8054-ООП8/34*0009 М 44,685 ms т о 8/34-0009//
8/34-.00Ю г 56,641 игр орзо 8/34-ООЮ//

OCT16/795-71 Cm*2 

/

Пример обозначения калибра-пробнаР-Гдля резьбы fe': 
8154-0005 ft  ’// р -Г  ОСТ/. 5/795~7£ ___
1.2. Технические требования по ГОСТ 20/5-69.
1.3. Маркировка, упаковка, транспортирование и хране

ние по ГОСТ 20/5-69.
1.Ж Маркировать; обозначение пробки, резьбы и доту изго

товлениям.

Пример маркировки пробки РтГ для резьбы '/2': 
№$’0005 Г) fe  Р -Г
Примечание. По согласованию с  заказчиком разрешает . 

ся  изготовление калибров Y/6*, /б* и f t  цельными.

2. Конструкция х и размеры вставок (деталь О 
2.1. /Тонструкция и размеры вставок должны соответствовать 
указанным на черт. 2  и в  табл. 2.
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2.2. Материал -с та ль  марки X ГОСТ5950~63 или ШХ /5  
ГОСТ801-60. Допускаемая замена материала по ПОСТ20/5-69. 

2.5.ТбррдостЬрабочих поё^рхностеиёстаёок Н&С58 .64-.
2А Центроёья атёерстця по ГОСТ/4/734- S3, <рорма Т.
25 Остальная технические требования -л о  WOT20/5-69. 
2.6Мсюкироёка, илакоёка, транспортирооание и хранение 

по ГОСТ20/5-69.

С.Л / «^wnY'vw w rw ' bweW YW TVbf vw#/wwinw } y * w e w w  w w
изготовления. Допускается мерк роёать ёстаёки  
менее 3/$*на хёастоёой частц Пример маркироёки
ё л п а ё к и  Р - Г  ё ч я  р е з о ё ы  ¥/ г 0 ‘-

n Jj k a Р - ГШ -0005//
28. Ш

р а м и  /,2,
4 Размерь f для елраёок.
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