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Список
инженерно-технического персонала, 

занятого выполнением сварочных работ

Фамилия,
имя,

отчество

Специальность 
и образование

Занимаемая
должность

Дата 
начала 

работы на 
объекте

Отметка 
о прохождении 

аттестации 
и дата

Дата
окончания 

работы 
на объекте
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Список сварщиков,
выполнявших сварочные работы на объекте

Фамилия,
имя,

отчество

Разряд
класси­
фикаци­
онный

Номер
личного
клейма

Удостоверение на право 
производства сварочных работ

Отметка
о сварке пробных 

и контрольных 
образцовномер срок

действия

допущен 
к сварке 
(швов в 

простран­
ственном 

положении)
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Дата
выпол­
нения
работ,
смена

Наименование 
соединяемых 
элементов, 
марка стали

Место
или

номер
(по

чертежу
или

схеме)
свари­

ваемого
элемен­

та

Отметка о 
сдаче и 

приемке 
узла под 
сварку 
(долж­
ность, 

фамилия, 
инициалы, 
подпись)

Марка
приме­
няемых
свароч­

ных
мате­

риалов
(прово­
лока,
флюс,

электро­
ды),

номер
партии

Атмос­
ферные
условия
(темпе­
ратура

воздуха,
осадки,
скорость

ветра)

Фамилия,
инициалы
сварщика,

номер
удостове­

рения

Клей­
мо

Подписи
сварщи­

ков,
сварив­

ших
соедине­

ния

Фамилия, 
инициалы 

ответствен­
ного за 

производ­
ство работ 
(мастера, 

производи­
теля работ)

Отметка о 
приемке 
сварного 
соедине­

ния

Подпись 
руководи­
теля сва­
рочных 
работ

Замечания по 
контрольной про­
верке (производи­
теля работ и д р )
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В журнале пронумеровано и прошнуровано

страниц 
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Федеральное государственное унитарное предприятие 
;Центр проектной продукции в строительстве» (ФГУП ЦПП)

127238, Москва, Дмитровское ш., 46, корп. 2.
Тел/факс: (495) 482-42-65 -  

Тел.: (495) 482-42-94 -  
(495) 482-41-12 -  
(495) 482-42-97 -

приемная, 
отдел заказов; 
проектный отдел; 
проектный кабинет.
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