
УДК $29.  7.02 •• 62/. 77?• 4 -'62 ~f&7 Груши Т Si

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

Точность деталей»
изготавливаемых
выдавливанием

ОСТх .41493-81 

Взамен
ОСТ I .41493-73

Распоряжением Министерства срок введения установлен

о т __________ 19i t — г. N8 O P-'S— с ______19 ji г.

1. Стандарт устанавливает факторы,оцределяющие точность деталей, 
ввды отклонений, причины ж  возникновения и способы устранения.

2. Точность деталей»изготовляемых выдавливанием в холодном состо
янии» оцре делается:

жесткостью и точностью настройки оборудования; 
качеством изготовления инструмента; 
величиной износа матрицы и пуансона;
величинами уцруго-шсастических и температурных деформаций дета

ли после црекращения нагружения.
3. Геометрические размеры детали должны соответствовать требова

ниям чертежа.
Экономически целесообразной является точность по 6-П квалите-

там.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
класс энергоэффективности

http://www.mosexp.ru/energeticheskoe-obsledovanie.html
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Отклонение размеров,зависящих от настройки пресса (толщина перемычки 
фланца,донышка),необходимо назначать в пределах 8-12 квалитетов.

фи определении размеров детали необходимо учитывать износ мат
рицы и пуансона. В табл Л приведены данные по износу инструмента дан
некоторых марок материала.

Таблица 1
мм

Диаметр Износ на тысячу деталей (ориентировочно)
инструмента Ыатрица (из стали 

XI2®I,Р6М5,XI2M)
Пуансон (из стали 
PI8)

До 30 0,0005
От 0,005 до 0,008

Св.ЗО до 60 0,025

4.Отклонения размеров деталей типа сплошной стержень приведены 
в табл.2,а деталей типа стакан - в табл.3,4.

5.Отклонения от соосности наружных и внутренних поверхностей 
приведены в табл. 5, отклонения форм деталей - в табл.6.

6.Наиболее часто встречающиеся отклонения при изготовлении дета
лей, причины возникновения и рекомендации по их устранению приведены 
в справочном приложении.



Таблица 2

Отклонения размеров деталей типа стержень

щ

Эскиз

Диаметр стержня d

Длина L Отклонение от 
перпендЕшуляр- 
ности оси д

Нормальный
размер

Отклонение

после
вадавли-
в а ш

жри после-
дуадеж
калибровке

От 10 до 18 0,11 - До 100 От 0,02 до 0,15

ky¥h Св.18 до 30 0,13 0,052 Св.100 
до 200 От 0,05 до 0,25

11\ 1

I ^
Св*30 до 50 0,16 0,062 св»2оо

до 500 От 0 Д 0  до 0,50

Св.50 дс 80 0,19 0,074 0 в * 5 Ю  
до 700 От 0,20 до 1,507 л

Л » Св.80 до I0C 1 0,22 0,087 Св.700
до  1200

От 0,50 до 2,00

ОСТ 1*41493-81 
Стр.З
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Таблица 3

Отклонение размеров деталей типа стакан ( J j r ^  1,2)

ML

Толщина стенки S

Номинальный размер Отклонение

До 2 ±0,10

От 2 до 10 ±0,15

Св.ТО до 15 ±0,20

Толщина дна А

Номинальный размер Отклонение

До 2 От ±0,15 до ±0,20

От 2 до 10 От ±0,20 до ±0,30

Св.Ю до 15 От ±0,25 до ±0,30

Св.15 до 25 От ±0,30 до ±0,40

Св.25 до 40 От ±0,40 до ±0,50

Эскиз

Диаметр стакана JD

Номинальный размер Отклонение
Отклонение d

✓
✓

/
/
7
/
7
7
7

77?77?'С
— ~ V

До 10

От 10 до 30

Св.ЗО до 40

Св.40 до 50

Св.50 до 60

Св.60 до 70

Св.70 до 80

Св.80 до 90

Св.90 до 100

Св.100 до 120

±0,08 ±0,10

JO ,10 От ±0,10 до ±0,20

±0 ,1 2 От ±0,15 до ±0,25

-0,15 От ±0,20 до ±0,25

*43,20 От ±0,20 до ±0,30

1о, 22 От ±0,20 до ±0,30

±0,25 От ±0,20 до ±0,35

±о,зо От ±0,25 до ±0,40

±0,35 От ±0,30 до ±0,45

±0,40 От ±0,36 до J©,50
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иОтклонения размеров деталей типа стакан (-jjr'Z 1,2)
Таблица 4

Эскиз

Диаметр стакана

Номинальный размер Отклонение
Отклонение

Толщина ств!

рвзжр Отклонение

/
/
/
/
/
/

А/
/
/
/
/

*

Меньше 10

От 10 до 30

Св.ЗО до 40

Св.40 до 50

Св.50 до 60

Св.60 до 70

Св.70 до 80

Св.80 до 90

Св.90 до 100
Св.100 до 120

Си.120 до 140

*0,05 Дб 0 ,6 От ±0,05 до ±0,10

От ±0,020 до ±0,040
От 0,8 до 1,2 От ±0,07 до ±0,10

*0,1 От ±0,08 до ±0,10

От ±0,10 до ±0,12

От ±0,12 до ±0,14

От ±0,18 до ±0,20

От 0,2 до ±0,3 От ±0,18 до ±0,20

От ±0,20 до ±0,24

От ±0f25 до *0,30

±0,3 От ±0,30 до ±0,40

±0,4 От ±0,40 до ±0,50

От 1,2 до 2,0 От ±0,10 до ±0,15
От 2,0 до 3,5 От ±0,12 до ±0,15
От 3,5 до 6,0 От ±0,15 до ±0,20

Толщина два
Номинальныйразмер

До 2
От 2 до 1C
Св.Ю до 15
Св.15 до 25
Св.25 до 40
Св.40 до SO
Св.50 до 90

Отклонение

До *0,15
От ±0,20 до ±0,30
От ±0,25 до ±0,35
От ±0,30 до ±3,40
От ±0,35 до ±0,50
От ±0,40 до ±0,50
От ±0.45 до ±0,60



Таблица 5

Эскиз

Отклонение от соосности наружных и внутренних 
поверхностей детален типа стакан

Диаметр с така ] •• J)
Высота стакана //

Отклонения от соосности А при толщине стенки А

ДО 3 ММ свыше 3 глм

До 20 До 20 До 0,020 До 0,035
Св,20 до 50 До 0,070 До 0,070

0в,2С до 50

ЮЗ 20 До 0,025 -

Св.20 до 5С До 0,050 „

Св* 50 до ЮС - До 0,100

Сз.ЗО до 60 До 50 До 0,060 -
Gb.SG до 100 - От 0,050 до ОДОГ к
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И

Г
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Таблица 6

Отклонения геометрической формы деталей

мм

Наименова
ние откло- 
нения фор
мы

Толщина стенки 
до I т

Толщина стенки 
до 3 мм

Эскизпри d при cL

До 30 Ю  60 До 30 До 60

Бсчкосб-
разность

До 0,030 До 0,030 До 0,005 До 0,010 *
$
i
1
1
\

_  ci,

тДт 
1 ! 1 
L j _ l

»
1
1
*

Пеллоскост-
ность дна 
с наружной
стороны

' До 0,020 До 0,040 До 0,020 До 0,040

<=i ^

Г Г - г Б  

1 !

Овальность До 0,040 До 0,040 До 0,005 До 0,007
Г
\Jl

/ |  VN
: . л
I

 ̂ : /

У , , ,
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Приложение
Справочное

Отклонения деталей
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ОСТ 1 41493-81

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293851/4293851756.htm

