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Взамен

^эспоря» >ЪН' ”*1 МСТ̂ р̂ РВ ср о к  вв ед ен и я  установлен

X. тш с

Стандарт устанавливает порядок заполнения форда карты при 
проведении хроноиетракных наблюдений с целью сбора материала.

Настоящий отраслевой стандарт распространяется на предприя
тия отрасли для сбора материала при разработке нормативов време
ни.

Издание официальное П ереп ечатка  восп рещ ен а
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i .  l i r a  1р ш ш м в д111

ХД. Карта устанавливает порядок заполнения при п ровед ет  
хрешоштражннх наблюдений до форме 1 согласно наименованию граф 
по переходам, проходам, с расчленяю? и  на приомш (немаленек 
приемов), фацецией момента в а ш и  ■ конца выполнения приема 
(комплекса приемов), влияющее гг ил*тхьшттъ затрат рабочего 
времени (условно обозначено: »w  - - „ сек -  а ) с всююада но 
операциям, п е р е д а в  ж планировкой рабочего места.

Х«2. Карта предназначен д а  оформлений хронометрахннх наблю- 

ЖьтШ па различные тт тйп^

1 .5 . Парта является основным источником исходной информации 
от предприятий и организаций для разработки нормативов времени 
на размчвые виды работ и для выявления резервов снижения трудо
емкости*

1 Л Г Ррпфк формы (номера граф на форме показаны в скобках) 
заполняются в соответствии с таблицей*

Х.5* Изложение и оформление операций и переходов вы гаж ен 
в соответствии е требованиями ГОСТ 3.1104-70 разделов: I ,2 ,3 ,4 .
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Содержание граф

Шифр умпдш# ко; обозначения предприятия, организации.
Наши дмад-м Г4«зде>”<1ятш , оргвнизадш.
Шифр -  условный код обозначения цеха.
Номер цеха.
Номер участка*
Рабочий -  Фамилия, Имя, Отчество.
T a tfe iw i номер рабочего,
1ж1 in - 41, шовный код обо?рачения специальности рабочего. 
Сро - гкгоъаость раоо'«го •
Рмьяд рабочего.
Г^'ддд работы, которую выполняет рабочий.
Стаж работы во специальности (лет).
Стах рабочего по данной работе (лет).
Производственная характеристика рабочего.
Действующая норма на узел, операцию (нормо/час)
Схема планировки рабочего места.
Шифр -  условный код обозначения наименования технологи
ческою ; цесса.
Нашем, ддм© техш - одического процесса.

Шифр ' ,мг»7вш! кг/, обозначения тша производства, орга- 
яизапте,
Тип мздмгодетва г, мгдриятия, организации.
Шифр - рмювный ш ч обозначения наименования операции.
На име родаяие опере- s тк •
Номеv оикрации.



1р©да

©одержана® граф

24 код обозначения жштыж Суэта)*

25 Наименование детали (узла).

26 Houep детали Суша)*
Я  Габаритнае размере детая* (ys
28 Вес детая* (уз
25 ГЧ г «то то» да д' < д̂  u w  i

8©  Механические
31 - faiiiiil f s 'г t o a-fto j то. t > f f

Суздов)

32 К в тв 'то д  i <ь  н*>, тото а то ч то  < >

33 - г ювнн* ход обозяачевн тотототог a / > »ру- 

дованмя*
34 Наименование оборуд ^  %,д.
35 орудовавши

36 O e iii i ie  тех*] « с п и  оборудования*
37 обозначения наименования щшешсоб- 

яеиия*

Наименование приспособления*
ЗЭ Номер приспособлен

4© fecfT • рлтогто ' * обозначена свистом утопления 

детая* (узда).
41 C itcei хревяеихи д е т и  (рж а)#

42 говннм ход обозначения количества точек 
крепления детали (узла)*

Щ Количество точек крепления детали (унлар
44 >«ify • тоуовннй ход обозначения количества одновременно

обслукиваемнк станков*



45

46

47
48

50

51

52

53

5%

55

56
57

58

59
6©
Ш
62
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Продолжена© таблющ

!• чКтЗИ ч<Г' 3)>Г,!}

Количество одновр«л^аио ододуьивйемых ставков одним 
рабочим
Шифр -  условный вод обозначения наименования перехода,
прохода*
Номер а/и наименования перехода, прохода.
Наименование перехода, прохода.
Шифр -  условный код обозначения содержания приема 

(комплекса приемов)•
Номер ж/н содержания прие* «га приемов).
Содержав- приема (комплекса приемов).
Фиксажные точки -  начало км  тшт шаот&вт приемов 
(комплекса приемов)•
I i  условие код обозначения факторов, влияющих на 
продолжительность затрат рабочего времени.
Факторы, влиящие на продолжительность затрат рабочего 
временя.
Затраты рабочего времени:
Т -  текущее; Q -  продолжительность•
Хрономегражные наблюдения.
Сумма времени от количества хронометргтп: наблюдений 
(минут).
Средняя длительность от количества хрономегражных
лабжвдеаяй (минут).
Коэффициент устойчивости по хроноряду.
Номер жарты применяемости*
Эскиз операции, перехода.
Количество страниц по данной форме карты.
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IwimmoRie тбтт

awf»KM - Ж

Щ Номер страницы.
64 Примечание включает в себя пояснения по переходам, 

проходам» нрземам, возникшие при проведении лронометраж- 

иит наблюдений*

65 Составил карту, Фамилия, Имя» Оиеетво.

66 Подпись лида, составившего карту.

6? Дата составления карты.

68 Проверил правильность составления карты, Фамилия, Имя, 

Отчество.

69 Подпись лида,проверившего правильность составления 

карги.
?0 t e e  проверки д а ря*
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Ыаименсйониепере-ходарроходаШиррI
Содержаниеприёма/комплекса npae/aoSj

фиксамныеточки Ширр
Факторы, i/iu- рющие на продолжительность

CI- Наблюдения ||"4Й1*18
Эскиз

/операции, перехода/St,12345 в781НО
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