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1.7# С о е т о я м * ©  п о в е р х в о в т я

, ■ ■■' • з-'ГО* - ж’-'-жа .'-чч алажго -ш ш

г ж 'я ж т ш.т-- ;• pror- • в

до ГОСТ 2789-73.
1.7# 2. 1® яеобработаяннх вазершюхях отдавая ж© дошо Фхт 

т р ен  1 С8В03ЯВХ рвкавяя#
1*7.3* St необрабатвшешх яоверхвостях отдавая дацуокаятоя: 
ншда от мшошх трепла аресс-фоДО С ©etna разгара), хвсохв

•, ■, - :д, --.ч * <т гГгдаж лдаж
■ ■ i '--с'. нчж-ССе ■' ж ж ’• '■ .ж-»*

тщ1Шт язв внсота которнх на додана ёттъ ё&жт £1,5 ш ; 
яятнястость от смазня;
ужимины, риски и заджрм от прявара и стержней» глубина кото

рых не ложна быть более 0,3 мм. При толщине стеши менее I мл 
глубина рисов и задиров не должна быть более 0,1 мм;

досуноя в виде "мороза*, яцушяа которого же щятж Фат 
ёттв ОД мм#

Оушареая хвдяэдь жеровноотей павершюти, увазаянях в
И* 1.7.3#> - ■ 1'*-• '• . • -м -ж с».::'* -

1.7.4» На необ]- ‘ ' . ‘-л . ж  •. ч̂  -- ■■■'>■••>
тжзтт, обвоа ж продавав додана бать загощшда задоддацо с 
паверошостдо отдаввя.

ж© ' " ■ ■ " г з ■ ’’ t v- ‘ш* «т. т
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форма ГОСТ 2. 105-68

ОСЯ? I 80050-83 Сто. к

1,7.5, la  обрабатываема* товерошсюж отливок догогсзш*>?ся: 

пода, раковюш, недмишн» риски, оддда * ддгтве доверь ост- 

1 ч 1 н^рониеся, ве ди сад не выходят за предали тгяшусва на 
ническую обработку!

остатки литников» высота которнх не должна бить более 5 ш ; 

остатки литников» внсота которых более 5 ш ,  должен датъ 

оговореш в чертежах отливок,

1.” ,б, Щ  обработанных поверхностях деталей после m m m m xtr* 
дай механической обработки допуежштея!

раковины диаметром не более 1»5 ж  ж глубиной не более одной 
трети толшш стенки при условии отсутствия раковин с яреявоссясу 

вой сторож* стенки. Количество ражсшин не должно быть более двух 

m  ом2, расстояние между раковинами не ложно <йгз менее 3 ж ,  
расстояние от края обработанной лове швею ти до раковины не должно 

Штъ 2 мм, Сушащая площадь с наличием раковин не должна

? io if  ̂ 1Ъ% о’г всей обработанной поверхности;

обмен пористость не более 15 пор на I  см2 Спор до 0,3 мм -  

<££ от шт.» sod до 0,5 ж  -  20£ от 15 шт.), зональная пористость 

не бол 5 3 20 пер ИЯ I  см'' шор до 0,5 ж  -  70# от 20 шт., пор до 

1 ш  2Qf с* ?0 пп?.). Общая площадь зональной пористости не должна 

бнтт ‘-■-■тв 2Ш от всей обработанной поверхности;

'коля плкнпй не болео г; мм, шириной я~ бол «о мм г тщ Дно? 
j- -"-niee о, - мм на I сж длины кромки в количестве 1 шт. илг а 
; -¥'* в количестве не более 2 тт»„ а также сколы диаметра ч: т олл 
- чм 1 " Лбиной не более г,с; мм не I см2 В кодичеекг*̂  К- 'кхд .
* шт.
П р и м е ч а н и е .  Пористость на шкро1алифах, внрезаг а. :з 

отливок, должна соответствовать п. 1.7.6. 
.7.7. На обработанных поверхностях отливок не должно <5втъ 

-*реши:?, сквозных раковин, недоливов,.



Форма ГОСТ 2. J 05-68
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I  #?«8, Ответственные места отливок, где не дону скажутся рако- 

вивн и норн, долины устанавливаться конструкторским отделом цред- 

щш1ГИя*~рвзработчюда аддш и  по вделан Гиавш ;

металлурга (отделен гтонелага * * i .-мвтидур* ,;.е-

1* л д ^ и )  «реддритшнж8хот(шитвхн о тш в ш  я  оформиться указа- 

шшке з  чертежах отливок.

П р и м е ч а н и е  * При необходимости подобные указания

офод-^vvr в основном чертеже дета-

te ji*

1.7 .9 , На « г  * резьб© о ш з ш  вря условии свинчивания ревьШ 

отливок е резьбовым нроходвнм калибром довуш втоя:

притупления от водолива по вершвам резьба ж мжришишге 
рвзьбн шубинсй до одно! трети шести профиля зс* тлш е не более 

одной дееятоК щ щ ©ро витка;

»‘л,гя а . -сю щубйцу профиля на выходе резьбы, длина которых

v. •4 а*;г. быть более 10 ш ,

1.7.Ю . В заходной части обработанной резьбы на длине не 

менее 3 ниток рвзьбн равоид- д сколи не довускажиеся.

На остальной части резьбы допускаются:

раковиш не более 2 ш . /лзлсдд L сн^ хм I  lit для

резьбы дь п*. 7ром .;о I 'Л  1 ;уи&: тр::м ,'? ш  s.bi диаметром

в̂ше 5 ш;
сколы, диаметр которых г- с, л& хш ^илтъ  6 m m  3 ниток

резьбы.

Тебина раковин и сколов не дшшиа быть более одной трети 

голвинн стеши при отсутствий нарушения поверхности о противо

положной стороны стенки в данном сечении.

I .7 .I I .  Ь .ух -,учь когда отлжки . силу своей опвдфищ 
(сложная ковфюд. ш и » п^гшввше т;/ • ащ*~ к - по герметич

ности, плмгност* j \.„п) могут быть выполнены в пределах норн,



огсшорехшнх якве, прадп1Я£яяом10стаздпЕу следует
f ■ .. по ■ ■. ■ '■»".* .■■■■■• 1 - сотаасаваяввм »■'
прв|дп|вяя1е1нпоставцпсон, предприливк-потребптелек ж представит©-
1 «  •' I4 1 ' , .■ ■■ : " "  ' •

технические условш разрабатявает с-
а д е

1*7,12, На ofлиии, 9Ж1ШШЖЯ от " , устакавлевянх
данявм стандартом, ж ясподьзуеше предп1яятиб8нвдготодотвде!1!, дая 
ст Л  . ■■ ' , пехунвзготовитедв ■ 9

, ■ ж т т я т  т я  i t - , ©teat  ■ . ж

пеу. V п р е д о  с  ж и т е л е м  з а к а з ч и к а ,  В  с л у ч а е  п о я в л е н и я  к о р о б л е н и я  

: " Д ' : г ; ' - : г г е ш о . ; ?  п р о и з в о д и т ь  м е х а н и ч е с к и м  р о т о в а г и е г л *

I J 5 I I  о ! Я О 0 f Ь О f I  S I 9 1

1*8. 1.  Ш ю т н о с т ъ  О Т Л И В О К  Д Л Я Т Ш Г 1Р 1Ш Ш Ж  С ж в р в в ’

I f  т а  ©тдяшсж) следует 1 . л  ■ жскшаи - с т я т  в- г с
■Г*

соответствия с требовавшая чертят»
1*8,2, ■ * ' v ■ оюшвок, ■ ■■■* 1 “•

звддого вэдмвдовашя, ■ ■ ■ : ■ поду просвечии ■ »
мтж просвечкваняп, а также шттошшЛ. рентгашшсккЯ с  - ж j •• я-j

Ж от норм, усиюзс ■ - -  : - v ус
ивщр поставщиком ж

1*8*3, Гериетичиооть ш т хяж т т т  обработедяях нагвужечшт

деталей {первая lytisia сазшж) провернется в соответствие ©ж

? в в щ н ж . щ !  тт&т •* с;
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2.1. Приемка отливок производится отделом технического 

контроля (ОТК) ^дахрапия-жзтотоште-ш ;:уда« s r w p a  жх качества 

согласно чердж  ж требованиям настоящего стандарта.

2.2. Отливки предъявляются к сдаче даргинки одного наименова

ния, состоящими из деталей одной плавки. Огликкв д^шнн сдаваться 
только »  отожженном состоянии.

2.3. При непрерывной танке» а также жр плавке в тигельное

нечше не .вашей однорс/ддай ежда да тжшк7 иришшат-

еж сующая шджажа метана,

2.4. Предьявляемие к и_ - * > да^" - шщ м
видам контроля:

отливки , гугм - да; да" .^амт-дачех состава сплава,

контра» механических свойств сплава, контролю размеров, контролю 

состояния поверхности, контролю плотности, контролю герметичности?

отливки второй группы -  контролю химического состава сплава, 

контролю размеров, контролю состояния поверхности. 

П р и м е ч а н и е .  Требование о проверке плотности и герметич

ности должно оговаряватьея в чертеже.

3. КОНТРОЛЬ ОТЛИВОК

3.1. К о н т р о л ь  х и м и ч е с к о г о  с о с т а в а

3.1.1. Контролю химического состава с или. ^ответствие

ГОСТ 17711-80 пещв - - зла; » Порядок отбора проб для

ан ш  ■ пеского состава устанавливается предприятием-изготови- 

телем.
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j 3,1,2, !  ay ei • тжвгвщ ■■.«огрет» m
! а » н »  в? г *< , ape i д скается i ipnft контра» ищите адате
S штт w и ,■ ш » заядаж та -лдш  ■ з 1 же го- ш \ 'о ия

I ■ п; 1: «  зулътш жттр рс тли» р ш- ж-
i ' fW » | i  ГПГПРТТ, c y i

I
! i  крШгртжмМ лш т еc u t  amis щ ■. *вощ ь ■

•' ‘ tvtv’? 1б52.зз̂ -7?.
j
j З А  I  п  I  р о I. 1 1  e I  з н ж 1  е с 1  I  I
j м  s S с f в о » ж а в а

I 3,211, Контроле яшшкяввюа свойств сплава дрояшщгктж т
1 ■' pm г»к5ка?да«есашх образцах от кащив т®тя согласно трзбоввдан
! ^тт гтидаю.
I Уёдаш® для. контроля: мешшшвтш свойств берутся в тшшяшшм
j ж е  и На 1 ■ ке жпщого образца должно €Ь*ь ввйке клейко
j ; W V  В ' Ш Ш  - """
j щ щ а в  шжйшрг -да - w образдаж,

7  ̂ ж *J f '0 t}CT XT'i
| 3.2,2, to pie i  размори обрвзг 1 - - .......... "Мй ГВОТ6- *

r a ч ■
.,2 3Л зато уд i f -да обрв.--. ,• ет-“е да Ш Зрябо' е gt 

под ер, »  *с.' ■ ~.явш и о 'с с дог т
3» . m  ж & т.ш i ста ■ ;ла pa ; - еще дог- ■ и авлетво»

пе*т ’р  1л ж ., ГОС*! 1 к 7 М *  * 1 m  «  I € m  ■ * в ;у(ость

- ч , w т ».* СТ 11 2 9 Ваис 'вордост от т т j n р т t
■ 5 «ЗЬ Тг

3. %) ш: у « w e a r *  «я »  есда «® , <orf\еле,
л Г' ® S! з ду": -да г их ясдатявавшх образцах, соответствуя? 
требования» настоящего стаздарта. 1
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j 3 . i4v, t ашмша дэ$шт У1Шбашше ш и а ш , раясшянв»
: ^  ^ AgLu* г \ y , j  0 •1о*̂ .еЪаГ%< I Р  51ШШВШ НвУДОНЛеТВОртЛЬШв

; p i  у:, Ь ' *Т ) В *Ш*и Ю! -и
I
| 3 J  () _ лет: ше тип ж & реаул ноштвшА иронвво-
. г», aohi^guw испытание на удвоенном количестве образцов os sot

*4 HSHitf*.

€ i> й f в о I  ̂ " a ' м е р о :

j 3.3.1* Контроль |а»вмв на соответетше чеотаду црокзведдаь
J , .*мчв 5% от.* , ж от ,pt? , но не мш ■ ". у  -д а .
i 3,3,2* Про жшттшвттщтшжшт регух ■ . зарочного
j * ршя ’ оаюдашо хантрмщровать отливки «iet парил, но только
5 по тем размерам, хоторне же соответствуют ? ртез̂ г. 
j 3 .3 .3 .  Контроль р » е р в  тшгж  гтзхаоднть шритшишаш

! ад&тдемвнтвми. ooeoneunanuMi 'тшбуящш точность жшввренш*

!
| 3.4*. Ко » ‘ СТОЯНИЯ
j и о в в ........... . |Г : ж

I 3,4.1. Контролю состояния поверкноотж водверашюя все
!
{ ; У  ,.,.1 .

j 3.4.2* Контроль состояния аовержвоещ промзводхтся вжауальво,
j JJM® I . ""**■* ТРЭД̂ -J
| . *i: •• у» ш а ш ь  с п щ ш  ф в  с  ̂ штшл.
J рэажчешш по ГОСТ 25706-83.
j Й р а и е ч а в и е ,  Допекается выявлять валищ© трещи реитге- 
| новскш контролем {фототуафпое&мЖ штод)
I по ГМ 1.2.226-83 и капиллярным контролем
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3 .5 .1 . Плотность й* . итI*'vмгх так Ь■тегра|шескш
w a .  x v  " *’ ■'*: ** ж ' п ?->?т  —

! регистратор излучения.
*: . , х ’ т‘х г : . ,х  тгч те?е

I
1 отливки* не соотаетс ите тенгхгх те

тхшодатся повторное просвечивание |де©§Ш0те ковчеетш  и * с
• IX л  я вяртаа рйджхдс

тучному И|»с5ввншашв,

4. лшкод, тешлюрогование

4 ,1 ,  I  а р н I  р о в и а

4.1 .1* Готовые отливки должны маркироваться в соответствии

о ГОСТ 2171-79 . Место клеймения должно быть указано в согласован

ном изготовителем и заказчиком чертеже,

4 . 1 . 2 .  ; " ’ • ' V M  ‘ - . е я  /.„•/'-Еу о д  X  - 'Г . ,  V  НП v w g w . > ,'*?Ч ?И

Я •*- г . 'X; Т х ' - г  \ЛХД , ** 1Л7 ' ДДе% - Г?>‘

v-r.-V • л  ВЛ ' - -л;■■•В т л" тате-• г- .хдтач

• "Л* 'ДОИВ ОТЛИВОК, ''ГМ'' - г л.ч«
• "9 ч' ’ ‘ лгВ/е >• - , -«.ввдте^

ш ж тю ш те нредпринтия-взгютавнтвхн;
ю, количество и т е са  отдивак;

зетствки тртии отливок настоящее  ̂ стан

дарта,

£ первой т|ужпн уК&ЗШЗ&ЮТОЯ м/Шйжшуш ж̂ша
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двойства ж результат испытаний ш  * * - хш »• ъ.
Сертификат подщсвваетея представителем ОЗК првдпрпятия~й,и о-

У 0ВИ Т8Л Я .

4.2. У п а к о в к а

4.2.1. Отдшвет должна быть упакована в деревяннне дата по 
! ГОСТ 18617-83 так» чтобы была исключена возможность их мехшжчес- 
I кого повреждения при транспортировании. Масса шика с отшвшт 
: не должна превышать 60 кг. В каждой явдк вкладывается упаковочный

'̂ ст с указанием обозначения отливки» номера партда* количества и 
! масса отливок.

; а с п о г р о в а н ж е

ь в деревянно ■* мохут транспортироваться
вс ж вилами транспорта в крин. • шшж средствах.

] 4 .3 ,2 . Транспортирование должно прш ш вдоьея жедезнодоражтм

1 ;чанспортш в соответствии с "Црошаяш перевозок грузов"® Изда

л а  с чо "Транспорт. - IS ” ; :  ̂ ■ пш условияш пере-

, ВДВ г, i явления грузов". Г.-’ СС ",  .{
I Транспортирование автомобильным транспортом в соответствии с

1 v?m правила . *»о8ок . 'зо атотбтьвш транспортом"»
{ ;5 f ге т? Минист *  автомобильного транспорта СССР
| % BCiS3 ’X I

4.4. Х р а н е н и е

I 4.4.1. Отливки должны храниться в огашщваешж помещениях с
ц даературой воздуха не ниже 278 К (5°С) и относительной влажностью
воздухв не вше 75$.
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Форма ГОСТ 2 , 105-68

ОСТ I  80050-83 Сто. &

4*4.2. На период хранения ящики с отливками могут укладываться 

в штабеля, на стеллажи или подставки.

5. ГАРАНТИЙ ПОСТАВЩИКА

5.1. Поставщик гарантирует соответствие отливок требованиям 

настоящего стандарта.

5.2. Гарантийный срок устанавливается на один год с момента 

получения отливок заказчиком.

5 .3 . По истечении гарантийного срока отливки могут использо

ваться so назначению после предварительной проверки их качества 

на соответствие требованиям настоящего стандарта.

6. ЗАПИСЬ В ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

| 6 .1 . В технической документации на литые детали, изготовляе

шь методом литья под давлением, должно быть указано:

11 Технические требования по ОСТ I  80050-83 

(первая иди вторая группа отливок)"
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