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О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ВСТАВКИ-ШТАМПЫ (ЗАГОТОВКИ) НА
ВИНТОВЫЕ 1 КРИВОШИПНЫЕ ГОРЯЧЕ- ОСТ 1 5 2 3 2 4  - 78
ШТАМПОВОЧНЫЕ ПРЕССЫ»
КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ* Взамен

ОСТ I .51438-70
ОСТ 1.1)2X31-76
ОСТ 1 ,5 2 1 5 2 -7 6

Распоряжением Министерства срок введения установлен

o r ______ я г но 087~16 с 01.01 1980г .

Настоящий стан дарт распространяется на вставки-штампы (за г о т о в 

к и ), предназначенные для установки в блоки на винтовые и кривошипные 

горячештамповочные прессы с основными параметрами и размерами по 

ГОСТ 71 3 -7 4 , ГОСТ 6806-70  и моделей L V H  , L, Z K  усилиями 630 , 1000, 

1600 , 2500, 4000 и 6300 т . с .

Стандарт устанавливает конструкцию и разм еры  вставок-ш тампов

(заготовок).

I .  КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВСТАВОК-ШТАМПОВ (ЗАГОТОВОК)

I . I .  Конструкция и размеры вставок-ш тампов (за го то в о к ) должны 

со о тв етс тво в а ть  указанным на ч ер т. I , в  т *б л .  I -д л я  многоручьевой 

штамповки и ч ер т . 2 , та б л . 2 -  для одноручьевой штамповки.

>!4зд»мяе официальное Перепечатка воспрещена



00? 1.523-2H-7S Сгр. 2

Ч ерт. I .

Пример условного обозначения вставки-штампа заго то вк и :

L  *  200 мм; В  = 150 мм; Н =100 мм.
Вставка 1100-0003 ОСТ 1.52324-78

1 .2 . Лог;/с кает се применять вставки, предназначенны е для п р е с
сов меньшего усилия, на прессы оолъшего усилия с использованием 
соответствующих переходников с обеспечением регулирований усилия 

винтовых п р ессо в .

1 .3 . Остальные технические требования по ОСТ 1*52323’- 7<f.



Размеры в мм Таблица I

Обозначение Применяе
мость

Усилие
пресса,

з?.с.
L Б н h к , U 1 d o i с Масса,

КГ

1100-0001 80
1100-0002 630 200 ПО 180 4 12.9
1100-0003 150 17.6
1100-0004 190 100 81,5 30
1100-0005 100 30 16 1815
1100-0006 1000 250 140

230
26,0__ 1

1100-000? 190 85 ?0
1100-0008 240 44,6
1100-0009 120 ?

I I 00-0010 1600 300 180 125 106 274 6 50.0
I I 00-0011 240 66.6
I I 00-0012 300 40 зз;о
I I 00-0013 160 40 20 72.0
I I 00-0014 2500 400 220 160 122 356 105.0
1100-0015 300 140.0
I I 00-0016 380 176.5

LlIOO-COI? 200 145^0
ПОО-ООТБ 4000 500 йво 200 156 455
1100-0019 380 280,0
1100-0020 480 50 60 30 ю 9 10 854И  1
I I 00-0021 280
1100-0022 _ 6300 600 340 250 170,5 570 400,0

1—i j—i о о о о |\> со 480 560.0
1100-0024 620 715.0
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Размеры в мм Таблица 2
Обозначе
ние

Применя
емость

Усилие
пресса, в L н h П, t d Масса,кг

l i 00-G026 630 100 150 80 25

30 30 16

4
3.5

11 ПО-0026
150 200

100 35 23а5
1100-0027

1000
80 25 19.0

1100-0028

200

250 100 35

6

39,0
1100-0029 300 120 40 . 56*0..
1100-0030

1600
100 35

40

„ 47^0 _ J
1100-0031

250

350 120 40

40 20

82,0
I 00-0032 400 140 50 Ни, 0
11 Об-0033

2500
120 40 94.0

1 '2 -СОЗч

350

450 140 50 148,0
ПОО-0ОЗо 500 160 70

60 30 10

187.0
П 00-0036

4000
140 50

50

240*01100-0037

350

550 : 160 70
II00-0038 60С 200 90 328,0
1100-0039 6300

522,11ОО-иОТО 400 840 250 100

оч
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ОСТ 1 52324-78
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