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Настоящий стандарт распространяется на концы шпиндели и 
для. сверлильных, расточных, и фрезерных станков, в тем числе 
с W .

I. Концы шпинделей должны изготовляться следующих испол
нений:

с конусами Морзе для сверлильно-расточных станков 
без ЧПУ;

с конусностью '7:24 для сверлильно-расл очных ж фреадр- 
ннх станков, в том числе с Ч Ш «
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Концы шпинделей с конусностью 7:24
с конусом 60
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Величины предельных отклонений конических 
поверхностей шпинделей с конусами Морзе

ш ш о т ш ш

Справочное

Таблица I

Обозначение кону
сов Морзе

Джша из- 
мерения
угла ко
нуса

Предельные от
клонения угла конуса» дом, 
на джине конуса

Предельные отклонения Форш конуса» шал
непрямадиней- | некиуглость 

ность образуй* I

Степени точности
! мм АТ4 АТ5 АТ6 АТ4 АТ5 АТ6 АТ4 АТ5 А'.

! 2 64 4 6 10 2 ,0 3,0 Г

3 79 5 8 12 1,2 2 ,0 3,0

4 100 6 10 16
2 ,5 4 ,0 6, Г

Примечание. Отклонение угла конуса располагать в ’’минус*1.

Таблица 2

Величины предельных отклонений конических поверх
ностей шпинделей с конусностью 7:24

Обозначение
конусов

Предельные откло-* Предельные отклонения формы, м ш  
нения утла кону
са, мм Непрямолинейность 

■Лбразуш е й .. ....
Некруглость

Степень точности

АТ4 АТ5 АТ6 АТ4 АТ5 АТ6
30 4 6 10 1,0 1,6 2 ,5

40

45 5 8 12 1,2 2 ,0 3,0

50 ,

55
6 10 16 1,6 2 ,5 4 ,0

60 8 12 20 2 ,0 3 ,0

АТ4

1.0

1,2

АТ5

1,6

2,0

№

2/з

3,0

Примечания: I. Предельные отклонения угла указаны ji,w  разности яотг 
нальных диаметров, относящихся к номинальной конусности*

2. Отклонение угла конуса располагать в "минус".
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