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Р а зр а б о т а н а

к о н с т р у к т о р ск о -т ех н о л о ги ч ес к и м  

и н сти туто м  » 
М и н п ром стр оя  С С С Р

У К Л А Д К Д  Р И Г Е Л Е Й
С  П О М О Щ ЬЮ  Г Р У П П О В О Г О  К О Н Д У К Т О Р А

О ткорректирована  и реком ен дован а

В ход и т в к о м п лек т  к а р т  К К Т —4 .1 —1 
М он таж  К аркасны х зданий 

из сбой н ы х  ж елезо б ето н н ы х  э л е м е н т о в  
сери и  ИИ—0 4

В Н И П И  труд а  в с т р о и т е л ь с т в е  
Г о сс тр о я  С С С Р  д ля  внедрения 
в с т р о и т е л ь н о е  п р ои зв од ств о

В за м е н  К Т  —4 . 1 ^ 3 .8 —7 3

1 . О Б Л А С Т Ь  И Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

1 .1 ,  К а р та  предназначена  д л я  организации  труд а  р а боч и х  при у к л а д к е  р и ге л е й  м а с ­
сой  до 3  т  с  пом ощ ью  гр уп п о в о го  кон дуктора .

1 .2 ,  П о к а за тели  п р ои зв од и тельн о сти  тр уд а  _
П о к а о т е  По Е Н и Р

В ы р аботк а  на 1 ч ел .~ д е н ь , р и ге ле й  1 0 ,4  5 , 0
Затраты  тр уд а  на един р и ге ль , ч е л ,—ч  0 , 7 7  2 , 1 0

1.3 . С ниж ение з а т р а т  труд а  и повы ш ение вы работки  р а боч и х  д о с т и г а е т с я  з а  
с ч е т  п р и м ен ен и я ,гр уп п о в о го  кондуктора, а  та к ж е  сокращ ения ч и слен н о го  с о с т а в а  эвен а  
монтаж ников по сравнению  с  норм ам и Е Н и Р  на два ч ело в ек а .

П рим ечани е. В за т р а т ы  труд а  вклю чен о  врем я  на п о д г о т о в и т е л ь н о -з а к л ю ч и т е л ь ­

ны е работы  (4 % ) и о тд ы х  ( ’  2 % ),

2 .  У С Л О В И Я  И П О Д Г О Т О В К А  В Ы П О Л Н Е Н И Я  П Р О Ц Е С С А

2 .1 .  Д о  начала  р а б о т  необходи м о : вы верить  колонны ; з а м о н о ли т и т ь  сты к и  колонн  с  
ф ундам ентам и (п р о ч н о ст ь  бетон а  в с ты к а х  долж на б ы т ь  не м е н е е  7 0 %  п р о ек тн о й ); з а ­
кончить в се  работы  по м онтаж у конструкций, р асп олож ен н ы х ниже уровн я  м о н ти р уем о го  
перекры тия; д о с т а в и т ь  з  зо н у  монтанца р и ге ли  и у лож и ть  их на подкладки ; п о д готов и ть  
р и ге л я  к м онтаж у (о ч и с т и т ь  о т  гр я зи , сн е га  и наледи , проверить их  ра зм ер ы  и с о о т в е т ­
с тв и е  за к ла д н ы х  д е т а л е й  п р о е к т у ); у ста н о в и ть  груп повой  кондуктор ; д о ст а в и т ь  на рабо­
ч е е  м е с т о  ин струм енты  и приспособлен ия .

2 .2 .  Р а боты  с л е д у е т  вы полн ять, с т р о го  со б лю д а я  правила техники  б е зо п а сн о ст и  и 
охраны  труд а  р а боч и х  с о г л а с н о  С Н иП  Ш -А . 1 1 - 7 0 ,  § 1 4 .

3 .  И С П О Л Н И Т Е Л И , П Р Е Д М Е Т Ы  И О Р У Д И Я  Т Р У Д А

3 . 1 .  И сп олн и тели :

м онтаж ник конструкций У  разряда  ( М ^ )  — 1 

монтаж ник конструкций  1 У  '  ( М ^ )  -  1

монтаж ник конструкций I I  '  (М  )  — 1

I

X)
3 0 0 6 0 0 ,  г .  Т у л а ,  п роспект  Ленина, 1 0 8 .
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К Т - 4 . 1 - 6 . 8 - 7 7  
1 ___________
1

3 , 2 .  И н стр ум ен ты , п ри сп особлен и я  и инвентарь

Н аим енование, на зн ачен и е Г О С Т , 
и осн овн ы е парам етры  №  ч ер теж а

К о л и ч ес т в о ,

ш т.

С тр оп  д в ухв етв ев ой  г р у з о п о д ъ е м н о с т ь »  
4  т, длина в етв ей  4  м

К о н д ук тор  гр уп повой

К он д ук тор  д л я  в р ем ен н о го  кр еп лен и я  
и вы верки  р и ге л я

Р у л е т к а

М е т р  ста льн о й  ск лад н ой  

М о л о т с х - з у б и л о  

Л о м  м онтаж ны й 

Ящ ик с  и н стр ум ен там и

Р Ч —5 0 8 - 7 2  . 

Ц Н И И О М Т П * '

Ч е р т е ж  Р 3 1 0 4 - 1 0 / 1 - 0 0 - 0 0  
т р е с т а  С р ^ а х с т р о й  Главпри— 

о к ск стр о я

Ч е р т е ж  Т С - 0 5 4  т р е с т а ^  

т е х с т р о й  Г п а в за п стр о я

Р С - 2 0 ,  Г О С Т  7 5 0 2 - 6 9  

Г О С Т  7  2 5 3 - 5 4  

Г О С Т  1 1 0 4 2 - 7 2  

Г О С Т  1 4 0 5 - 7 2

2

1

2

3

2
3

4 .  Т Е Х Н О Л О Г И Я  П Р О Ц Е С С А  И О Р Г А Н И З А Ц И Я  Т Р У Д А

4 . 1 .  О перации по у к л а д к е  р и ге ля  вы полняю т в с л ед ую щ ем  порядке: п о д го то в ля ю т , 

с тр о п я т  и подаю т р и ге л ь  к м е с т у  устан овки ; п о д го то в ля ю т  м е с т о  укладки  р и г е л я  и ук­

лады ваю т е г о ; креп ят  р и г е л ь  при помощ и кон дуктора ; расстроп овы ваю т р и ге л ь  и ри хту­

ют е г о  в п р оектн ое п олож ен и е .

4 . 2 .  В р ем ен н о е  к р еп лен и е  р и ге ля  сн и м аю т п о с л е  зак р еп лен и я  е г о  э лек тр о св а р к о й , 

к о тор ую  в ы п олн яет  з в е н о  электросварщ и к ов , вход ящ ее в с о с т а в  бригады  м онтаж ников.

X ) Р а б о ч и е  ч ер теж и  м ож но п р и обрести  в Б ю ро внедрения Ц Н И И О М Т П .

^ ^ З О О б О О ,  г .  Т у п а , у л .  С в о б о д а , 3 8 .  

Х хх )
Л ен и н гр а д -Ц ен тр , у л .  Герц ена, 3 1 .



4.3. Организация рабочего места

-̂-------

К Т - 4 .1 - 6 .8 - 7 7

Ь

ГГГЩ
ш л .

А г

А / — I 6)-® -  рабочие 
места мон­
тажников

1 -  групповой кондуктор;
2 -  кондуктор для временного

крепления ригеля;
3 -  ящики с инструментами;
4 -  место укладки ригеля;
5 — ломы

4.4. График трудового процесса

%
Наименование

операции
Время, мин l l

| I 5

t l

i  oT

F i
кГ Ч iS i9 >V

1 ПодготоВка ригеля 
х монтажу И, 3 3'3

2
СтропоВка и подача 
ригеля к месту ук­
ладки ”s / 1

3 ПодготоВка места 
укладки ригеля *1 У 8

ц
Укладка ригеля 
на место

Л
'2 2,5 5£Y

5 Установка кондукто­
ре̂  на колонны

i
% 2,5 5i

6 Р&сстрапоВка риге 
ля V

V 0,5 1

7 РихтоВкаригеля
/*

S 5 7

8 Работа на при - 
объектном складе 
площадке)

9 9

Uто20 на один ригель 39



К 1 —4 . 1 —6 , 8 —7 7 4 . 5 .  О п и сан и е операций

-Ns по Н аим енован ие операций, и х  п р од олж и тельн ость , '  и сп олн и тели  и оруди я  труд а ; 
граф ику характери сти ка  прием ов  тсуд а

П О Д Г О Т О В К А  Р И Г Е Л Я  К  М О Н Т А Ж У ; С Т Р О П О В К А  И П О Д А Ч А  Р И Г Е Л Я  К  М Е С ­
Т У  У К Л А Д К И ; 4  м ин; М „ ;  м о п о то к -зуб и п о , псм , м етр , строп

" ли*М онтаж ник М _  о см а т р и в а е т  р и ге л ь , пом ом
О

п р оверяет  п р оч н ость  м он таж н ы х п е т е л ь , м о­

ло тк о м —з у б и л о м  сб и в а ет  наплы вы  б е т о н а  с  

з а к ла д н ы х  д е т а л е й  и с  пом ощ ью  м етр а  на­

н оси т  о с е в ы е  риски  на оба  хон д а  р и ге л я .

М онтаж ник М 0 приним ает поданны й м аш инистом  крана строп ,' ц е п т гя ет 'е го  крюки
О

з а  м онтаж ны е п е т ли  р и ге л я  и п од ает  ком анду  м аш инисту крана подн ять и перч 

м е с т и т ь  р и г е л ь  к м е с т у  укладки

кра ^'Ъ тр ^п^ц е Н ^е т^е

3 , 4  П О Д Г О Т О В К А  М Е С Т А  У К Л А Д К И  Р И Г Е Л Я ; У К Л А Д К А  Р И Г Е Л Я ; 6 , 5  мин; М  , 
М ;  гр уп п овой  кон д уктор , стр о п , м олотки —з у б и л а , м етр  1

М онтаж ники М ^  и М ^ ,  с т о я  на площ адке гр уп п о в о го  кондуктора , м о л о т к а м и -  

з у б и л а м и  очищ аю т опорную  ч а с т ь  к о н солей  колонн  о т  наплы вов б е т о н а . Затем  

при помощ и м етр а  и гриф еля  они нан осят  о с ев ы е  ряск и  на бо к о в ы е  грани  ко­

лонн . П о с л е  ч е г о  они принимаю т р и ге л ь  не р асстоян и и  3 0  см  о т  опорны х кон­

с о л е й  колонн  и ориентирую т е г о  над м е­

с т о м  укладк и . По с и гн а л у  монтаж ника 

маш инист крана м ед лен н о  о п уск а ет  р и ге ль , 

а монтаж ники направляю т е г о  так , чтобы  

риски на тор ц а х  р и ге ля  и колонн  с о в м е с ­

ти ли сь

X)
На один р и ге л ь .

4



П родолж ение К Т —4 . 1 —с ,  8—7 7

1 2

5  У С Т А Н О В К А  К О Н Д У К Т О Р О В  Н А  К О Л О Н Н Ы ; 2 ,5  мин; М ^ ,  М ^ ;  стр оп , групповой  

кондуктор , кондукторы  д л я  вр ем ен н ого  кр еп лен и я  р и ге ля

М онтаж ники и М 9 , н а хо д ясь  на пло­

щ адке гр уп п о в о го  кондуктора, уста н а в ли ­

ваю т на о б е  колонны  по ко н д ухтор у  для  

врем ен н ого  к р еп лен и я  р и ге ля , п о с ле  ч е г о  

при н атян утом  с тр о п е  кр еп ят  р и ге л ь  с т я ­

жными винтам и кон д уктор ов

6  Р А С С Т Р О П О В К А  Р И Г Е Л Я ; 0 , 5  м иь; М ^ ,  М  ; стр оп , груп повой  кон д уктор , кон­

дукторы  д ля  в р ем ен н о го  креп лени я  р и ге ля

Убедивш ись в надеж н ости  в р ем ен н ого  креп лени я  р и ге л я  кон д уктор ам и , м онтаж ник 

М ^  п одает  ком ан д у  м аш инисту крана о с ла б и т ь  натяж ени е стр оп а , п о с л е  ч е г о  

в м е с т е  с  м онтаж ником  р а сстр о п ов ы в а ет  р и ге л ь

7  Р И Х Т О В К А  Р И Г Е Л Я ; 3 , 5  мин; М ^ , М о ; груп повой  кондуктор , кон дуктор ы  д ля  

вр ем ен н ого  кр еп лен и я  р и ге ля , лом ы  **

М онтаж ники М ^  и М ^ ,  оп ер и руя  д в ум я  

упорны м и винтам и кон дукторов , ри хтую т 

ри геп ь  в п роектн ое п олож ен и е по о сев ы м  

рискам  на копон нах и р и ге л е

Технологическая карта КТ-4.1-6.8-77
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