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УДК 625.84:678.7

М ЕТОДИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ ПО УСТРОЙ -  
СТВУ ПОКРЫТИЙ ИЗ ПОЛИМ ЕРБЕТОНА НА
ЭПОКСИДНОЙ ИЛИ ПОЛИЭФИРНОЙ СМОЛЕ НА 
УЧАСТКАХ ДОРОГ, ПОДВЕРЖЕННЫХ ПОВЫШЕН­
НОМУ ИЗНОСУ. Союздорнии. М ., 1974.

Изложены требования к полимербетонам на
эпоксидной и полиэфирной смоле и к составляющим 
их связующим и минеральным м атериалам . Приве -  
дены основные свойства полимербетонов.

Даны составы  полимербетонов на эпоксидной и 
полиэфирной смоле; составы  их связующих и мине­
ральной части; технология приготовления и ук * 
ладки в покрытие. Приведен перечень машин и м е­
ханизмов для устройства тонкослойного полимерно­
го покрытия. Изложен контроль качества  полимер­
бетона и устройства полимерного покрытия, а так ­
же техника безопасности при работе с эпоксидны­
ми и полиэфирными смолами и м атериалами на их 
основе,

Р аб о та  выполнена на основе исследования 
свойств полимербетона на эпоксидной и полиэфир -  
ной см оле, применяемого для устройства  тонко -  
елейного полимерного покрытия по цементобетону .

Табл.~5, рис,—6.

( £ ) СОЮЗДОРНИИ, 1974 г .
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УДК 625.84:678,7

ПРЕДИСЛОВИЕ

Настоящие "Методические рекомендации по устрой -  
ству покрытий из полимербетона на эпоксидной или по­
лиэфирной смоле на участках дорог, подверженных по­
вышенному износу" можно использовать в к а ч е с т в е  
практического пособия при укладке полимербетонно г о 
cnosi по цементобетонному покрытию (или основанию) в 
местах воздействия: масел или жидкого топлива (стоян­
ки автомобилей, заправочные станции); хлористых с о ­
лей, применяемых при борьбе с гололедом; иа остано -  
вочных площадках; перекрестках дорог; переходно-ско­
ростных полосах и участках, требующих повышения ше­
роховатости по условию безопасности движения.

Дорожная одежда с полимербетонным покрытием о б ­
ладает большей м срозо-, водо- и и з н о с о с т о й к о с т ь ю ,  
чем с цементобетонным покрытием.

Для устройства полимерного покрытия предлагается 
применять полимербетоны па эпоксидной смоле, отвеча­
ющие требованиям работы покрытия в местах повышен­
ного износа, и в опытном порядке -  полимербетоны на 
полиэфирной смоле.

"Методические рекомендации" составлены на осно -  
ве исследования свойств полимербетона на эпоксидн ой  
или полиэфирной смоле и опытно-экспериментальных ра­
бот.

В них изложены требования иа связующие и мине -  
ральные материалы для приготовления полимербетонной 
смеси на эпоксидной или полиэфирной смоле; составы 
связующего и полимербетонной смеси; технология при­
готовления и укладки связующего и смесей; механиза -  
иия производства работ по устройству полимерного пок­
рытия; контроль за производством работ и т е х н и к а  
безопасности*
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''М етодические рекомендации* составлены кандида -  
теми технических наук Н.Д.Дорониной и М .Я.Телеги -  
ным, инж.В.А.Зениной. Инж.Г.Н.Фабрикантовым написан 
раздел "Механизация устройства покрытий*.

Предложения и замечания просьба направлять по ад­
ресу: 143900 М осковская обл.,Балашиха-6,Союздорнии.
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ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1, На участках  дороги с цементобетонным похрыти -  
ем , подверженных действию агрессивны х реаген тов  (м а ­
сел, жидкого топлива, хлористых солей) или повышен -  
ных нагрузок (остановочные площадки, перекрестки 
дорог), наблю дается больший износ покрытий* Для уси­
ления таких покрытий реком ендуется поверх уклады — 
вать  тонкий слой толщиной 0,5-1 см из полимербетона 
на эпоксидной смоле или толщиной 1-2  см из полим ер­
бетона на полиэфирной смоле.

Полимербетон на эпоксидной (или полиэфирной) см о­
ле -  м атериал, получаемый в р езул ьтате  уплотнения, 
формирования и отверждения полимербетошю й смеси, 
приготовленной смешением эпоксидного (или полиэфир -  
него) связую щ его с минеральными м атериалам и (по 
добранного зернового с о с та в а ) , взяты х  в весовом  со -  
отношении от 1:8 до 1:10.

Эпоксидное связую ш ее -  см есь эпоксидной с м о л ы  
или эпоксидного компаунда с отвердителем .

Эпоксидный компаунд -  см есь  эпоксидной смолы с 
пластификатором или модификатором, или эластом ером .

Полиэфирное связую щ ее -  см есь  полиэфирной смолы 
с ускорителем  и отвердителем .

Эпоксидное связую щ ее, наполненное песком , - с м е с ь  
этих м атериалов в весовом  соотношении от 1:0,5 до 
1:1,5.

2. В зависим ости от разм ера  м аксим альной фракции 
минеральной части полимербетона различаю т крупно зер ­
нистый, среднезернисты й, мелкозернисты й и песчаный 
полимербетон на эпоксидной или полиэфирной смоле.

3. Наиболее эффективен для повышения прочное т и 
цементобетонных покрытий песчаный полимербетон на 
эпоксидной или полиэфирной смоле, приготовленный с 
применением минерального м атериала разм ером  до 5м м .

4. Технологические свойства связую щ его и полимер- 
бетонной смеси на эпоксидной или полиэфирной с м о л е  
зави сят  от вида и количества составляющ их их матери­
алов.
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5. Ж изнеспособность полимербетонной смеси на
эпоксидной смоле (время, в течение которого с м е с ь  
можно укладывать) зависит от жизнеспособности эп о к ­
сидного связующего, вида и количества минерал ьн о г о 
материала. В свою очередь жизнеспособность эпоксид -  
но го связующего зависит от количества отвердителя -  
лолиэгиленполиамина, а также от вида и количества 
пластафикатора.

В. Ж изнеспособность эпоксидного связующего ум ень­
шается с увеличением в его составе  отвердителя.

Оптимальное количество отвердителя -  полиэтилен -  
пол нами на -  находится в пределах 10-20 вес .ч . на
100 вес.ч . эпоксидной смолы марки ЭД -5 или ЭИС -  1 
при температуре воздуха 20±5°С.

Ж изнеспособность эпоксидного связующего увеличи­
вается  при введении в его состав  пластификатора.

Пластификаторы -  дибутилфталат и полиэфир ПН-1 -  
приблизительно в 2-3  раза  увеличивают жизнеспособ -  
ность эпоксидного связующего, а каменноугольный д е ­
готь  и жидкий битум -  в 1 ,2-1 ,7  раза  при введении их 
в связующее от 10 до 40 вес.ч . на 100 вес .ч . эпоксид­
ной смолы.

Наименьшая жизнеспособность о тм еч ается  у эпок 
сидного связующего, пластифицированного фурия о в ы м  
спиртом (2 -2 ,5  час при температуре воздуха 20+5°С).

7. Ж изнеспособность полимербетонной смеси на 
эпоксидной смоле, приготовленной с весовым отношени­
ем связующ его к минеральной части 1:7, в 2-3  р а з а  
меньше, чем эпоксидного связующего, т .е . если жизне­
способность связующ его 5 -6  час , то смеси -  1 ,5-2  час 
при тем пературе воздуха 20±5°С.

8. Полимербетонная см есь  на эпоксидной смоле на -  
чинает набирать прочность сразу  же после введения от­
вердителя, причем вначале наиболее интенсивно. Так, 
ч е р е з  24 часа  предел прочности при сжатии при тем п е­
ратуре воздуха 20+5°С составляет  500 к гс /с м ^ ,  а че -  
рез  28 суток -  800 к г с /с м ^  (рис .1 ) .



Ч е р е з  1—3 года прочность полимербетона всего  на 
10-15% выше прочности полимербетона м есячного  в о з -  
ра ста.

9 . Ж изнеспособность полиэфирного с в я з у ю щ е г о  
зависит  от количества отвердителя -  п е р е к и с и  
циклогексанона и ускорителя -  нафтенота ко -  
бальта.

По М Р Т У -б -1 0 -7 9 1 -6 8 , оптимальное количество от -  
вердителя со о тв етству ет  3 вес .ч .,  а ускорителя ~1вес.ч. 
на 100 вес .ч . полиэфирной смолы.

10, Ж изнеспособность полимербетониой смеси на 
полиэфирной смоле ум еньш ается  с увеличением в соста­
ве смеси м а -
нераль а о г  о 
м а т е р и а л а  
(при увеличе­
нии минераль­
ного матери -  
ала от 1 до 
7 вес.ч . яа 
1 вес .ч . поли­
эфирного с в я ­
зующ его ж и з ­
неспособность 
смеси умень -  
ш ается  от 
30 до 20 мин 
при тем п ера  -  
туре воздуха 
20± 5°С ).

П олимербе- 
тонная с м е сь  
на полиэфир -  
ной смоле т ак ­
же начи н а е т 
набирать проч­
ность после

Рис Л . Динамика роста прочности полимер­
бетона на эпоксидной смоле (состав  свяамо» 
щего: Э Д -5 -  100 вес.ч ., полиэтилен полна -  
мин -15 вес.ч ., фурииовый спирт -З О в ес .ч Л  

во времени:
1-отверждение при температуре С;

2 -то  же, ниже 0°С



введения отвердителя, через  3—4 часа прочность дости­
гает  150-250 к гс /с м ^  (предел прочности при сжатии) , 
а через 6 часов -  400 к гс /с м ^  при температуре возду­
ха 20±5°С.

Набор прочности полимербетонной смеси на поли 
эфирной смоле при температуре воздуха 20±5°С проис­
ходит наиболее интенсивно в первые сем ь суток и
практически заканчивается  ч ер ез  12-14 суток. Допол -  
нительное незначительное нарастание прочности проис­
ходит в последующие три месяца.

11. М еханические и деформативные свойства поли -  
i\iep6eтонов на эпоксидной или полиэфирной смоле зави­
сят от вида и количества составляющих их материалов.

12. Основные показатели механических свойств по -
лимербетона на эпоксидной смоле (пределы прочности 
при сжатии, растяжении и износ )с  увеличением
количества отвердителя и пластификатора повы ш аю тся  
до определенного значения, з ат е м  снижаются при по -  
стоянном соотношении связующего и минеральной ча — 
сти (ри с .2 ) .

13. Аналогичная зависимость свойств полимербето­
на от количества ускорителя и отвердителя в составе 
связующ его характерна и для полимербетона на поли -  
эфирной смоле (ри с .З ) .

14. Свойства полимербетона на эпоксидной или по -  
лиэфирной смоле зави сят  от вида, зернового состава  и 
количества минерального м атериала. Более плотные 
смеси обеспечивают более высокую прочность полимер­
бетона.

С увеличением количества минерального м атериала 
в смеси свойства полимербетона сначала улучшаются, 
а з ат е м  ухудшаются.

Рациональное весовое соотношение эпоксидного или 
полиэфирного связующ его и минерального м атериала в 
смеси рекомендованных составов  находится в пределах 
от 1:5 до 1 :7 .

15. Полимербетоны, приготовленные с применением
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Количестбо отЬердателя } he  v

/  -  IB г 23 t

А̂ //// чесш ( о ( { м а  с w  ( ( ( p i t h а м < 1 . 7 /  ^  г  v

Рис.2. Зависимость прочности при сжатии и растя 
ник полимербетона на эпоксидной смоле от количества 
отвердичч^лй (а) к пластификатора ( в ) ; ш и г>утплф;тшшт 
20 вес,ч .; 2-полиэфир ПН-1 -• 20 вое.ч.; 3—фуркловый 
спирт -  30 вес.ч .; 4-тяокол ; 5-каучук CK U -H a-IG



каменной мелочи из прочных горных пород, имеют зна­
чительно большую прочность по сравнению с полимер -  
бетонами, приготовленными с применением к ам ен н ого  
материала из слабых горных пород.

Ноличест 6 о от Ьер ди/пеля / fee ?

Рис.З. Зависимость износа ( l)  и прочности при, рас­
тяжении (2) и сжатии (3) полимербетона на поли - 
эфирной смоле от количества ускорителя -  нафтената 
кобальта (а) и отвердителя -  перекиси циклогек -  

санона (б)
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ТРЕБОВАНИЯ К МАТЕРИАЛАМ ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ 

ПОЛИМЕРБЕТОНА НА ЭПОКСИДНОЙ ИЛИ 

ПОЛИЭФИРНОЙ СМОЛЕ

16. Т ребован и я к эпоксидном у и полиэфирному с в я ­
зую щ ему и полим ербетону с заданны м и сво й ств ам и  при­
ведены  в табл Л и 2.

Т а б л и ц а  1

Н аим енование п о к а за ­ В еличина п о к азател я  с в я зу ю ­
ще го

тел я  связую щ его на эпоксидной 
см оле

на полиэфирной 
см оле

Ж и зн есп особн ость  при Не м ен ее  2 ,5 Не м ен ее  2 ,5
тем п е р ату р е  восздуха 
20+ 5°С , час

и не более 5 и не более 5

П редел прочности на 
сд ви г и отры в ск л е ен ­
ных образц ов ц ем ен то ­
б етон а  ла п олим ербетона, 
к г с /с м ^

Не м ен ее  20 Не м ен ее  20

17. Д ля  приготовлен и я п оли м ерб етон а на эпоксидной 
или полиэфирной см оле прим еняю тся следую щ ие мине - 
ральны е м атер и ал ы .

К а м е н н а я  м е л о ч ь  с в е ж е го  дробления, ч и с т а я  
(сод ерж ан и е п ы леваты х  и глинисты х части ц , о п р е д е л я ­
ем ы х отм учи ван и ем , -  не более 1%) р а зм е р о м  5 -2 ,5  ; 
2 ,5 -1 ,2 5  м м. К ам енную  м елочь получаю т дроблением  
горны х пород вы сокой  прочности и и зн о со сто й к о сти .

П редел прочности при сж атии в водонасы щ енном  с о ­
стоянии исходной горной породы долж ен б ы ть  не м ен ее  
800 к г с /с м ^ , потери при истирании в полочном  б ар аб а  -  
не -  не более 35%,
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Т а б л и ц а  2

Наименование показа­
теля полимербетона

Величина показателя поли -  
мер бетона

на эпоксидной на полиэфирной
смоле смоле

Объемный вес, г /с м 3 2 ,2 -2 ,3 2 ,15 -2 ,2
Ж изнеспособность при 
те м пе ра туре во зду ха 
20±б°С, час

Не менее 1/2 
и не более 3

Не менее 1 /4  
и не более 3

Предел прочности,
к гс /с м 2 ,л р и  сжатии е 
возрасте , час

R ........................
24 . • ...................

200-300
300-450

350-400
450-550

поп растяжении в в о з ­
расте , НДС

0 * • ...................
2 4 ................................

Ьел ичи на у са д ки, % ©
М одуль упругости при 
сжатии, к г с /с м ^
Износ, мм

Не менее 35 
45-70 

0 ,2

200000300000

0,8-1,0
Водонасьнцение, % по 
весу

0 ,3 -0 ,5

М орозостойкость, циклы
Коэффициент прочности 
V с т о й к о с т ь  к агресси в­
ным реаген там : автомо­

бильному топливу,маслам , 
растворам  хлористых со­
лей)
Предел прочности на 
сдвиг (отры в) от„ цемен­
тобетона, к гс /см ^

200 и более 
Не менее 0,8

Не менее 20

Не м енее 35 
40-60  

0 ,2 -0 ,5  
150000-350000

0 ,3 -0 ,5  
0 ,9 -0 ,95

200 и более 
Не менее 0,8

Не менее 20

Коэффициент терм ичес­
кого линейного расш и­
рения о (,Л 0-Ь на 1 OQ

12-14

Предел выносливости под 0 ,5 -0 ,7
многократной нагрузкой|
Коэффициент сцепления ко- Не менее 0,41 
л еса  автомобиля с поли -  мерным покрытием |
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15-22

0 ,5 -0 ,8

Не менее Q45



Морозостойкость к а м е н н о й  мелочи при неиосредст -  
венном замораживании ~ М рз.50. Содержание з е р е н  
пластинчатой (лещадной) формы не должно превы -  
шать 15%,

П е с о к  -  кварцевый» крупный, с модулем крупно -  
сти ( Мк ) более 2,5 (содержание зерен крупнее ДбЗмм 
более 50%), а также средний с модулем к р у п н о с т и  
( Л/* ) 2 ,5-2 ,0  (содержание зерен крупнее 0,63 мм -  
35-50%).

Кварцевый песок должен быть чистым и не иметь 
посторонних примесей. Содержание в песке зерен, про­
ходящих сквозь сито с отверстиями 0,14 мм, должно 
быть не более 15%. Количество пылеватых, глинистых 
и илистых частиц, определяемых методом отмучивания, 
не должно превышать 1% по весу.

М и н е р а л ь н ы й  п о р о ш о к  для иолимербето и н о й  
смеси получают из известняков, доломитов (прочность 
не менее 200 кгс /см ^) и битуминозных известняков, не 
содержащих загрязняющих примесей*

Минеральный порошок должен быть сухим, рыхлым, 
не комковаться; при мокром рассеве через сито с о т -  
верстдями 1,25 мм должно проходить не менее 100% по 
весу; 0,315 мм -  не менее 90%; 0,071 мм -  не менее 
70% по весу; пористость при уплотнении н а г р у з к о  й 
300 кгс/см ^ не должна превышать 35% по объему.

18, Для приготовления э п о к с и д н о г о  с в я з у ю  -  
щ е г о  могут быть использованы:

-  эпоксидная смола марки ЗД -5  (ГОСТ 10587-63 )х  ̂
или эпоксидная смола марки ЗИС-1 (ТУ 38-109-1-71);

-  отвердитель -  п о л и э т и л е н п о л и а м и н
(СТУ 49-25-29-62);

-  пластификаторы (модификаторы, эластомеры): д и - 
бутилфталат (ГОСТ 8728-66), полиэфир марки ПН-1

*)с 1973 г взамен смолы марки ЭД-5 выпускается 
смола марки ЭД-20 (ГОСТ 10587-72).
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(С Т У  3 0 - 1 4 0 -8 6 - 6 3 ) ,  полиэфир м арки  М ГФ -  9
(Т У М Х П Б У -1 7 -5 6 ), тиокол м арки  Н ВТ (В М Р Т У  6 -0 4  -  
1 7 4 -6 4 ) , тиокол м арок  1 или П (М Р Т У  6 -0 4 -1 5 6 -6 3  ) , 
фу рил обый  спирт (С Т У  8 9 - 2 5 7 -6 2 ) ,  кам ен н о у го л ьн ы й  
д е г о т ь  м арки  Д -3  или Д - 4 , или Д -5  (ГО С Т  4641 -  4 9 )  f 
жидкий б и тум  м арки  М Г -7 0 /1 3 0  (ГО СТ 11955 -66  ).

19. Д л я  п р и го то в л ен и я  п о л и э ф и р н о г о  с в я з у ­
ю щ е г о  тр еб у ю тся :

-  полиэф ирная с м о л а -л а к  (р а с т в о р  полиэф ирм алеи  -
натной  ненасы щ енной  полуф абрикатной  см олы  в сти рол е , 
б у т и л а ц е т а т е  и а ц е т о н е )  м а р к и  П 3 - 2 4 6
(М Р Т У  6 -1 0 -7 9 1 - 6 8 ) ;

-  у с к о р и т е л ь  -  н аф тен ат  к о б а л ь т а  (СТУ 3 0 4 4 1 9 5 -6 4 ) ;
-  о т в е р д и т е л ь  -  п е р е к и с ь  ц и к л о гек сан о н а  (п о с т а в  — 

л я е т с я  в к о м п л ек те  с полиэфирной с м о л о й ) .

СОСТАВЫ ПОЛИМЕРБЕТОНА НА ЭПОКСИДНОЙ ИЛИ 

ПОЛИЭФИРНОЙ СМОЛЕ

20. При п роекти рован и и  с о с т а в а  п олим ербетонной  
с м е с и  на эпоксидной  см ол е  подбираю т зер н о во й  с о с т а в  
м и н ер ал ьн о й  ч а с т и , с о с т а в  эп о к си д н о го  связу ю щ его  и 
в е с о в о е  соотнош ение м и н еральн ой  ч ас т и  и эп о кси д н о го
с в я зу ю щ е го .

21. М и н ер ал ьн ая  ч а с т ь  пол и м ерб етон н ой  см еси  на 
эпокси дн ой  см о л е  с о с т о и т  и з  кам ен н ой  м елочи  р а з м е ­
ром  2 ,5 —1,25 мм или 5 ,0 - 2 ,5  м м  (6 5 -7 0 % ) и к р у п н о зер ­
н и сто го  или с р е д н е зе р н и с т о го  к в а р ц е в о г о  п е с к а  
(3 0 -3 5 % ).

22. С о с т а в ы  эп о к си д н о го  св я зу ю щ его  при вед ен ы  в 
т а б л .З .

2 3 в В е с о в о е  соотн ош ен и е  эп о к си д н о го  св я зу ю щ его  и 
м и н ер ал ьн о й  ч а с т и  л ю б о го  и з  р е к о м ен д у е м ы х  с о с т а в о в  
п ол и м ер б ето н н о й  с м е с и  на эпоксидной  см о л е  1 :5 -1 :7 .

24. Д л я  п р и го то в л е н и я  эп о кси д н о го  связу ю щ его , н а­
п о л н ен н о го  п е с к о м  ( с о с т а в  № 4 ) ,  р е к о м е н д у е т с я  в эпок-



Т а б л и ц а  3

К ом пон ен ты  эп о к с и д н о -
К о л и ч ество  к о м п о н ен то в , 
в е с .ч . ,  в с о с т а в а хго  с в язу ю щ его

No 1 X 2 № 3

Э п о кси д н ая  см о л а  м арки  
Э Д -5  или ЭИ С-1

100 100 100

П оли этиле  нпол нами н 8 - 1 0 20 1 5 -2 0
Д и б у ти л ф тал ат 2 0 -2 5 - -
К ам ен н о у го л ь н ы й  д е г о т ь  м ар­
ки Д -3 ,  Д - 4  или Д - 5 ,  либо 
жидкий битум  м арки  МП-70-130

50

ФурИЛОБЫЙ с п и р т - - 2 0 - 3 0

П р и м е ч а н и я :  1. С о с та в  № 1 р е к о м е н д у е т с я  для 
п р и го то в л е н и я  п оли м ербетонной  см еси  в холодном  со -  
стоянии и укладки  ее  в покры тие при т е м п е р а т у р е  в о з ­
духа не ниже +15°С; с о с т а в  X; 3 -  для у кладки  с м е  с и 
в п окры ти е  как  при полож ительн ой , т а к  и при отри ц а  -  
т е л ь н о й  т е м п е р а т у р е  в о зд у х а ;  с о с т а в  V  2 п р и го тавл и  -  
в а е т с я  на п р е д в а р и т е л ь н о  п о д о гр е то м  п л асти ф и каторе  и 
у к л а д ы в а е т с я  в покры тие  при т е м п е р а т у р е  в о з д у х а  не 
ниже + 15°С .

2. Д и б у ти л ф тал а т  мож но з а м е н и т ь  полиэфиром м а р ­
ки П Н -1 или МГФ-У в к о л и ч ес тв е  3 5 - 4 0  в е с .ч .  или т и ­
околом  м а р о к  НВТ, 1, II в к о л и ч е с т в е  3 0 - 5 0  в е с .ч .

сидное связую щ ее  с о с т а в о в  Mb 1 ,2 ,3  в в е с т и  к в ар ц ев ы й  
к р у п н о зер н и сты й  или с р е д н е з е р н и с т ы й  п есо к  в со о тн о  — 
шении 1:1 .

25. Д ля п р и го т о в л е н и я  п о л и м ербетон н ой  с м е с и  на 
полиэфирной см оле  холодны м  сп особ ом  и п ри м ен ен и я  ее  
при т е м п е р а т у р е  в о з д у х а  15°С  и вы ш е р е к о м е н д у е т с я  
следующ ий с о с т а в :
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М инеральная часть

Каменная мелочь размером 5 ,0 -2 ,5  мм 35%;
Крупнозернистый или среднезернистый кварцевый п^- 

сок -  44%;
Минеральный порошок -  21%.

П олиэф ирное связую щ ее

Полиэфирная смола -  100 вес .ч .;
Нафтеиат кобальта -  1 вес .ч .;
Перекись циклогексанона -  3 вес .ч .
Весовое соотношение полиэфирного связующего и 

минеральной части 1 : 5 -  1:7.

ТЕХНОЛОГИЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ НОЛИМЕРБЕТОННОЙ
СМЕСИ

28. Полимербетонную см есь  на эпоксидной смоле 
во избежание ее нагрева (отверждение идет с вы деле­
нием тепла) и преждевременного отверждения (превра­
щения в полимербетон) следует приготавливать порци­
ями по 30 -40  кг  при тем пературе воздуха 20+5°С.

Б процессе приготовления полимербетопной смеси 
яа эпоксидной см ол е :

-  го'говят эпоксидное связующее;
-  отвешивают минеральные материалы (кам ен  н у ю 

мелочь, песок)  в требуемых количествах;
-  смешивают эпоксидное связующее и минеральный 

материал.
27. Э п о к с и д н о е  с в я з у ю щ е е  в холодном со -  

стоянии ( состав  No 1 и 3) приготовляют следующим об­
разом .

В отдельных ем костях  отвешивают необходимое ко­
личество  составляющих материалов эпоксидного связу ­
ющего данного состава . Затем  в ем к ость  загруж аю т
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последовательно эпоксидную смолу, пластификатор и 
отвердитель и тщ ательно перемешивают после введе -  
ния каждого компонента.

28. При приготовлении эпоксидного связую щ его с 
подогревом пластификатора (со став  № 2) перед перем е­
шиванием компонентов каменноугольный д его ть  или 
жидкий битум разогреваю т до тем пературы  4 0 -6 0 °С .З а ­
тем в ем кость  загруж аю т эпоксидную смолу и подогре­
тый каменноугольный деготь  или жидкий битум; все  
тщ ательно перемешивают. Приготовленный таким обра­
зом  компаунд охлаждают до тем пературы  воздуха. По­
сле это го  в компаунд вводят отвердитель и снова п е ­
ремешивают.

29. Из эпоксидного связующего и минеральных м а ­
териалов приготавливают полимербетоиную см есь , для 
чего  в ем к ость  с эпоксидным связующим вводят  мине­
ральный м атериал: сначала песок, з ат е м  каменную м е ­
лочь. После введения каждого компонента полимербе -  
тонную с м е сь  тщ ательно перемешивают до полного об­
волакивания минеральных частиц эпоксидным связую -  
щим и получения однородной смеси.

30. Приготовленную полимербетонную с м е с ь  на эпок­
сидной смоле необходимо немедленно ( з а  0,5-1 ч а с ) и с -  
пользовать  при тем пературе  воздуха 20±£ЯС. При бо -  
л ее  высокой тем пературе  воздуха срок использования 
полимербе тонной смеси на эпоксидной смоле сокраща -  
е тс я  до 20-30  мин.

31. Полимербетонную см есь  на полиэфирной смоле 
замеш иваю т порциями по 50 кг.

Процесс приготовления полимербетонной смеси на 
полиэфирной смоле идет в такой же последовательно -  
сти, как и смеси на эпоксидной смоле.

32. П ол  и э фи р н о е  с в я з у ю щ е е  приготавливаю т 
следующим образом; в отдельных ем костях  отвеш ивают 
полиэфирную смолу, нафтенат кобальта и перекись цик­
логексанона.

Полиэфирную смолу делят на две равные части, В
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одну ч асть  полиэфирной смолы вводят все т р е б у е м о е  
количество нафтената кобальта, а в другую часть  -  все 
требуемое количество перекиси циклогексанона. Каж -  
дую ч асть  связующего тщательно перемешивают в те -  
чение 2 -3  мин.

Приготовленные части связующего (IiC+ГЩ и ПС+НК) 
объединяют и тщательно перемешивают.

Объединять обе части связующего следует только 
перед внесением минерального м атериала из расчета  
укладки полимербетонной смеси за 20-30  мин.

33. Приготовленное полиэфирное связующее объеди­
няют с минеральными материалами. Для этого  в е м ­
кость с полиэфирным связующим вводят сначала мине­
ральный порошок, зат е м  песок и каменную мелочь. По­
сле введения каждого минерального материала все тща­
тельно перемешивают до получения однородной смеси.

Полимербетонпую см есь  на полиэфирной с м о л е  
необходимо немедленно использовать, так  как ее 
жизнеспособность 20-30 мин при тем пературе возду­
ха 20 ±_5°С.

34. Э п о к с и д н о е  с в я з у ю щ е е  , наполненное пес­
ком, готовят  порциями по 20-30 кг. При этом в эпок -  
сидное связующее, полученное по описанной выше тех­
нологии, вводят песок и все тщательно перемешивают 
до получения однородной смеси.

35. После каждого за м е с а  все  емкости, мешалки, 
инструмент и другое оборудование очищают а ц е т о н о м  
от остатков  связующего и смеси.

ТЕХНОЛОГИЯ УСТРОЙСТВА ПОКРЫТИЯ 
ИЗ ПОЛИМЕРБЕТОННОЙ СМЕСИ НА ЭПОКСИДНОЙ 

ИЛИ ПОЛИЭФИРНОЙ СМОЛЕ

36. Покрытие из полимербетонной смеси, приготов -  
ленной с применением эпоксидного связующего с о ста ­
вов № 1 и 2, устраивают при тем пературе воздуха не
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ниже +15°C , а с при м ен ен ием  эпоксидн ого  с в я зу ю щ е го  
с о с т а в а  № 3 -  при полож ительн ой  и о тр и ц ате л ь н о й  тем* 
п ер ату р е  в о зд у х а .

37. П окры тие из полим ербетонной  с м е си  на поли -  
эфирной см ол е  у с тр а и в аю т  при т е м п е р а т у р е  в о з д у х а  не 
ниже + 15°С .

38. Р а с п р е д е л я ю т  полим ербетонную  с м е с ь  на эпок -  
сидной или полиэфирной см оле по новом у ц ем ен то б е  -  
тонн ом у основанию  (покры тию ) не ранее  чем  ч е р е з  
28 'с у т о к  после укладки  ц ем ен т о б ет о н а , а по с т а р о м у  
покрытию эк сп л у а т и р у е м о й  дороги в лю бое в р е м я .

Подготовка цомонюботонного основания (покрытия)

39. Д ля  н а д л еж а щ его  сцеп лен ия то н к о сл о й н о го  п ок ­
ры ти я  и з  п о л и м ер б ето н а  на эпоксидной или полиэфир -  
ной см ол е  с ц е м ен т о б ет о н о м  необходим о т щ а т е л ь н о  
о ч и сти ть  е г о  от гр я зи , пыли, м-асляных, битум ны х п я ­
тен , а такж е  от с л е д о в  м а т е р и а л о в ,  при м ен явш и хся  при 
уходе' з а  ц ем ен т о б ет о н о м .

40. П о в ер х н о ст ь  ц е м ен т о б ет о н н о го  осн ован и я  ( п о к ­
ры ти я)  очишают х и м и чески м  или м ех а н и ч ес к и м  спосо -  
бом .

П еред  очи сткой  хи м и ч ески м  с п о со б о м  пы ль и г р я з ь  с 
ц е м е н т о б е т о н а  у д а л я ю т  м ех а н и ч ес к о й  с та л ьн о й  щ еткой , а 
битум ны е и м а с л я н ы е  пятна  -  отбойны м  м о л о т к о м  или 
в ы ж и гаю т . З а т е м  р а зл и в а ю т  28% -ны й р а с т в о р  соляной 
к и слоты  (п л о т н о с т ь  по а р е о м е т р у  1 ,139 )  из  р а с ч е т а  
0 ,5 -0 ,6  к г / и  р а с т и р а ю т  к и слоту  по п о в е р х н о с т и  
стал ьн ы м и  щ етк ам и . Н ем едл ен н о  после  прекращ ен ия ре­
акции (и с ч езн о в ен и е  пены ) т щ а т е л ь н о  п р о м ы ваю т  ц е ­
м ен то б ето н н о е  основани е  (п о к р ы т и е )  с тр у ей  во д ы  под 
д а в л ен и е м  из п о л и в о -м о еч н о й  м аш ины  до полного  у д а ­
л ен и я  о с т а т к о в  к и сло ты . Наличие к и сл о ты  п роверяю т 
л а к м у с о в о й  бум аж кой , приложенной к влаж ной поверх  -  
ности ц е м е н т о б е т о н н о г о  основани я  (л а к м у с о в а я  б у м а ж ­
ка в кислой ср ед е  к р а с н е е т ) .
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Если поверхность ц ем ен тобетон н ого  основания (пок­
ры тия) была сильно за гр я зн е н а  и п ервая  обработка ра­
с т в о р о м  кислоты  не обеспечила надлеж ащ ей очистки ,то  
производят повторную обработку поверхности  2 8 % -н ы м  
раствором  соляной кислоты  с последую щ ей тщ ательной 
промывкой. Д ля ускорения просушки ц ем ен тобетон а сво­
бодную воду удаляю т сж аты м  воздухом  от ком прессо  -  
ра.

При м еханическом  способе очистки с загрязн ен н ой  
поверхности цем ентобетон ного  основания ( покры тия ) 
пыль и г р я з ь  удаляю т точно так  же, как и при хими -  
песком  способе. П осле это го  п оверхн ость  ц ем ен тобето ­
на очищают струей  п еска  и з п ескоструй н ого  ап п арата ,

> кладка тонкослойного покрытия 
из полимербетонной смеси на эпоксидной или 

полиэфирной смоле

41. Т онкослойное покры тие и з подим ербегонной см е­
си на эпоксидной см оле по цем ентобетон ном у  основа -  
нию (покры тию ) можно у с тр а и в а т ь  двум я способам и: 
способом  укладки полим ербетонной см еси  и способом  
поверхностной  обработки , а и з  полим ербетона на п о л и ­
эфирной см оле -  способом  укладки см еси .

Устройство покрытии способом укладки полимербетонной
смеси

42. На тщ ательно  очищенное и вы суш енное нем енто- 
бетонное основание (п окры ти е) разл и ваю т эпоксид н о  е 
или полиэфирное связую щ ее и з р а с ч е та  0,3 к г /м ^ .

Д ля розли ва  использую т связую щ ее та к о го  же сос  -  
т а в а , как и для приготовления полим ербетонной см еси .

В след  за  розливом  эпоксидного  или полиэфир н о г  о
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связующего по поверхности цементобет онного основа -  
ния (покрытия) распределяют полимербетонную см есь  
соответственно на эпоксидной или полиэфирной смоле. 
Средняя норма расхода полимербетонной смеси при уст­
ройстве покрытия толщиной 1 см -2 2 -2 5  к г / м ^ .

43. Уплотнять уложенную полимербетонную см есь  
следует через 5 -10  мин после ее нанесения легким  мо­
торным катком за  2-3  прохода по одному следу. Д ля 
повышения шероховатости до начала уплотнения свер -  
ху рассыпают каменную мелочь тонким слоем (* в од­
ну щ ебенку*) при норме расхода 1 к г /м ^ .  Вальцы кат­
ка перед началом укатки слоя и в процессе у к а т к и  
слегк а  см азы ваю т автолом, солидолом или техничес -  
ким вазелином»

Устройство покрытия способом поверхностной обработки

44. На тщательно очищенную и высушенную по -  
верхлость  цем еятобетонного основания (покрытия) тон­
ким ровным слоем разливаю т эпоксидное (со став  №4) 
связующее, наполненное песком, из расчета  2 к г /м * \

45, Вслед за  этим по поверхности ц ем ен тобегон н о-  
го основания (покрытия) распределяют гранитную ка -» 
менную мелочь разм ером  5 -2 ,5  мм из расчета  6-8кг/м^,

46. Уложенный слой уплотняют легки м  моторным 
катком  за  2-3  прохода по одному следу . Вели при 
укатке связующее будет вы ступать  па поверхность, эти 
м ес т а  следует присыпать каменной мелочью и продол­
жить укатку 1-2 проходами катка. Вальцы катка  сле ­
дует с м а з а т ь  автолом , солидолом или техническим ва ­
зелином,

47, Движение автомобильного транспорта по пост -  
роенному участку дороги можно откры вать  ч е р е  з  
8-10  час  при тем пературе  воздуха  20±5 С .
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МЕХАНИЗАЦИЯ УСТРОЙСТВА ПОКРЫТИИ 
ИЗ ПОЛИМЕРБЕТОННОЙ СМЕСИ НА ЭПОКСИДНОЙ 

ИЛИ ПОЛИЭФИРНОЙ СМОЛЕ

4 8 . Перечень машин и оборудования приведен б 
та бл.4.

4 9 . Поливо-моечная машина используется для пред­
варительной очистки цементобетонного основания (пок­
рытия) от мусора, пыли и грязи, а также для промыв­
ки основания после протравки его 28%-ным раствором  
соляной кислоты. Для этой пели машина должна иметь 
цилиндрическую щетку и шланг с брандспойтом. При 
отсутствии шланга основание промывают с помощью ле­
вой передней моечной насадки.

Для хорошей промывки основания после протравки 
раствором кислоты надо выполнить не менее 4 прохо -  
дов поливо-моечной машиной на второй передаче по 
одной полосе.

Применять щетку пол иво-моечной машины для р а с ­
тирания раствора кислоты по основанию запрещается.

50. Для приготовления и розлива 28%-ного раство -  
ра соляной кислоты необходимо изготовить специаль -  
ное приспособление^ (рис .4 ). Это ручная т р ех к о л есн ая  
тележка с металлической корзиной для р а з м е щ е н и я  
стандартной 20-литровой стеклянной бутыли. В горло -  
вину бутыли вставляется резиновая пробка с д в у м я  
трубками из нержавеющей стали. По короткой трубке 
в бутыль с помощью ручного насоса подается неболь -  
шое количество воздуха. По длинной сифонной трубке 
и резиновому шлангу раствор соляной кислоты посту -  
пает в распределительную трубку и через мелкие от -

....ж  конструировании приспособления и ящичного рас­
пределителя (п.об) принимал участие инж.К,В,Щелкунов.
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Т а б л и ц а  4

М ашины и У строй ство  покры тия 
способом

П рим еча ние

Т ех  нол о гиче ск ие 
операции

uuupудива— 
ние поверх­

ностной
обработ-

укладки поли- 
м ероетонной 
см еси  на

ки с 
примене­
нием 
эпоксид­
ной см о­
лы

эпоксид­
нойсм оле

поли- 
эфир- 
н 6 Г  
смоле

О чистка ц ем ен то б ето н ­
ного основания (пок -  
р ы т и я ) :

хи м и ч еская Пол и в о -м о еч ­
ная  маш ина 
П М -130

+ + В ы п у ск ается  
промыш лен -  
ностью

П риспособле­
ние для р о з  -  
лива р а с т в о ­
ра соляной 
кислоты

+ + + И зго то в и ть  по 
эски зн ом у  чер­
теж у  (см.рис.4)

м ех ан и ч еск ая П ередвиж ной
ком прессор
П К С -5

+ + В ы п у скается  
промыш лен -  
ностью

П ередвиж ной 
п ескоструй ­
ный аппарат

+ + + Т о же



to4̂ Продолжение табл .4

Машины и Устройство покрытия 
способом Примечание

Технологические
операции

оборудова­
ние поверх­

ностной 
обработ­
ки с 
примене­
нием 
ьы оксид­
ной смо­лы

укладки поли- 
мербетонной 
смеси на
эпоксид­
ной
смоле

поли­
эфир­
ной*
смоле

Приготовление св язу ­
ющего

С м еситель­
ный агр егат

- + + Выпускается 
промышлен -  
ностью

П риготовле ние связу­
юще г о , на пол не нно го 
песком
П риготовление поли- 
мербетонной смеси

То же + То же

на эпоксидной смо­
ле

С м еситель­
ный а г р е г а т - + - я

на полиэфирной 
смоле

Бетономешал­
ка передвиж­
ная БП-66

+ W

Транспортировка с в я ­
зующ его и полимер -  
бетонной см еси  в пре­
делах рабочей площад­
ки

Бачо к -тел е  ж - 
ка см еситель­
ного а г р е г а т а

+ + 0



Распределение эпоксид­
ного или полиэфирного 
связующего

Окрасочные ва­лики

Распределение эпоксид- Ящичный рас- 
ного или полиэфирного пределитель 
связующего, наполнен­
ного песком

Распределение поли- 
мербетонной смеси на 
эпоксидной или поли­
эфирной смоле

То же

У плотнение Виброкаток од­
новальцовый мо­
торный Д-684

юсл

Выпускается 
промышлен -  
ностью

Изготовить по 
эскизному чер- 
тежу (рис.6)

То же

Выпускается 
промышлен -  
ностью



в е р с т и я  в ы л и в а е т с я  на о б р а б а т ы в а е м у ю  п о в е р х н о с т ь .  
За один проход о б р а б а т ы в а е т с я  п о л о с а  ц е м е н т о б е т о н  -  
н о го  о с н о в а н и я  ш ириной 50  с м .  Р а с х о д  р а с т в о р а  к и с  -  
л о т ы  р е г у л и р у е т с я  к о л и ч е с т в о м  и д и а м е т р о м  о т в е р  -  
стий  в р а с п р е д е л и т е л ь н о й  т р у б к е  и с к о р о с т ь ю  п е р е м е ­
щ ения т е л е ж к и .

51 . Д л я  п р и г о т о в л е н и я  п о л и э ф и р н о го  или эп о к с и д н о ­
го с в я з у ю щ е г о ,  в т о м  ч и сл е  и н а п о л н ен н о го  п е с к о м ,  а 
т а к ж е  пол и м е р б е  тонной  с м е с и  на эп о к си д н о й  с м о л е  р е ­
к о м е н д у е т с я  с м е с и т е л ь н ы й  а г р е г а т  ( р и с .5 ) .  К с м е с и  -  
т е л ь н о м у  а г р е г а т у  п ри даны  б а ч к и - т е л е ж к и  (2 шт . ) ,  в

Р и с .4 . П риспособление дли розл и ва  р аство р а  
соляной  кислот ы: J-р а с п р е д е л и т е л ь н а я  труб -  
к а ; 2 -ш л а н г ; 3 -сиф опная тр у б ка ; 4 -возд уш н ая  
тр у б ка ; 5 -п р о б к а ; 6 -б у т ы л ь ; 7 -к о р зи н а ; &- р а ­
м а тел еж ки ; 9-ды ш ло



которых составляющие материалы перемешивают и 
транспортируют в пределах рабочей площадки. Крат -
кая характеристика смесительного агрегата  приведена 
ниже:

Вес, к г ...............................................................459
Полезная ем кость бачка-тележ ки, л 45
Скорость вращения шнекового смеси­
теля , о б /м и н .........................................   35
Д вигатель УД-25С:

мощность, л .с ............... .......................... 8
скорость вращения коленчатого 
вала, об/мин .....................................3000

52. Для качественного перемещения зазор между ло 
пастью шнекового смесителя и днищем бачка дол ж е н

Рис.5. С м е с и т е л ь н ы й  агрегат Х а р ь к о в с к о г о  механического 
завода Минтрансстрои

быть не более 1 мм* При необходимости на нижнюю 
горизонтальную часть лопасти смесителя надо крива ~ 
рить пластинку.

53. Смесительный агрегат  и запас необходимых ма­
териалов располагают в непосредственной близости от 
места укладки с целью сократить время на транспор ­
тировку смеси.
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54. Полимербетонную смесь на полиэфирной с м о л е  
можно приготавливать в передвижной бетономеш а л к е  
марки БП—65.

Бетономешалка эта удобна тем, что не т р е б у е т  
электроэнергии, так как приводится в действие от 
двигателя внутреннего сгорания.

55. Минимальная длительность механического пере­
мешивания компонентов связующего или полимербетон- 
ной смеси составляет:

— после введения пластификатора в эпоксидную 
смолу (или ускорителя в полиэфирную смолу) -  1 мин; 
отвердителя -  1 мин; минерального порошка -  2 мин; 
песка -  2 мин; каменной мелочи -  3 мин.

56. Для распределения полимербетонной смеси или

Рис.б. Ящичный распределитель смесей:
1 -планка с выглаживающей лентой; 2 -  регул струе м ая разравни­
вающая пластина; 3-дышло ; 4—резиновая лента
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связующего, наполненного песком, следует изготовить 
ящичный распределитель (рис.6).

В нижней части передней стенки ящика прикрепле - 
на резиновая лента, предотвращающая вытекание сме » 
си вперед.

Разравнивающую пластину можно устанавливать на 
различную высоту для получения слоя заданной тол -  
щины.

Другая резиновая лента служит для выглаж ивания 
уложенного слоя. Распределитель перемещается вруч -  
ную за дышло, прикрепленное к передней стенке ящика. 
Ширина распределителя -  500 мм, емкость ящика при­
мерно 20 л.

57* Ориентировочный подсчет потребностей в маши- 
но-сменах Для проведения работ по устройству поли -  
мербетонного покрытия приведен в табл.5.

Т а б л и ц а  5

Машины и оборудование

Потребность 
в машино- 
смен^х на 
100м^ пок 
рытия

Поливо-моечная машина ПМ-130 0,5
Смесительный агрегат с бачками-тележ­
ками $ 1,0
Бетономешалка передвижная БП-65ХХ) 1,0
Виброкаток одновальцовый моторный 
Д-684 0,6
Компрессор передвижной ПКС~5ХХХ̂ 
Пескоструйный аппарат передвижнойХХХ'

1,0
1,0

х) При применении эпоксидной смолы.
хх>При применении полиэфирной смолы.

ххх)При химической очистке этого оборудования не 
требуется.
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58. Кроме основного оборудования, бригада, выпол- 
няющая работы, должна им еть в своем распоряж ении: 
бортовую машину; вагон типа ВО; автокран для по -  
грузки и разгрузки  смесительного агр егата , бетоно -  
мешалки и виброкатка, а такж е весы  торговые; ведра; 
лопаты; терки; гладилки; бутыли стеклянные 20-лит -  
ровые; мастерки; кисти малярные, щетки м еталл и ч ес­
кие и волосяные; рейку трехметровую ; рулетку 10 -м ет­
ровую.

59, В состав бригады по устройству покрытия с 
т е м п о м  укладки 100 м^ в смену входят: моторист пе­
редвижного компрессора и виброкатка У разряда; мо­
торист см есительного а гр е гат а  или передвижной бе -  
тономешалки 1У разряда; рабочий на приготовлении и 
распределении связую щ его II разряда; рабочий на при­
готовлении и распределении полимербетонной смеси II 
разряда; рабочий на распределении каменной мелочи II 
разряда.

ТЕХНИЧЕСКИЙ КОНТРОЛЬ ЗА КАЧЕСТВОМ 
СТРОИТЕЛЬСТВА ПОКРЫТИЙ ИЗ ПОЛИМЕРБЕТОНА 

НА ЭПОКСИДНОЙ ИЛИ ПОЛИЭФИРНОЙ СМОЛЕ

00. В процессе устройства полимербетонцого пок -  
рытия осущ ествляется технический контроль:

-  за приготовлением полимербетонной смеси;
-  устройством  покрытия;
-  качеством  готового покрытия.
01. При приготовлении полимербетонной смеси на 

мосте производства контролируют качество исходных 
материалов, точность дозирования, а также качество 
готовой полимербетонной смеси.

Один раз в 7 -10  смей проверяют зерновой состав 
каменной мелочи и песка и их чистоту.



Качество минерального порошка, а также свойства 
эпоксидной и полиэфирной смолы, пластификаторов, от- 
вердителей и ускорителя должны соответствовать за -  
водскому паспорту.

Для контроля качества полимербетонной смеси на 
эпоксидной или полиэфирной смоле отбирают пробы го­
товой смеси (1 - 2  пробы б течение смены), из к о то ­
рых формуют цилиндрические образцы диаметром и вы­
сотой 2,5 см.

По результатам испытаний на сжатие образцов в 
возрасте одних суток судят о качестве уложенной сме­
си, сравнивая эти результаты с результатами, получен­
ными при испытании лабораторных образцов такого же 
состава полимербетонной смеси, и соответствии их 
данным табл.2.

62. Контроль в процессе устройства, в период фор­
мирования покрытия из полимербетона на эпоксидной 
или полиэфирной смоле, включает: проверку к а ч е с т в а  
подготовки основания (его ровности, чистоты и про -  
сушивания) и соответствия толщины укладывае м о г  о 
слоя заданной, а также наблюдение за процессом уп­
лотнения и формирования с проверкой ровности уплот - 
няемого покрытия.

63. Контроль качества готового полимерного пок -  
рытия осуществляют путем отбора проб (вырубок) и их 
испытанием. При этом определяют объемный вес и ве­
личину водонасыщения.

Пробы отбирают на 14-е сутки после укладки поли­
мербетонной смеси из расчета две пробы на каждом 
поперечнике (при двух поперечниках на 1 км). К ачест­
во уплотнения покрытия оценивают путем сопоставле - 
ния объемного веса и водонасыщения вырубок и л а б о ­
раторных образцов, изготовленных ранее из этих с м е ­
сей. При отборе образцов из покрытия измеряют тол -  
щи ну слоя и оценивают качество сцепления с основа -  
нием.
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ЛАБОРАТОРНЫЕ МЕТОДЫ ОПРЕДЕЛЕНИЯ 
ФИЗИКО МЕХАНИЧЕСКИХ СВОЙСТВ 

ПОЛИМЕРБЕТОННОИ СМЕСИ НА ЭПОКСИДНОЙ 
ИЛИ ПОЛИЭФИРНОЙ СМОЛЕ

64. Показатели физико-механических свойств поли - 
мербетона на эпоксидной или полиэфирной смоле опре­
деляют испытанием лабораторных цилиндрических об -  
разцов диаметром и высотой 2,5 см. Приготовлен н о й 
смесью заполняют формы, затем форму устанавливают 
под пресс и уплотняют нагрузкой 300 кгс/см^ в тече­
ние 3 мин» Извлекают образцы из форм через одни сут­
ки.

65, При контроле свойств полимербетона на зпок -  
сидной или полиэфирной смоле определяют объем н ы й 
вес, водонасыщение и предел прочности при сжатии.

Объемный вес полимербетона определяют методом 
гидростатического взвешивания.

Водонасыщение образцов из полимербетона устанав­
ливают подсчетом количества воды, поглощенного об­
разцом в вакууме, в процентах от первоначального ве- 
са или объема образца.

Прочность при сжатии образца из полимербетона 
определяют по аналогии с ГОСТ 4651-68 на испытание 
пластмасс*

ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ПРИГОТОВЛЕНИИ 

И УКЛАДКЕ ПОЛИМЕРБЕТОНА 

НА ЭПОКСИДНОЙ ИЛИ ПОЛИЭФИРНОЙ СМОЛЕ

66. Эпоксидные, полиэфирные смолы, полиэтилен - 
полиамин, нафтенат кобальта, перекись циклогексанона
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и пластификаторы -  токсичные материалы. При работе 
с этими материалами необходимо с т р о г о  соблюдать 
правила техники безопасности, изложенные в ' 'Санитар­
ных правилах при работе с эпоксидными с м о л а м и "  
№ 348-60, утвержденных Главным государственным са ­
нитарным инспектором СССР 27 декабря 1960 г. и в 
"Правилах техники безопасности при с трои тельстве ,ре ­
монте и содержании автомобильных дорог" (М ,"Т р ан с ­
порт", 1969).

67. Все работающие должны быть инструктированы 
о токсических свойствах указанных материалов, о пра­
вилах техники безопасности, о мерах профилактики и 
т.п.

Поступающие на работу с этими смолами должны 
пройти медицинский осмотр.

68. Опасность развития профессиональных заболева­
ний у работающих с эпоксидными, полиэфирными смо - 
лами, их отвердителями и пластификаторами м о ж е т  
быть сведена до минимума, если предупреждать з а г  -  
рязнение воздуха рабочих помещений ( л а б о р а т о р и й )  
вредными веществами и исключать их попадание на 
кожу.

69. Одно из обязательных мероприятий -  у строй ст­
во местной вытяжной вентиляции у источников выделе­
ния вредных газов .  При этом необходимо учитывать 
направление потока свеж его  воздуха: сначала он дол -  
жен поступать к работающему, з а т е м  к рабочему ме - 
сту, и, наконец, в вытяжную систему.

При работе с вредными вещ ествами на свежем воз*' 
духе (на дороге)  рабочие должны становиться  с на -  
ветренной стороны от м еста  производства работ.

70. При работе  с эпоксидными, полиэфирными смо -  
лами, отвердителями, ускорителями, растворителями и 
пластификаторами с л е д у е т  учитывать  их в э р ы  в о  
о п а с н о с т ь  и в о с п л а м е н я е м о с т ь .

Поэтому необходимо строго соблюдать технологию 
приготовления и применения смесей  на этих смолах.



З а ж и г а т ь  о го н ь  и курить  на р абочем  м е с т е  и в непос­
редственн ой  близости  от него  с т р о г о  з а п р е щ а е т с я .

71. В аж н ы м  м ер о п р и яти ем  при р а б о т е  с эпоксидны ­
ми, пол и эфирными с м о л а м и  и с дополняющими их ком -  
понентами я в л я е т с я  соблюдение правил личной гигиены,

Необходимо тщ ательн о  м ы т ь  руки не только во в р е ­
мя п е р ер ы ва  и после р або ты ,  но и нем едленно  после 
случайного  з а г р я з н е н и я  рук этими в е щ е с т в а м и .

Попавшую на кожу эпоксидную, полиэфирную смолу, 
от lie рдитель,  пластификатор ,  у с к о р и тел ь ,  связую щ ее  или 
с м е с ь  необходимо н ем едленн о  у д а л и т ь  ветош ыо,  тща -  
тел  ь но в ы м ы т  ь ко жу водой с м ыл ом, в ы суши ть  и см а -  
за  т ъ м я гч и те л ь и ы м кре м о м .

72. Р абочие ,  з а н я т ы е  аа  приготовлении и р а с п р е д е ­
лении 23% -ного  р а с т в о р а  соляной кислоты ,  эпоксидного» 
полиэфирного с в я з у ю щ е го  и полим ербетонной  с м е с и  
должны бы ть  обесп ечен ы  ко м б инезо нам и ,  р е з и н о в ы м  и 
п ер чаткам и ,  рези новой  обувью и защ и тн ы м и очками.

73.  После  окончания работ  рабочие  должны с н я т ь  
комбинезоны,  перчатки ,  обувь  и в ы ч и с т и т ь  а цетон ом  
м е с т а ,  з а п ач к ан н ы е  связу ю щ и м  или с м е сь ю ,  з а т е м  в ы ­
м ы т ь  лицо и руки водой с м ы л о м  и, если возм ож но ,  
при нять  душ на р а б о т е  или дом а .

74.  Эпоксидную и полиэфирную см о л у  с л е д у е т  хра  -  
нить  в г е р м е т и ч е с к и  з а к р ы в а ю щ е й с я  тар е ;  о т в е р д и т е л ь -  
полиэтиленлолиам ин  -  в стеклянн ой  т ар е ;  о т в е р д и т е л ь -  
п е р ек и сь  ц и кл о гек сан о н а  -  в таре  и з  полиэтилена  с 
у к а з а н и е м  на э т и к е т к е  " О г н е о п а с н о " , "Яд" ( к а т е г о р и ­
ч ески  з а п р е щ а е т с я  хранен ие  е г о  в м е с т е  с си к к а т и ва  -  
ми, м ин ер ал ьны м и кисло там и ,  о к и слам и  и солями ж ел е ­
за ,  м а р г а н ц а ,  к о б а л ь т а ) ;  у с к о р и т е л ь - н а ф т е н а т  к о б а л ь ­
та  х р а н я т  в г е р м е т и ч е с к и х  алю м и н и ев ы х  е м к о с т я х .

В зи м н е е  в р е м я  эти  м а т е р и а л ы  х р а н я т  в помещении 
с т е м п е р а т у р о й  в о з д у х а  не ниже 0 °С .

В л е т н е е  в р е м я  т е м п е р а т у р а  х р а н ен и я  полиэфирной 
смолы, у с к о р и т е л я  и о т в е р д и т е л я  не должна п р е в ы ш а т ь  
25 °С .
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