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С О Г Л А С О В А Н  с  Г л а в н ы м  у п р а в л е н и е м  по  п р о е к т и р о в а н и ю  и н а у ч н о -  
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О т р а с л е в ы е  с т а н д а р т ы  
н а  д е т а л и  и с б о р о ч н ы е  ед и н и ц ы  
с р а с ч е т н ы м  р е с у р с о м  200 ты с . ч

О С Т  1 0 8 .3 2 1 .1 8 — 82  

О С Т  1 0 8 .3 2 1 .1 9 — 82 

О С Т  1 0 8 .3 2 1 .2 0 — 82  

О С Т  1 0 8 .3 2 1 .2 1 — 82  

О С Т  1 0 8 .3 2 1 .2 2 — 82 

О С Т  1 0 8 . 3 2 1 . 2 3 - 8 2  

О С Т  1 0 8 .3 2 7 .0 2 — 82 

О С Т  1 0 8 .3 2 7 .0 3 — 82  

О С Т  1 0 8 .3 1 8 .1 8 — 8 2  

О С Т  1 0 8 . 3 1 8 .1 9 - 8 2  

О С Т  1 0 8 .3 1 8 .2 0 — 82  

О С Т  1 0 8 .3 1 8 .2 1 — 82  

О С Т  1 0 8 .3 1 8 .2 2 — 82  

О С Т  1 0 8 .3 1 8 .2 3 — 8 2

О С Т  1 0 8 .3 1 8 .2 4 — 82  

О С Т  1 0 8 .0 3 8 .6 3 — 82  
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О С Т  1 0 8 .7 2 4 .0 2 — 8 2  

О С Т  1 0 8 .5 3 0 .0 2 — 8 2  

О С Т  1 0 8 .5 3 0 .0 3 — 82



УДК 621.311.22:621.643 (083.7) Группа Е26

О Т Р А С Л Е В О Й С Т А Н Д А Р Т

О Т В О Д Ы  Г Н У Т Ы Е  Д Л Я  П А Р О П Р О В О Д О В  Т Э С  

К О Н С Т Р У К Ц И Я  И Р А З М Е Р Ы

ОСТ 108.321.21—82

ОКП 31 1313

В з а м е н  О С Т  2 4 .3 2 1  03  

и  О С Т  2 4 .3 2 1 .0 4  в  ч а с т и  

р . о м = 4 1  к г с / с м г , / = 5 4 5 ° С

Указанием Министерства энергетического машиностроения от 04.06.82 № 8В-002/4628 срок действия 
установлен

1. Н а с т о я щ и й  с т а н д а р т  р а с п р о с т р а н я е т с я  на  г н у т ы е  о т в о д ы  с  у г л а м и  г и б а  15, 30 , 4 5 , 60  и 9 0 °, 
и з г о т о в л я е м ы е  и з  т р у б  п о  О С Т  108.320 .103 , д л я  п а р о п р о в о д о в  т е п л о в ы х  э л е к т р о с т а н ц и й .

С т а н д а р т  у с т а н а в л и в а е т  к о н с т р у к ц и ю  и  о с н о в н ы е  р а з м е р ы  г н у т ы х  о т в о д о в  д л я  п а р о п р о в о 
д о в  с а б с о л ю т н ы м  д а в л е н и е м  и т е м п е р а т у р о й  п а р а : д л я  и с п о л н е н и й  0 1 — 15 и 3 1 — 4 0  —  
р  =  4 ,02 М П а  (41  к гс/см 2) ,  (  =  5 4 5 °С ; д л я  и с п о л н е н и й  16— 3 0  —  р = 3 ,63  М П а  (3 7  к гс/ см 2) ,  ( = 5 4 5 ° С .

2. К о н с т р у к ц и я  и р а з м е р ы  г н у т ы х  о т в о д о в  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а з а н н ы м  на  ч е р т . 1, 2 , 
3  и в т а б л и ц е .

3. В е л и ч и н а  о в а л ь н о с т и  г н у т ы х  у ч а с т к о в  о т в о д о в  н е  д о л ж н а  б ы т ь  б о л е е  7 % .
4. П о  к о н с т р у к т о р с к о й  д о к у м е н т а ц и и  д о п у с к а е т с я  и з г о т о в л е н и е  г н у т ы х  о т в о д о в  с  у г л а м и  

ги б о в  б о л е е  15°, о т л и ч а ю щ и м и с я  о т  у к а з а н н ы х  в  н а с т о я щ е м  с т а н д а р т е .  У г о л  г и б а  д о л ж е н  б ы т ь  
к р а т н ы м  5, н о  н е  б о л е е  90°.

5. Д о п у с к а е т с я  и з г о т о в л е н и е  г н у т ы х  о т в о д о в  с о т л и ч а ю щ и м и с я  о т  у к а з а н н ы х  в  н а с т о я щ е м  
с т а н д а р т е  д л и н а м и  п р я м ы х  у ч а с т к о в  I и

не м е н е е  100 м м  —  д л я  и с п о л н е н и й  0 1 — 05;
не  м е н е е  D„ п л ю с  200  м м — д л я  о с т а л ь н ы х  и с п о л н е н и й .
6. М а с с а  г н у т о г о  о т в о д а  G (в  к г )  о п р е д е л я е т с я  п о  ф о р м у л е

g — м а с с а  1 м т р у б ы  п о  О С Т  108.320.103, кг.
7. О с т а л ь н ы е  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и м а р к и р о в к а  —  п о  О С Т  2 4 .125 .60 .
8. И с п о л н е н и я , у к а з а н н ы е  в с к о б к а х ,  п р и м е н я т ь  п о  с о г л а с о в а н и ю  с  п р е д п р и я т и е м -и з г о т о в и -  

т е л е м .
9. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  о т в о д а  г н у т о г о  и с п о л н е н и я  18 с  у г л о м  г и б а  4 5 ° 

и р а д и у с о м  1370 м м  и з  т р у б ы  н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м  273  м м , с  т о л щ и н о й  с т е н к и  13 м м , с  п р я м ы 
м и  у ч а с т к а м и  д л и н о й  1 =  8 0 0  м м , = 6 5 0  м м  и р а з в е р н у т о й  д л и н о й  2 5 2 6  м м :

с 01.01.8В 

до 01.01.96

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

G — 0 ,00  lL p g ,

гд е  L p —  р а з в е р н у т а я  д л и н а ,  м м :

Lv= l + 1\ + 1%,

О Т В О Д  Г Н У Т Ы Й  4 5 °— 2 7 3 X 1 3 — 8 0 0 X 6 5 0 X 2 5 2 6  — /? 1370 18 О С Т  108 .321 .21 .

10. П р и м е р  м а р к и р о в к и : 18 О С Т  108.321.21

И з д а н и е  о ф и ц и а л ь н о е  

18

Перепечатка воспрещена



О С Т  108 .3 2 1 .2 1 — 82 С . 2

Форма кромок
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Форма кромок

О с т а л ь н о е  —  см . черт.

Ч е р т .  2

О с т а л ь н о е  —  сы . ч ер т . 1 
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С. 3 ОСТ 108.321.21—82

Р а з м е р ы , м м
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6 0 °
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367

568
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2 3
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350 377 345

+ 0 , 8 9

1500 1 7 ,0 1 2 ,7 1 3 ,0
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6 0 °

9 0 °

393
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402

621
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27

28
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400 426 390 1700 1 9 ,0 1 4 ,3 1 4 ,7

15°

3 0 °

4 5 °

6 0 °

9 0 °

445

8 9 0

1335

1779

2669

224
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1700
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450 465 424 + 0 , 9 7 2100 2 2 ,0 1 7 ,2 1 6 ,3

15°

30°

4 5 °

6 0 °

9 0 °
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1649

2199

3299

277

563
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(3 6 )

( 3 7 )
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( 3 9 )

600 630 576 +  1 ,0 0 2300 2 8 ,0 2 0 ,5 2 1 ,5 700 700 60
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3 0 °

4 5 °
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1 5 Х 1 М 1 Ф
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(4 0 ) 180 180 9 0 ° 3573 2300

*  Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .
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ОСТ 108.321.21— 82 С . 4

И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

1. У Т В Е Р Ж Д Е Н  И  В В Е Д Е Н  В  Д Е Й С Т В И Е  у к а з а н и е м  М и н и с т е р с т в а  
э н е р г е т и ч е с к о го  м а ш и н о ст р о ен и я  о т  04.06.82 №  В  В -0 0 2 /4628

2. И С П О Л Н И Т Е Л И

П . М .  Х р и с т ю к ,  к а н д .  т е х н .  н а у к ;  Д .  Д .  Д о р о ф е е в ,  к а н д .  т е х н .  н а у к  ( р у к о в о д и 
т е л ь  т е м ы ) ;  Г .  Н . С м и р н о в  ( р у к о в о д и т е л ь  т е м ы ) ;  Л .  Н . Ж ы л ю к ;  В . Н . Ш а н с к и й ;  

Н .  В . М о с к а л е н к о ;  Д .  Ф .  Ф о м и н а ;  Г .  А .  М и с и р ь я н ц ;  В . Ф .  Л о г в и н е н к о ;  

Ф .  А .  Г л о в а ч ;  А .  3 .  Г а р м а ш ;  Н . Г .  М а з и н ;  А .  С . Ш е с т е р н и н

3. З А Р Е Г И С Т Р И Р О В А Н  Г о с у д а р с т в е н н ы м  к о м и т е т о м  С С С Р  по  с т а н 
д а р т а м  з а  №  8256824 о т  09.09.82

4 . В З А М Е Н  О С Т  24 .321 .03 ; О С Т  24.321 .04

5. С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О Р М А Т И В Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н Т Ы

О б о з н а ч е н и е  Н Т Д ,  н а  к о т о р ы й  
д а н а  с с ы л к а

Н о м е р  п у н к т а ,  п о д п у н к т а ,  
п е р е ч и с л е н и я ,  п р и л о ж е н и я

О С Т  2 4 .1 2 5 .6 0 — 89 7

О С Т  1 0 8 .3 2 0 .1 0 3 — 78 1; 6

Т У  3 — 9 2 3 — 75 2

Т У  14— 3 — 4 6 0 — 75 2

6. П Е Р Е И З Д А Н И Е  (1 9 9 2  г . )  с  И зм е н е н и я м и  №  1, 2, 3, 4 , 5

С р о к  д е й с т в и я  п р о д л е н  д о  1996 г. И зм е н е н и е м  №  4 , у т в е р ж д е н н ы м  
п и с ь м о м  М и н т я ж м а ш а  С С С Р  о т  27.12.90 №  В А -0 0 2 -1 -1 2 0 6 0
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