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УДК 669(012)

ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Сортамент черных металлов. Прокат и калибро­
ванная сталь» содержит стандарты, утвержденные до 1 янва­
ря 1968 г.

В стандарты внесены все изменения, принятые до указан­
ного срока. Около номера стандарта, в который внесено из­
менение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверокденных и пересмот­
ренных стандартах, а также о принятых к ним изменениях 
публикуется в выпускаемом ежемесячно <гИнформационном 
указателе стандартов».
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СССР
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

С Т А Н Д А Р Т гост
Комитет стандартов, 

мер и измерительных 
приборов 

при
Совете Министров

СТАЛЬ КАЛИБРОВАННАЯ 
ШЕСТИГРАННАЯ 

Сортамент

Steel calibrated, hexahedronal. 
Range of products

8560—67*
Взамен

ГОСТ 8560—57
СССР Группа В32

1. Настоящий стандарт распространяется на калиброванную 
сталь шестигранного сечения размером от 3 до 100 мм.

2■ Размеры стали и предельные отклонения по ним должны со­
ответствовать табл. 1 и чертежу.
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Внесен Министерством 
черной

металлургии СССР

Утвержден Комитетом стандартов, 
мер и измерительных приборов Срок введения 
при Совете Министров СССР 1/V1I 1968 г.

1/XI 1967 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Переиечатка воспрещена. 
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ГОСТ 8560—67
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ГОСТ 8560—67
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Предельные отклонения для классов точности установлены:
За — ОСТ НКМ 1027;
4 — ОСТ 1024;
5 — ОСТ 1025.

Класс точности должен быть указан в заказе.
П р и м е ч а я  ие. По соглашению сторон калиброванную сталь изготовляют 

промежуточных размеров с допускаемыми отклонениями по ближайшему боль­
шему размеру.

3. Шестигранную калиброванную сталь размером до 9 мм по­
ставляют в мотках, свыше 9 мм — в прутках.

По соглашению сторон калиброванную сталь размером до 9 мм 
поставляют в прутках.

4. По длине прутки поставляют:
а) немерной длины — от 2,0 до 6,5 м\
б) немерной длины, оговариваемой в заказе;
в) длины кратной мерной, оговариваемой в заказе.
П р и м е ч а н и я :
1. По соглашению сторон поставляют прутки длиной более 6,5 м.
2. Допускается поставка прутков немерной длины не менее 1,5 м в количе­

стве не более 10% веса партии.
5- Предельные отклонения по длине прутков не должны превы- 

шать+30 мм — при длине прутков до 4 м и +50 мм — при длине 
прутков свыше 4 м.

6. Местная кривизна прутков на 1 м длины в зависимости от 
класса точности не должна превышать величин, указанных в 
табл. 2.
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ГОСТ 8560—67

Т а б л и ц а  2

Р азм еры  прутков
Д опускаем ая кривизна на 1 м длины для классов 

точности

З а  и 4 | 5

До 25 2 3
Св. 25 до 50 1 2
Св. 50 1 1

Общая кривизна прутка не должна превышать произведения 
допускаемой местной кривизны одного метра на длину прутка в 
метрах.

7. Скручивание прутка вокруг продольной оси не должно пре­
вышать 4° на 1 м длины.

8- Марка стали и технические требования указаны в ГОСТ 
1051—59 и других соответствующих стандартах.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шестигранной калиб­
рованной стали марки 45, размером «под ключ» 25 мм, 5-го класса 
точности:

25—5 ГОСТ 8560—67 
Шестигранник 45 Г0С Т 1051-59 '
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ВНИМАНИЮ ЧИТАТЕЛЕЙ!
С 1/VII 1969 г. взамен ГОСТ 2284—63, ГОСТ 2879—57, ГОСТ 8786—53, 

ГОСТ 8787—58 утверждены и введены в действие соответственно ГОСТ 
2284—69, ГОСТ 2879—69, ГОСТ 8786—68, ГОСТ 8787—68. С 1/1 1970 г. 
взамен ГОСТ 8281—57 действует ГОСТ 8281—69.

Вновь утвержденные стандарты можно приобрести в магазинах стан­
дартов в Москве, Ленинграде, Ташкенте, Киеве, Риге, Минске и Тбилиси.

Прежде чем пользоваться сборником стандартов «Сортамент черных 
металлов. Прокат й калиброванная сталь», внесите следующие исправ­
ления:

Стр. В каком месте Напечатано Должно быть

184 4-я строка сверху Т 0,2 +0,2
325 Таблица 1, головка, 

3-я графа слева 6l9 Sio
410 Головка стандарта ГОСТ 8560—67* ГОСТ 8560-67
414 Головка стандарта ГОСТ 8787—58 ☆ ГОСТ 8786—58

Сб. «Сортамент черных металлов. Прокат и калиброванная сталь.» Издательство 
стандартов, М., 1969.

ГОСТ 8560-67
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