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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы  

С О Ю З А  С С Р

КЛАПАНЫ ОБРАТНЫЕ ПОДЪЕМНЫЕ 
МУФТОВЫЕ И ФЛАНЦЕВЫЕ ИЗ СЕРОГО 

И КОВКОГО ЧУГУНА 
НА Р, ДО 2,5 МПа (25 кгс|см?)

Г О С Т  ш о в — 7 4 , Г О С Т  « 5 0 1 — 7 4 , Г О С Т  1 1 8 2 3 — 7 4

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СТАНДАРТОВ 
СОВЕТА МИНИСТРОВ СССР

М о с к в а

органы сертификации
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УДК 621.646.243(083.74) Группа Г18

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КЛАПАНЫ ОБРАТНЫЕ ПОДЪЕМНЫЕ МУФТОВЫЕ 
И ФЛАНЦЕВЫЕ ИЗ КОВКОГО ЧУГУНА 
на PY 1Г6 и 2,5 МПа (16 и 2$ кгс/см2)

Malleable iron checklift screwed and flanged valves 
for Pnom 1,6 and 2,5 MPa (16 and 25 kgf/sq * cm)

1 9 5 0 1 - 7 4
Взамен

ГОСТ 11317— 66, 
ГОСТ 11318— 66, 
ГОСТ 11821— 66

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 13 февраля 1974 г. № 408 срок действия установлен

с 01.01,1976 г. 
до 01.01.1981 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на обратные подъем­
ные муфтовые и фланцевые клапаны из ковкого чугуна общепро­
мышленного назначения на Р7 1,6 и 2,5 МПа (16 и 25 кгс/см2), 
£>у 15, 20, 25, 32, 40 и 50 мм (муфтовые) и Dr 32, 40, 50, 65 и 
80 мм (фланцевые).

1. ИСПОЛНЕНИЯ, ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

1.1. Исполнения и основные параметры клапанов должны со­
ответствовать указанным в табл. 1.

1.2. Допускается изготовление основных деталей и уплотнений 
из других материалов, по свойствам не уступающих указанным 
в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
Переиздание. Июнь 1977 г.
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о Таблица  1

ИспиЛ.
Условное 

давление Р у Условный
проход

°Умм

Присоединение Материал
Рабочая

Температура 
среды, не более

пение
МПа кгс/см2 к трубо­

проводу
крышки 

к корпусу
основных
деталей

уплотнительной 
поверхности затвора

среда
К °С

1 Резина кислотощслоче- 
стонкая средней твердо­
сти по ГОСТ 7338—77

Вода 323 50

2
i,6 16 15, 20, 

25, 32, 
40 и 50

Муфто­
вое

На
резьбе Фторопласт-4 по ГОСТ 

10007—72 или латунь 
марки ЛК-63, ЛС 59—1, 
ЛК 8 0 -3  по ГОСТ 
15527-70

Вода, пар 498 225

3 Коикий чугун 
не ниже 

КЧ 3 0 -6  по 
ГОСТ 1215-59

Коррозионностойкая 
сталь 2X13 по ГОСТ 
5632-72

Пар 573 300

4
2,5 25 32, 40. 

50, 65, 
80

Фланце­
вое

На
шпиль­

ках

Фторопласг-4 по ГОСТ 
10007—62 или латунь 
марки Л-63, ЛС 59—1, 
ЛК 8 0 -3  по ГОСТ 
15527-70

Вода, пар 498 225

5 Фторопласт-4 по ГОСТ 
10007—62

Жидкий и 
газообраз­

ный аммиак

От
243
ДО
423

От
—30
До

+ 150

С
тр. 2 ГО

С
Т 19Я

И
—
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ГОСТ 74 Стр. 3

1.3. Разм еры  клапанов должны соответствовать указанны м  на 
черт. 1—3 н табл. 2.

Исполнения 1 и 2

* Размер для справок.
Черт. 1

М



Стр. 4 ГОСТ 19501— 74

Для исполнений 3, 4 и 5 Dy 32, 40 и 50 мм

* Размер для справок.
Черт. 2

1 2



ГОСТ 195tH — 74 С тр. 5

Для исполнений 3, 4 и 5 Dy 65 и 80 мм

* Размер для справок.
Черт. 3

П р и м е ч а н и е .  Черт. 1—3 не определяют конструкцию клапанов.
Р а з м е р ы  в мм Т а б л и ц а  2

Исполнение
Условный проход L И .Масса, кг, 

не более

15 90 55 0,5
1 и  2 20 100 60 0,8

25 120 65 1,0
1 и 2 32 140 75 1,8

3 ,4  и 5 180 90 6,2
1 и  2 40 170 90 3,0

3,4  к 5 200 105 8,4
1 и 2

50
200 100 4,0

3, 4 н 5 230 105 П,2

3, 4 и 5
65 290 140 19,8
80 310 155 24.7
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Стр. 6 ГОСТ 19501—  и

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Клапаны должны изготовляться в соответствии с требова­
ниями настоящего станадарта и ГОСТ 11823—74.

2.2. Клапаны относятся к классу восстанавливаемых изделий. 
Срок службы до списания клапанов:
исполнений 1, 2,4  и 5 — не менее 5 лет; 
исполнения 3 — не менее 3 лет.
Средний ресурс до списания клапанов: 
исполнений 1,2 ,4  п 5 — не менее 5000 циклов; 
исполнения 3 — не менее 2000 циклов.
Наработка на отказ клапанов: 
исполнений 1,2, 4 и 5 — не менее 1800 циклов; 
исполнения 3 — не менее 450 циклов,

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Правила приемки — по ГОСТ 11823—74.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Методы испытаний — по ГОСТ 11823—74.

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Маркировка н отличительная окраска клапанов — по 
ГОСТ 4666—75.

5.2. Упаковка, транспортирование н хранение клапанов — по 
ГОСТ 11823—74.

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие клапа­
нов требованиям настоящего стандарта при соблюдении потреби­
телем условий применения и хранения, установленных стандар­
том.

6.2. Гарантийный срок клапанов исполнений 1, 2, 4 и 5—24 
месяца, исполнения 3 — 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию.

Замена

ГОСТ 4666—75 введен взамен ГОСТ 4666—65.
ГОСТ 7338—77 введен взамен ГОСТ 7338—65, кроме пищевых резин.
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