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Настоящий стандарт устанавливает метод определения истира­
емости и антифрикционных свойств твердых смазочных покрытий 
(дисульфид молибдена, графит и другие твердые смазывающие 
материалы со связующими типа смол и лаков, металлопокрытия 
и пр.).

Истираемость оценивается по времени работы в заданных усло­
виях узла трения до истирания твердого смазочного покрытия, на­
несенного на металлическую поверхность; антифрикционные 
свойства оцениваются по среднему значению коэффициента трения 
в период установившегося режима трения.

Применение метода предусматривается в стандартах и техниче­
ских условиях на твердые смазки.

1. АППАРАТУРА

1.1. Истираемость и антифрикционные свойства твердых смазоч­
ных покрытий определяют на испытательной машине трения (типа 
МИ-50).

Основные узлы испытательной машины:
узел трения, состоящий из двух роликов, касающихся по обра­

зующей. Ролики укрепляются на двух параллельных валах, один из 
которых неподвижный, второй вращается со скоростью 200 об/мин. 
Диаметр роликов 40 мм, ширина 10 мм. Ролики изготовляются из 
стали марки ЭИ-347; твердость роликов HRC 60—62, чистота по­
верхности V 10 по ГОСТ 2789—59.

Узел нагружения, обеспечивающий при помощи затяжной 
пружины или другого приспособления прижимание вращающего­
ся ролика к неподвижному с силой 160 кгс\

узел замера момента трения, фиксирующий в процессе испыта­
ния при помощи самописца величину момента трения в зависимости 
от времени.
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486
Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена



ГО СТ 11613— 65

2 П О Д ГО Т О В К А  К И С П Ы ТАН И Ю

2.1. Испытуемое твердое смазочное покрытие наносится на три 
ролика. Условия нанесения покрытия оговариваются в технических 
требованиях на продукт.

2.2. Ролик с нанесенным покрытием укрепляется на валу м а­
шины (вращ аю щ ем ся).

На неподвижный вал машины укрепляют ролик без смазочного 
покрытия. Этот ролик используется многократно, для этого перед 
испытанием его несколько проворачивают вокруг оси так, чтобы 
оба ролика соприкасались по линии, с которой не было контакта в 
предыдущих испытаниях.

3. П Р О В Е Д Е Н И Е  И СП Ы ТАН И Я

3.1. Испытание на истираемость и антифрикционные свойства 
проводят при комнатной температуре. Во время испытания ролик 
с нанесенным покрытием приводится во вращение со скоростью 
200 об/мин и прижимается ко второму ролику (неподвижному) 
с силой 160 кгг.

3.2. В процессе испытания при помощи самописца фиксируется 
момент трения.

3.3. Испытание прекращ аю т по достижении момента трения 
60—70 кас * см (что соответствует коэффициенту трения 0,2—0,3 — 
трение стали по стали).

3.4. Д ля  определения истираемости и антифрикционных свойств 
твердого смазочного покрытия производят три параллельны х испы­
тания (на трех роликах).

4. П О Р Я Д О К  РАСЧ ЕТА

4.1. Истираемость твердого смазочного покрытия оценивают по 
времени в часах и минутах от начала работы машины трения до 
достижения момента трения 60—70 кас • см.

За  результат испытания принимают среднее арифметическое 
результатов трех параллельны х определений. Расхож дения между 
параллельными определениями не должны превышать 10%.

4.2. Антифрикционные свойства твердого смазочного покрытия 
оценивают по среднему значению коэффициента трения в период 
установившегося реж има трения.

Д ля определения среднего значения коэффициента трения вы­
числяют средний момент трения для трех параллельны х испытаний, 
для этого используют показания, записанные в процессе испытания 
самописцем в виде графика «момент трения — время». На этом 
графике берется не менее трех точек и вычисляется средняя ариф ме­
тическая величина момента трения для данного определения. Затем  
подсчитывается величина среднего момента трения (Л4ср) по резуль-

487



ГО С Т 11613— 65

татам  трех параллельных определений антифрикционных свойств. 
Расхож дения между параллельными определениями момента тре­
ния не долж ны превышать 15%.

4.3. Среднее значение коэффициента трения (Кср) испытуемого 
твердого смазочного покрытия вычисляют по формуле:

Кс»~ Т Г ’
где:

ЛГср — средний момент трения в кгс * см;
F — величина нагрузки на узел трения в кгс: 
г — радиус ролика в см.
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227 3333—55 13
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