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ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но
мера стандарта, в который внесено изме
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар
тов>.
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Метод определения 
способности смазки 

сохранять

Взамен ОСТ 
НКТП 7872/2292, 

М. И. 8г—37
на поверхности металла 

непрерывный слой Группа Б39

Настоящий стандарт распространяется на метод определения 
способности смазки сохранять на поверхности металла непре- 
рывный слой при заданной температуре в течение заданного 
времени.

Применение метода предусматривается в стандартах и ве
домственных технических условиях на нефтепродукты.

I. АППАРАТУРА, РЕАКТИВЫ И МАТЕРИАЛЫ

1. При проведении определения 
смазок сохранять на поверхности 
применяется следующая аппаратура,
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способности консистентных 
металла непрерывный слой 
реактивы и материалы:

а) два валика из 
стали марки 45 или 
близких к ней по ГОСТ 
1050—60. Размеры ва
лика указаны на черте
же. Д ля удобства про
ведения испытания ва
лики изготовляют оди
накового веса. Цилин
дрическая часть валика 
отделена от конической 
бороздкой глубиной не 
более 0,01 мм. Поверх
ность валика шлифова
на до класса-V 8 по 
ГОСТ 2789—59;

б) муфта из стали или бронзы. Размеры муфты указаны на чер
теже. Внутренняя поверхность муфты шлифована до класса V  8 
по ГОСТ 2789— 59;
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Внесен Министерством Утвержден Управлением Срок введения
нефтяной по стандартизации 1/VII 1954 г.промышленности 5/III 1954 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 6953—54

в) крючки металлические или стеклянные б-образной формы 
длиной около 30 мм для подвешивания валиков;

г) стойки для подвешивания валиков;
д) термостат с автоматической регулировкой температуры 

с точностью до ±  1° С;
е) чашки фарфоровые № 4 или № 5 по ГОСТ 9147—59;

ж) шпатель фарфоровый по ГОСТ 9147—59;
з) палочки стеклянные длиной около 100 мм\
и) легкий бензин прямой гонки;
к) фильтровальная бумага.

II. ПОДГОТОВКА к ИСПЫТАНИЮ

2. Валики и муфту промывают в легком бензине и протирают 
досуха фильтровальной бумагой.

3. Валики взвешивают с точностью до 0,001 г.
4. С поверхности образца испытуемой смазки шпателем сни

мают и отбрасывают верхний слой. Затем в нескольких местах 
(не менее трех) не вблизи стенок сосуда берут пробы примерно 
в равных количествах. Пробы складывают вместе и тщательно 
размешивают.

5. На боковую поверхность валика и внутреннюю поверхность 
муфты стеклянной палочкой наносят равномерно плотный слой 
смазки. Через расширенный конец вертикально расположенной 
муфты по центру вводят валик. Для лучшего заполнения зазора 
между стенками валик несколько раз поворачивают и передви
гают по оси муфты, после чего валик под влиянием собственного 
веса (в случае очень густых смазок проталкиванием стеклянной 
палочкой) пропускают через муфту. Указанным способом смазку 
наносят на два валика. Валики должны быть смазаны равномер
ным (на глаз) слоем смазки. В случае, если смазка легла не
равномерно, пропускание валика через муфту повторяют. По 
получении равномерного слоя насухо вытирают фильтровальной 
бумагой коническую часть валика до бороздки. При нанесении 
жидких смазок протирку конической части фильтровальной бу
магой не производят.

III. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

6. Валики со смазкой подвешивают на крючках к стойке и 
помещают в термостат. Температуру термостата постепенно в те
чение одного часа поднимают до заданной и выдерживают при 
этой температуре в течение заданного времени. После этого ва
лики вынимают из термостата и насухо вытирают фильтровальной 
бумагой коническую часть валика до бороздки.

7. Валики со смазкой взвешивают с точностью до 0,001 г.
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ГОСТ 6953—54

8 Если следует произвести определение при нескольких тем
пературах, валики после взвешивания помещают в термостат при 
температуре предыдущего испытания, нагревают в течение одного 
часа до следующей заданной температуры и выдерживают при 
этой температуре в течение заданного времени, после чего выти
рают коническую часть валика и взвешивают с точностью 
до 0,001 г.

9. Если следует произвести определение для нескольких про
межутков времени при одной и той же температуре, валики после 
взвешивания помещают в термостат при температуре испытания 
и выдерживают до следующего заданного срока испытания, после 
чего вытирают коническую часть валика и взвешивают с точ
ностью до 0,001 г.

IV. УСТАНОВЛЕНИЕ ПОКАЗАНИЙ

10. Если после испытания в слое смазки на поверхности ва
ликов обнаружатся разрывы или наблюдается сползание всего 
слоя, смазка считается не выдержавшей испытание.

При обнаруживании разрывов и сползания на одном валике 
испытание повторяют. При повторном получении тех же резуль
татов смазка считается не выдержавшей испытание.

11. Вес слоя смазки (X ) в мг/см2, сохранившегося на поверх
ности валика, вычисляют по формуле:

у — в* — G2 
23,55 ’

где:
G\ — вес валика со смазкой после испытания в мг\
G2 — вес чистого валика в мг;

23,55 — рабочая поверхность валика в см2.
12. За результат испытания принимают среднее арифметиче

ское двух параллельных определений.
Допускаемые расхождения ±10% от среднего арифметиче

ского сравниваемых результатов.

Замена

464

ГСОТ 2789—59 введен взамен ГОСТ 2789—51. 
ГОСТ 9147—59 введен взамен ГОСТ 628—41. 
ГОСТ 1050—60 введен взамен ГОСТ 1050—52.
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260 3276—63 8
227 3333—55 13
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11059—64 
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