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Настоящий стандарт распространяется на метод определения 
способности консистентных смазок предохранять металлы от кор
розии при повышенной влажности.

Применение метода предусматривается в стандартах и ведом- 
ственных технических условиях на предохранительные конси
стентные смазки.

I. АППАРАТУРА, РЕАКТИВЫ И МАТЕРИАЛЫ

1. При проведении определения предохранительных свойств 
консистентных смазок применяются следующая аппаратура, реак
тивы и материалы:

а) Пластинки металлические толщиной 3—4 мм, квадратные 
со сторонами 50 мм или круглые диаметром 56 мм. Марка ме
талла устанавливается в стандарте или технических условиях на 
испытуемую смазку.

Каждая пластинка имеет отверстие диаметром 5 мм\ в квад
ратной пластинке отверстие находится на расстоянии 5 мм от 
граней в одним из углов, а в круглой — на расстоянии 5 мм от 
края.

Все поверхности пластинок (включая и стенки отверстия) 
должны быть обработаны по ГОСТ 2789—59 по классу V  8 и V  9

Нумерация пластинок производится на торцовых поверхно
стях.

Внесен Министерством 
нефтяной 

промышленности

Утвержден Управлением 
по стандартизации 

23/IX 1953 г.
Срок введения 

1/II 1954 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 4699—53

б) Чашки фарфоровые № 4 или № 5 по ГОСТ 9147—59 или 
кюветы металлические эмалированные соответствующих разме
ров.

в) Игла стальная или электрограф.
г) Лупа с б—8-кратным увеличением.
д) Шпатель.
е) Палочка стеклянная.

ж) Эксикатор по ГОСТ 6371—64.
з) Термостат с регулятором температуры на 50± 2°С  и 

60 ± 2° С.
и) Трафарет (металлическая р а м к а )-с  толщиной стенки 

3—4 мм.
к) Термометр на 100° С.
л) Бензин легкий прямой гонки с концом кипения не выше 

180° С, не содержащий тетраэтилсвинца, или бензол чистый ка
менноугольный по ГОСТ 8448—61 или нефтяной.

м) Спирт этиловый ректификованный по ГОСТ 5962—67, све- 
женейтрализованный спиртовым раствором едкого кали и пере
гнанный.

н) Вода дистиллированная по ГОСТ 6709—53.
о) Бумага фильтровальная по ГОСТ 12026—66.
п) Вата гигроскопическая.
р) Шкурка ш лифовальная,с зернистостью шлифовального по

рошка № 180 или № 220.

II. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

2. Металлические пластинки, обработанные, как указано 
в п. 1а, промывают в фарфоровой чашке (придерживая их за 
боковые грани) бензином и протирают последовательно фильтро
вальной бумагой, ватой, смоченной свеженейтрализованным спир
том, а затем сухой ватой.

Не допускается касание руками больших поверхностей пла
стинок.

3. Подготовленные, как указано в п. 2, пластинки рассмат
ривают в лупу. На пластинках не должно быть следов коррозии, 
разводов от испарителя, ворсинок и т. п.

Точки и мелкие углубления на больших поверхностях пла
стинок обводят электрографом или иглой.

4. С поверхности контрольного образца испытуемой смазки 
шпателем снимают и отбрасывают верхний слой. Затем в не
скольких местах образца (не менее трех) берут пробы примерно 
в равных количествах не йблизи стенок сосуда. Пробы собирают 
вместе в количестве не менее 200 г в фарфоровую чашку, пере-
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ГОСТ 4699—53

мешивают и затем используют для нанесения слоя смазки на 
подготовленную пластинку.

5. Эксикатор промывают дистиллированной водой и проти
рают чистым полотенцем.

В эксикатор наливают дистиллированную воду на высоту 
30—35 мм от дна. На выступ внизу цилиндрической части экси
катора помещают фарфоровую вставку с отверстиями.

III. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

6. На все стороны пластинки, подготовленной по п. 2, нано
сят испытуемую смазку шпателем. Смазку наносят на пластинку 
слоем 3—4 мм. Нанесение равномерного слоя достигается вырав 
ниванием смазки шпателем с помощью трафарета.

Испытание каждого образца смазки проводят на двух пла
стинках из металла одной марки. Пластинки, покрытые смазкой, 
помещают раздельно по одной штуке в фарфоровые чашки или 
кюветы в горизонтальном положении.

7. Чашки с пластинками устанавливают в эксикатор. Число 
чашек, устанавливаемых в эксикатор, не должно быть более 
четырех.

Эксикатор закрывают крышкой и ставят в термостат, нагре
тый до температуры (50 или 60° С) и на время (24—48 ч), пре
дусмотренное стандартом или техническими условиями на испы
туемую смазку. Установленную температуру выдерживают с точ
ностью ± 2° С.

8. По истечении установленного времени испытания эксикатор 
вынимают из термостата и извлекают пластинки поочередно для 
промывки и осмотра.

С каждой пластинки осторожно снимают смазку фильтроваль
ной бумагой и ватой, смоченной бензином.

Затем пластинки промывают в бензине и спирте с помощью 
стеклянной палочки с резиновым наконечником, обернутым ватой, 
и протирают ватой или фильтровальной бумагой.

Медные, латунные и бронзовые пластинки осматривают тот
час же после промывки (без протирки ватой или фильтровальной 
бумагой) для установления присутствия зелени, после чего 
пластинки протирают гигроскопической ватой и снова осматри
вают.

IV. УСТАНОВЛЕНИЕ ПОКАЗАНИЙ

9. Смазка считается выдержавшей испытание, если на боль
ших поверхностях пластинок на расстоянии не менее 1 мм от 
отверстия и краев нет заметных невооруженным глазом зелени, 
пятен или точек, за исключением обведенных иглой или электро
графом.
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ГОСТ 4699—53

10. Если следы коррозии будут замечены только на одной 
пластинке, испытание повторяют.

При вторичном обнаруживании следов коррозии, указанной 
в п. 9, хотя бы на одной пластинке смазку считают не выдержав
шей испытание,

Замена

ГОСТ 2789—59 введен взамен ГОСТ 2789—51. 
ГОСТ 9147—59 введен взамен ГОСТ 628—41. 
ГОСТ 6371—64 введен взамен ГОСТ 6371—52. 
ГОСТ 8448—61 введен взамен ОСТ 10463—39. 
ГОСТ 12026—66 введен взамен ОСТ НКЛес 6717/58. 
ГОСТ 5962—67 введен взамен ГОСТ 5962—51.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В
(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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ГОСТ 3260—54 Смазка снарядная (смазка ВС). Технические условия . 112 
ГОСТ 4113—48 Состав предохранительный (смазка ПП-95/5). Технические

у с л о в и я .......................................................................................... 116
ГОСТ 782—59 Смазка УН (вазелин технический). Технические условия 119
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