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УДК 658.512.6(033.961(083.741 Группа Т53

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Единая система технологической подготовки 
производства

ПРАВИЛА РАЗРАБОТКИ И ПРИМЕНЕНИЯ 
ТИПОВЫХ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ

Unified system for technological preparation 
of production. Rules of development and use of 

standard technological processes

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 23 ноября 1973 г. № 2559 срок введения установлен

с 01.01.75

Н астоящ ий стан дарт устан авли вает правила (основные поло
ж ения, исходную информацию  д л я  разработки  типовых технологи
ческих процессов, перечень основных зад ач  на этап ах  их р а зр а 
ботки и правила применения этих процессов) при выполнении 
функции технологической подготовки производства « Р азр аб о тк а  
технологических процессов».

1. ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Типовой технологический процесс долж ен быть рац и он аль
ным в конкретных производственных условиях, характери зоваться  
единством содерж ания и последовательности больш инства техно
логических операций для группы изделий, обладаю щ их общими 
конструктивны ми признакам и.

1.2. Типовые технологические процессы р азр абаты ваю т на ос
нове анали за  м нож ества действую щ их и возм ож ны х технологи
ческих процессов на типовые представители групп изделий.

1.3. Типизация д олж н а обеспечивать устранение м ногообразия 
технологических процессов обоснованным сведением их к  ограни
ченному числу типов и являться  базой д ля  разработки  стандартов 
на типовые технологические процессы.,

1.4. Типизация технологических процессов базируется на к л а с 
сификации объектов производства.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

Переиздание (декабрь 1983 г.) с Изменением М 1, 
утвероюденным в феврале 1983 г. (ИУС 6—83).
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Стр. 2 ГОСТ 14.303—73

1.5. Классификация объектов производства заключается в раз
делении их по признакам, содержащимся в конструкторской до
кументации, на отдельные группы, для которых возможна разра
ботка общих технологических процессов или операций.

1.6. Типизация технологических процессов осуществляется на 
трех уровнях: общесоюзном, отраслевом и предприятия.

1.7. На общесоюзном и отраслевом уровнях осуществляется 
разработка типовых технологических процессов соответственно 
межотраслевого и отраслевого применения.

На уровне предприятий осуществляется разработка и приме
нение типовых технологических процессов для конкретного пред
приятия.

1.8. Разработка типовых технологических процессов на всех 
уровнях осуществляется в соответствии с положениями настоя
щего стандарта, ГОСТ 14.301—83, базируется на использовании 
научно-технических достижений и передового опыта промышлен
ности и рационального использования материальных и трудовых 
ресурсов производства с учетом -конкретных производственных 
условий.

1.9. Оформляют документы типовых технологических процес
сов в соответствии с требованиями стандартов Единой системы 
технологической документации.

2. ИСХОДНАЯ ИНФОРМАЦИЯ ДЛЯ РАЗРАБОТКИ ТИПОВЫХ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ

2.1. Исходная информация для разработки типовых технологи, 
ческих процессов подразделяется на:

— базовую;
— руководящую;
— справочную.
2.2. Базовая информация включает данные, содержащиеся ш 

конструкторской документации на изделие, и программу выпуска 
этого изделия.

2.3. Руководящая информация включает данные, содержащие
ся в:

— стандартах всех уровней на технологические процессы и ме
тоды управления ими, оборудование и оснастку;

— документации на перспективные технологические процессы;
— производственных инструкциях.
2.4. Справочная информация включает данные, содержа

щиеся в:
— документации на действующие типовые технологические 

процессы по данному виду обработки;
— описаниях прогрессивных методов обработки;
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ГО С Т  14.303— 73 Стр. 3

— каталогах, номенклатурных справочниках прогрессивного 
технологического оборудования и оснастки;

— материалах по выбору технологических нормативов (режи
мов обработки, припусков, норм расхода материалов и Ар.);

— прогнозах научно-технического прогресса и планах повыше
ния технического уровня производства;

—методических материалах по управлению и расчетам точно
сти технологических процессов.

3. ОСНОВНЫЕ ЭТАПЫ РАЗРАБОТКИ ТИПОВЫХ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ

3.1. Основные этапы разработки типовых технологических про
цессов, задачи, решаемые на каждом этапе, и основные докумен
ты, обеспечивающие решение этих задач, должны соответствовать 
указанным в таблице.

Этапы разработки типовых Оснсиные док%менты, обес-
технологических процессов задачи, решаемые на этапе почивающие решение задач

Классификация объек
тов производства

Количественная оцен
ка групп объектов про
изводства

Анализ конструкций 
типовых представителей 
объект ов пр 0 {изй одств а 
по чертежам и техниче
ским условиям, про
грамм выпуска и типа 
производства

Выбор заготовки и 
методов ее изготовления

Создание групп объектов 
производства, обладающих 
общностью конструктивно
технологических характерис
тик.

Выбор типовых предста
вителей групп объектов про
изводства

Определение типа произ
водства для каждого типо
вого представителя групп 
объектов производства 
(единичное, серийное, мас
совое)

Разработка основных 
м арщрутов изготовления 
объектов производства, 
включая заготовительные 
процессы

Определение вида исход
ной заготовки

Выбор метода изготовле
ния исходной заготовки 

Технико- экономическая 
оценка выбора заготовки

Методика классифика
ции.

Классификаторы объ
ектов производства

Спецификации конст
рукт ор ских д  оку м ентов. 

Плановые задания

Рабочие чертежи и 
технические условия на 
объекты производства.

Действующие типовые 
технологические процес
сы для данного класса 
деталей

Основные маршруты 
изготовления объектов 
производства.

Классификатор заго
товок.

Методика техникэ- 
зконом,ичес1кой1 оценки, 
выбора заготовки
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Стр. 4 ГОСТ 14.303— 73

Этапы разработки типовых 
технологических процессов Задачи, решаемые на этапе

Выбор технологиче
ских баз

Выбор вида обработки 
(литье, обработка давле
нием, механическая об
работка резанием и др.)

Выбор поверхностей ба
зирования.

Оценка точности и надеж
ности базирования

Выбор вида обработки.
Оценка точностных харак

теристик метода и качест
ва поверхностей.

Выбор метода обработки
Составление техноло

гического маршрута об
работки

Определение последова
тельности операций.

Определение групп обору
дования по операциям

Разработка техноло- Рациональное построение 
гических операций технологических операций.

Выбор структуры опера
ции

Установление рациональ
ной последовательности пе
реходов в операции.

Выбор оборудования, обе
спечивающего оптимальную 
производительность при ус
ловии обеспечения требуе
мого качества.

Расчет загрузки техноло
гического оборудования 

(Выбор конструкции ос
настки.

Установление принадлеж
ности выбранной конструк
ции к стандартным систе
мам оснастки.

Установление исходных 
данных, необходимых для 
расчетов, и расчет припус
ков на обработку и меж- 
операционных припусков 

Установление исходных 
данных, необходимых для 
расчетов оптимальных ре
жимов обработки, и их 
расчет.

Продолжение

Основные документы, обес
печивающие решение задач

Классификатор спосо*- 
бов базирования

Методика выбора тех
нологических баз

Классификаторы из
делий и операций.

Методика оценки точ
ности и качества поверх 
хностей деталей

Классификаторы тех
нологического оборудо
вания

Общая структурная 
схема развития техноло
гических операций.

Структурные формулы 
развития технологиче
ских операций.

Модели развития 
структур в операциях 
типового технологиче
ского процесса

Методика установле
ния рациональной после
довательности перехо
дов.

Стандарты на техно
логическое оборудование

Классификаторы тех
нологического оборудо
вания

Таблицы технологиче
ских компоновок стан* 
ков для различных ме
тодов обработки повер
хностей деталей.

ГОСТ 14).304—73.
Стандарты на техно

логическую оснастку. 
ГОСТ 14.305—73.
Классифшадторы тех

нологической оснастки
Методики и стандарты 

по расчету режимов об
работки
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ГОСТ 14.303— 73 Стр. 5

Этапы разработки типовых 
технологических процессов

Продолжение

Задачи, решаемые на этапе Основные документы, обес
печивающие решение задач

Расчет точности, про- 
шводательности и эко- 
шьшческэй эффективно
сти вариантов типовых 
технологических процес
сов

Оформление типовых 
технологических пр оцес- 
сов

Установление исходных 
данных, необходимых для 
расчетов норм времени, и 
их расчет

Определение разряда ра
бот и обоснование профес
сий исполнителей для вы
полнения операций в за
висимости от сложности 
этих работ

Выбор оптимального ва
рианта

Согласование типовых 
технологических процессов; 

со всеми заинтересованны
ми службами и утвержде
ние их

Методики разработки 
норм времени

Классификаторы раз
рядов работ и профес
сий

Методика расчета эко
номической эффектив
ности.

Методика расчета точ
ности

Стандарты ЕСТД

3.2. Необходимость каждого этапа, состав задач и последо
вательность их решения определяются разработчиком типового 
технологического процесса в зависимости от готовности предприя
тия к моменту разработки.

4. ПРАВИЛА ПРИМЕНЕНИЯ ТИПОВЫХ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 
ПРОЦЕССОВ

4.1. Документация на типовые технологические процессы в за
висимости от конкретных задач технологической подготовки про- 
изведства применяются в качестве:

— рабочей документации для изготовления изделий;
— .информационной основы при разработке рабочих техноло

гических процессов;
—■ исходной базы при разработке стандартов на типовые техно

логические процессы;
— исходной базы при формировании информационных фондов 

различных уровней (общесоюзных, отраслевых и предприятий).
(Измененная редакция, Изм. № 1).
4.2, Применение документации на типовые технологические 

процессы в качестве рабочей производится при наличии в ней
123



Стр. 6 ГОСТ 14.303—73

всей необходимой информации для изготовления конкретного из
делия.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
4.3. Сведения о составе информационных фондов в промышлен

ности сосредотачиваются в информационных центрах организаций* 
являющихся разработчиками фондов.

4.4. Разработка стандартов на типовые технологические про
цессы осуществляется в соответствии с требованиями Государст
венной системы стандартизации при сравнении вариантов типо
вых технологических процессов по их экономической эффектив
ности.
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