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ИЗДАТЕЛЬСТВО КОМИТЕТА СТАНДАРТОВ, МЕР И ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ 
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ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но
мера стандарта, в который внесено изме
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар
тов>.



Издание официальное

С С С Р
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

С Т А Н Д А Р Т ГОСТ
3164-52*

Управление
М А Г Т Ю  B A Q C T T H I I O R n rпо стандартизации 

при
Совете Министров

B A o b lll ln U o U c

МЕДИЦИНСКОЕ 

Технические условия

Взамен
ГОСТ 3164-46

L0I03& CLP

Группа Р11

1. Настоящий стандарт распространяется на вазелиновое меди
цинское масло, получаемое глубокой сернокислотной очисткой 
нефтяного дистиллята и представляющее собой бесцветную масля
нистую прозрачную нефлуоресцирующую жидкость без запаха и 
вкуса, применяемую в медицине.

2. Вазелиновое медицинское масло должно соответствовать 
следующим требованиям:

Наименования показателей Нормы Методы испытаний

201. Плотность q 4 , в пределах

2. Вязкость при 50° С в пределах:

0,875—0,890 ГОСТ 3900—47

а) кинематическая в сст 28—36 ГОСТ 33—66

б) соответствующая ей условная в 
градусах

4,0—5,0 ГОСТ 6258—52

3. Зольность в %, не более 0,01 ГОСТ 1461—59
4. Температура вспышки (опреде

ляемая в закрытом тигле) в °С, не 
ниже

185 ГОСТ 6356—52

5. Температура застывания в °С, 
не выше

—5 ГОСТ 1533—42

6. Цвет со стеклом № 2 в мм, не 
менее

270 ГОСТ 2667—52

7. Содержанке воды к парафина Отсутствие По п. 3 настоящего 
стандарта

8. (Отменен — «Информ. указатель стандартов» № 7 1958 г.).
9. Содержание сернистых соеди- I Отсутствие I По п. 5 настоящего

нений ] I стандарта

Внесен Министерством 
нефтяной

промышленности СССР

Утвержден Управлением 
по стандартизации 

20/VI 1952 г.
Срок введения 

1/VII 1952 г.
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ГОСТ 3164—52

Продолжение

Наименования показателей Нормы Методы испытаний

10. Содержание восстанавливаю
щих веществ

Отсутствие По п. 6 настоящего 
стандарта

11. Содержание легкокипящих 
фракций до 360° С в %, не более

0,2 По п. 7 настоящего 
стандарта

12. Проба на присутствие щелочей 
и кислот (предел кислотности и ще
лочности)

Выдерживает По п. 8 настоящего 
стандарта

13. Проба на присутствие органи
ческих примесей

Выдерживает По п. 9 настоящего 
стандарта

14. Растворимость в эфире, хлоро
форме и бензине

Полная По п. 10 настоящего 
стандарта

3. Д л я  о п р е д е л е н и я  с о д е р ж а н и я  в о д ы  и п а р а 
ф и н а  берут чистую сухую химическую пробирку диаметром 
около 20 мм и высотой около 160 мм и наливаю т в нее испытуемое 
масло до высоты 30 мм. Затем  в пробирке при помощи пробки 
укрепляют ртутный термометр для определения застывания нефте
продуктов (черт. 6 ГОСТ 400—64) так, чтобы он проходил по 
оси пробирки, а его резервуар находился на расстоянии 8— 10 мм 
от дна пробирки. После этого пробирку с маслом укрепляю т при 
помощи корковой пробки в пробирке-муфте диаметром 
около 40 мм и высотой около 130 мм так, чтобы стенки ее нахо
дились приблизительно на одинаковом расстоянии от стенки 
муфты.

Д л я  предупреж дения появления росы на стенках пробирки на 
дно муфты наливаю т несколько капель крепкой серной кис
лоты.

Собранный таким  образом  прибор помещают в сосуд со смесью 
воды со льдом или снегом, имеющей температуру 0°, на 4 ч.

При указанном охлаждении вазелинового масла допускается 
появление лишь слабой опалесценции.

4. (Отменен — «Информ. указатель стандартов» №  7 1958 г.).
5. Д л я  п р о в е р к и  н а  о т с у т с т в и е  с е р н и с т ы х  с о 

е д и н е н и й  3 мл вазелинового масла, 0,1 мл 10%-ного водного 
раствора ацетата свинца и 2 мл безводного спирта нагреваю т 
в течение 10 мин на водяной бане до 70° С. При этом не должно 
происходить потемнения смеси.

6. Д л я  о п р е д е л е н и я  в о с с т а н а в л и в а ю щ и х  в е 
щ е с т в  к 10 мл вазелинового м асла приливаю т 10 капель 
0,1% -ного раствора марганцовокислого калия по ГОСТ 4527—65 
и нагреваю т смесь при частом взбалты вании на кипящей водяной
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бане. Спустя 5 мин окраска раствора марганцовокислого калия не 
должна исчезнуть,

7. Д л я  о п р е д е л е н и я  с о д е р ж а н и я  л е г к о к и п я щ и х  
ф р а к ц и й  100 мл вазелинового масла помещают в колбу для 
перегонки, а затем собирают прибор для перегонки по 
ГОСТ 2177—66 с той разницей, что шарик термометра должен 
быть полностью погружен в жидкость, и нагревают масло до 
360° С; при этом замеряют количество перегнанного дистиллята 
с точностью до 0,1 мл.

8. Д л я  и с п ы т а н и я  н а  п р и с у т с т в и е  щ е л о ч е й  и 
к и с л о т  5 мл вазелинового масла взбалтывают в течение 2—3 мин 
с 20 мл горячей дистиллированной воды. К 10 мл отделенной вод
ной вытяжки приливают 2 капли 1%-ного спиртового раствора 
фенолфталеина; раствор не должен приобретать розового окра
шивания; последнее должно появиться при прибавлении 0,05 мл 
ОД н раствора едкого натра по ГОСТ 4328—48.

9. Д л я  и с п ы т а н и я  н а  п р и с у т с т в и е  о р г а н и ч е с к и х  
п р и м е с е й  в тщательно вымытую горячей серной кислотой про
бирку наливают 5 мл вазелинового масла и 5 мл серной кислоты 
по ГОСТ 4204—66. Смесь нагревают при частом взбалтывании на 
кипящей водяной бане в течение 10 мин, после чего смеси дают 
отстояться до отчетливого разделения слоев.

М асло считается выдержавшим испытание, если отстоявшийся 
слой серной кислоты будет не темнее буроватого или темно-жел
того цвета.

(Измененная редакция — «Информ. указатель стандартов» 
№ 7 1958 г.).

10. Д л я  о п р е д е л е н и я  р а с т в о р и м о с т и  берут чистый 
сухой цилиндр из бесцветного стекла вместимостью 100 мл и на
ливают 25 мл вазелинового масла и 25 мл бензина с началом 
кипения не ниже 60° С или этилового эфира или хлороформа.

Содержимое цилиндра тщательно перемешивают и после пяти
минутного отстоя наблюдают в проходящем свете. Раствор при 
этом должен быть однородным и прозрачным.

По требованию потребителя определение растворимости может 
проводиться при любом соотношении масла и растворителя.

11. М асло вазелиновое медицинское отпускают потребителям 
в стеклянных бутылях емкостью не более 40 л , плотно закупорен
ных пробками, обвязанных пергаментной бумагой и упакованных 
в корзины, а такж е в новых вымытых и высушенных бидонах из 
белой луженой жести емкостью не более 20 л. По требованию 
потребителя масло вазелиновое медицинское, предназначаемое для 
производственных целей или для расфасовки в мелкую стеклян
ную тару, отпускается в новых, совершенно чистых деревянных 
бочках 1-го сорта по ГОСТ 8777—67, емкостью не более 150 л.
1(3 Смазки 241
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12. Маркировку, хранение, транспортировку и приемку масла 
вазелинового медицинского производят по ГОСТ 1510—60.

13. Отбор проб масла вазелинового медицинского производят 
по ГОСТ 2517—60. Для контрольной пробы берут 1,5 л  масла.

Замена

ГОСТ 33—66 введен взамен ГОСТ 33—46.
ГОСТ 1461—59 введен взамен ГОСТ 1461—52.
ГОСТ 6356—52 введен взамен ОСТ ВКС 7872, М. И. 12в—35. 
ГОСТ 400—64 введен взамен ГОСТ 400—41.
ГОСТ 2177—66 введен взамен ГОСТ 2177—48.
ГОСТ 4204—66 введен взамен ГОСТ 4204—48.
ГОСТ 8777—67 введен взамен ГОСТ 174—47.
ГОСТ 1510—60 введен взамен ГОСТ 1510—50.
ГОСТ 2517—60 введен взамен ГОСТ 2517—44.
ГОСТ 4527—65 введен взамен ГОСТ 4527—48.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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