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ОТ И ЗД АТЕЛ ЬСТВА

Сборник «Кабели, провода, шнуры электрические и вспо­
могательные материалы» часть II содержит стандарты, утвер­
жденные до 1 января 1968 г.

В стандарты внесены все изменения, принятые до указан­
ного срока. Около номера стандарта, в который внесено из 
менение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утвержденных и пересмот­
ренных стандартах, а также о принятых к ним изменениях 
публикуется в выпускаемом ежемесячно «Информационном 
указателе стандартов».



I. МЕТАЛЛЫ И ИЗДЕЛИЯ ИЗ НИХ

Издание официальное

С С С Р
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

С Т А Н Д А Р Т гост
11069— 64*

Г осударственный 
комитет стандартов, 

мер и измерительных 
приборов СССР

АЛЮМИНИЙ ПЕРВИЧНЫЙ 

Марки
Primary aluminium

Взамен 
ГОСТ 3549—55 

в части классифи­
кации и марок

Grades Группа В51

1. В зависимости от способа получения и химического состава 
устанавливаются классы и марки первичного алюминия, указанные 
в таблице.

2. Заводы-изготовители должны отбирать и поставлять заво­
дам, производящим деформированные полуфабрикаты, аллюминий 
технической чистоты марок А7, А6, А5 и АО с отношением примесей 
железа к кремнию не менее 1,2. К обозначению марки такого метал­
ла добавляются буква «П» и поперечная полоса того же цвета, ко­
торым маркируется металл.

В алюминии технической чистоты марки А5, поставляемом за­
водам, производящим деформируемые полуфабрикаты, содержание 
меди не должно превышать 0,015%.

3. В алюминии технической чистоты всех марок завод-изгото­
витель должен гарантировать содержание марганца не более 
0,01% и магния не более 0,02%.

4. В алюминии высокой и технической чистоты содержание же­
леза, кремния и меди должно контролироваться в каждой плавке 
или выливке и указываться в сертификате. Содержание остальных 
примесей, указанных в таблице, определяется периодически; завод- 
изготовитель должен гарантировать их содержание не выше уста­
новленной нормы.

5. Алюминий технической чистоты марки АЕ должен обеспечить 
для изготовленной из него и отожженной при 350±20°С проволоки 
электросопротивление при 20°С не более 0,0280 ом-мм2/м.

6. Алюминий особой чистоты марки А999 контролируют по ве­
личине остаточного электросопротивления при температуре жид­
кого гелия Ро , которое не должно превышать 4-10~10 ом.см.

Определение производят по инструкции Всесоюзного алюминие­
во-магниевого института (ВАМИ).

Внесен Государственным Утвержден Государственным
Срок введениякомитетом по черной комитетом стандартов, мер 

и измерительных приборов СССР 
26/Х 1964 г.

н цветной металлургии 
при Госплане СССР 1/1 1966 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
Зак. 2067 3



Химический состав в %

Марки
алюминия

Примеси, не более
Цветная маркировкаАлюминий, 

не менее Железо Кремний Медь Цинк Титан Всего

Особой чистоты

А999 99,999

Высокой чистоты

0,001

А995 99,995 0,0015 0,0015 0,001 0,001 0,001 0,005 Одна зеленая полоса 
продольная и одна зеле­
ная полоса поперечная

А99 99,99 0,003 0,003 0,003 0,003 0,002 0,010 Две зеленые полосы 
продольных и одна зеле­
ная полоса поперечная

А97 99,97 0,015 0.015 0,005 0,004 0,002 0,03 Три зеленых полосы 
продольных и одна зеле­
ная полоса поперечная

А95 99,95 0,030 0,030 0,010 0,005 0,002 0,05 Четыре зеленые поло­
сы продольных и одна зе­
леная полоса поперечная

ГО
С

Т 11069—
64



Продолжение

Марки
алюминия

Химический состав в %

Цветная маркировкаАлюминий, 
не менее

Примеси, не более

Железо Кремний Медь Цинк Титач Всего

Технической чистоты

А85 99,85 0,08 0,06 0,01 0,02 0,01 0,15 Одна голубая полоса
А8 99,80 0,12 0,10 0,01 0,04 0,02 0,20 Две голубые полосы
А7 99,70 0,16 0,16 0,01 0,05 0,02 0,30 Одна белая полоса
А6 99,60 0,25 0,20 0,01 0,06 0,03 0,40 Две белых полосы
А5 99,50 0,30 0,30 0,02 0,06 0,03 0,50 Одна красная полоса
АО 99,00 0,50 0,50 0,02 0,08 0,03 1,00 Две красных полосы
А 99,00 0,80 0,50 0,03 0,08 0,03 1,00 Две желтых полосы
АЕ 99,50 0,35* 0,12 0,02 0,05 0,01** 0,50 Одна желтая полоса

* Железа — не менее 0,18%.
** Для суммы: Ti+V+M n-f Сг.

П р и м е ч а н и я .  1. Содержание натрия в алюминии всех марок высокой и технической чистоты долж­
но систематически определяться заводом-изготовителем методом фотометрии пламени.

Для заводов, изготовляющих алюминиевые деформированные полуфабрикаты, результаты определений 
должны указываться в сертификатах.

2. В алюминии марки АЕ допускается содержание кремния до 0,15% и суммы примесей титана, ва­
надия, марганца и хрома до 0,015% при условии соответствия требованиям п. 5 по электросопротивлению.

(Измененная редакция—«Информ. указатель стандартов» № 1 1967 г.).

СЛ

ГО
СТ 11069—

64



Стр.

314
387
235
493
500
354
141
319
364
342
168
446
148
382
472
306
231
475
310
3
6

111

П Е Р Е Ч Е Н Ь
стандартов, включенных в сборник 

по порядку номеров

Стр. Номера
стандартов Стр. Номера

стандартов

345 1791—67 103 7613—55
408 2142—67 252 7885—63
207 2188—51 274 8295—57
182 2214—66 481 8325—61

16 8481—61
456 3441-63 468 8728—66
228 3508—55 220 8803—58
262 3546—60 404 8865—58
333 3553—60 465 9440—60

13 3559—63 193 9549—60
70 3778—65 174 9850—61

426 3822—61 135 10007—62
541 3920—47 130 10155—62
315 4004—64 9 10354—63
546 4056—63 247 10396—63
215 4105—48 370 10402—63
507 5637—56 75 10435-63
178 5960-51 372 10751—64
98 6074—57 290 10760—64

187 6208—52 497 11069—64
224 6271—60 201 11070—64
158 6904—54 527 12766—67
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555
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