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УДК 669(012)

ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Сортамент черных металлов. Прокат и калибро­
ванная сталь» содержит стандарты, утвержденные до 1 янва­
ря 1968 г.

В стандарты внесены все изменения, принятые до указан­
ного срока. Около номера стандарта, в который внесено из­
менение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверокденных и пересмот­
ренных стандартах, а также о принятых к ним изменениях 
публикуется в выпускаемом ежемесячно <гИнформационном 
указателе стандартов».
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Сортамент

Взамен
ГОСТ 2052-53 \ „ 
ГОСТ 5267-50 I 

части сортамента 
рессорно-пружинной 

стали
Группа В32

Настоящий стандарт распространяется на горячекатаную каче­
ственную рессорно-пружинную сталь, по техническим условиям 
соответствующую требованиям ГОСТ 2052—53.

I. СОРТАМЕНТ

1. С т а л ь  п р у ж и н н а я  к р у г л а я  и к в а д р а т н а я  
Сталь поставляется круглого сечения, диаметром от 5 до 50 мм

вкл., и квадратного сечения, со стороной квадрата от 6 до 
50 мм вкл.

Размеры и допускаемые отклонения круглой стали—по ГОСТ 
2590—57, квадратной стали — по ГОСТ 2591—57.

2. С т а л ь  п р у ж и н н а я  п о л о с о в а я
Тип А. Сталь полосовая прямоугольного сечения (со слегка при­

тупленными углами) поставляется шириной от 20 до 160 мм вкл., 
толщиной от 4 до 18 мм вкл.

Размеры полос и допускаемые отклонения по толщине и ши­
рине — по ГОСТ 103—57.

Допускается поставка полос толщиной 3 мм, шириной 30; 35; 
40, 45 и 50 мм, с допускаемым отклонением по толщине ±0,3 мм.

Внесен Министерством 
черной

металлургии СССР

Утвержден Комитетом стандартов, 
мер и измерительных приборов 

8/1II 1955 г.
Срок введения 

1/Х 1955 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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Г О С Т  7419— 55

Тип Б. С тал ь  п ол осовая  с закруглен н ы м и  краям и .
Размеры полос по сечению должны соответствовать черт. 1 к 

табл. 1.
Т а б л и ц а  1

мм

ъ S R ~

40 5 2 ,5
40 7 3,5
45 5 2,5
45 7 3,5
75 10 5

Допускаемые отклонения по толщине и ширине полос— согласно 
ГОСТ 103—57.

3. С т а л ь  п р у ж и н н а я  п р я м о у г о л ь н а я  
Размеры стали по сечению и допускаемые отклонения должны 

соответствовать черт. 2 и табл. 2.

Та б л и ц а  2
мм

Допускаемые отклонения

ъ 5

i по ширине по толщине

20 14 10 ± 0 ,4 ± 0 ,4
28 15 14 ± 0 ,6 ± 0 ,5
35 16 18 ± 0 ,7 ± 0 ,6
40 18 20 ± 0 ,8 ± 0 ,7
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ГОСТ 7419— 55

4. С т а л ь  р е с с о р н а я  п о л о с о в а я .  Тип А 
Размеры полос по сечению должны соответствовать черт. 3 и 

табл. 3.

Черт. 3 

мм
Т а б л и ц а  3

S исхо S
1 1

35 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5
40 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 — — — — — —

45 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 9 — — — — —

50 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 9 10
55 — 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 9 10 11 12 — —

60 — 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 9 10 11 12 — —

63 — — — — — — — 6,5 — 8 ___ 10 11 — — —

65 — — 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 9 10 11 12 14 —

70 — — 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 9 10 11 12 14 —

75 — — — — 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 9 10 11 12 14 —

76 — — — — — — 6,5 7 8 — 10 — — —

80
89
90

— — — — 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 9 10
10
10

11 12
12
12

14 —

___ ___ ___ ___ 5 5,5 6 6,5 7 7.5 8 9 11 14 _
100 6 6,5 7 7,5 8 9 10 11 12 14 16
102 — — — — _ _ _ — — — — 10 — 12 — 16
ПО 6 6,5 7 7^5 8 9 10 11 12 14 16
120 6 6,5 7 7,5 8 9 10 и 12 14 16
125 12 14 16
130 6 6,5 7 7,5 8 9 10 11 12 14 16
140 6 6,5 7 7,5 8 9 10 11 12 14 16
150 —

— — — — — 7 7,5 8 9 10 11 12 14 16

По требованию заказчика должны поставляться полосы следу­
ющих размеров в м м : 9,5X89; 10,5X89; 9,85X57; 9,5X63; 9,5X76; 
10,5X102; 14X102.

Допускаемые отклонения по ширине и толщине полос должны 
соответствовать табл. 4.

Класс высокой точности прокатки оговаривается в заказе.
Допускаемая кривизна полос на 1 пог. м  не должна превышать 

величин, указанных в табл. 5.
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Т а б л и ц а  4
м м

Ширина полосы

Допускаемые 
отклонения 
по ширине

Допускаемые отклонения по толщине полосы Допускаемая 
разность в толщи­

нах кромок 
в одном сечении 

полосы
пол

обычной
точности

прокатки

О С Ы

В Ы С О К О Й

точности
прокатки

обычной
точности

высокой
точности

обычной
точности

высокой
точности

обычной
точности

высокой
точности

п р и  т о л щ и н е

до 7,5 св. 7,5 до 12 вкл. св. 12
до 7,5 св. 7,5 

до 12 св. 12

не более

До 50 М М  ВКЛ. ± 0 ,5 ± 0 ,3 ±0 .15 ±0,10 ±0 ,20 ±0,13 ±0,25 ±0,15 0,08 0,08 0,10
Св. 50 до +0,15 +0,10 +0,20 Н"0,13 +0,25 +0,15
100 м м  вкл. ± 0 ,7 ± 0 ,4 —0,20 —0,15 —0,25 —0,15 -0 ,3 0 -0 ,2 0 0,10 0,10 0,15
Св. 100 м м ±0,8% ±0,5% ±0,20 ±0,15 ±0,25 ±0,15 ± о , з о ±0 ,20 0,12 0,15 0,18

м м
Т а б л и ц а  5

Допускаемая кривизна 1 пог. м

Толщина полос Вид кривизны обычной точности высокой точности
прокатки прокатки

До 75 м м  вкл. < Ребровая 2,5 1.5
1
f

По плоскости 7,0 5,0

Более 7,5 м м  < Ребровая 2,5 1,5
1 По плоскости 4,0 3,0

ГО
С

Т
 7419—

55



i ОСТ 7419—55

Ребровая кривизна допускается только в одну сторону по длине 
полосы.

Поверхности полос должны быть плоскими и взаимопарал- 
лельными. Выпуклость полос не допускается.

Допускается вогнутость поверхности полос, выполненная по 
дуге окружности, не превышающая 0,2 мм для каждой плоскости 
полосы. Центры радиусов вогнутости должны лежать на оси сим­
метрии профиля.

Вогнутость поверхности полосы определяется путем замера щу­
пом величины зазора между приложенной к полосе линейкой и сере­
диной полосы или специальным шаблоном.

Радиус закругления кромок полосы (R) не должен превышать 
толщины полосы.

При поставке полос в мерных и кратных длинах допускаемое от­
клонение по длине +  40 мм.

С т а л ь  р е с с о р н а я  п о л о с о в а я .  Ти п  Б
Размеры полос должны соответствовать черт. 4 и табл. 6.

Ь

Черт. 4

Т а б л и ц а  б
мм

ъ S ь S ь S R

63 10 102 10 130 7
76 7 102 13 130 10
76 8 114 *7/ 130 12
76 10 114 10 150 7 2 0 -4 0
76 13 120 12 150 10
89 10 120 13 150 12
89 13

Допускаемые отклонения:
для размера b ...........................................................±1,5%

» » 5 до 10 Мм вкл................................................... ±0,25 мм
» » S 12 н 13 м м ................................................... ±0,35 »

Разница в толщинах в одном сечении может быть допущена 
(в сторону уменьшения толщины от кромок к середине) не более 
0,2 мм при условии соблюдения допуска по толщине.
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ГОСТ 7419—55

5. С т а л ь  р е с с о р н а я  п о л о с о в а я  в о г н у т а я  
Размеры полос и допускаемые отклонения должны соответсгво* 

вать черт. 5.

Черт. 5

6. С т а л ь  р е с с о р н а я  п о л о с о в а я  с п а р а б о л и ч е с ­
к и м и  к р о м к а м и

Размеры полос и допускаемые отклонения по ширине и толщине 
должны соответствовать черт. 6 и табл. 7.

Черт. 6

мм
Таблица  7

Толщина 
полосы S

Допускаемые отклонения 
по толщине полосы

обычной точности высокой точности

4.5
5.0
5.5
6.0
6.5

+0,15 +0,13
-0 ,1 8 —0,15

7,0
7,5

177



ГОСТ 7419—55

Допускаемая кривизна полос на 1 пог. м не должна превышать 
величин, указанных в табл. 5.

7. Ст а л ь  р е с с о р н а я  ж е л о б ч а т а я .  Тип А 
Размеры стали должны соответствовать черт. 7 и табл. 8.

мм
Т а б л и ц а  8

ъ S г
найм. К Ki наиб. X

63 10 5 4,5 3,75 3,75
63 13 5 4,5 3,75 3,75
76 7 4 3,5 2,75 2,75
76 10 5 4,5 3,75 3,75
76 11 5 4,5 3,75 3,75
76 13 5 4,5 3,75 3,75 2 0 -4 0
89 10 5 4,5 3,75 3,75
89 13 5 4.5 3,75 3,75

100 13 5 4,5 3,75 3,75
ПО 13 5 4,5 3,75 3,75
120 12 5 4,5 3,75 3,75
120 13 5 4,5 3,75 3,75

Допускаемые отклонения;
для размера Ъ ................................................................. ±1,5%

» » S до И м м ....................................................... ±0,25 мм
» » S 12 и 13 мм ............................................... ±0,35 »
» » К ........................................................ +0,6 »
» » Кх ........................................................ —0,6 »

Разница в толщинах в одном сечении может быть допущена (в 
сторону уменьшений толщины от кромок к середине) не более 
0,2 мм при условии соблюдения допусков по толщине.

Смещение центра дуги впадины и центра дуги выступа от линии 
симметрии допускается не более 0,5 мм.
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ГОСТ 7419—55

С т а л ь  р е с с о р н а я  ж е л о б ч а т а я .  Т и п  Б 
Размеры полос должны соответствовать черт. 8 и табл. 9.

Т а б л и ц а  9 
мм

ь S ь 5

63 7 65 8
63 8.5 65 10
65 6 76 7
65 7 76 Ю

Прочие размеры полос, не указанные в табл. 9, и допускаемые 
отклонения по размерам устанавливаются соглашением сторон.

II. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

8. Ребровая кривизна полос допускается не более 2 мм на 
1 пог. м, кривизна по плоскости — не более 5 мм на 1 пог. м.

9. Скручивание прутков и полос не допускается.
10. Прутки и полосы поставляются:
а) немерной длины в пределах от 2 до 6 м,
б) мерной и кратной длины, оговариваемой в заказе.
П р и м е ч а н и е .  По согласованию с заказчиком допускается поставка прут­

ков и полос короче 2 ж, но не менее I ж, в количестве не свыше 10% от веса 
партии.

11. При поставке полос в мерных и кратных длинах допускае­
мые отклонения по длине:

при длине до 4 ж .............................................+40 мм
> » св. 4 » .............................................+80 »
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ГОСТ 7419—55

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  полосовой пру­
жинной стали типа А размером 5X50 мм марки 65:

„  - 5X50 ГОСТ 7419—55Пружинная полосовая А 65 гост 2052—53------

При обозначении рессорной полосы высокой точности прокатки 
в числителе после размеров дополнительно указывается буква «В».

Замена

ГОСТ 103—57 введен взамен ГОСТ 103—51. 
ГОСТ 2590—57 введен взамен ГОСТ 2590—51. 
ГОСТ 2591—57 введен взамен ГОСТ 2591—51.
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