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ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но
мера стандарта, в который внесено изме
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар
тов>.
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Государственный 
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мер и измерительных 

приборов СССР

ПРИСАДКИ МНИ К МАСЛАМ
И СМАЗКАМ 

Технические требования
МНИ additives to oils and 

greases. Technical requirements Группа Б95

1. Настоящий стандарт распространяется на присадки, улуч
шающие защитные и противоизносные свойства смазочных и спе
циальных масел и смазок.

2. Устанавливаются следующие марки присадок: МНИ-3,
МНИ-5 и МНИ-7.

3. Присадку МНИ-3 получают окислением бакинского петро
латума марки ПК по ГОСТ 4096—62.

4. Присадку МНИ-5 получают экстрагированием из присадки 
МНИ-3 высокомолекулярных эфиров и кислот (активные компо
ненты). Для экстрагирования применяют масло из арчадинской 
или анастасиевской нефти, отвечающее требованиям, указанным 
в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Наименования показателей Нормы Методы испытаний

1. Вязкость кинематическая 
в сст:

ГОСТ 33—66

при +50° С, не менее 3,0
при —40° С, не более 500

2. Кислотное число в ме КОН 
на 1 г масла, не более

0,08 ГОСТ 5985—59

3. Температура вспышки, оп
ределяемая в закрытом тигле, 
в ° С, не ниже

ПО ГОСТ 6356—52

4. Температура застывания 
°С, не выше

—60 ГОСТ 1533—42

«5. Содержание воды Отсутствие ГОСТ 2477—65

5. Присадку МНИ-7 получают окислением церезина марки 75 
по ГОСТ 2488—47 Бориславского или Шорсинского месторождения.

И

Внесен Московским ин
ститутом нефтехимической 

газовой промышленности 
и трестом «Нефтемасло- 

заводы»

Утвержден Государственным 
комитетом стандартов, мер 

и измерительных приборов СССР 
27/VII 1963 г.

Срок введения 
1/VII 1964 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 10584—63

6. Присадки МНИ должны соответствовать 
занным в табл. 2.

требованиям, ука- 

Т а б л и ц а  2
Нормы по маркам

Наименования
показателей мни-з МНИ-5 МНИ-7

Методы испытаний

1. Внешний вид п свой
ства

Одно
родный
вязкий

продукт
корич
невого
цвета

Масляни
стая про
зрачная 

жидкость 
коричне

вого 
цвета

Одно
родный
вязкий

продукт
светло-
желтого

цвета
2. Температура капле- 

падения в ° С, не ниже
44 — 60 ГОСТ 6793—53

3. Кислотное число в 
мг КОН на 1 г продукта, 
в пределах

20—30 5 -1 5 55-7 5 ГОСТ 5985—59, инди
катор — фенолфталеин

4. Число омыления в 
мг КОН на 1 г продукта, 
в пределах

60-80 120-140 ГОСТ 6764—53

5. Содержание продук
тов, нерастворимых в 
петролейном эфире, в %, 
не более

0 ,1 0,025 По п. 7 настоящего 
стандарта

6. Содержание воды в 
не более

Следы Отсутст
вие

Следы ГОСТ 2477—65

7. Содержание механи
ческих примесей в %, не 
более

ОД 0,07 0 ,1 ГОСТ 6370—59

8. Испытание стабиль
ности присадки

— Выдер
живает

— По п. 8 настоящего 
стандарта

9. Испытание на кор
розию

В ы д е р ж и в а е т По п. 9 настоящего 
стандарта

П р и м е ч а н и е .  Песок и другие абразивные вещества в числе механических 
примесей не допускаются.

7* О п р е д е л е н и е  с о д е р ж а н и я  в п р и с а д к е  п р о д у к 
т о в ,  н е р а с т в о р и м ы х  в п е т р о л е й н о м  э ф и р е .  В колбу 
берут с точностью до 0,0002 г навеску 1 г испытуемой присадки и 
добавляют 100 мл петролейного эфира или бензина с пределами 
перегонки от 50 до 98° С. Нагревают содержимое колбы до 30° С, 
тщательно перемешивают встряхиванием, затем отстаивают в те
чение 24 н при комнатной температуре и декантируют раствори
тель. Обработку продукта в колбе петролейным эфиром или бен
зином и декантацию повторяют два раза, после чего остаток
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ГОСТ 10584—63

в колбе дополнительно отстаивают в течение 6 ч, затем раствори
тель декантируют и колбу с нерастворимым остатком помещают 
в термостат, нагретый до 100—105° С. Остаток в колбе просуши
вают до получения расхождений между двумя параллельными 
взвешиваниями колбы не более 0,0004 г.

Содержание в присадке продуктов, нерастворимых в петролей- 
ном эфире, (X ) в процентах, определяют по формуле:

• 100,

где:
G\ — вес колбы с остатком, нерастворимым в петролейном 

эфире и бензине, в г;
G2 — вес колбы в г;
G3 — навеска присадки в г.

8. О п р е д е л е н и е  с т а б и л ь н о с т и  п р и с а д к и .  В масло, 
отвечающее требованиям табл. 1, загущенное виниполом до вяз
кости при 80° С в пределах 4,85—5,00 сст, добавляют 1 ± 0,1 % 
испытуемой присадки. Масло с присадкой нагревают до 60° С и 
фильтруют через бумажный фильтр. Полученный фильтрат нали
вают в две пробирки для центрифугирования и выдерживают при 
температуре минус 40° С в течение 1 ч. Затем пробирки с маслом 
центрифугируют в тенение 1 ч при температуре 18—20° С в лабо
раторной центрифуге со средним радиусом вращения пробирок 
6—9 см и со скоростью вращения 1000 об/мин.

После окончания центрифугирования в масле не должно быть 
осадка. Допускается наличие осадка в виде светлых точек, рас
творимых при трехкратном перевертывании пробирки.

9. О п р е д е л е н и е  к о р р о д и р у ю щ е г о  д е й с т в и я  п р и 
с а д о к  МНИ-3 и МНИ-5. В масло, отвечающее требованиям 
табл. 1, добавляют 1±0,1% испытуемой присадки. Полученный 
раствор присадки в масле испытывают по методу ГОСТ 2917—45. 
Для испытания берут пластинки из электролитной меди по 
ГОСТ 1124—41.

О п р е д е л е н и е  к о р р о д и р у ю щ е г о  д е й с т в и я  пр и -  
с а д к и  МНИ-7. В смазку ПВК (без присадки) добавляют 1 ±0,1 % 
испытуемой присадки. Смазку с присадкой испытывают по методу 
ГОСТ 5757—67. Для испытания берут пластинки из электролитной 
меди по ГОСТ 1124—41.

10. В документе, удостоверяющем качество присадки МНИ-5, 
указывается содержание в присадке активных компонентов (Xi), 
которые определяют по отношению кислотного числа присадки 
МНИ-5 (К\) к кислотному числу исходной присадки МНИ-3 (/Ся):

Xt =  • 100.к,
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ГОСТ 10581—63

По содержанию в присадке МНИ-5 активных компонентов 
подсчитывают количество присадки, доОавляемой к маслу.

Н. Отбор проб присадок производят по ГОСТ 2517—60. Для 
контрольной пробы берут по I кг присадки каждой марки.

12. Упаковку, маркировку, хранение и транспортирование при
садок МНИ производят по ГОСТ 1510—60.

Замена

ГОСТ 33—66 введен взамен ГОСТ 33—53.
ГОСТ 2477—65 введен взамен ГОСТ 2477—44. 
ГОСТ 5757—67 введен взамен ГОСТ 5757—67.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
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15
93
67
96
33

486
5

11

С Т А Н Д А Р Т О В , В К Л Ю Ч Е Н Н Ы Х  В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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