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Н астоящ ий стандарт распространяется на метод определения 
пенетрации (числа проницаемости), характеризую щ ей степень 
мягкости консистентных смазок.

П енетрация определяется по глубине погруж ения в испытуе­
мую см азку стандартного конуса за 5 сек и вы раж ается в г р а ­
дусах, отмечаемы х стрелкой на ш кале циф ерблата пенетрометра.

Число градусов, показы ваемое стрелкой, соответствует числу 
десяты х долей миллиметра глубины погружения конуса в см азку.

Применение метода устанавливается в стандартах, ведом­
ственных технических условиях или иной технической докум ен­
тации.

I. АППАРАТУРА

1. П ри проведении определения пенетрации применяется сле­
дую щ ая аппаратура:

а) П енетрометр с конусом и смесителем, отвечающ ий требова­
ниям ГОСТ 1440—42. Общий вес конуса и плунж ера пенетро­
метра долж ен быть 150±0,25 г.

б) К оробка м еталлическая с основанием в форме квадрата 
с длиной стороны (внутренней) 100 +  5 мм и высотой 7 0 + 5  мм.

К оробка закры вается крышкой, сделанной из того ж е м еталла,
в) В одяная или м асляная ванна цилиндрической формы.
Д иам етр  ванны 200 мм, высота ПО мм. Внутри ванны на р ас ­

стоянии 30 мм  от дна установлена на четырех нож ках ды рчатая 
пластинка толщ иной 2—3 мм, на которую ставится смеситель 
с испытуемой смазкой.

г) Термометр ртутный стеклянный по ГОСТ 2045—43 с интер­
валом  изм еряемы х температур от 0° до 100° С и ценой деления 
ш калы  в 1°.

д) Секундомер.

Внесен Министерством 
нефтяной 

промышленности

Утвержден Всесоюзным 
комитетом стандартов 

20/V 1950 г.
Срок введения 

1/Х 1950 г.
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ГО СТ 5 3 4 6 -5 0

II. П О Д ГО Т О В К А  К И СП Ы ТАНИ Ю

2. В стакан смесителя (черт. 1) загружают вмазыванием 
испытуемую смазку в таком количестве, чтобы она заполнила 
весь объем стакана и выступала в виде шарового сектора с вы­
сотой 15 мм (общий объем смазки в стакане смесителя должен 
быть приблизительно на 15% больше объема стакана). При вма­
зывании смазки необходимо следить, чтобы в ней не оставалось 
карманов воздуха.

После заполнения испытуемой смазкой стакана смесителя за­
винчивают плотно крышку и погружают стакан в ванну, в кото­
рой его выдерживают в течение 1 часа при температуре испыта­
ния, установленной стандартом или техническими условиями на 
испытуемую смазку. Стакан погружают так, чтобы жидкость 
в ванне покрывала его полностью, включая и крышку, но не бо­
лее чем на 10 мм выше отверстия в крышке, через которое про­
ходит шток диска.

По истечении срока выдерживания стакан вынимают из ванны, 
прикрепляют его к подставке, а рукоятку смесителя к рычагу 
и приступают к перемешиванию смазки.

Перемешивание смазки производят путем попеременного под­
нятия и опускания рукоятки по 60 раз в течение 1 мин.

После перемешивания смазки отвинчивают крышку и снова 
погружают открытый стакан смесителя в ванну на 15 мин при 
температуре испытания 25° С и на 30 мин — при более высокой 
температуре.
2 3  Смазки 433
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ГОСТ 5346—50

Стакан погружают так, чтобы жидкость в ванне достигала 
резьбы стакана, но не была выше его края.

П р и м е ч а н и я :
1. Твердые смазки испытываются без предварительного перемешивания, 

если это оговорено в стандарте или технических условиях на испытуемую 
смазку. В этом случае вырезают брусок смазки размером 100x100X60 мм и 
помещают его в металлическую коробку, которую закрывают крышкой.

Закрытую коробку со смазкой погружают в ванну, в которой ее выдержи­
вают в течение 1 часа при температуре испытания.

По истечении 1 часа снимают крышку с коробки и оставляют коробку 
в ванне в таком положении, чтобы жидкость была близко к краю коробки, но 
не выше его.

2. Перед помещением в смеситель или коробку смазка должна иметь ком­
натную температуру.

3. В случае, если разность между комнатной температурой и температу­
рой испытания больше 25° С, то после перемешивания Смазки стакан смесителя 
погружают в ванну, не отвинчивая крышки, которую отвинчивают после вы­
держивания в ванне в течение 30 мин.

111. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЙ

3. Ванну с находящимся в ней открытым стаканом (или ко­
робкой) помещают на столик пенетрометра ( черт. 2) и тщательно

выравнивают ножом поверхность 
смазки (избыток смазки снима­
ют).

Температуру жидкости в ван­
не поддерживают с точностью 
±0,5° С.

Конус 1 устанавливают так, 
чтобы наконечник его касался 
поверхности смазки не в центре 
стакана. При этом необходимо 
предотвратить возможность со­
прикосновения конуса со стенкой 
стакана.

После установки конуса опус­
кают кремальеру 2 до соприкос­
новения с плунжером, в котором 
закреплен хвостовик конуса, и 
ставят стрелку 3 циферблата 4 на 
нуль.

4. Одновременно пускают в 
ход секундомер и нажимают 
цусковую кнопку 5 пенетрометра, 
давая конусу 1 свободно погру­
жаться в смазку в течение 5 сек, 
после чего отпускают кнопку, 
прекращая этим погружение ко­
нуса.
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ГОСТ 5346—30

При погружении в смазку конус не долж ен касаться стенок 
стакана смесителя или коробки.

Затем  снова опускают крем альеру 2 до соприкосновения 
с плунжером. При этом вместе с кремальерой передвигается и 
стрелка 3 на циферблате 4.

После отсчета показаний стрелки на ш кале циферблата при­
поднимают крем альеру и плунжер с конусом, тщ ательно очищают 
конус от смазки ватой, смоченной бензином, и насухо вытирают, 
подготовив таким образом  пенетрометр к повторному испытанию.

5. П еред повторным испытанием перемешанного образца по­
верхность смазки в стакане смесителя выравнивают, следя за тем, 
чтобы не образовалось воздушных карманов, и меняют место 
соприкосновения наконечника конуса со смазкой.

В случае если образец смазки не перемеш ивался, передвигают 
немного коробку.

6. Определение повторяют еще не менее четырех раз и за 
результат испытания принимают среднее арифметическое резуль­
татов пяти совпавших (в пределах допускаемых расхождений) 
определений.

IV. ДрПУСКАЕМЫЕ РАСХОЖДЕНИЯ 
ДЛЯ ПАРАЛЛЕЛЬНЫХ ОПРЕДЕЛЕНИИ

7. Расхож дения м еж ду результатам и отдельных определений 
не должны превыш ать ± 3 %  от среднего арифметического ре­
зультатов всех сравниваемых определений.

При получении результатов определений с расхождениями бо­
лее допускаемых за результат испытания принимают среднее 
арифметическое из 10 результатов определений, расхождения 
между которыми не превышают ± 6 %  от среднего арифметичес­
кого сравниваемых результатов.

Результаты  с расхождениями свыше ± 6 %  в расчет не прини­
маются.
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2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
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72 6267—59 30

121 6307—60 357
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9974— 62
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10877—64 
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11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
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