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СССР ГОСУДАРСТВЕННЫ Е СТАНДАРТЫ

C N X M H
Иьдапие официальное

ИЗДАТЕЛЬСТВО КОМИТЕТА СТАНДАРТОВ, М ЕР И И ЗМ ЕРИТЕЛЬНЫ Х ПРИБОРОВ 
ПРИ СОВЕТЕ МИНИСТРОВ СССР 

М о с к в а  —  1967 г.



У Д К  621.892

ОТ И ЗД АТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но
мера стандарта, в который внесено изме
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж 
денных и пересмотренных стандартах, а  
такж е о принятых к ним изменениях пуб
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар
тов>.



Издание официальное

С С С Р
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й -

С Т А Н Д А Р Т го ст
5078—49*

Всесоюзный
СМАЗКА ЛЕЙНЕРНАЯ 

(смазка ВЛ) 
Технические условия

комитет стандартов 
при

Совете Министров 
Союза ССР

Группа Б34

Настоящий стандарт распространяется на консистентную 
смазку, применяемую для смазывания сопрягаемых поверхностей 
стальных труб и резьб изделий, подвергающихся в процессе экс
плуатации периодическому нагреванию до высоких температур.

1. Со с т а в  с ма з ки :
Проценты
весовые

а) натриевое мыло саломаса (саломас из расти
тельных м а с е л ) .................................................... 16 ±2

б) графит П по ГОСТ 8295—57 ..........................17±2
в) масло индустриальное 20 по ГОСТ 1707—51 Остальное

(Измененная редакция — «Информ. указатель стандартов» 
№ 12 1956 г..).

2. Смазка должна соответствовать следующим физико-хими
ческим требованиям.

Вн е шн и й  вид и с в о йс т в а .  Однородная маслянистая 
мазь темного цвета.

Наименования показателей Нормы Методы испытаний

1. Пенетрация при 25° С в 
пределах

220—270 ГОСТ 5346—50

2. Температура каплепадения 
в °С, не ниже

150 ГОСТ 6793—53

3. Содержание свободных 
щелочей в пересчете на NaOH 
в %, не более

0,1 ГОСТ 6707—57

4. Содержание свободных 
органических кислот

Отсутствие ГОСТ 6707—57

Внесен Министерством 
нефтяной

промышленности СССР

Утвержден Всесоюзным 
комитетом стандартов 

28/IX 1949 г.
Срок введения 

1/1 1950 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 5078—49

Продолжение

Наименования показателем Нормы Методы испытании

5. Содержание воды Отсутствие ГОСТ 2477—65
6. Испытание предохранитель Отсутствие сле По п. 3 настоящего

ных свойств смазки при темпе
ратуре 60° С в течение 48 ч

дов коррозии стандарта

3. О п р е д е л е н и е  п р е д о х р а н и т е л ь н ы х  с в о й с т в  
с м а з к и .

А. Посуда лабораторная, приборы и аппараты
а) Пластинки из стали марок 40 или 50 по ГОСТ 1050—60 

размером 50X50X3 мм, полированные на полировочном станке 
специальной пастой, состоящей из:

окиси железа —  53%
стеариновой кислоты — 35%
сала технического— 11,5%
воска пчелиного или церезина — 0,5%
Всякого рода пометки и нумерация пластинок производятся 

только на ребрах.
б) Эксикатор, диаметром 260—270 мм, высотой цилиндричес

кой части 140—150 мм.
На выступы эксикатора должен быть положен фарфоровый или 

стеклянный круг с отверстиями.
в) Стеклянные или фарфоровые формы размером 170X130 мм,

глубиной 14 мм.
г) Воздушный термостат с нагревом до 80° С, с автоматичес

кой регулировкой температуры до ±1°С.
д) Термометр к термостату с делениями шкалы через 1°С, 

снабженный свидетельством. Предел шкалы термометра обуслов
ливается температурой испытания.

е) Фарфоровые чашки емкостью 500 мл — 2 шт,
ж) Стеклянная палочка.
з) Лупа с 6—8-кратным увеличением.
и) Стальная игла или электрограф.
к) Шпатель.
Б . Реактивы и растворы
Петролейный эфир — нейтральный или 
Бензин — по ГОСТ 1012—54, марки Б-70.
Этиловый спирт по ГОСТ 5962—67, нейтральный.
Бензол чистый каменноугольный по ГОСТ 8448—61. 
Гигроскопическая вата.
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ГОСТ 5078—49

Фильтровальная бумага по ГОСТ 6722—65.
Спирто-бензольная смесь (1 : 4 по объему).
Фильтровальный картон.

В. Проведение испытания
а) П о д г о т о в к а  э к с и к а т о р а
Эксикатор промывают дистиллированной водой и насухо про

тирают чистым полотенцем или фильтровальной бумагой. Шлифо
ванные его поверхности смазывают вазелином.

На дно эксикатора наливают дистиллированную воду высотой 
слоя 10 мм.

б) П о д г о т о в к а  п л а с т и н о к
Тщательно промытые в фарфоровой чашке петролейным эфи

ром или бензином полированные пластинки протирают гигроско
пической ватой, смоченной этиловым спиртом, а затем чистой в а 
той досуха и осматривают в лупу, чтобы убедиться в отсутствии 
следов ржавчины, остатков крокуса, ворсинок и т. п. загрязнений. 
В случае обнаружения загрязнений на поверхности пластинок про
мывку повторяют.

При наличии следов ржавчины пластинки бракуют. Мелкие 
углубления и точки, которые могут встретиться на поверхности, 
обводят иглой в виде кружка диаметром не более 1 мм. Во время 
промывки, протирки и осмотра пластинки следует брать за ребра 
чистой фильтровальной бумагой и ни в коем случае не прика
саться к ним голыми руками. Каждое испытание проводят на двух 
параллельных пластинках. Стеклянные формы для помещения 
пластинок также чисто промывают бензином и спиртом, высуши
вают или протирают досуха фильтровальной бумагой. Протертые 
и осмотренные пластинки опускают на дно стеклянной формы и 
покрывают слоем смазки при помощи стеклянной палочки или 
шпателя.

Смазку наносят равномерным слоем толщиной 3—5 мм. При 
этом смазкой заполняют также промежутки между ребрами пла
стинок и стенками формы.

в) П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
Подготовленные, как указано выше, формы с пластинками 

устанавливают в эксикатор на стеклянный или фарфоровый круг, 
помещая в один ряд не более двух форм.

Эксикатор закрывают крышкой, к внутренней поверхности ко
торой приклеивают круг из фильтровального картона.

Последний служит для устранения попадания капель воды 
с крышки в формы. В случае, если в формах будут обнаружены 
капли воды, опыт аннулируется и повторяется вновь.

Эксикатор ставят в термостат, отрегулированный на заданную 
температуру. При этой температуре (с точностью ±  1°) эксикатор 
выдерживают в термостате в течение 48 ч.
5 Смазки 81



ГОСТ 5078—49

П о окончании срока испытания пластинки извлекаю т из экси
катора и по очерели опускаю т в ф арф оровую  чашку v; теплой  
спирто-бензольной смесью, где окончательно удаляю т смазку  
легким протиранием гигроскопической ватой.

Промытые пластинки извлекаю т из смеси, слегка протирают 
гигроскопической ватой и тщ ательно осматриваю т невооруж ен
ным глазом.

На пластинках не дол ж н о быть никаких следов пятен, призна
ков разъедания ржавчиной (точек).

О смотру на коррозию  подвергаю т лишь верхние поверхности  
пластинок на расстоянии не ближ е 1 мм от ребер, не принимая во 
внимание точек, обведенны х иглой, и нижние поверхности пла
стинок.

В случае появления следов коррозии только на одной из пла
стинок опыт повторяют; при вторичном появлении следов корро
зии хотя бы на одной из пластинок см азку бракую т.

4. О тбор проб см азки производят по ГОСТ 2517— 60.
Д л я  контрольной пробы берут 1 кг смазки.
5. Упаковку, маркировку, хранение, транспортирование смазки  

производят по ГОСТ 1510— 60 со следую щ ими изменениями и д о 
полнениями.

П оставка лейнерной смазки производится в ж естяны х би до
нах емкостью  20 л с широкой горловиной, которая после налива 
смазки запаивается ж естяной пластинкой.

На боковой поверхности каж дого бидона делаю т по траф арету  
надпись с указанием  наименования смазки и года ее изготовления. 
Н адпись дол ж н а  быть сделана темной эм алью , не смываемой во
дой и минеральным маслом.

Бидоны со смазкой смазы ваю т по всей наруж ной поверхности  
смесью  руж ейной и пушечной смазки ( 1 : 1 )  и упаковывают в д е 
ревянные прочно сколоченные клетки.

Замена

ОСТ НКПП 439 отменен.
ГОСТ 8295—57 введен взамен ОСТ 10555—40.
ГОСТ 1707—51 введен взамен ГОСТ 1837—42.
ГОСТ 5346—50 введен взамен ОСТ НКТП 7872/2292, М И. 6а—36.
ГОСТ 6793—53 введен взамен ОСТ НКТП 7872/2292, М. И. 7ж—36.
ГОСТ 6707—57 введен взамен ОСТ НКТП 7872/2292, М. И. 25к—37.
ГОСТ 2477—65 введен взамен ГОСТ 1044—41.
ГОСТ 1050—52 введен взамен ГОСТ В-1050—41.
ГОСТ 1012—54 введен взамен ГОСТ 1012—46.
ГОСТ 5962—67 введен взамен ОСТ НКПП 278.
ГОСТ 8448—61 введен взамен ОСТ 10463—39.
ГОСТ 6722—65 введен взамен ОСТ НК Лес 6352/35.
ГОСТ 2517—60 введен взамен ГОСТ 2517—44.
ГОСТ 1510—60 введен взамен ГОСТ 1510—45.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66



С О Д Е Р Ж А Н И  Е

I. Смазки универсальные

ГОСТ 5703—65 Консталин синтетический. Технические требования . . 3
ГОСТ 12030—66 Смазка ВНИИ НП-223. Технические требования . . .  5
ГОСТ 3276—63 Смазка ГОИ-54п. Технические требования . . . .  8
ГОСТ 12031—66 Смазка для электроверетен (смазка ВНИИ НП-262). Тех

нические требования ................................................................. П
ГОСТ 3333—55 Смазка графитная (УСсА). Технические условия . . 1 3
ГОСТ 10586—63 Смазка ПВК (пушечная). Технические требования . 15
ГОСТ 2967—52 Смазка приборная АФ-70 (смазка УНМА). Технические

у с л о в и я .................................................................................................. 17
ГОСТ 3005—51 Смазка пушечная (смазка УНЗ). Технические условия . 20 
ГОСТ 1033—51 Смазка универсальная среднеплавкая УС (солидол жи

ровой). Технические у с л о в и я .......................................................23
ГОСТ 1631—61 Смазка 1-13 жировая. Технические требования . . .  25 
ГОСТ 1957—52 Смазка универсальная тугоплавкая УТ (консталин жи

ровой). Технические у с л о в и я .......................................................28
ГОСТ 6267—59 Смазка ЦИАТИМ-201. Технические требования . . .  30
ГОСТ НПО—64 Смазка ЦИАТИМ-202. Технические требования . . .  33
ГОСТ 8773—63 Смазка ЦИАТИМ4ЮЗ. Технические требования . . .  35
ГОСТ 8551—57 Смазка ЦИАТИМ-205. Технические требования . . .  37
ГОСТ 9433—60 Смазка ЦИАТИМ-221. Технические требования . . 4 1
ГОСТ 4366—64 Солидол синтетический. Технические требования . . .  44

II. Смазки индустриальные

ГОСТ 5649—51 Смазка индустриальная для подшипников Каретникова
ИПК. Технические у с л о в и я ..............................................................47

ГОСТ 3257—53 Смазка индустриальная для прокатных станов (смаз
ка ИП1). Технические у с л о в и я .......................................................49

ГОСТ 6708—53 Смазка индустриальная для прокатных станов (смаз
ка ИП2). Технические у с л о в и я ....................................................... 51

ГОСТ 5570—50 Смазка индустриальная канатная ИК (мазь канатная).
Технические условия ................................................................. 53

ГОСТ 8804—58 Смазка индустриальная металлургическая № 10. Техни
ческие т р е б о в а н и я ............................................................................ 55

ГОСТ 9974—62 Смазка индустриальная металлургическая № 137. Техни
ческие т р е б о в а н и я ............................................................................ 57

ГОСТ 4874—49 Смазка ротационная (смазка ИР). Технические условия . 59 
ГОСТ 4952—49 Смазка текстильная (смазка ИТ). Технические условия . 61

III. Смазки автотракторные

ГОСТ 5730—51 Смазка автомобильная для переднего ведущего моста AM
(карданная). Технические у с л о в и я ........................................... 63

ГОСТ 9432—60 Смазка автомбильная ЯНЗ-2. Технические требования . 65
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IV. Смазки различного назначения

ГОСТ ПОЮ—64 Жир синтетический для кожевенной промышленности (ко
жевенная смазка). Технические требования . . . .  67 

ГОСТ 5344—50 Паста кожевенная эмульгирующая. Технические условия 70
ГОСТ 2649—52 Смазка амуничная. Технические у с л о в и я ............................. 72
ГОСТ 7171—63 Смазка бензиноупорная. Технические требования . . .  74 
ГОСТ 9645—61 Смазка вакуумная. Технические требования . . . .  77 
ГОСТ 5078—49 Смазка лейнерная (смазка ВЛ ). Технические условия . . 79
ГОСТ 5656—60 Смазка графитная БВН-1. Технические требования . 83
ГОСТ 2605—51 Смазка жировая для юфтевой обуви. Технические условия 85
ГОСТ 9185—59 Смазка консервационная К-15. Технические требования . 89
ГОСТ 10877—64 Смазка консервационная К-17. Технические требования . 93
ГОСТ 11059—64 Смазка консервационная СХК. Технические требования . 96
ГОСТ 8893—58 Смазка консервационная ЦИАТИМ-215. Технические тре

бования  98
ГОСТ 5702—51 Смазка предохранительная СП-3 (смазка 59ц). Техниче

ские усл ови я ......................................................................................... \0\
ГОСТ 9811—61 Смазка ружейная жидкая РЖ. Технические требования . 104
ГОСТ 3045—51 Смазка ружейная (смазка ВО). Технические условия . . Ю7
ГОСТ 5573—50 Смазка самолетомоторная тугоплавкая СТ (смазка НК-50).

Технические условия .................................................................  110
ГОСТ 3260—54 Смазка снарядная (смазка ВС). Технические условия . 112 
ГОСТ 4113—48 Состав предохранительный (смазка ПП-95/5). Технические

у с л о в и я ................................................................................................ 116
ГОСТ 782—59 Смазка УН (вазелин технический). Технические условия 119

V. Смазки морские

ГОСТ 2712—52 Смазка АМС. Технические у с л о в и я .............................................. 121
ГОСТ 9762—61 Смазка МС-70. Технические т р е б о в а н и я ................................123

VI. Компоненты смазок

ГОСТ 4118—53 Асидолы. Технические у с л о в и я .............................................. 125
ГОСТ 1544—52 Битумы нефтяные дорожные. Технические условия . .1 3 0
ГОСТ 6824—54 Глицерин ди сти лл и рованн ы й ...............................................134
ГОСТ 8295—57 Графит П ...................................................................................140
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