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УДК 691.32.083.7

ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Бетон и железобетонные изделия» часть 1 со
держит стандарты, утвержденные до 1 сентября 1984 г.

В стандарты внесены все изменения, принятые до указан
ного срока. Около номера стандарта, в который внесено изме
нение, стоит знак *.

Текущая информация о вновь утвержденных и пересмот
ренных стандартах, а также о принятых к ним изменениях 
публикуется в выпускаемом ежемесячно информационном ука
зателе «Государственные стандарты СССР».
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Группа Ж17

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ГРАВИЙ И ПЕСОК ШУНГИЗИТОВЫЕ

Технические условия

Gravel and sand shungisit. Specifications

ОКП 57 1224

ГОСТ
19345-83

Взамен
ГОСТ 19345— 73

Постановлением Государственного комитета СССР по делам строительства от 
12 апреля 1983 г. № 69 срок введений установлен

с 01.07,84

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на шунгизитовые гра
вий и песок, представляющие собой искусственные пористые мате
риалы, получаемые вспучиванием при обжиге шунгитосодержащих 
пород, а также на песок, получаемый дроблением шунгизитового 
гравия.

Шунгизитовые гравий и песок используют в качестве заполните
лей при изготовлении теплоизоляционных и конструкционных, в 
том числе конструкционно-теплоизоляционных, легких бетонов.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Шунгизитовые гравий и песок следует изготовлять в соот
ветствии с требованиями настоящего стандарта по технологиче
ской документации, утвержденной в установленном порядке.

1.2. Г р а в и й
1.2.1. Гравий в зависимости от размеров зерен подразделяют 

на фракции: от 5 до 10 мм; св. 10 до 20 мм; св. 20 до 40 мм.
Гравий фракции 20—40 мм применяют для приготовления теп

лоизоляционных бетонов.
Высшую категорию качества присваивают в установленном по

рядке только гравию фракций 5— 10 и 10—20 мм.
1.2.2. Зерновой состав каждой фракции гравия должен нахо

диться в пределах, указанных в табл. 1.
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ГОСТ 19345—83

Т а б л и ц а  1

Диаметр отверстий конт d D 2D
рольных сит, мм

Полный остаток на ситах, 
% по объему

От 90 до 100 До 10 Не допускается

П р и м е ч а н и е .  D u d  — соответственно наибольший и наименьший номи
нальные размеры фракций.

1.2.3. Содержание в гравии расколотых зерен не должно превы
шать, % по массе:

10 — для гравия высшей категории качества;
15 — для гравия первой категории качества.
1.2.4. Гравий каждой фракции в зависимости от насыпной плот

ности (объемной насыпной массы) подразделяют на марки: 200, 
250, 300, 350, 400, 450, 500 и 550 по ГОСТ 9757—83.

Гравий должен иметь марку по насыпной плотности не более 
550.

По заказу потребителей для приготовления бетонов несущих 
конструкций марок по прочности на сжатие M l50 и более допуска
ется выпуск гравия марки по насыпной плотности до 700. При 
этом прочность гравия марки 600 должна быть не менее 1,6 МПа 
(16 кгс/см2), а гравия марки 700 — не менее 2,0 МПа (20 кгс/см2).

Высшую категорию качества присваивают в установленном по
рядке только гравию с насыпной плотностью не выше 400 для 
фракции 10—20 мм и не выше 450 для фракции 5— 10 мм.

1.2.5. Прочность гравия при сдавливании в цилиндре для кон
струкционных бетонов в зависимости от марок по насыпной плот
ности для высшей и первой категории качества должна быть не 
менее указанной в табл. 2.

Прочность гравия марки по насыпной плотности менее 300 не 
нормируют.

1.2.6. Водопоглощение гравия по массе в течение 1 ч в про
центах не должно превышать:

Т а б л и ц а  2

Марка по насыпной 
плотности

Прочность при сдавливании в цилиндре, МПа (кгс/см2)

Высшая категория 
качества

Первая категория 
качества

300 0,7 (7) 0.5(5)
350 0,8 (8) 0,6(6)
400 1,0 (10) 0.7(7)
450 1,2 (12) 0,8(8)
500 Не аттестуется 1,0(10)
550 То же 1.2(12)

т



ГОСТ 19345— 63

20 — для гравия марок до 400;
15 — для гравия марок от 450 и выше.
1.2.7. Влажность поставляемого гравия не должна быть более 

2% по массе.
1.2.8. Морозостойкость гравия должна быть не менее указанной 

в ГОСТ 9757—83.
1.2.9. Гравий не должен содержать известковых включений, 

вызывающих потерю в массе пробы при кипячении более 4%.
1.2.10. Показатели однородности гравия высшей категории ка

чества по насыпной плотности и прочности, характеризуемые ко
эффициентом вариации, не должны превышать установленных 
ГОСТ 9757—83.

1.3. П е с о к
1.3.1. Зерновой состав песка, используемого для приготовления 

конструкционных, в том числе конструкционно-теплоизоляцион
ных, легких бетонов, должен находиться в пределах, указанных 
в ГОСТ 9757—83.

Для песка II группы, получаемого непосредственно в обжиго
вых агрегатах, содержание частиц размером менее 0,16 мм не 
должно быть менее 5% по объему.

1.3.2. Песок в зависимости от насыпной плотности подразделя
ют на марки от 500 до 900 по ГОСТ 9757—83.

1.3.3. Гравий, применяемый для приготовления дробленого 
песка, должен отвечать требованиям пп. 1.2.7 и 1.2.8, прочность 
этого гравия не нормируют.

1.3.4. Влажность поставляемого песка не должна быть более 
2% по массе.

1.3.5. Содержание слабообожженных частиц в песке, получае
мом непосредственно в обжиговых агрегатах, не должно превы
шать 3% по массе.

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2.1. Правила приемки — по ГОСТ 9757—83.

3. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Методы испытаний-— по ГОСТ 9758—77.

4. МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Маркировка, транспортирование и хранение — по ГОСТ 
9757—83.
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