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Несоблюдение стандарта преследуется по «адову

Настодай етодар? радороетрвйввтоя на яеотяш* лзузегалйлМ- 
аооть» до 150 кг , ретананшаешю ьаутра цаляндойчесйж горя- 
«овтамод сосудов к «юаратон е анутретяш диаметром от мос до 
4000 мм я диаметром ш в  не менее 400 mi» применяемая в йефтепе- 
рврябатнвавдей, нефтехимической и газовой вромшленйостй.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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I К О Н С Т Р У К Ц И Я  И Р А З М Е Р Ы

I . I .  Стандарт предусматривает два типа лестниц:

.'

Тип I - лестницы, устанавливаемые в сосудах и аппар - 
тах из углеродистых и низколегированных сталей, черт. I ,  табл. I ,  

Тип 2 - лестницы, уЬтанавливаемые в сосудах и аппара­
т ы  из легированных р двухслойных сталей, черт. 2, табл I .

приложим
Способы установки лестниц приведены д рекомендуемом

Т И П I

4 - скоба, 2 -  стойка, 3 - ступень, 4 -  упор.
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таблица I

Размеры в ем

Вг,, третий 
диаметр И

Количество! Масса, яг
аппарата

в ,
П ь п

тип I тип 2

1600 1510 1290 6 16,1 15,9
1800 1710 1505 7 18,5 18,1
2000 1910 1720 8 20,4 20,1
2200 2110 1936 9 22,1 22,2
2400 2310 2150 10 24,4 24,0
2600 2510 2365 II 26,5 26,1
2800 2710 2$30 12 38*3 28,1
ЗСХ 2910 _ 2795 13 30,6 зо д
320U 3110 ЗОЮ 14 32.9 32,2
3400' "! 3310 3225 15 34,6 34,2
3600 ] 3510 3440 16 38,7 36,1
3800 37Ю Э655 17 38,3 36,3
4000 3910 зв^о 18 41,0 40,3

Пример условного обозначения дв 
до в и аппаратов с внутреяням диаметром 13 
нием по материалу I :

S
S

S i 
1

1 I для ооот- 
с неполна-

ЛВСТНИЦА I -  3000 - I ОСТ 26-02-737-79
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2. Т Е Х Н И Ч Е С К И  В Т Р Е Б О В А Н И Я

2.1 . Лестницы долины изготавливаться в соответствии с нас. ч- 
щими техническим! Требованиями и рабочей документацией, утвержден­
ной и установленном порядке.

2 .2 . Исполнение лестниц по материалу должно соответствовать 
табл.2.

Таблица 2

Исполнение 
лестниц со 
материалу

Теь!врвтурв 
среды 

К ( 6С )

1 Наименование 
деталей

Марка
стали,
ГОСТ

на марку стал!

ГОСТ на тех- 
ничес* « тре-
М М Ш

I
ОТ 233 До 748 

(от минус 40
до 476)

Стойка
Ступень

ВСтЗ пс 
ГОСТ 380-71

ГОСТ 535-79

2

ат 202 ДО 748; 
(от минус 66 

ДО 475) :

Стойка 
Ступень ,

ВСтЗепА 
ГОСТ 380-71

от 233 до t <*3 
(от минус 40 

до 550)

Стойка
Ступень

08X13
Г0СТ5632-72

....

Г0СТ5949-75
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Продолжение табл. 2

Исполнение 
лестниц по 
материалу

Температуре 
среды 

К ( °С )

Наименование
деталей

Марка
стали,

ГОСТ на мар­
ку отели

ГОСТ ш тех­
нические тре 
требования

4
от 77 до 083 
(от минус 196 

до 610)

Стойка
Ступень

I2XI8HI0T 
ГОСТ 5632-72

Г0СТ5949-75

2.3. Предельные отклонения от номинальных размеров леотнжц:
- по высоте стойки» Hj i  S мм|
-  по ширине: 340 ^ 3 мы» 372 *  3 им»
- перекос (непараллельнооть стойки в пределах допуска 

на ширину);
- по шагу между ступенями: 216 i  3 мм.

2.4. Выбор сварочных материалов при изготовлении лестниц 
призводится в соостветствии с ОСТ 26-291-71.

2.5 . Приварка лестниц к корпусу аппарата осуществляется 
через упор.

Приварка лестницы к упору производятся после её ре­
гулировки внутри аппарата.

Материал упора и скобы должен соответствовать материа­
лу корпуса аппарата.

Регулировка лестниц по длине осуществляется за счет
упора.

2*6. Фактическая масса лестницы может быть больше указан-, 
ной в стандарте на 5%.

2 ,7 . Маркировать: условное обозначение (без наименования), 
ОСТ 26-02-
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прилошиб

Рекомендуемое

СПОСОБЫ УСТАНОВКИ ЛВСТНИЦ
По установке в сосудах и аппаратах лестница могут иметь 

два исполнения.
Исполнение А - лестница, устанавливаемые в диаметральном? 

оечвняв оосуда вш  аппарата, чарт. I .
Исполнение Б - лесТяяш, устанавливаемы в в продольном 

сечении сосуда ши аппарата, черт. 2.
Примечание. При наличии в аппарате внутренних устройств и элемен­

тов жесткости» препятотвухпрп установке лестниц нспол- 
веядя А» рекомендуется применять лестницы исполнения Б
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П Е Р Е Ч Е Н Ь
стандартов, на которые доны ссылки в 

данном стандарте.

ГОСТ 380 -  71 

ГОСТ 535 -  79

ГОСТ 5264 -  69

" Сталь углеродистая обыкновенного качества. 
Марки и общие технические требования".

" Сталь сортовая низколегированная и углеро­
дистая обыкновенного и повышенного качества 
горяченатанная. Технические требования*1.

" Швы сварных соединений. Тучная электродуго­
вая сварка. Основные типы и конструктивные 
элеиенты"

ГОСТ 5632 - 72 - " Стаяв высоколегированные и сплавы корроинон-
ностойкне, жаростойкие и жаропрочные. Марки 
и технические требования"

ГОСТ 5949 -  75 -  " СТаль сортовая в колиброванная коррозионно-
стойкая, карестойкая и жаропрочная. Техни­
ческие требования".

ОСТ 26 -  291 -  71 -  " Сосуды и аппараты стальные сварные. Техни­
ческие требования”

ОСТ 26-02-757-79

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294811/4294811557.htm

