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Р У К О В О Д Я Щ И Й Н О Р М А Л И  В Н Ы Й Д О К У М Е Н Т

ИНСТРУКЦИЯ

по проведению проверки внедрения 
и соблюдения стандартов ЕСТПП в объединениях 

и на предприятиях

рд
50-90-83

РДМУ 90— 77

Утверждена Постановлением Госстандарта от 30 ноября 1983 г. М* 5040, срок 
•ведения установлен с 1 июля 1984 г.

Настоящая инструкция устанавливает порядок подготовки и 
осуществления проверок внедрения и соблюдения стандартов Еди­
ной системы технологической подготовки .производства (ЕСТПП) 
в объединениях и на предприятиях машиностроения и приборос­
троения.

Инструкция предназначена для центров стандартизации н мет­
рологии (ЦСМ), лабораторий государственного надзора за стан­
дартами и измерительной техникой (ЛГН) — далее по тексту «тер­
риториальные органы».

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Проверки внедрения и соблюдения стандартов ЕСТПП осу­
ществляются в соответствии с «Планом государственного надзора 
за внедрением и соблюдением стандартов и технических условий», 
утвержденным Госстандартом.

1.2. Основными целями проверки внедрения и соблюдения стан­
дартов ЕСТПП являются:

обеспечение своевременного и комплексного внедрения в объе­
динениях и на предприятиях стандартов ЕСТПП, которые направ­
лены на повышение эффективности производства и качества выпус­
каемых изделий;

укрепление государственной дисциплины, повышение роли и от­
ветственности предприятий за внедрение и соблюдение стандартов 
ЕСТПП.

Основными задачами проверок являются определения:
состояния организации работ по внедрению стандартов ЕСТПП;
состояния разработки и внедрения нормативно-технической до­

кументации (НТД) системы ТПП, разработанной в соответствии с 
требованиями стандартов ЕСТПП;

состояния функционирования системы ТПП в соответствии с 
требованиями стандартов ЕСТПП;
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выполнения заданий по показателям технического уровня про­
изводства и важнейших видов выпускаемой продукции, роста про­
изводства продукции высшей категории качества, роста производи­
тельности труда, по освоению и внедрению новых высокоэффек­
тивных типовых технологических процессов, стандартной перенала­
живаемой технологической оснастки, стандартного переналаживае­
мого и агрегатного оборудования.

1.3. При проверке внедрения и соблюдения стандартов ЕСТПП 
в объединениях и на предприятиях должностные лица территори­
альных органов выборочно устанавливают наличие НТД (отрас­
левых стандартов, стандартов предприятий, нормативов, классифи­
каторов и др.) системы ТПП и их соответствие требованиям стан­
дартов ЕСТПП, а также внедрение и соблюдение этой документа­
ции.

При отсутствии отраслевых стандартов устанавливается соот­
ветствие НТД системы ТПП объединения, предприятия требова­
ниям стандартов ЕСТПП.

1.4. Проверку внедрения и соблюдения стандартов ЕСТПП в 
объединениях и на предприятиях следует проводить по следующим 
этапам:

подготовка к внедрению стандартов ЕСТПП;
разработка рабочей документации системы ТПП;
внедрение рабочей документации системы ТПП;
функционирование системы ТПП.
1.5. На этапе подготовки к внедрению стандартов ЕСТПП про­

веряется организация работ по совершенствованию системы ТПП.
1.6. На этапе разработки рабочей документации системы ТПП 

проверяется разработанная, согласованная и утвержденная НТД с 
учетом стадий ее разработки (ГОСТ 14.102—73) по функциям ТПП.

1.7. На этапе внедрения проверяется организация и результа­
ты внедрения рабочей документации системы ТПП.

Внедрение рабочей документации системы ТПП .заканчивается 
регистрацией акта о внедрении ЕСТПП в соответствии с «Инструк­
цией по регистрации и учету состояния внедрения ЕСТПП в объе­
динениях и на предприятиях (РД 50-218—80).

1.8. Проверка функционирования ЕСТПП осуществляется при 
наличии в объединениях, на предприятиях акта о внедрении 
ЕСТПП, зарегистрированного в установленном порядке.

На этом этапе проверяется организация работ по развитию 
системы ТПП (издание приказа, директивных указаний, распоря­
жений и планов мероприятий по дальнейшему совершенствованию 
действующей системы ТПП).

1.9. При проведении проверки внедрения и соблюдения стан­
дартов ЕСТПП должностные лица территориальных органов долж­
ны руководствоваться стандартами ЕСТПП, методическими доку­
ментами Госстандарта (приложение 1) и отраслевой документаци­
ей системы ТПП. Типовой состав отраслевой документации, кото-
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рый может меняться в связи со спецификой отрасли, приведен в 
приложении 2.

г  ПОРЯДОК ПОДГОТОВКИ К ПРОВЕДЕНИЮ проверок

2.1. Территориальный орган Госстандарта, осуществляющий 
проверку, информирует всех участников проверки, руководство 
проверяемого объединения, предприятия о сроках ее проведения не 
позднее чем за 10 дней до начала проверки и проводит подготови­
тельные работы, включающие:

изучение материалов предыдущих проверок, проведенных в дан­
ном объединении (на предприятии), результатов регистрации и уче­
та состояния внедрения ЕСТПП, отчетов предприятий (объедине­
ний) о состоянии внедрения ЕСТПП;

установление состояния разработки и внедрения в объединении 
(на предприятии) системы технологической подготовки производ­
ства;

привлечение, при необходимости, к проверкам представителей 
головных и базовых организаций по ЕСТПП, представителей объе­
динений, предприятий, компетентных в вопросах технологической 
подготовки производства;

ознакомление участников проверки с результатами подготовки.
2.2. Руководитель проверки по прибытии на предприятие (в 

объединение):
предъявляет руководству предприятия задание на проведение 

проверки, выданное соответствующим органом Госстандарта;
знакомит руководство предприятия с задачами проверки;
распределяет работу между участниками проверки;
организует сбор НТД системы ТПП для проверки на соответ­

ствие ее требованиям стандартов ЕСТПП;
дает через ответственных лиц проверяемого предприятия зада­

ние подразделениям, службам по подготовке материалов и справок, 
характеризующих работу по совершенствованию системы ТПП.

2.3. Руководители проверок должны требовать от руководите­
лей проверяемого объединения, предприятия обеспечения условий, 
необходимых для проведения проверок, в том числе: представления 
участникам проверки необходимых для работы документации и 
материалов, выделения ответственных лиц с правом подписания 
промежуточных актов, справок и т. д.

3. ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ ПРОВЕРОК ВНЕДРЕНИЯ 
И СОБЛЮДЕНИЯ СТАНДАРТОВ

3.1. Порядок проведения проверок при подготовке к внедрению 
стандартов ЕСТПП.

3.1.1. Установить наличие приказа по министерству, ведомству 
о внедрении ЕСТПП. Проверить номер и дату приказа и сроки 
внедрения ЕСТПП.
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3.1.2. Установить наличие приказа директора объединения 
(предприятия) об организации внедрения ЕСТПП.

Проверить номер и дату приказа, сроки внедрения ЕСТПП, 
состав специализированного подразделения (группы) по внедрению 
ЕСТПП.

3.1.3. Установить наличие плана организационно-технических 
мероприятий по внедрению ЕСТПП.

Проверить:
предусмотрены ли мероприятия по внедрению ЕСТПП произ­

водственно-тематическими планами объединения (предприятия);
сроки проведения анализа действующей системы ТПП;
состав служб объединения (предприятия), участвующих в рабо­

те по внедрению ЕСТПП;
сроки проведения технической учебы по основам ЕСТПП;
сроки разработки технического задания на совершенствование 

системы ТПП.
3.1.4. Установить наличие программы и учетной документации* 

по проведению технической учебы по основам ЕСТПП и проверить 
фактическое выполнение программы.

3.1.5. Установить наличие технического отчета по обследованию 
и анализу действующей системы ТПП, в том числе: рабочей прог­
раммы обследования действующей системы ТПП, комплектность 
документов исходной информационной модели системы ТПП и ее 
соответствие требованиям ГОСТ 14.104—74, отраслевой документа­
ции.

3.1.6. Установить:
наличие технического задания (ТЗ) на совершенствование сис­

темы ТПП;
соответствие содержания, порядка построения, изложения и 

оформления ТЗ, а также согласования и утверждения ТЗ требо­
ваниям ГОСТ 14.103—73, отраслевой документации;

учтены ли результаты проведенного анализа системы ТПП в 
ТЗ;

предусматривает ли ТЗ разработку НТД по всем функциям 
системы ТПП, необходимость совершенствования которых опреде­
лена обследованием и анализом действующей ТПП.

3.1.7. Установить наличие планового задания министерства по 
повышению уровней применения типовых технологических процес­
сов, стандартной переналаживаемой технологической оснастки, 
стандартного переналаживаемого и агрегатного оборудования, 
уровня унификации объектов изготовления, коэффициента исполь­
зования металлов в производстве, количества внедряемых в произ­
водство автоматических манипуляторов с программным управле­
нием (роботов), количества внедряемого оборудования с програм­
мным управлением, количества внедряемых систем автоматизиро­
ванного проектирования (САПР) конструкции, технологических 
процессов, средств технологического оснащения, количества авте-
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матических систем управления технологическими процессами 
(АСУШ ).

3.1.8. Установить наличие отраслевых стандартов системы ТПП 
и их соответствие требованиям стандартов ЕСТПП.

3.1.9. Установить наличие графика регистрации рабочих доку­
ментов системы ТПГ1.

3.2. Порядок проведения проверок рабочей документации сис­
темы ТПП.

3.2.1. Установить наличие рабочих документов системы ТПП в 
соответствии с утвержденным ТЗ по следующим функциям:

обеспечение технологичности конструкции изделия;
разработка технологических процессов;
проектирование и изготовление средств технологического осна­

щения;
организация и управление ТПП.
Типовой состав рабочих документов системы ТПП приведен в 

приложении 3. Состав рабочих документов и функций системы ТПП 
может быть уточнен отраслевыми документами.

3.2.2. По функции «Обеспечение технологичности конструкции 
изделия» установить соответствие:

отработки конструкций изделий на технологичность требовани­
ям ГОСТ 14.201—83, отраслевых стандартов системы ТПП*;

выбора и расчета показателей технологичности (базовые пока­
затели технологичности, достигнутые показатели технологичности,, 
показатель уровня технологичности) требованиям ГОСТ 14.202—73;

оценки технологичности сборочных единиц, деталей требовани­
ям ГОСТ 14.201—83, ГОСТ 14.202—73;

технологического контроля конструкторской документации тре­
бованиям ГОСТ 2.121—73;

требовании технологичности деталей, сборочных единиц тре­
бованиям ГОСТ 14.203—73, ГОСТ 14.204—73.

Установить наличие подразделения (группы) по отработке кон­
струкций изделий на технологичность.

3.2.3. По функции «Разработка технологических процессов» 
установить соответствие:

порядка классификации и группирования изделий (деталей,, 
сборочных единиц) требованиям межотраслевых, отраслевых клас­
сификаторов;

порядка разработки типовых, групповых и единичных техноло­
гических процессов требованиям ГОСТ 14.301—83, ГОСТ
14.303—73, ГОСТ 14.316—75, ГОСТ 14.317—75;

порядка разработки единичных технологических процессов на 
базе типовых, групповых требованиям ГОСТ 14.301—83;

* В дальнейшем для краткости изложения указываются только обозначения 
государственных стандартов ЕСТПП, а отраслевые стандарты системы ТПП опу­
скаются. Они подразумеваются в каждом случае, когда сделана ссылка на госу­
дарственные стандарты ЕСТПП.
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работ по автоматизированному проектированию технологичен 
ских процессов требованиям ГОСТ 14.416—83;

технологической документации требованиям стандартов ЕСТД.
Установить наличие классификаторов, используемых при раз­

работке технологических процессов (конструкторско-технологиче­
ский классификатор, классификатор технологических операций, 
классификатор оборудования, оснастки и т. д.) и соответствие их 
требованиям межотраслевых и отраслевых классификаторов.

Установить наличие отраслевой и заводской НТД по аттеста­
ции технологических процессов.

Установить наличие подразделения (группы) по унификации 
технологических процессов.

3.2.4. По функции «Проектирование и изготовление средств тех­
нологического оснащения» установить соответствие порядка:

разработки средств технологического оснащения требованиям 
ГОСТ 14.310—73;

унификации и стандартизации средств технологического осна­
щения требованиям стандартов ЕСТПП;

выбора средств технологического оснащения требованиям ГОСТ 
14.304—73, ГОСТ 14.305—73, ГОСТ 14.307—73;

автоматизации задач проектирования средств технологического 
оснащения и обеспечения ими производства требованиям ГОСТ 
14.416—83, ГОСТ 14.314—74, ГОСТ 14.315—74;

разработки и оформления технологических процессов по ана­
логии с пунктом 3.2.3 настоящей инструкции.

Установить наличие специализированной группы (подразделе­
ния) по проектированию средств технологического оснащения.

3.2.5. По функции «Организация и управление процессом ТПП» 
установить соответствие порядка:

организации и проведения ТПП, в том числе оперативного 
управления ТПП, конструкторского и технологического анализа 
изделия требованиям ГОСТ 14.001—73, ГОСТ 14.002—73, ГОСТ 
14.101—83;

разработки материальных нормативов на изделия и расчета 
трудоемкости изготовления изделия требованиям ГОСТ 14.101—83;

автоматизации и механизации задач управления ТПП требо­
ваниям ГОСТ 14.401-73 — ГОСТ 14.405-73;

расчета потребности в технологической оснастке требованиям 
ГОСТ 14.105—74;

планирования и изготовления технологической оснастки требо­
ваниям ГОСТ 14.105—74;

учета и хранения технологической оснастки требованиям ГОСТ 
14.103—74;

обеспечения рабочих мест технологической оснасткой требова­
ниям ГОСТ 14.105—74.
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Установить, комплектность документов конечной информацион­
ной модели ТПП и ее соответствие требованиям ГОСТ 14.104---74.

3.2.6. По каждой функции выборочно проверить соответствие:
стадий разработки документации по ГОСТ 14.102—73;
порядка разработки и утверждения стандартов предприятия

требованиям ГОСТ 1.4—68;
построения, содержания и изложения стандартов предприятия 

требованиям ГОСТ 1.5—68.
3.2.7. При несоответствии рабочей документации требованиям 

стандартов ЕСТПП, отраслевых стандартов системы ТПП, ука­
зать, по каким пунктам и в чем имеются расхождения.

3.2.8. Установить наличие отраслевых стандартов системы ТПП 
и их соответствие требованиям стандартов ЕСТПП.

3.2.9. По каждой функции ТПП указать наличие разработан­
ных утвержденных рабочих документов системы ТПП.

3.2.10. Установить соответствие порядка регистрации рабочих 
документов системы ТПП требованиям «Инструкции по регистра­
ции и учету состояния внедрения Единой системы технологической 
подготовки производства в объединениях и на предприятиях» 
(РД 50-218—80).

3.3. Порядок проведения проверок внедрения рабочей докумен­
тации системы ТПГ1.

3.3.1. Установить наличие приказа (распоряжения) объедине­
ния, предприятия по внедрению утвержденных рабочих докумен­
тов системы ТПП.

3.3.2. Установить наличие плана организационно-технических 
мероприятий объединения, предприятия, обеспечивающих внедре­
ние рабочих документов системы ТПП в установленные сроки.

3.3.3. По каждой функции ТПП указать наличие внедренных 
рабочих документов. В случае, когда внедрен полный состав ра­
бочих документов, указать дату зарегистрированного акта о внедре­
нии ЕСТПП.

3.3.4. Выборочно проверить соблюдение рабочей документации 
системы ТПП по ее функциям. При несоблюдении внедренных ра­
бочих документов системы ТПП указать, по какой причине не соб­
людается документ в целом или его раздел.

3.3.5. Проверить достигнутые значения показателей уровня 
ТПП:

уровень применения типовых технологических процессов;
уровень применения стандартной переналаживаемой техноло­

гической оснастки;
уровень применения стандартного переналаживаемого и агре­

гатного оборудования;
уровень унификации объектов изготовления;
коэффициент использования металлов в производстве;
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количество внедряемого оборудования с программным управле­
нием;

количество внедрямых в производство автоматических манипу­
ляторов с программным управлением (роботов);

количество внедряемых САПР конструкции, технологических 
процессов, средств технологического оснащения;

сопоставить показатели с базовыми (по заданию министерства, 
ведомства).

Выборочно проверить расчет показателей по применению ти- 
новых технологических процессов, стандартной переналаживаемой 
технологической оснастки, стандартного переналаживаемого и аг­
регатного оборудования на соответствие установленному порядку 
расчета в РДМУ 93—77. При несоответствии порядка расчета по­
казателей указать, в чем заключаются расхождения.

3.3.6. Проверить достигнутые значения показателей, характе­
ризующие результаты внедрения ЕСТПП:

сокращение сроков и стоимости освоения новой техники;
снижение трудоемкости производства;
экономию материальных ресурсов;
рост выпуска продукции высшей категории качества;
фактическую экономическую эффективность и т. д.
Привести данные для сравнения показателей, относящихся к 

году начала внедрения ЕСТПП и году проверки.
3.3.7. Установить объекты технологии производства: 
подлежащих аттестации;
аттестованных по высшей, первой и второй категориям.
3.4. Порядок проведения проверки при функционировании 

ЕСТПП.
3.4.1. Выборочно проверить рабочие документы по функциям 

системы ТПП на соответствие требованиям стандартов ЕСТПП, 
отраслевых стандартов системы ТПП, ГОСТ 1.0—68, ГОСТ 1.4—68, 
ГОСТ 1.5—68. При несоответствии рабочей документации системы 
ТПП требованиям государственных, отраслевых стандартов ука­
зать, по каким пунктам и в чем имеются расхождения.

3.4.2. Выборочно проверить внедрение и соблюдение рабочих 
документов системы ТПП по ее функциям. В случае, если не внед­
ряется или не соблюдается рабочий документ системы ТПП в целом 
или его раздел, то указать' причину.

3.4.3. Проверить наличие специализированного подразделения 
(группы) управления системой ТПП и контроля за функциониро­
ванием системы ТПП.

3.4.4. Установить достигнутые значения показателей уровня 
системы ТПП, в соответствии с п. 3.3.5.

3.4.5. Установить технико-экономические показатели, характе­
ризующие эффективность функционирования ЕСТПП, в соответс­
твии с п. 3.3.6.
8



Привести данные для сравнения показателей, относящихся к 
году регистрации акта о внедрении ЕСТПП и году проверки.

3.4.6. Установить наличие плана мероприятий по дальнейшему 
совершенствованию системы ТПП.

4. ПОРЯДОК ОФОРМЛЕНИЯ РЕЗУЛЬТАТОВ ПРОВЕРКИ

4.1. Результаты проверки оформляются актом (приложение 4).
4.2. В разделе 1 Акта «Общая характеристика объединения, 

предприятия и системы технологической подготовки производства» 
излагаются краткие результаты проверки.

4.3. В разделе 2 «Подготовка к внедрению стандартов ЕСТПП» 
излагаются результаты проверки в соответствии с пп. 3.1.1—3.1.9.

4.4. В разделе 3 «Разработка рабочей документации системы 
ТПП» излагаются результаты проверки в соответствии с пп. 3.2.1 — 
3.2.10 и формой 1 приложения 5.

4.5. В разделе 4 «Внедрение рабочей документации системы 
ТПП» излагаются результаты проверки в соответствии с пп. 3.3.1 — 
3.3.7 и формой 1 приложения 5.

4.6. В разделе 5 «Функционирование системы ТПП в соответст­
вии с требованиями ЕСТПП» излагаются результаты проверки в 
соответствии с пп. 3.4.1—3.4.6 и формой 1 приложения 5.

4.7. В разделе 6 «Технико-экономические показатели, характе­
ризующие уровень и результаты внедрения ЕСТПП», излагаются 
результаты проверки в соответствии с пп. 3.3.5, 3.3.6.

4.8. В разделе 7 «Выводы» дается оценка деятельности объеди­
нения (предприятия) по внедрению стандартов ЕСТПП в соответ­
ствии с таблицей.

4.9. Для централизованного, автоматизированного учета сос­
тояния внедрения ЕСТПП в объединениях (на предприятиях) про­
мышленности территориальные органы дополнительно к акту 
заполняют форму 2 приложения 6. Пример заполнения формы 2 
приведен в приложении 7.

4.10. Акт подписывают все участники проверки. При наличии 
разногласий окончательное решение принимает должностное лицо, 
возглавляющее проверку.

Участники проверки, а также представители проверяемого объе­
динения (предприятия), не согласные с указанным решением, 
вправе изложить в письменной форме свое особое мнение, которое 
прилагается к акту.

4.11. Акт проверки направляют:
Республиканскому управлению Госстандарта;
Республиканскому ЦСМ;
ВНИИНМАШ;
головной организации по внедрению ЕСТПП в отрасли;



Т а б л и ц а

Этапы проверок Формулировка вывода Условие

1. Подготов­
ка к внедрению 
стандартов 
ЕСТПП

1. Объединение (предприя­
тие) не приступило к подготов­
ке внедрения ЕСТПП

2. Объединение (предприя­
тие) приступило к подготовке 
внедрения ЕСТПП

3. Объединение (предприя­
тие) готово (не готово) к внед­
рению ЕСТПП

При невыполнении мероприя­
тий по подготовке к внедрению 
ЕСТПП, установленных планом 
работ

При выполнении мероприятий 
по подготовке к внедрению 
ЕСТПП, установленных планом 
работ

При наличии (отсутствии) за­
регистрированного ТЗ

2. Разработ­
ка рабочей до­
кументации си­
стемы ТПП

3. Внедрение 
рабочей доку­
ментации си­
стемы ТПП

К Объединение (предприя­
тие) не разрабатывает докумен­
тацию ЕСТПП

2. Объединение (предприя­
тие) разрабатывает документа­
цию ЕСТПП

]. В объединении (на пред­
приятии) не внедрена ЕСТПП

2. В объединении (на пред­
приятии) внедрена ЕСТПП

Мероприятия ТЗ не выполня­
ются

Мероприятия ТЗ выполняют­
ся

При отсутствии зарегистри­
рованного акта о внедрении 
ЕСТПП

При наличии зарегистриро­
ванного акта о внедрении 
ЕСТПП

4. Функцио­
нирование си­
стемы ТПП

1. В объединении (на пред­
приятии) система ТПП не функ­
ционирует в соответствии с тре­
бованиями ЕСТПП

2. В объединении (на пред­
приятии) система ТПП функ­
ционирует в соответствии с тре­
бованиями ЕСТПП

При несоблюдении рабочих 
документов системы ТПП и не­

выполнении планов по повыше­
нию показателей уровня ТПП 

При соблюдении рабочих до­
кументов системы ТПП и вы­
полнении планов по повышению 
показателей уровня ТПП

проверяющему органу Госстандарта; 
объединению (предприятию).
4Л2. Акт проверки подлежит рассылке в 10-дневный срок со 

дня его подписания.

5. РЕАЛИЗАЦИЯ МАТЕРИАЛОВ ПРОВЕРКИ

5.1. При выявлении в объединении (на предприятии) наруш е­
ний требований стандартов ЕСТПП, отраслевых стандартов сис­
темы ТПП проверяющий орган Госстандарта разрабаты вает и 
утверж дает «Рекомендации» по устранению недостатков со сроками 
их исполнения (приложение 8), направляет (передает) их прове­
ряемому объединению, предприятию и рассылает с актом проверки 
организациям, перечисленным в п. 4.11, в срок не позднее 10 дней 
с момента подписания акта.

5.2. Руководитель проверяемого объединения (предприятия) на 
основе акта проверки и рекомендаций издает приказ, разрабаты-
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вает и утверждает план, организационно-технических мероприятий, 
направленных на устранение выявленных нарушений, и направля­
ет его территориальному органу не позднее 10 дней после выдачи 
рекомендаций. Копия плана с сопроводительным письмом направ­
ляется в головную организацию по ЕСТПП.

5.3. При обнаружении нарушений требований стандартов 
ЕСТПП, отраслевых стандартов системы ТПП в зарегистрирован­
ных документах (ТЗ, рабочие документы системы ТПП) объеди­
нения (предприятия) проверяющий орган Госстандарта составляет 
«Предписание» (приложение 9) об отмене (аннулировании) регис­
трации указанных выше документов и направляет его в головную 
организацию по ЕСТПП в отрасли. Копия предписания с сопрово­
дительным письмом направляется объединению (предприятию) 
ВНИИНМАШ.

5.4. В случае, если зарегистрированные рабочие документы 
системы ТПП не соблюдаются, проверяющий орган Госстандарта 
аннулирует регистрацию акта о внедрении ЕС1ПП.

5.5. Территориальный орган Госстандарта осуществляет конт­
роль за выполнением рекомендаций и «Предписаний» путем про­
ведения повторных проверок.

6. ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ ПОВТОРНЫХ ПРОВЕРОК

6.1. При подготовке к повторной проверке изучают акт первич­
ной проверки, анализируют указанные ранее недостатки и мероп­
риятия по их устранению.

6.2. При проверке должностные лица Госстандарта устанавли­
вают фактическое выполнение организационно-технических мероп­
риятий пЬ устранению недостатков при внедрении стандартов 
ЕСТПП, в том числе:

устранение выявленных несоответствий в документах системы 
ТПП;

наличие и соответствие документов по совершенствованию 
системы ХПП в объединениях (на предприятиях) требованиям 
стандартов ЕСТПП, отраслевым стандартам системы ТПП, кото­
рые до первичной проверки не были разработаны;

достигнутые значения показателей уровня системы ТПП, уста­
новленные плановыми заданиями министерств, ведомств.

6.3. Результаты проверки оформляются актом (приложение 10 
и форма 3 приложения 11).

6.4. Невыполнение пункта организационно-технических мероп­
риятий по устранению отмеченных недостатков по внедрению 
ЕСТПП излагаются по форме 3 приложения 11.

6.5. При неудовлетворительных результатах повторной провер­
ки должностные лица, осуществляющие проверку, принимают ме­
ры в соответствии с представленными правами.

6.6. Акт проверки направляют организациям, перечисленным в 
п. 4.11 настоящей инструкции.

If



ПРИЛОЖЕНИЕ t
Справочное

П Е Р Е Ч Е Н Ь
НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИХ ДОКУМЕНТОВ ЕСТПП

ГОСТ 14.001—73. ЕСТПП. Общие положения.
ГОСТ 14.002—73. ЕСТПП. Основные требования к технологической подготов­

ке производства.
ГОСТ 14.003—74. ЕСТПП. Порядок организации научно-технических разра­

боток в области технологической подготовки производства, приемки и передачи 
их в производство.

ГОСТ 14.004—83 (СТ СЭВ 2521—80). ЕСТПП. Термины и определения основ­
ных понятий.

ГОСТ 14.101—83. ЕСТПП. Основные правила организации и управления про­
цессом технологической подготовки производства.

ГОСТ 14.102—73. ЕСТПП. Стадии разработки документации по организации 
и совершенствованию технологической подготовки производства.

ГОСТ 14. ИВ—73. ЕСТПП. Правила разработки технического задания на со­
вершенствование системы технологической подготовки производства на пред­
приятии.

ГОСТ 14.104—74. ЕСТПП. Правила разработки графической информационной 
модели системы технологической подготовки производства.

ГОСТ 14.105—74. ЕСТПП. Правила организации инструментального хозяй­
ства.

ГОСТ 14.107—76. ЕСТПП. Расчет трудоемкости изготовления изделия с при­
менением средств вычислительной техники.

ГОСТ 14.201—83. ЕСТПП. Общие правила отработки конструкции изделия на 
технологичность.

ГОСТ 14.202—73. ЕСТПП. Правила выбора показателей технологичности кон­
струкции изделия.

ГОСТ 14.203—73. ЕСТПП. Правила обеспечения технологичности конструк­
ции сборочных единиц.

ГОСТ 14.204—73. ЕСТПП. Правила обеспечения технологичности конструк­
ции деталей.

ГОСТ 14.205—83 (СТ СЭВ 2063—79). ЕСТПП. Технологичность конструкции 
изделий. Термины и определения.

ГОСТ 14.301—83. ЕСТПП. Общие правила разработки технологических про­
цессов.

ГОСТ 14.303—73. ЕСТПП. Правила разработки и применения типовых техно­
логических процессов.

ГОСТ 14.304—73. ЕСТПП. Правила выбора технологического оборудования.
ГОСТ 14.305—73. ЕСТПП. Правила выбора технологической оснастки.
ГОСТ 14.306—73. ЕСТПП. Правила выбора средств технологического осна­

щения процессов технического контроля.
ГОСТ 14.307—73. ЕСТПП. Правила выбора средств технологического осна­

щения процессов испытаний.
ГОСТ 14.308—74. ЕСТПП. Правила выбора средств механизации н автома* 

тизации процессов перемещения тарно-штучных грузов.
ГОСТ 14.309—74. ЕСТПП. Правила применения средств механизации и авто­

матизации технологических процессов.
ГОСТ 14.310—73. ЕСТПП. Правила организации разработки средств техно­

логического оснащения.
ГОСТ 14.312—74. ЕСТПП. Основные формы организации технологических 

процессов.
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ГОСТ 14.314— 74. ЕСТПП. Требования к организации автоматизированного 
решения задач обеспечения производства оборудованием.

ГОСТ 14.315—74. ЕСТПП. Требования к организации автоматизированного 
решения задач обеспечения производства оснасткой.

ГОСТ 14.316—75. ЕСТПП. Правила разработки групповых технологических 
процессов.

ГОСТ 14.317—75. ЕСТПП. Правила разработки процессов контроля.
ГОСТ 14.318—77. ЕСТПП. Виды процессов контроля.
ГОСТ 14.319—77. ЕСТПП. Правила организации группового производства.
ГОСТ 14.320—81. ЕСТПП. Виды сборки.
ГОСТ 14.321—82. ЕСТПП. Правила организации перемещения и складирова­

ния тарно-штучных грузов.
ГОСТ 14.322—83. ЕСТПП. Нормирование расхода материалов. Основные по­

ложения.
ГОСТ 14.401—73. ЕСТПП. Правила организации работ по механизации и ав­

томатизации инженерно-технических задач и задач управления технологической 
подготовкой производства.

ГОСТ 14.402—83. ЕСТПП. Автоматизированная система технологической под­
готовки производства. Состав и порядок разработки.

ГОСТ 14.403^74. ЕСТПП. Правила выбора объекта автоматизации.
ГОСТ 14.404—73. ЕСТПП. Правила определения уровня автоматизации реше­

ния задач технологической подготовки производства.
ГОСТ 14.405—73. ЕСТПП. Правила определения очередности автоматизации 

решения задач технологической подготовки производства.
ГОСТ 14.406—74н ЕСТПП. Постановка задачи для автоматизированного ре­

шения.
ГОСТ 14.407^-75, ЕСТПП. Требования к информационно-поисковым языкам.
ГОСТ 14.408—83. ЕСТПП. Автоматизированная система технологической под­

готовки производства. Формирование информационных массивов.
ГОСТ 14.409—75 ЕСТПП. Требования к информационно-поисковым систе­

мам технологического назначения.
ГОСТ 14.410—74. ЕСТПП. Правила выбора технических средств сбора, пере­

дачи и обработки информации.
ГОСТ 14.411—77. ЕСТПП. Классификация информационно-поисковых систем 

технологического назначения.
ГОСТ 14.412—79. ЕСТПП. Требования к программному обеспечению инфор­

мационно-поисковых систем технологического назначения,
ГОСТ 14.413—80. ЕСТПП. Банк данных технологического назначения. Общие 

требования.
ГОСТ 14.414—79. ЕСТПП. Автоматизированные информационно-поисковые 

системы технологического назначения. Правила разработки.
ГОСТ 14.41*5—81. ЕСТПП. Проектирование автоматизированное. Язык для 

поисковых систем конструкторск о-тех но логического назначения. Общие требова­
ния.

ГОСТ 14.416—81. ЕСТПП. Организация автоматизированного технологиче­
ского проектирования.

ГОСТ 14.417—81. ЕСТПП. Проектирование автоматизированное. Входной 
язык для технологического проектирования. Язык описания детали.

Методика. Порядок опытного внедрения стандартов ЕСТПП.
Методика по планированию показателей и оценки технико-экономического 

уровня ТПП. РДМУ 93—77.
Методика анализа источников экономического эффекта от внедрения ЕСТПП 

на предприятиях.
Методика анализа системы технологической подготовки производства на 

предприятии.
Методика разработки информационной модели технологической подготовки 

производства.
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Методика совершенствования системы технологической подготовки производ­
ства на основе внедрения ЕСТПП (раздел 1). Разработка технического задания.

Методика совершенствования системы технологической подготовки производ­
ства на основе внедрения ЕСТПП (раздел 2). Разработка технического про­
екта.

Методика совершенствования системы технологической подготовки производ­
ства на основе внедрения ЕСТПП (раздел 3). Разработка рабочего проекта.

Методика отработки конструкций на технологичность и оценки уровня техно­
логичности изделий машиностроения и приборостроения.

Типовая методика определения уровня стандартизации и унификации из­
делий.

Методические рекомендации. Расчет основных показателей технологичности 
конструкции изделий. МР 22—81.

Методика стандартизации типовых технологических процессов.
Методика разработки перспективных технологических процессов.
Методика стандартизации типовых процессов испытаний.
Методические указания. Унификация и стандартизация станочных приспо­

соблений. Основные требования.
Методика стандартизации инструмента.
Методика стандартизации средств испытаний.
Методика стандартизации средств механизации производственных процессов.
Технологический классификатор деталей машиностроения и приборостроения. 

Части 1 и 2.
Иллюстрированный определитель деталей общемашиностроительного приме­

нения. Классы 40 и 50.
Методические указания по опытному внедрению технологического класси­

фикатора деталей машиностроения и приборостроения.
Классификатор технологических операций. Части I и 2.
Методические указания по внедрению классификатора технологических опе­

раций. РДМУ 46“ 75,
Методика классификации и кодирования сварных конструкций в машиност­

роении.
Рекомендации по оценке точности и стабильности технологических процессов 

с применением ЭВМ.
Руководящие материалы по организации статистического регулирования тех­

нологических процессов в условиях массового производства.
Статистическое регулирование технологических процессов по альтернативно­

му признаку (метод учета дефектов).
Методические рекомендации оценки состояния механизации и автоматизации 

технологических процессов в машиностроении и приборостроении.
Методические указания. Методика выбора и оптимизации контролируемых 

параметров технологических процессов. РДМУ 109—77.
Методика. Состав показателей, характеризующих объект автоматизации и 

порядок их расчета.
Методика. Расчет показателей, характеризующих уровень автоматизации при 

решении задач ТПП.
Методика. Расчет коэффициентов, определяющих показатель очередности ав­

томатизации решения задач технологической подготовки производства.
Методика, Правила формализованного представления конструкторско-техно­

логической информации.
Методика. Правила построения технологического комплекса АСТПП.
Методика по выбору и рациональному применению систем станочных при­

способлений.
Конструкторские основы создания системы станочных средств технологиче­

ского оснащения,
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Методические указания. Организация процессов автоматизированного техно­
логического проектирования группового производства.

Методика. Разработка на ЭВМ технологии горячей объемной штамповки тел 
вращения на молотах.

Методические рекомендации по организации систем механизации и автома­
тизации процессов перемещения тарно-штучнь*х грузов на предприятиях маши­
ностроения.

Рекомендации. Выбор критериев оптимальности создания информационного 
обеспечения автоматизированного решения задач технологической подготовки 
производства.

Методика. Основные принципы создания системы классификации и кодиро­
вания технико-экономической Информации в ЕСТПП.

Методические указания. Основные принципы технологической классификации 
и кодирования сборочных единиц машиностроения и приборостроения.

Методические указания. ЕСТПП. Выбор оптимальной величины коэффициента 
закрепления операций Ка.о для предприятий (цехов, участков) машиностроения 
и приборостроения. РД 50-174—80.

Методические рекомендации по включению показателей материалоемкости в 
стандарты и технические условия на изделия машиностроения и приборострое­
ния.

Методические рекомендации. Основные требования к организации производ­
ственных процессов изготовления изделий на предприятии. МР 66—82.

Методические указания. ЕСТПП. Правила проектирования и применения си­
стем многостаночного обслуживания. РД 50-197—80.

Методические указания. ЕСТПП. Правила выбора объектов механизации и 
автоматизации технологических процессов. РД 50-198—80.

Методические указания. ЕСТПП. Правила организации поточного производ­
ства. РД 50-297—82.

Прогнозирование развития стандартизации систем автоматизированного про­
ектирования. МР 46—82.

Порядок оптимального выбора объектов стандартизации в области автомати­
зации инженерно-технических работ. МР 47—82.

Организация процессов автоматизированного технологического проектиро­
вания группового производства. МР 9—81.

Методические указания. ЕСТПП. Методы расчетов экономической эффектив­
ности. РД 50-269—81.

Инструкция по регистрации и учету состояния внедрения ЕСТПП в объеди­
нениях и на предприятиях.
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ПРИЛОЖ ЕНИЕ 2 
Справочное

ТИПОВОЙ СОСТАВ
НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ НА ОТРАСЛЕВУЮ 

СИСТЕМУ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ ПРОИЗВОДСТВА

Функции ТПП по ГОСТ 14.002—73

Обеспечение технологичности 
конструкции изделия

Разработка технологических 
процессов

Проектирование и изготовление 
средств технологического 

оснащения
Организация и управление 

процессом ТПП

1. ОСТ. Требования и прави­
ла отработки конструкции из­
делия на технолйгичность

2. ОСТ. Порядок работ и вза­
имоотношения технологических 
и конструкторских организаций 
(служб) в процессе отработки 
изделий на технологичность

3. ОСТ, Порядок выбора и 
расчета показателей техноло­
гичности

4. ОСТ. Порядок контроля по 
отработке конструкций изделия 
на технологичность

1. ОСТ. Организация работ, 
порядок и правила классифика­
ции и группирования объектов.' 
производства по конструктивно­
технологическим признакам

2. ОСТ. Основные положения 
по типизации технологических 
процессов изготовления изде­
лии основного производства

3. ОСТ. Организация-системы 
проектирования, технологических
процессов на базе типовых, 
групповых

4. ОСТ. Правила организации 
многономенклатурного, поточ­
ного или группового перенала­
живаемого производства на ос­
нове применения типовых н 
групповых технологических 
процессов

1. ОСТ. Организация работ, 
порядок и правила проектиро­
вания и обеспечения производ­
ства стандартными средствами 
технологического оснащения

2. ОСТ. Порядок и правила 
ведения учета применяемости 
детален, сборочных единиц и 
технологической оснастки в це­
лом

3. ОСТ. Правила по ускорен­
ному проектированию техноло­
гической оснастки

4. ОСТ. Информационно-по­
исковая система на средства 
технологического оснащения

1. ОСТ. Типовая графическая 
информационная модель ТПП

2. ОСТ. Организация работ, 
порядок и правила ведения тех­
нологической подготовки произ­
водства

3. ОСТ. Порядок и правила 
оперативного управления ТПП

4. ОСТ. Порядок и правила 
проведения конструкторского и 
технологического анализа из­
делия



Функции ТПП по ГОСТ 14.002—73

Продолжение

Обеспечение технологичности 
конструкции изделия

Разработка технологических 
процессов

Проектирование н изготовление 
средств технологического 

оснащения
Организация и управление 

процессом ТИП

5. ОСТ, Обеспечение 
логичности деталей

техно- 5, ОСТ, Порядок оформления 
технологических процессов в 
соответствии со стандартами
ЕСТД

5. ОСТ. Автоматизация про­
ектирования средств техноло­
гического оснащения

5. ОСТ. Порядок и правила 
расчетов трудоемкости изготов­
ления изделия

6. ОСТ. Обеспечение техно* 6. ОСТ. Правила механиза- 
логичности сборочных единиц ции и автоматизации техноло­

гических процессов
7. ОСТ. Современные прог­

рессивные технологические про­
цессы по видам работ

8. ОСТ. Автоматизация про­
ектирования технологических 
процессов

9. ОСТ. Отраслевая систему 
аттестации технологических 
процессов

6. ОСТ, Порядок и правила 
организации инструментально­
го хозяйства

7. ОСТ. Порядок и правила 
планирования инструменталь­
ного производства

8. ОСТ. Автоматизация ре­
шения задач по управлению 
ТПП



ПРИЛОЖЕНИЕ 5 
Справочное

СОСТА1 РАБОЧИХ ДОКУМЕНТОВ СИСТЕМЫ ТПП

Функции ТПП по ГОСТ 14.002—73

Обеспечение технологичности 
конструкции изделия

Разработка технологических 
процессов

Проектирование и изготовление 
средств технологического 

оснащения
Организация и управление 

процессом ТПП

*1. СТП. Требования и пра­
вила отработки конструкции из­
делия на технологичность

*1, СТП, Организация работ, 
порядок и правила классифи­
кации и группирования объек­
тов производства по конструк­
тивно-технологическим призна­
кам

* 1. СТП. Порядок проектиро­
вания, классификации и обра­
щения конструкторской доку­
ментации на технологическую 
оснастку

*1. СТП. Графическая инфор­
мационная модель ТПП на 
предприятии

*2. СТП. Порядок работ и 
взаимоотношения технологиче­
ских и конструкторских служб 
(организаций) в процессе отра­
ботки изделия на технологич­
ность

*2. СТП. Основные положе­
ния по типизации технологиче­
ских процессов изготовления из­
делий основного производства

*2. СТП. Организация работ, 
порядок п правила проектиро­
вания н обеспечения производ­
ства стандартными средствами 
технологического оснащения

*2. СТП. Организация работ* 
порядок и правила проведения 
технологической подготовка 
производства

*3. СТП. Показатели техно­
логичности изделия, базовые 
показатели технологичности, 
уровень технологичности изде­
лия

*3. СТП. Организация систе­
мы проектирования технологи­
ческих процессов на базе типо­
вых, групповых

*3. СТП. Порядок и правила 
ведения учета применяемости 
детален, узлов и технологиче­
ской оснастки в целом е целью 
последующего ограничения но­
менклатуры

*3. СТП. Порядок и правила 
оперативного управления ТПП

*4. СТП. Порядок задания 
уровней и показателей техноло­
гичности

*4. СТП. Организация работ 
и порядок внедрения в произ­
водство типовых и групповых 
технологических процессов

*4. СТП. Изготовление стан­
дартной технологической осна­
стки

*4. СТП. Порядок и правила 
проведения конструкторского 
и технологического анализа из­
делия



Продолжение
Функции ТПП по ГОСТ 14.002—73

Обеспечение технологичности 
конструкции изделия

Разработка технологических 
процессов

Проектирование и изготовление 
средств технологического 

оснащения
Организация и управление 

процессом ТПП

*5. СТО, Порядок осущест­
вления контроля за технологич­
ностью изделия и работами в 
этой области

*6. СТО, Правила обеспече­
ния технологичности деталей, 
получаемых: литьем, штампов­
кой; механообработкой; подвер­
гаемых: термической обработке, 
гальванопокрытиям и др. ви­
дам обработки

*7. СТП. Обеспечение тех­
нологичности сборочных еди­
ниц

*8. СТО, Порядок и правила 
учета применяемости деталей и 
сборочных единиц изделий ос­
новного производства

*5. СТО, Порядок и правила 
организации многономенклатур­
ного поточного или группового 
переналаживаемого производ­
ства на основе применения ти­
повых и групповых технологи­
ческих процессов

*6. СТП. Порядок и правила 
заводской аттестации уровня 
технологии производства (тех­
нологических процессов)

*7. СТП. Порядок оформле­
ния технологических процессов 
в соответствии со стандартами 
ЕСТД

8. СТП, Правила механиза­
ции и автоматизации техноло­
гических процессов и отдельных 
операций

*5. СТП, Создание парка 
стандартной оснастки. Порядок 
и правила его пополнения

*6. СТП. Порядок учета и
контроля за изготовлением, вне­
дрением и хранением техноло­
гической оснастки

7 Ограничительные
СТП на: крепежные детали,
конструктивные элементы, де­
тали и сборочные единицы 
штампов, станочных и конт­
рольных приспособлений, при­

способлений для гальванических 
и лакокрасочных покрытий и 
др.

*8. СТП. Правила проектиро­
вания инструмента

*5. СТП. Порядок и правила 
разработки материальных нор­
мативов на изделие

*6. СТП. Порядок и правила 
расчетов трудоемкости изготов­
ления изделия

*7. СТП. Порядок и правила 
организации инструментально­
го хозяйства

*8; СТП. Порядок и правила 
планирования инструменталь­
ного производства



Функции ТПП по ГОСТ 14.002-73

Продолжение

Обеспечение технологичности 
конструкции изделия

Разработка технологических 
Процессов

Проектирование и изготовление 
средств технологического 

оснащения
Организация и управление 

процессом ТПП

*9. СТП. Требования по со* 
бираемости конструкции изде­
лия

9. Массивы типовых и груп­
повых технологических процес­
сов по видам обработки

*9. Методические положения 
по ускоренному проектирова­
нию технологической оснастки

9. Массивы нормативно- 
справочной информации, необ­
ходимой для управления ТПП, 
в том числе нормативы трудо­
емкости ТПП по функции

10. Ограничительные СТП но: 
маркам материалов, видам и 
сортаменту заготовок, видам 
термобработкн, способу получе­
ния заготовок, видам покрытий, 
видам испытаний, видам свар­
ки, крепежу, деталям и узлам 
общемашиностроительного при­
менения, конструктивным эле­
ментам и др.

10. Комплект операционных 
карт для ускоренного проекти­
рования технологических про­
цессов

10. Комплект бланков черте­
жей для ускоренного проекти­
рования оснастки по видам: 
штамповочной оснастки для 
механообработки, стандартно­
го и специального инструмента

10. Алгоритмы и программы 
автоматизированного решения 
задач по управлению ТПП

11. Альбомы с образцами за­
полнения документов ЕСТД 
для всех видов производств

11. Каталог типовых конст­
рукций технологической оснаст­
ки для всех видов производств

*11. Положение о 
ТПП и должностные 
ции

службах
инструк-

12. Перечни современных про  ̂
грессивных технологических 
процессов по видам работ для 
разработки на их основе типо­
вых технологических процессов 

J3. Массивы нормативно­
справочной информации, необ­
ходимой для проектирования 
технологических процессов, в 
том числе типовых

12, Альбомы стандартной тех­
нологической оснастки, приме­
няемой на предприятии

13. Массивы нормативно­
справочной информации, не­
обходимой для проектирования 
технологической оснастки, в 
том числе автоматизированной



Функции ТПП по ГОСТ 14.002—73

Продолжение

Обеспечение технологичности 
конструкции изделия

Разработка технологических 
процессов

Проектированне и нзготовлейие
средств технологического 

оснащения
Организация и управление 

процессом ТПП

14. Алгоритмы и программы 
автоматизированного проекти­
рования технологических про­
цессов

14. Каталог на инструмент 
второго порядка

15. Типовые и групповые тех­
нологические процессы на изго­
товление и контроль средств 
технологического оснащения

*16. Документация на инфор­
мационно-поисковую систему 
средств технологического осна­
щения

17. Алгоритмы и программы 
автоматизированного проекти­
рования оснастки

*18. СТП. Порядок и прави­
ла обеспечения производства 
технологическим оборудовани­
ем, в том числе станками с 
ЧПУ

*19. СТП. Проектирование 
оборудования с применением 
типовых и стандартных реше­
ний

*20, СТП, Учет применяемо­
сти деталей и узлов специаль­
ного оборудования



Продолжение
Функции ТПП по ГОСТ 14.002—73

Обеспечение технологичности 
конструкции изделия

Разработка технологических 
процессов

Проектирование и изготовление 
средств технологического 

оснащения
Организация и управление 

процессом ТПП

21. Каталог специального тех­
нологического оборудовании и 
испытательных стендов

22. Типовые и групповые тех­
нологические процессы на изго­
товление деталей, сборочных 
единиц и сборку оборудования

23. Каталоги действующего 
оборудования по каждому про­
изводству

П р и м е ч а н и е .  Состав основополагающих документов отмечен звездочкой (*).



ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Обязательное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР 
ПО СТАНДАРТАМ

(наименование территориального 
органа Госстандарта)

А К Т

<дата проверки внедрения и соблюдения 
стандартов ЕСТПП)

Адрес

(наименование объединения, 
предприятия)

(место составления)

Директор объединения, предприятия

(ведомственная подчиненность заполня­
ется в соответствии с требованиями, ус­
тановленными специальным положением) (и., о., фамилия) 

Главный инженер

(к., о., фамилия)

Главный технолог

(и., о., фамилия)

Руководитель службы стандартизации

(и., о., фамилия)

Руководитель службы по внедрению 
ЕСТПП

(и., о., фамилия)

Основание: План РУ (или ЦСМ) ________________________________
(наименование территориального органа 

Госстандарта, дата и номер документа)

Составлен:_____________________________________________ _________________

Присутствовали:

(и., о,, фамилии, должности лнц, участвующих в проверке)

(и., о., фамилии, должности ответственных лиц предприятия)
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ПРОВЕРКОЙ УСТАНОВЛЕНО:

1. Общая характеристика объединения, предприятия и системы технологиче­
ской подготовки производства:

2. Подготовка к внедрению стандартов ЕСТПП

3. Разработка рабочей документации системы ТПП

4. Внедрение рабочей документации системы ТПП

5. Функционирование системы ТПП в соответствии с требованиями ЕСТПП

6. Технико-экономические показатели, характеризующие результаты вне­
дрения ЕСТПП

7. Выводы:

ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ К АКТУ

1. _____________________________

2  _____________________________

Акт составлен на __________ л. в

1. _____________________________

2. _____________________________

Подписи участников проверки ____

с актом ознакомлен и 1 экз. получил 

Руководитель предприятия _______

экз. и направлен

(и., о., фамилии)

(и., о , фамилия).
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ПРИЛОЖ ЕНИЕ 5 
Обязательное

Ф о р м а  I

РЕЗУЛЬТАТЫ ПРОВЕРКИ СООТВЕТСТВИЯ НТД 
ТРЕБОВАНИЯМ СТАНДАРТОВ ЕСТПП

Рабочие документы 
системы ТПП

Г ос у д а р с т вен и ы е 
стандарты 

(обозначение, 
наименование)

Номер
н/п НТД объедине­

ния, предприятия 
(обозначение, 
наименование)

Отраслевые
стандарты

(обозначение,
наименование)

Расхождение
требований
показателей

Примеча­
ние

1 2 3 4 5 6

Подписи проверяющих ____________________
(и ., о., ф а м и ли и )

Подписи представителей
объединения, предприятия ............................ ........

(и., о., фамилии)
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ПРИЛОЖЕНИЕ 6

Обязательное

Ф о р м а  2

ИНФОРМАЦИЯ ДЛЯ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО 
УЧЕТА СОСТОЯНИЯ ВНЕДРЕНИЯ ЕСТПП

Наименование показателя Объяснение значений кода

1. Краткая характеристика 
объекта проверки и системы тех­
нологической подготовки произ­
водства

1.1. Тип производства

1.2. Уровень выпуска про­
дукции с государственным Зна­
ком качества

1 — единичное, 2 — мелкосе­
рийное, 3 — среднесерийное, 4 — 
крупносерийное, 5 — массовое 

Отношение объема производ­
ства продукции с ГЗК к объ­
ему производства продукции, 
подлежащей аттестации, %

Код

1.3. Внедрение КС УКП

2. Подготовка к внедрению 
стандартов ЕСТПП

2.1. Приказ министерства о 
внедрении ЕСТПП

2.2. Приказ по объединению 
или предприятию

1 — не внедрена, год регист­
рации акта внедрения

1 — отсутствует; год внедре­
ния, назначенный в приказе

То же

2.3. Наличие группы или под­
разделения по ЕСТПП

2.4. Наличие плана оргтехме­
роприятий по внедрению 
ЕСТПП

2.5. Проведение анализа си­
стемы ТПП

2.6. Выполнение программы 
технического обучения

2.7. Наличие исходной инфор­
мационной модели ТПП

2.8. Наличие ТЗ на совершен­
ствование системы ТПП

О — отсутствует, 1 — есть 

То же

О — не выполнена, 1 — выпол­
нена

О — отсутствует, 1 — есть 

То же
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Продолжение

Наименование показателя

2.9. Наличие плановых зада­
ний министерства по увеличе­
нию уровней применения ТПП, 
стандартной ТО и пр.

2.10. Обеспеченность отрасле­
выми стандартами ЕСТПП по 
функциям ТПП:

обеспечение технологичности 
конструкций изделий

разработка технологических 
процессов

проектирование в изготовле­
ние средств технологического 
оснащения

организация и управление 
процессом ТПП

2.11. Вывод о готовности к 
внедрению ЕСТПП

3. Разработка и внедрение 
рабочей документации системы 
ТПП

3.L Наличие рабочих доку­
ментов системы ТПП по функ­
циям (в соответствии с ТЗ):

обеспечение технологичности 
конструкций изделий

разработка технологических 
процессов

проектирование и изготовле­
ние средств технологического 
оснащения

организация и управление 
процессом ТПП

3.2. Наличие подразделения 
(группы) по:

отработке конструкций изде­
лий на технологичность

унификации техпроцессов

Объяснение значений кода Код

0 — не обеспечено, 1 — обес­
печено

0 — не обеспечено, 1 — обес­
печено

То же

э

0 — не приступило, I — при­
ступило, 2 — не готово, 3 — 
готово

0  — отсутствует, 1 — выполне­
но менее 50%, 2 — выполнено 
от 50 до 70%, 3 — выполнено 
от 70 до 100%, 4 — выполнено 
полностью

То же

»

0 — отсутствует, I — есть

То же
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Продолжение

Наньсенование показателя Объяснение значений кода Код

проектирование средств тех­
нологического оснащения

3.3. Наличие плана оргтехме- 
ропрнятий по разработке и вне­
дрению рабочих документов си­
стемы ТПП

3.4. Наличие внедренных ра­
бочих документов системы ТПП 
по функциям (в соответствии с 
планом оргтехмероприятий) :

обеспечение технологичности 
конструкций изделий

разработка технологических 
процессов

проектирование и изготовле­
ние средств технологического 
оснащения

организация и управление 
процессом ТПП

3.5. Достигнутые и базовые 
значения показателей по при­
менению:

типовых и групповых техно­
логических процессов

стандартной переналаживае­
мой технологической оснастки

»

О — отсутствует, 1 — есть

О — отсутствует, 1 — внедре­
но менее 50% НТД, 2 — внед­
рено от 50 до 701%, 3 — внед­
рено от 70 до 100%, 4 — внед­
рено полностью

То же

0 — отсутствует, I — внедре­
но менее 50% НТД, 2 — внед­
рено от 50 до 70%, 3 —внед­
рено от 70 до 100%, 4 — внед­
рено полностью

То же

Достигнутые значения, %

Базовые значения, %

То же

стандартного переналажи­
ваемого и агрегатного оборудо­
вания*
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Продолжение

Наименование показателя Объяснение значений кода Код

3.6. Вывод о внедрения 
ЕСТПП

4. Функционирование ТПП в 
соответствии с требованиями 
ЕСТПП:

4Л. Выборочная проверка со­
блюдения рабочих документов 
системы ТПП

4.2. Наличие подразделения 
(группы) по управлению ТПП

00 — не разрабатывает, доку­
ментацию ЕСТПП, 01—разра­
батывает документацию
ЕСТПП, 02 — не внедрена 
ЕСТПП, год внедрения — внед­
рена ЕСТПП

О — не соблюдается, 1 — со­
блюдается

0 — отсутствует, 1 — имеется

4.3. Наличие плана оргтех- 
мероприятий по дальнейшему 
совершенствованию системы 
ТПП

4.4. Вывод о функционирова­
нии системы ТПП (с учетом п. 
3.5)

0 — отсутствует, 1 — есть

0 — не соответствует требо­
ваниям ЕСТПП, 1— соответст- 
вует

* Пункт 3.5 заполняется также при проверке функционирования.
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ПРИЛОЖЕНИЕ Т 
Справочное

ПРИМЕР ЗАПОЛНЕНИЯ ФОРМЫ 2

Наименование показателя Объяснение значений кода Код

1. Краткая характеристика 
объекта проверки и системы 
ТПП:

1.1. Тип производства

1.2. Уровень выпуска продук­
ции с государственным Знаком 
качества

1.3. Внедрение КС УКП

2. Подготовка к внедрению 
стандартов ЕСТПП:

2.1. Приказ министерства о 
внедрении ЕСТПП-

2.2. Приказ по объединению 
или предприятию

2.3. Наличие группы или под­
разделения

2.4. Наличие плана оргтех- 
мероприятий по внедрению 
ЕСТПП

2.5. Проведение анализа си­
стемы ТПП

2:6. Выполнение программы 
технического обучения

2.7. Наличие исходной инфор­
мационной модели ТПП

2.8. Наличие ТЗ на совершен­
ствование системы ТПП

2.9. Наличие плановых зада- 
н и и м и н и стерств а по у вел иче- 
нию уровней применения ТПП, 
стандартной ТО и пр.

2.10. Обеспеченность отрас­
левыми стандартами ЕСТПП 
по функциям ТПП:

обеспечение технологичности 
конструкций изделий

1 — единичное, 2 — мелкосе­
рийное, 3 — среднесерийное, 4 — 
крупносерийное, 5 — массовое

Отношение объема производ­
ства продукции с ГЗК к объе­
му производства продукции, 
подлежащей аттестации, %

1 — не внедрена* год регист­
рации акта внедрения

1 — отсутствует, год внедре­
ния, назначенный в приказе

То же

О — отсутствует, 1 — есть

То же

0 — не выполнена, 1 — выпол­
нена

О— отсутствует, 1 — есть 

То же

0 — отсутствует, 1 — есть

О — не обеспечено, 1 
печено

обес-

1 * 6 ;

8 . 0 ,

7 9

7 9 ;

ш
C D
C D
L±
m

П р и м е ч а н и е .  Продолжение формы 2 заполняется аналогично.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 8 
Обязательное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ 
КОМИТЕТ СССР 

ПО СТАНДАРТАМ

(наименование территориального органа Госстандарта)

УТВЕРЖДАЮ 

Р у ко вод ите л ь _________

(наименование территориального 
органа Госстандарта)

с »________________  19 г.

Р Е К О М Е Н Д А Ц И И

по результатам проверки от <_____ »_______________________ 19 г.

Руководителю ___________________________________________________________
(наименование предприятия (организации)

тов_______________________
(и., о., фамилия)

Ддя устранения выявленных проверкой недостатков руководителю объединения 
(предприятия) предлагается:

1. ___________________________________________________________ ,__________________________________

«. .-----------------------------------------------------------------------------------------------------

По результатам проверки издать приказ, разработать план организационно-тех­
нических мероприятий, копии этих документов в трех, экз., направить в адрес 
ЦСМ (ЛГН)

Подпись должностного лица,
осуществляющего проверку _____________________ _

(и., о , фамилия)
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ПРИЛОЖЕНИЕ 9 
Обязательное

№

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ
«____»________________ 19 Г.

(наименование территориального органа Госстандарта)

Город.

Руководителю

Руководителю

УТВЕРЖДАЮ

Руководитель
(наименование территориального 

органа)

(и., о., фамилия)

{наименование головной организации по внедрению ЕСТПП)

(министерства, ведомства)

Тов_________

(наименование объединения, предприятия)

Тов________________________

П Р Е Д П И С А Н И Е  К А К Т У  от 

При проверке внедрения и соблюдения стандартов ЕСТПП _

__________________________________________ установлено:
(наимеиование объединения, предприятия)

(краткое изложение недостатков)

Вследствие вышеизложенного Вам надлежит аннулировать акты регистрации

(технического задания, рабочих документов ТПП, акт внедрения ЕСТПП)

указанного объединения (предприятия)

Подпись должностного лица,
осуществляющего проверку _____________

(н., о., фамилия)
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ПРИЛОЖ ЕНИЕ 10 
Обязательнее

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР 
ПО СТАНДАРТАМ

(наименование территориального 
органа Госстандарта)

А К Т

(дата)
проверки выполнения рекомендаций

по акту от
(дата первичной 

проверки)
Адрес.----------------------------------

(место составления)

(наименование предприятия)

(ведомственная подчиненность заполня­
ется в соответствии с требованиями, ус­
тановленными специальным положением)

Основание: План РУ (или ЦСМ) ____________________________________
(наименование территориального органа 

Госстандарта)

Составлен ..................................................... ................................. ;___________________
(и., о., фамилии, должности представителей территориального органа Госстандарта)

Присутствовали: ________________________ _________________ _______________
(и., о., фамилии, должности представителей объединения, предприятия)
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ПРОВЕРКОЙ УСТАНОВЛЕНО:

1. Выполнение плана организационно-технических мероприятий по результа­
там первичной проверки.

2. Выводы

Акт составлен на __________л. в __________ экз. и направлен

I.

о

Подписи участников проверки __________________________
(и., о., фамилии)

С актом ознакомлен и 1 экз. получил

Директор предприятия ________________________________________
(и:, о., фамилия)

ПРИЛОЖ ЕН ИЕ U  
Обязательное

Ф о р м а  3

РЕЗУЛЬТАТЫ ВЫПОЛНЕНИЯ ПЛАНА ОРГАНИЗАЦИОННО­
ТЕХНИЧЕСКИХ МЕРОПРИЯТИЙ

Наименование невыполнен­
ного мероприятия Срок выполнения Причины невыполнения

1 2 3

Подписи проверяющих ______________
(и., о., фамилии)

Подписи представителей
объединения (предприятия)_________________

(и., о., фамилии)
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