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С Т А Н Д А Р Т  С Э В СТ СЭВ 3122— 81

СОВЕТ
ЭКОНОМИЧЕСКОЙ
ВЗАИМОПОМОЩ И

Оборудование
деревообрабатывающее

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ 
ПО ФОРМАТУ

Основные параметры
Группа Т52

Настоящий стандарт СЭВ распространяется на станки, 
предназначенные для обработки кромок мебельных загото­
вок (щитов) по формату, включая прирезку на размер, фаль­
цевание, профилирование.

1. Основные параметры станков должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.

Утвержден Постоянной Комиссией по сотрудничеству 
в области стандартизации 

Берлин» июль 1981 г.
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Р а з м е р ы  в mm

Наименование
параметра Значение параметра

1. Ширина обработки В:
900; 1250; 2000; 2500 (1500)наибольшая

наименьшая, не более 260

2. Высота обработки Я, не бо­
лее

160

3. Наименьшая толщина обра­
батываемой заготовки /г, не ме­
нее

6

4. Наибольшая скорость пода­
чи обрабатываемой заготовки, 
m/min, не менее

30 (24)

П р и м е ч а н и е .  Значения, приведенные в скобках, не предпочтитель­
ны.

2. Высота от основания станка до рабочей поверхности 
стола или подающего устройства не должна превышать 
900 шш.

К о н е ц
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. Автор — делегация ПНР в Постоянно^ Комиссии по сотрудничест-
ву  в области машиностроения.

2. Тема 17.028.12—79.
3. Стандарт СЭВ утвержден на 49-м засе^ании ПКС.
4. Сроки начала применения стандарта СЭй;

Страны — члены СЭВ

Срок начала прнменення 
стандарта СЭВ в договор­
но-правовых отношен*,^* 
по экономическому и науч­
но-техническому сотруднн. 

честву

Срок начала применения
стандарта СЭВ в народном 

хозяйстве

НРБ Январь 1984 г. Январь 1984 г.
ВНР Июль 1983 г. Июль 1983 г.
СРВ

ГДР Июль 1983 г. Июль 1983 г.
Республика Куба

МНР

ПНР Июль 1983 г. Июль 1983, г.
СРР Июль 1983 г.

СССР Июль 1983 г.

ЧССР Июль 1983 г. Июль 1983 г.

5. Срок первод проверки — 1988 г., периодичность проверки — 5 лет.

СТ СЭВ 3122-81
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