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НОРМЫ РАСХОДА МЕТАЛЛА РАБОЧИХ 
ЛОПАТОК И УЛИТОЧНОЙ БРОНИ 
МЕЛЬНИЦ-ВЕНТИЛЯТОРОВ

РД 3 4 Л 0 .3 3 1 -9 0

Взамен "Норм р а схода  металла 
мелющих лопаток и улиточной 
брони м ельниц-вентиляторов.

Срок действия установл ен
с 0 1 .0 1 .9 1  г .  

до 0 1 .0 1 .9 6  г .
HP 3 4 -7 0 -0 1 9 -8 2 "  (М .: СПО 
С ою зтехэн ерго, 1983)

1 . Настоящие Нормы предназначены для определения и контроля 
п отр ебн ости  энергопредприятий и энергоуправлений Минэнерго СССР в 
стальном литье на рабочие (мелющие) лопатки и улиточную броню мель
ниц -  вентиляторов (МВ) в зависим ости  о т  количества  и вида п отр еб 
ляемого тв ер д ого  топлива.

2 . Нормы составлены  на основании эксплуатационных и эксп ери 
ментальных данных, полученных на эл ектростанциях. Использованы так
же стати сти ческ и е  данные по надежности работы м ельниц-вентиляторов.

При составл ении  норм за  исходные приняты профилированные ме
лющие лопатки из стали 110Г13Л конструкции Д альтехенерго (р и 
с у н о к ) , которые изготавливаю тся на заводах-поставтциках лоп аток , а 
также улиточная броня, изготовленная из бруск ов  40x90 мм, СтЗ.

Дополнительно приведены нормы р а схода  металла применительно 
к лопаткам из у гл ер оди стой  стали с наплавками твердыми сплавами, 
принятыми эаводам и-изготови телям и  м ельниц-вентиляторов.

3 . Нормы устанавливают р а сх од  металла мелющих лопаток и ули
точной брони при соо т в е т ст в и и  конструкции и эксплуатации мельниц- 
вентиляторов следующим документом "Р а сч ету  и проектированию пыле
приготовительны х у ста н ов ок  ("нормативный м етод ” )1* (Л. :ЦКТИ, 1 9 7 1 ), 
"Правилам технической  эксплуатации электри чески х  станций и с е т е й "  
(М .: Э нергоатом издат, 1 9 8 9 ).

4. Нормы удельных расходов металла мелющих лопаток и улиточ
ной брони яриведены в таблЛ. В случае использования мелющих ло
паток, конструкция или материал которых не соответствует условиям 
п.2, допускается увеличение удельных расходов металла по сравнению 
с приведенными в Нормах соответствующими коэффициентами (см.п.6).
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Профилированные лопатки конструкции Донтехэнерго

Диа- Размер, мм Mac-метр
рото- ca

ло
Ев, мм А а . ° 2 % °5 а в °7 Н "г h h i ^2 пат

ки,
КГ

1600 680 80 120 200 55 200 40 23 290 65 120 270 65 120 60
2100 880 100 155 260 70 255 50 23 305 80 120 280 80 120 90
2700 738 90 130 230 65 220 45 25 376 70 196 356 70 196 89
3300 858 100 160 250 70 260 50 25 490 75 300 470 75 300 144

Т а б л и ц а  I

Удельный расход металла, :г /т

Уг о л ь Мелющие лопатки Улиточная 
броня из 
брусков 
40x90 мм 
из СтЗ

из стали И 0П ЗЯ 
для МВ, произво
димых на разных 

заводах СССР

из углеродистой 
стали с наплав
кой для МВ Сыз- 
ранского турбо
строительного 
завода (С13)

Павловский, р е тти -
ХОВСКИЙ

86 6 2 159
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О к о н ч а н и е  т а б л и ц ы  I

Удельный р асход  металла, г / т

Уголь
Мелющие лопатки Улиточная 

броня ’ И З  
брусков 
40x90 мм 
из СтЗ

из стали 110Г13Л 
для МВ, произво
димых на разных 

заводах СССР

из углеродистой 
стали с  наплав
кой для МВ Сыз- 
ранского турбо

строительного 
завода (СТЗ)

Харанорский,
ангренский

51 36 96

Азейский 27 2 0 52
Еикинский 19 13 46
Ирша-бородинский,
березовский

15 I I 30

5. При большой засоренности топлива металлом и другими п о ст о 
ронними включениями и неудовлетворительной организации е го  очи ст
ки на тракте топливоподачи допускается на срок  не более двух лет
по согласованию с  соответствующим главным производственным управле
нием энергетики и электрификации увеличение удельных расходов  ме
талла по сравнению с  приведенными в Нормах. Более рационально для 
указанных условий применять лопатки из марганцовистой стали 110ГТЗЛ.

6 , Допустимые значения удельных расходов металла мелющих л о -  
патбк и улиточной брони должны определяться по формуле.

И н а р м ~  М н о р м  ^ П О Д  9

где  Инорм ~ нормативный удельный расход  металла мелющих лопаток 
и брони (б е р е тся  из т а б л .1 ) ,  г / т ;

-  коэффициент, учитывающий влияние конструкции лопат
ки;

-  коэффициент, учитывающий влияние материала лопаток 
и брони;

КИ£ 2 -  коэффициент, учитывающий качество изготовления ло
паток и брони;

Кпол '  коэффициент, учитывающий увеличение удельного р а с
хода металла о т  поломок лопаток и брони.
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Ниже приведены значения коэффициентов, входящих в формулу. 

6 .1 .  Конструкция мелющей лопатки и брони

«к
Лопатка профилированная ( с м .р и с у н о к ) ..................................... I
Лопатка с  постоянным профилем толщиной
4 0 -5 0  мм .............................................................   1 ,2 5
Броня из бр у ск ов  40x90 мм ..............................................................  I

6 .2 .  Материал лопаток  и брони

Т а б л и ц а  2

Материал, используемый для и з г о -  
товления лопаток и брони Ки

Сталь И ОПЗЛ Сталь 3

Ст. 3 1 ,5 5 I
Ст. 5сп . 1 .3 0 ,8 5
Сталь И ОП ЗЛ I 0 ,6 5
Сталь 16ГС 1 ,2 0 ,8

У глеродистая стал ь с  автом атиче
ской  наплавкой сплавом Т -590 или 
Т -620 слоем  5 мм с  твердостью  
Нс *  58*60

0 ,7 —

У гл еродистая  стал ь  с  автом атиче
ской  наплавкой порошковой прово
локой АН 170 слоем  8 мм с тв ер 
достью  Н =52+56

0 ,7

Значения и определяются пропорционально долям
отбракованны х или поломанных мелющих лопаток и бруск ов  улиточной 
брони. Увеличение удельных р а сх од ов  металла в зависим ости  о т  ка
ч е с т в а  изготовления  лопаток и брони должно согл асовы ваться  с  Энер
горем онтом , а в зависим ости  о т  доли поломанных лопаток и брони -  
с  территориальным энергетическим  объединением на основании пред
ставленны х электростанциям и и производственны ми эн ер гообьеди н ен к я - 
ми специальных актов  по данным за  предыдущий г о д .
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7 .  В к а честве  примера использования настоящих Норм выполнен 
р а сч е т  п отр ебн ости  одцой электростанции  в металле для мелющих ло
паток и брони м ельниц-вентиляторов.

У словия р а сч ета

Топливо ...............................................................................  бикинский бурый у гол ь
Годовой  р а сх о д  натурального
топлива Вр .......................................................................... , 8 ,0 2  м л н .т
Конструкция применяемых л о п а т о к ....................  с  постоянным профи

лем толщиной 40 мм
Конструкция применяемой брони .........................  пол оса  40x90 мм
Материал применяемых л о п а т о к ........................ .  110Г13Л
Материал применяемой брони ................................  С т.З

Доля лоп аток , отбракованны х до устан овки  на мельницы (п о  дан
ным электростанции за  1989 г . ,  согласованным с Энергоремонтом) -  6%.

Доля л оп аток , поломанных при попадании в мельницы п осторонних 
тверды х включений (п о данным электростанции за 1989 г . ,  со гл а со в а н 
ным с  территориальным энергетическим  объединением) -  10$.

Доля бруск ов  брони, поломанных при попадании в МВ п осторонних 
тверды х включений незначительна и потому не учиты вается .

Допустимые удельные расходы  металла мелющих лоп аток , оп р ед е
ляются по формуле

доп
 ̂норм, л ~   ̂норм, л КИ£г К  пол

" llp M .j ,  -  19 •  1,25  •  1,0  •  1,06 •  1,1  .  27, 7 .

Допустимые удельные расходы  металла брони определяются по ф ор -

~ М У Л в  ы доп^норм.6 ~ И норм. 5 К к Ки * пал

и норм.6 = 46 • I  • I  = 46 г / т .

Годовая п отр ебн ость  электростанции в металле на мелющие ло
патки и улиточную броню оп редел яется  по формуле
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п «  /„в ол  . цд°п 
" и  “  & г  (  ^ н о р м  л  +  ^ н о р м -  $  J

Пи ж  8 ,0 2 .1 0 ®  (27 ,7  + 46) = 891,1 т .
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