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Министерство энергетики 
и электрификации СССР 

(Минэнерго СССР)

Кормы потребности в средствах малой 
механизации, механизкрованном, руч­
ном инструменте и специальных при­
способлениях для ремонтно-эксплуа­
тационных работ на ТЭС, ГЭС, в элект-

рд з Й Ж з - е а

рячеекях и тепловых сетях

I .  ОБЩАЯ ЧАСТЬ

1.1 . Настоящие Нормы распространяются 
на механизированный инструмент (ручные ма­
лины) < строительно-отделочные машины, виб­
раторы, ручной строительно-монтажный, сле­
сарный, контрольно-измерительный инстру­
мент, приспособления, применяемые для тех­
нического обслуживания и ремонта электри­
ческих станций, подстанций, линий электро­
передачи и тепловых сетей (кроме капиталь­
ного ремонта основного энергетического обо­
рудования) . Указанные средства именуются
в дальнейшем "строительный инструмент".

1 .2 . Для определения потребности и 
составления заявок на строительный инстру­
мент специализированные ремонтные предпри­
ятия должны применять нормы потребности на
I млн.руб. стоимости, ремонтно-строительных 
работ, а для обеспечения инструментом бри­
гад -  нормы потребности на ICO рабочих.

1 .3 . Годовая потребность предприятия 
в строительном инструменте (шт/год) опре­
делена по формуле

/ ? = - § - .  а>

где 0. -  необходимое количество строитель­
ного инструмента данного вида для 
ремонта или эксплуатации предприя­
тия, шт.;

С -  срок службы строительного инстру­
мента данного вида, год.

1 .4 . Потребность в строительном инст­
рументе Мп (шт.) /7-го типоразмера для спе­

циализированного ремонтного предприятия на 
расчетный год определяется по формуле

( 2)

где Np _ норма потребности в инструменте 
П -го типоразмера на I млн.руб. 

стоимости ремонтно-строительных 
работ, шт/мнл.руб.;

W -  годовой объем ремонтно-строитель­
ных работ, выполняемых предприя­
тием собственней силами в расчет­
ном году, млн.руб.

1 .5 . Общая потребность в строительном 
инструменте М (шт.) всей номенклатуры оп­
ределяется по формуле

П
М ^ М П. (3)

1 .6 . Потребность (шт.) в строи­
тельном инструменте (П -го типоразмера) на 
расчетный год бригады для выполнения к -го 
вида работ определяется по формуле

тп к =ип к-{х )- ’ ( 4 )

где Нпк-  норма потребности в инструмен­
те П -го типоразмера на 100 ра­
бочих, занятых выполнением к -го 
вида работ, шт.;

Рц -  число рабочих, занятых в данной 
организации в расчетном году 
выполнением к  -го вида работ 
инструментом п -го типоразмера, 
чел.
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1 .7 . Общая потребность т  (шт.) в стро­
ительном инструменте всей номенклатуры для 
всех видов работ данной организации в рас­
четном году определяется по формуле

П  К
/77=1 Г  /77,,*.

1.8 . Годовая заявочная потребность
Пд (шт.) в строительном инструменте (тре­

буемая годовая поставка) /7 -го  типоразме­

ра определяется по формуле:

где Мд -  фактическое наличие инстру­
мента П -го типоразмера з ор­
ганизации в году, предшеству­
ющем планируемому, шт.;

Сд -  срок службы инструмента п  -го 
типоразмера, мес.

2 . НОРМЫ ПОТРЕБНОСТИ В МЕХАНИЗИРОВАННОМ ИНСТРУМЕНТЕ 
И ДРУГИХ СРЕДСТВАХ МАЛОЙ МЕХАНИЗАЦИИ 

НА I  млн.руб. СТОИМОСТИ РНМОНТНО-СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ

Механизивованный инстру-
Основной параметр

Цена, Норма Позиция
мент и средства малой механи- руб. на I млн.отб. по опта-

зации шт. руб. вочному
поило-

женив
Машина ручная сверлильная Наибольший диаметр с вер-

ла, мм:
6 37,33 0,08 2,99 1,2
10 40,62 0,21 8,53 З-Н
14 44,76 0,28 17,01 12,18
23 32,75 0,04 1,31 19,22
32 41,50 0,04 1,66 23,24
50 125,00 0,17 21,25 25

То же угловая 32 46,00 0,04 1,84 26
То же с комплектом насадок 14 125,73 0,06 7,54 27-29
Станок для сверления от- Диаметр сверла, мм
верстий в железобетоне 50-125 1630,00 0,13 211,90 30

50-160 ю ос.оо 0,13 130,00 31
Машина ручная шлифовальная Диаметр круга, мм, до:

63 24,50 0,06 1,47 32,33
100 32,00 0,03 0,96 34
125 41,00 0,09 3,69 35
150 39,50 0,11 4’, 34 36,37

То же угловая 80 40,00 0,10 4,00 38
125 50,00 0,14 7,00 39

То же торцовая Диаметр круга, мм:
125 27,00 0,22 5,94 40

То же с гибким валом 125, 200 70,00 0,18 12,60 41,42
Машина ручная плоскошли­
фовальная 1 1 0 ^ 5 ^ ^ “ 50,00 0,75 37,50 43

Гайковерт ручной Диаметр резьбы, мм, до:
16 43,00 0,04 1,72 44,45
36 52,63 0,03 1,58 46,53
42 93,17 0,03 2,80 54,56
52 74,33 0,02 1,49 57,59

То же угловой 36 43,50 0,04 1,74 60,61
Шуруповерт ручной элект­
рический

6 52,50 2,01 105,52 62,63
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Цена, 
руб.

Норма Позиция
Механизированный инструмент Основной параметр на I млн.руб. по сгтра-
и средства малой механивации шт. руб. БОЧНОМУ

приложе-
нию

Шуруповерт ручной с магнит­
ной головкой

Диаметр резьбы, мм, до:
6 63,00 2,05 129,15 64,65

Машина ручная резьбо- Наибольший диамето на- 20,00 0,48 9,60 66
нарезная резаемой резьбы 12 мм
Молоток электрический Энергия удара, Дж:

1,0 140.СО 0,77 107,80 67
4.5 95,00 С,79 75, С5 68

10,0 132,00 1,01 123,32 69
25,0 126,00 0,44 55,44 70

Молоток пневматический 30,0 31,00 0,76 23,56 71
отбойный 36,0 33,00 1,07 35,31 72

42,0 34,00 1.02 34,63 73
То же клепальный 2,5 11,50 0,20 2,30 74

5,0 13,10 0,20 2,62 75
25.0 43,00 0,30 12,90 76
36,0 45,00 0,20 9,00 77
70,0 89,00 0,30 26,70 78

То же зачистной зубильный 2,2 32,00 0,84 26,68 79
То же пучковый 1.2 40,СО 1,05 42,СО 80
То же рубильный 12,5 96,50 1,27 122,56 81

22,5 120,00 0,41 49,20 82
Бетонолом электрический 40,0 320,00 0,56 179,20 83
То же пневматический 63,0 50,00 0,63 31,50 84

90,0 51,00 0,42 21,42 85
Перфоратор ручной элект- 2,0 222,50 0,37 82,33 86,87
рический 2,5 194,00 0,55 106,70 88

25,0 365,00 0,61 222,65 69
Трамбовка ручная электри- Масса, кг:
чесхая 28 126,00 0,24 30,24 90

80 334,00 С,20 6с, 80 91
Ножницы ручные ножевые Толщина разрезаемого 

материала, мм, до:
1.6 53,50 0,47 25,14 92,93
2,5 45,00 1,38 62,10 94,95

То же вырубные 1,6 57,50 0,36 20,70 96,99
2,5 60,00 0,26 21,60 100
3,5 70,00 С,36 25,20 101

10,0 440,00 0,26 158,40 102
То же электрические про- 1.0 70,00 1,03 72,10 ЮЗ
резные 10,0 690,00 0,37 255,30 104
Крсмкореэ электрический Толщина обрабатыва­

емого материала
22 мм 265,00 0,39 111,15 105

Рубанок электрический Ширина строгания, мм:
75 43,00 1,78 76,54 106

IC0 46,00 1,71 78,66 107,108
Пила ручная дисковая Глубина пропила, мм:

65 43,00 2,5 107,50 109
Машина Депевообрабаты- 45 150,00 0,85 127,50 НО
ваша я
Пила стационарная 60 91,00 0,26 23,56 I I I
Лсбзик электрический Наибольшая глубина 

пропила 50 мм
68,50 1,09 74,56 112
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Основной параметр Цена, 
руб.

Норма (Позиция
Механизированный инструмент на I млн.пуб. по спра-

и средства малой механизации руб. вочному
приложе-

НИВ

Долбежник электрический Размер вибираемых паэоЕ 
20x60x160 мм

108,00 0,60 64,80 и з

Пила маятниковая перенос- Наибольший диаметр раз- 440,00 0,54 237,60 194
ная для резки стальных 
труб и металлопроката

резанных труб 133 мм

Труборез электрический Диамето разрезаемых труб 
108-325 т

290,00 0,07 27,30 195

Бороздодед электрический Ширина паза, мм:
7 107,00 0,25 26,75 115
10 100,00 0,25 25,00 116

Пистолет строительно- Про из водитель но сть 213,00 0,15 31,95 117
монтажный
Пистолет гэоздезабивной

50 выстрелов в I ч
Длина забиваемых 
гвоздей 50-90 мм

400,00 0,07 28,00 11=

Пистолет скобоэабивной Длина забиваемых скоб 
40-75 мм

4СС,С0 С,04 15,00 119

Станок заточный специ-
я ттьнкЯ

Диаметр круга 175 мм 80,00 1,52 121,60 120

Устройство зааитно-от- 
клпчаипее

Напряжение 360/220 В 39,00 0,29 11,31 121, 122

Преобразователь частоты Напряжение, Б
тока 380/220 9 2 ,СО 0,71 65,32 12з

42
380/42 160,00 0,47 75,20 124

Соединение штепсельное Напряжение, В
42 С, 65 1,16 0,75 127
250 0,11 2,05 С,23 125
380 0,65 3,95 2,57 126

Вибратор подвесной Диаметр вибронаконечни­
ка 133 мм

204,00 С,С6 12,24 207, 208

Краскораспылитель пневма- Производительность,
тйческий л/мин:

0 ,10 8,40 2,89 24,28 143
0,15 7,50 2,84 21,30 144
1,40 7 ,СО 2,65 18,55 145

Захват ва куумный Удержи^апдее усилие 8,00 0,23 1,84 182

Шприц для подачи замазок Вместимость 2 л 15,00 0,23 3,45 181
Герметизатор электрический Производительность 64,00 2,57 164,48 183
с двойной изоляцией 1,8  л/мин
Машина штукатурно-затироч- Производительность 27,25 3,1с 86,11 134, 135
ная 50 у г/ц
Машина штукатурная Производительность, 

м2/ч:
1 ,5 1669,00 С,06 100,14 129

Агрегат штукатурный 0 ,5 1100,00 0,07 77,00 130
1.0 221С,ОС 0,07 154,70 131
2 ,0 1070,00 0,20 214,00 132

Станция штукатурная 2 ,0 -4 ,0 10000,00 0,15 1500,00 128
Машина для приготовления 
к подачи жестких раство­
ров

2,5 7600,00 0,02 152,00 252

Пхитксрез универсальный Производительность 
120 шт/ч

145,00 0,37 53,65 186
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Цена,
руб.

Нс ома Позиция
Механизированный инструмент Основной параметр на I млн.ггуб. по спра-

и средства малой механизации тт. руб. вочному
псиложе-

ниг

Рзстворосмеситель Производительность,

1 ,2 -1 ,5 265,00 0,47 124,55 133
2,0 287,50 0,47 135,12 133

Растворонасос 4,0 1903,50 0,10 190,35 137, 140
2 ,0 4000,00 0,27 1080,00 139
6,0 1565,00 0,06 93,90 136, 138

Малярная станция Производительность 250, 
380 и 500 м2

14500,00 0,43 6235,00 151

Компрессор Производительность, мэ/ч'
30 175,00 0,93 162,75 163
15 474,00 0,39 184,86 162
3 70, СО 2,22 155,40 161

Воздухоочиститель Максимальная пропуск­
ная способность
30 м3/ч

15,50 0,37 5 ,74 165

Бак красяонагнетзтельный Вместительность, л:
20 45,00 0,97 43,65 166
60 75,00 0,78 58,50 167

Агрегат шпатлевочный Пооизводительность 
360, 720 л/ч

ICC0.00 G,56 560,00 147

Распылитель для нанесения Производительность 6,00 0,29 1,74 146
шпатлевки 100 г//ч
Краскопульт ручной Производительность

210 vfik
17,00 4,35 73,95 142

Агрегат окрасочный ПРОИЗВОДИТ *:Л-гЮСТЬ , 
л/мин:

о ,:б 80,00 0,35 28,00 153
Агрегат окрасочный высоко- 3 ,6 1320,00 0,72 950,40 155
го давления 5,6 1830,00 0,23 420,90 156
Машина для шлифования Производительность 32,50 0,29 9,42 141
шпатлевки 35 м2/ч
Мешалка для окоасочных 
составов

Производительность, 
л/ч:

5С0 215,00 0,14 30,10 148
190 350,00 0,04 14,00 149

Вибросито электрическое Производительность, 
кг/ч:

700 90, ОС 0,86 77,40 150
Краскотерка НО 200,00 0,86 172,00 158

400 450,00 0,14 63,00 159
Установка для нанесения Пооизводительность,
малярных составов м2/ч:

260 380,00 0,14 53,20 152
Агрегат окоасочный пэ- 500 860,00 0,С8 68,80 154
редвижной
Мелотерка Пооизводительность 

300-400 яг/ч
196,00 0,27 52,92 160

Агрегат окрасочный низкого 
давления

Про изводит ельно сть 
4 м3/мин

375,00 0,47 176,25 157

Машина моечная

1

Производительность 
35 м̂ /ч

84,00 0,03 2 ,52 250
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Механизированный инструмент Основной параметр
Цена,
руб.

Норма
на I млн.губ.

Позиция 
по спра-

и средства малой механизации с?* руб. вочному
приложе­

нии

Диспергатор для малярных Производительность 400,СО 0,29 116,00 164
составов
Машина для острожки полов

550 кг/ч
Производительность, ы^/ч: 

44 183,00 1,24 226,92 168
Машина для шлифования де- 45 430,00 0,56 240,80 172
ревянных полов 
Машина для заглаживания 60 500,00 1,07 535,00 170
бетонных полов 
Виброрейка 80 308,00 0,09 27,72 215

120 323,00 0,44 142,12 214
180 348,00 0,05 17,40 216

Машина для затирки цемент- 60 150,00 0,07 10,50 253
ных стяжек
Машина мсзаично-шлифоваль- I5-2C 292,00 I .S I 557,72 171
нал
Машина электрическая для Производительность 480,00 0,92 441,60 169
сварки линолеума 
Устройство для раскатки и

50-80 м/ч 
Производительность 148,00 0,92 136,16 178

птэикатки рулонных матери­
алов
Агрегат для перекачки би­
тумных мастик

400 м2/ч

Производительность, м3/ч: 
1 ,5 690,00 0,35 241,50 177
6 ,0 1130,00 0,46 519,80 176

Машина для нанесения би- 0 ,9 1280,00 0,52 665,60 179
тумных мастик
Машина для подогрева, пе- Рабочий объем 1 ,5  м3 10000,00 0,40 4000,00 251
ремвшивания и транспорти­
ровки мастик по'кровле
Электростеклорез Производительность 100,00 0,23 23,00 185

Штамп механический для
100 резов в I  ч
Про изводительность 
2500 шт/ч
Производительность

20,00 0,11 2,20 187
шпилек
Машина для удаления воды 415,00 0,40 166,00 173
с основания кровли 
Машина для сушки основа-

20 л/мин
Производительность 
80 м2/ч
Производительность 
0 ,2  мз/ч

400,00 0,40 160,00 174
ния кровли 
Битумоварочный котел 3700,00 0,03 111,00 175

Вибратор общего назначе­
ния электрический

Вынуждавшая сила, 
Н Скгс):
1560-3920(196-292) 41,00 0,04 1,64 197
1560-2920(196-392) 26,00 0,34 9 ,52 196
4500-9000(450-900) 41,00 0,64 26,24 198
3100-6250(210-625) 44,00 0,72 31,68 199

5000-10000(500-1000) 37,00 0,42 15,54 200
5500-11000(550-1100) 82,00 0,17 13,94 201
9150-18600(915-1860) 36,00 0,13 11,18 202
1500-3000(150-200) 275,00 0,01 2,75 203

Вибратор поверхностный 4500-9000(450-900) 52,00 0,57 29,64 204
электрический
Зибратсо глубинный элект­
рический

Диаметр, мм: 
28 58,00 1,18 68,44 205
КТ 70,00 3,86 270,20 206
75 110,00 0,30 33,00 209
76 60,50 3,42 206,91 210, 211
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Механизированный инструмент 
и средства малой механизации

Основной параметр Цена,
руб.

Норма
на I млн.руб.

Позиция 
по спра-

шт. руб. вочному
прило-
жени*

Вибратор прикрепляемый Статический момент де-
пневматический баланса. К-см:

I 24, СО 0,04 0,56 212
12 37,00 0,02 0,74 213

Домкрат гидравлический Грузоподъемность, т:
10 31,00 0,01 0,31 217
50 125,00 0,01 1,25 218
100 135,00 0,01 1,35 219

Домкрат клиновой 10 17,70 0,01 0,18 22С
Лебедка ручная Тяговое усилие, кН:

5,0 24,00 0,10 2,40 222
12,5 65,00 0,10 6,50 223
32,5 55,00 0,10 9,50 224
50,0 160,00 0,05 8,00 225

Лебедка электрическая 1,5 206,00 0,05 10,30 221
4,5 430,00 0,10 43,00 226
6,3 421,00 0,10 42,10 227
12,5 510,00 0,С5 25,50 228

Тележка двухколесная Грузоподъемность
200 кг 23,00 0,25 5,75 230

Тележка-носилки для транс- Длина 2200 мм 31,00 0,03 0,93 232
портировки кислородных 
баллонов
Тележка для перевозки раст- Грузоподъемность
воров 200 кг 66,00 0,28 18,48 231
Касос грязевой Подача, мэ/ч:

10 73,00 0,02 1,46 233
25 255,00 0,02 5,90 234
40 380,00 0,02 7,60 225
53 365,00 0,02 7,20 236

Агрегат электронасосный 16 327,50 0,05 16,38 237
Механизм тяговый мон­
тажный

Наибольшее усилие на 
рукоятке 343,4 Н

62,00 0,06 3,72 229

184Агрегат для нанесения 
двухкомпонентных составов

Производительность 
6 л/мин

5785,00 0,04 231,40

114ЭлектрокалориЬер Производительность 
1400 мз/ч

222,00 0,21 48,72

Раствороперегружатель Вместимость 2,5 м3 2870,50 0,29 822,30 ISO
Пресс гидравлический Сечение кабеля и про- 184,00 0,07 12,88 248,249
ручной и о электропри­
водом вода 16-240 мм2

Трубогиб гидравлический Диаметр труб, мм, до:
19160 830,00 0,13 107,90

Трубогиб ручной 20 32,00 0 ,2 6,40 189
50 48,00 0,2 9,60 190

Станок трубогибочный Диаметр изгибаемых 
труб 22-42 мм
Диаметр разрезаемых

835,00 0,14 116,90 188

Труборез переносный
труб, мм:

IS232-60 171,00 0,15 25,65
76-IC8 155,00 0,12 23,40 193
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Механизированный инструмент 
и средства малой механизации Основной параметр

Цена,
руб.

Норма
на I млн.руб.

Позиция 
по спра

ШТ. руб. вочному
прило­
жению

Трансформатор сварочный Сварочный ток номинальный,
однопостсвой А':

160 35,00 0,29 10,15 238
250 90,00 0 ,24 21,60 238

100-500 200,00 0,10 20,00 238

Агрегат сварочный одно- 
постовой

315 1600,00 0,05 80,00 239

Генератор сварочный од­
нопостовой

315 300,00 0 ,14 42,00 240

Преобразователь свароч- 215 650,00 0,10 65,00 242
ный однопостовой 
Выппямитель сварочный 315 450,00 0 ,14 63,00 243
однопостовой 
То же мнсгопостовсй 215 1120,00 0,05 56,00 244
Генератор сварочный 
двухпостовой

600 815,00 0,05 40,75 241

То же ацетиленовый Производительность 67,50 0 ,14 9 ,45 245
1,25 м3/ч

Установка передзижная 
баллонная

Рабочее давление ца вы­
ходе, МПа (кгс/см*):

5600,00 0,03 163,00 246

ацетилена 0 ,0 1 -0 ,1 2
( б ,1 -1 ,2 )

кислорода 0 ,1 -0 ,5  
( i ,0 - a )

Установка ацетиленовая Пооизводительность 1155,00 0,05 57,75 247
стационарная на базе 
генератора ACK-I-67 5 м3/ч

И т о г о . . . - 105,80
I
09348,22

3 . HOFMH ПОТРЕБНОСТИ В РУЧНОМ ИНСТРУМЕНТЕ 
НА. I  млн.руб. СТОИМОСТИ РЕМОНТНО-СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ

Инструмент ГОСТ, ОСТ, ТУ

3 .1 .  С т р о и т е л ь н ы й  и н с т р у м е н т

! Норма, шт. 
на I млн.руб.

Инструмент для обработки материалов строительных конструкций 
(листовых, рулонных, плиточных, штучных, дробильных, 

из дереза, гипса, асбестоцемента, бумаги, картона, резины, 
естественного и искусственного камня, керамики и других, 

за исключением металлов)
Режущий инструмент

Долота плотничные о шириной лезвия 6 ,8 ,1 0 ,1 2 ,1 6 , 
18,20 и 25 мы

Закольники ЗТР-ЗО, ЗТР-40
Коловорот с трешеткой типа КТ
Светла перовые к коловороту диаметром 6 , 8 и

То же витые диаметром 16, 20 , 25 , 32 и 40 мы 
То же центровые диаметром 1 2 ,1 6 ,2 0 ,2 5 ,3 2  и 40 мы

ГОСТ 1185-80

ТУ 2-025-554-79 
ГОСТ 7467-75 
ГОСТ 7467-75

ГОСТ 7467-75 
ГОСТ 7467-75

1 ,3

0 ,46
0,69
0 ,62

0 ,62
0 ,72
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Инструмент ГОСТ, ОСТ, ТУ Норма, шт. 
на I млн. руб.

Зенковки к коловороту диаметром 20,25 и 32 мм РОСТ 7467-75 0,72
Кусачки для плиточных работ ТУ 22-2758-62 0,18
Ножовки по дереву ГОСТ 26215-64 8,03
Ножовки с обушком ТУ 27-31-2925-60 1,55
Нож для резки линолеума ТУ 400.28.187-76 2,08
Но* для отделочных работ ГОСТ 18975-73 2,52
Пилы поперечные двуручные по дереву ГОСТ 979-70 0,44
Пила лучковая с деревянн» станком ТУ 22-4415-79 0,12
Разводка для пил ТУ 2-I6-2I4-76 0,86
Резец для резки керамических плиток ГОСТ 19259-73 0,38
Рейсмус реечный ТУ 22-5510-63 I.C5
Полуфуганок ГОСТ 14671-77 0,21
Рубанок с одиночны! ножом ГОСТ 14664-77 1,06
То же металлический ТУ 22-5557-63 0,86
Рубанок шерхебель ГОСТ 14666-79 1,69
То же металлический ТУ 24-6-15-16-75 1,29
Рубанок с двойнш ножом ГОСТ 14665-77 1,06
То же металлический Т/ 2-I6-2I3-76 0,86
Рубанок цинубель ГОСТ 14667-79 0,12
Рубанок фальцгебель ГОСТ 14669-79 0,21
Рубанок зензубель ГОСТ 14668-79 0,21
Рубанок металлический для строгания выпуклых ТУ 2-I6-2I5-76 0,12
и вогнутых поверхностей
Рубанок плятгебель ТУ 22-5509-53 0,26
Рубанок шпунтубель ТУ 22-5509-83 0,09
Фуганок ГОСТ 14670-77 0,06
Скарпели^для каменных и бетонных работ ИТ-5р1, ТУ 22-4399-79 12,8

Скарпель для плиточных работ ТУ 22-4399-79 0,63
Стеклорез алмазный ГОСТ I0III-65 0,12
Стеклорез роликовый из твердого сплава ТУ 48-19-369-83 21,83
Стамески плоские с шириной лезвия 6 ,8 ,10 ,12 , ГОСТ 1184-80 5,66

16,18,20,25,32 и 40 мм
Рубанок китфальцгебель ТУ 22-2950-77 0,28
Стамески полукруглые ГОСТ 1184-80 0,21
Топоры строительные в сборе AI, А2, АЗ, Б1

и Б2
ГОСТ 18578-73 10,38

Цикли Ц1-250, Ц1-400, Ц2-35, Ц2-60, 
ЦЗ-1-40 и 1+3-2-60

ГОСТ 12378-81 3,37

Развертка для плиточных работ ИР-446 ТУ 22-3561-76 0,2

Ударный инструмент

Добойник стальной паркетный ТУ 22-3060-82 3,10
Киянка прямоугольная ИР-576 ТУ 22-5865-84 9,20
Молотхи столярные MCT-I, МСТ-2 ГОСТ 11042-83 1,44
Молотки для плиточных работ М1ШИ-1, 

МПШ-2
ГОСТ 11042-83 0,29

Молотой штукатурный МШТ ГОСТ II042-S3 0,92
Молотхи кровельные MKP-I, МКР-2 и МКР-3 ГОСТ 11042-83 2,13
Молоток паркетный МПА ГОСТ 11042-83 4,51
Молотки шанцевые МША- I ,  МША-2 ГОСТ 11042-82 0,03
Молоток-кирочка МКИ ГОСТ 11042-83 12,05
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Инструмент ГОСТ, ОСТ, ТУ Норма, ит. 
на I млн.руб.

Молоток плотничный МИД ГОСТ 11042-83 5,40
Молоток-кулачок МКУ ГОСТ 11042-83 2,74

Инструмент для обработки вязких материалов и смесей
(раствора, бетона, маетики, клеев, лаков,

красок, шпатлевки и д р .)

Инструмент для разравнивания,
заглаживания и смешивания

Гладилки ленточные с конуенм концом ГЖ -1, 
ГЖ -2, ГЛК-3 и ГЛК-4

ГОСТ 10403-80 1,52

То же с закругленным концом типов ГЛЗ-1, 
ГЛЗ-2, ГЛЗ-З и ГЛЗ-4

ГОСТ 10403-80 0,39

Гладилки трапециевидные с закрутленнш концом 
ГТЗ-1, ГТЗ-2, ГТЗ-3 и ГТЗ-4

ГОСТ I04C3-80 0,17

То же с конуенш концом ПК- I ,  ГТК-2, ГТК-3 и 
ГТК-4

ГОСТ 10403-80 0,34

Гладилки прямоугольные Ш- I ,  Ш -2, ГП-З и
ГО—4

ГОСТ 1C403-80 0,11

Гладилка для плинтусов ИР-421А ТУ 22-5370-82 2,54
Гребок для бетонных работ ИР-758 Т2 22-4945-81 0,57
Гребок для кровельных работ ИР-757 ТУ 224946-81 4,54
Лопатка для плиточных работ ЛП ГОСТ 9533-81 0,78
Лопатка для ксилолитовых работ Ж ГОСТ 9533-81 2 ,3
Долутерок деревянный ИР-222А. ТУ 22-3948-77 22,23
Полутерки ПТ-500, ПТ-750 и ПТ-1000 ГОСТ 25782-83 3,44
Правила зубчатые ПЗ-1200, ПЗ-1600 и ПЗ-1800 ГОСТ 25782-83 1,83
Правила прямые ПП-1200, ПП-1600 и ПП-18С0 ГОСТ 25782-83 1,33
Правила^сеночные ПУ-800, ПУ-1000, ПУ-1200 и ГОСТ 25782-83 0,55

Правило окованное одностороннее ИР-170 ТУ 22-3945-77 1.24
Правила луэгсвые ПЛ-800, ПЛ-1000, ПЛ-1200 и 

Ш1-1500
ГОСТ 25782-83 0,55

Рустовки стальные РУ-55, РУ-75 ГОСТ 13995-78 1,2В
Скребок металлический ИР-700 ТУ 22-4629-80 11,06
Терка деревянная ИР-671* ТУ 22-3948-77 43,79
Терка пенопластовая ГОСТ 25782-83 1,37
Терка поропластовая ГОСТ 25782-83 1,37
Терка войлочная ГОСТ 25782-83 12,09
Терки-зачистки с полукоуглши и удлхненнши 

ручками ИР-762, ИР-76j
ТУ 22-4841-80 0,96

Шпатели с пластмассовой ручкой ШП-45, Ш -75, 
ШС-95. ШП-150, ШП-180, ш -200 , Ш-Й50 и
шп-зоб

ГОСТ 10778-83 13,81

Шпатель спезиновш полотном и пластмассовой 
ручкой ШРП

ГОСТ 10778-83 1,54

Шпатель-скребок с пластмассовой ручкой ШСП ГОСТ 10778-83 4,99
Шпатель с зубчатым полотном ж пластмассовой 

ручкой
ГОСТ IC778-83 2,09

Шпатель плиточника ТУ 22-4994-80 0,51
Устройство для перемешивания жидкой шпатлевки ТУ 22-4844-80 1,54
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Инструмент ПОСТ, ССТ, ГУ
Норма, шт. 
на I млн.руб

Инструмент для нанесения составов

Валика малярные ВП-ICO, ВП-200 и ВП-250 ГОСТ IC83I-80 14,24
То же ВМ-ЮО, БМ-2СО н ВМ-250 ГОСТ IC83I-80 7,12
Валик малярный угловой ЕМУ ГОСТ 10831-80 4,81
То же филеночный ТУ 2-I2-27I-83 6,16
Кисти ^двйцввые КФ-25, КФ-50, КФ-60, КФ-75 и ГОСТ 10597-87 8,47

“ ' т а г т а ® ' ® ^ - 30, кр_35' и м о -
ГОСТ 10597-87 24,94

Кисти филеночные КФК-8, КФК-М, КФК-14 и ГОСТ 10597-87 3,56
КФК-18

Кисти маховые КМ-60, КМ-65 ГОСТ 10597-87 27,24
Кисти-макловицы KMA-I35, КЫА-165 и KMA-I95 ГОСТ 10597-87 13,51
Кисти из растительных волокон ТУ 17РСФСР30-7677-80 29,87
Накатка двухваликовая НД ТУ 22-5371-82 0,96
Ковши для отделочных работ НШ-0,6; КШ-0,8 и КШ-1 ГОСТ 7945-86 2,61
Ковши для разливки мастик КМ-1, КМ-2,5 ГОСТ 7945-86 8,61
Соколы разборные ГОСТ 25010-81 7,05
Кельмы для бетонных я каменных работ КБ ГОСТ 9533-81 32,55
Кельмы для штукатурных работ типов КШ-1, КШ-2 ГОСТ 9533-81 14,83
Кельмы для печных и каменных работ КП ГОСТ 9533-81 1,00
Щетки-торцовки ЩИ, ЩТ2 ГОСТ 10597-87 6,73
Щетка для подметания пола ОСТ 17180-79 12,16
Ванночки с сеткой ТУ 22-4842-80 2,89

Инструмент для обработки стыков

Конопатки стальные К-40, К-50 ТУ 22-4301-82 3,91
Расшивки стальные PI, Р2 ГОСТ 12803-76 5,02
Расшивка стальная для плиточных работ ТУ 22-4358-79 0,28

ИР-697
Отрезовки ОШ-1, ОШ-2 ГОСТ 9533-81 1,28

Инструмент для рыхления, копания и распределения
грунта, сыпучих и других материалов

Кирка-мотыги KMI, КМ2 ГОСТ 1757-76 0,37
Кирки двусторонние КД- I ,  КД-2 ГОСТ 1757-76 0,08
Кирки односторонние KO-I, К0-2 ГОСТ 1757-76 0,06
Лопаты хопальные остроконечные ЛК0-1, ЖО-2 ГОСТ 19596-87 5,44

и ЛКС-3
Лопаты зональные прямоугольные ЛКП-1, ЛКП-2 ГОСТ 19596-87 6,13

и ЛКП-3
Лопаты подборочные JH-I, Ш-2, Ш-3 и Ж-4 ГОСТ 19596-87 8,71
Лопаты совковые ЛС- I ,  ЛС-2 и ЛС-3 ГОСТ 19596-87 1,66
Лопата растворная ЛР ГОСТ 19596-87 28,49

Вспомогательный инструмент

Захват вакуумный ТУ 22-3896-77 1,48
Клеят отопительные КС-150, КС-180, КС-225, ГОСТ 14184-83 6,02

КС-250 я КС-270
Ломы-гвоздодеры ЛГ-16, ЛГ-20, ЛГ-24 ГОСТ 1405-83 4,71
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Инструмент ГОСТ, ОСТ, ТУ Ноша, шт. 
на I млн.руб.

Ломы обыкновенные Ж)-24, ЛО-28 ГОСТ 1405-83 1,83
Локы ыонтахнне ЛК-20, Ш -24, ЛК-24А я ЛК-32 ГОСТ 1405-83 8,29
Шлямбуры Ш-14, Ш-22 ТУ 2-30-104-80 8,00
Скоба для установки плиток ТУ 22-5443-83 0,98

3 .2 . С д е с а р н о - м о и т а х а ый и н с т р у м е н т

Инструмент для резки и заготовки
метатгаконетруиши и трубопроводов

Бородки слесарные ГОСТ 7214-72 Е 6,52
Дрель ручная ДР-10А ТУ 2-I3-398-8I 1,61
Зубила слесарные ГОСТ 7211-86 41,06
Зубила монтахные марки 3U ТУ 36-1424-80 14,71
Клуши трубные ГОСТ 6956-84 Е 0,68
Ножницы ручные для резки металла типов 1 ,2  и 3 ГОСТ 7210-75 Е 7,21
Ножницы малогабаритные ручные НИР-180 ТУ 32 .IC5.8622.004-86 0,52
Дырокол шаговый СТД 937/1 ТУ 36-1635-77 1,91
Кусачи торцовые ГОСТ 7282-75 Е 4,83
Кусачки боковые ГОСТ 22308-77 Е 0,37
Плаои круглые для метрической резьбы ГОСТ 9748-82 2,83
То ха для трубной цилиндрической резьбы ГОСТ 9^40-71 4,25
Воротки для круглых плашек ГОСТ 22295-77 0,68
Полотна нсковочные ГОСТ 6645-86 589,61
Рамки ножовочные ручные ГОСТ 17270-71 Е 2,61
Труборез малогабаритный Ш ТУ 36-1224-83 0,69
Труборез ручной TFC-50 ТУ 36-1225-84 1,53
КреЯпмейсеяь слесарный ГОСТ 7212-74 Е 15,89
Кдвчи накладные KH-I, КН-2 и КН-3 ТУ 34-2298-71 0,01

Ударный инструмент

Ку з̂лды конечные продольные остроносые КЗ, 
Кб, Кб н KI0

ГОСТ 11402-75 3,59

То хг тупоносые К2, К4 и Кб ГОСТ II40I-75 1,22
Кслотки сдесатяше с квадратнш бойком массой ГОСТ 2310-77 Е 4,840,6 и 1,0 кт
То хе с круглгм бойком массой 0 ,8  кт ГОСТ 2310-77 Е 9,53

Крепежно-монтажный инструмент

Клеши фиксаторные марки СТД-153 ТУ 36-2038-77 0,49
Клячи гаечные с открытым зевом односторонние ГОСТ 2841-80 Е 4,43
То же двусторонние ГОСТ 2839-80 Е 16,60
Кличи гаечные комбинированные с открыты* и ГОСТ 16983-80 Е 7,24

закрытым зевами
Кличи трубные рычажные № 1 ,2 ,3 ГОСТ 18981-73 2,45
То хе накидные ГОСТ 19733-74 1,42
Кличи кольцевые двусторонние коленчатые ГОСТ 2906-80 Е 1,87
Кличи торцовые с квадратной и шестигранной ГОСТ 7467-75 0,51головками к коловороту
Клгвж для круглых шлицевых гаек ГОСТ 16984-79 1,15
Кличи гаечные разводные ГОСТ 7275-75 7,56
Кличи радиаторные ниппельные KI-300, KI-580 - 0,41
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Инструмент ГОСТ, ОСТ, ТУ Норма, шт. 
на I млн.руб

Ключи гаечные коликовые ТУ 36-1023-79 7,18
Кернеры резные ГОСТ 7213-72 8,73
Кличи торцовые для деталей с шестигранны* углуб­

лением под "ключ"
ГОСТ 11737-74 0,73

Отвертки слесарно-монтажные ГОСТ I7I99-7I 17,19
Плоскогубцы обычные ГОСТ 7236-86 0,02
Плоскогубцы комбинированные ГОСТ 5547-75 9,65
Ключи гаечные торцовые с внутренним шестигранни­

ком односторонние
ГОСТ 25787-83 2,62

Шлифующий инструмент

Напильники для затачивания пил по дереву ГОСТ 6476-80 60,08
Напильники слесарные общего пользования ГОСТ 1465-80 57,81
Рашпили разные ГОСТ 6676-79 1,81
Бруски шлифовальные ЕП-40х20х2СС, ЕП-20х15х150 ГОСТ 2456-82 13,93
Щетка из стальной проволоки ОСТ 17-830-60 60,59

Газоэлектросзарочный инструмент

Горелка ЮС? 1077-79 Е 3,25
Резак инжекторный для ручной кислородной резки ГОСТ 5191-79 Е 3,25
Элеят^о^одержатели пассатижного типа ЭД-ЗСО, ГОСТ 14651-78 Е 1 ,Н

То же ЭП-1, ЭП-2 ГОСТ 14651-78 Е 1 ,И
ЭлeKTj»goдержатели зашелочного типа ЭДС-5С0, ГОСТ 14651-78 Е 1 .П

Инструмент для работа и t.po водами и кабелями

Кусачки боковые с изолирующими рукоятками ГОСТ 22308-77 Е 3,12
Клеши марки ККСИ ТУ 36-2230-79 0,54
Клеши коммутационные KK-IM ТУ 36-1215-84 0,77
Нож монтерский с фиксатором КМ-3 ТУ 36-1950-76 0,77
Ножницы секторные НС-1, НС-2 и НС-3 ТУ 36-1656-77 1,99
Круглогубцы о изолирующими рукоятками ГОСТ 7283-73 2,81
Пресс ручной механический ВШ-7М ТУ 36-694-76 0 ,2
Пресс-клеши Ш-ЗМ ТУ 36-872-79 0,38
Дампы паяльные ОД-72, ПЛ-2 ТУ 70РОСР-73-464-74 0,38
Паяльник электрический ЭПСН-40/220 ГОСТ 7219-83 2,27
Отвертки диэлектрические ГОСТ 21010-75 12,81
Кусачки торцовые с изолирующими рукоятками ГОСТ 7282-75 1,66
Плоскогубцы комбинитоованные с изолирующими 

рукоятками
ГОСТ 5547-75 3,15

Прее с-клеши ПК-Ш ТУ 36-930-74 0,21
Паяльник ТУ 70.0001.087-79 0,52
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Инструмент ГОСТ, ОСТ, ТУ Норма, шт. 
на Г  млн.руб.

о н т  о о л ь н о и з м е р и т е л ь н ы й  и н с т р у м е н т  

Инструмент для линейных измерений

Линейка измерительная металлическая длиной 500 мм 
Метр складной деревянный 
То же металлический
Р\летки в закрытом корпусе ЗПКЗ-2АУТ/1.

' ЗПКЗ-5АУТ/Г, ЗПКЗ-10АУТ/1 и ЗПКЗ-20АГГЛ
Рулетки в открытом корпусе 0ПГЗ-1СБУТ/1,
' СПГЗ-2СБУТЛ, СШЗ-ООАУТ/1 и 0ПКЗ-50АУТ/1

ГОСТ 427-75 
РСТ I49-S0 ЛатэССР 
206 УССР 49-77 № 2 
ПОСТ 7502-60

ГОСТ 7502-80

Инструмент для разметки

3,63
15,32
34.68
28.68

0 ,46

Циркуль разметочный с дутой ГОСТ 24472-60 Z 3 ,9 4
Тс же бел дуги ГОСТ 24472-80 Е 0 ,7 9
Чертилки ГОСТ 24473-80 Е 4 ,8 7
Шнур разметочный, отвес ТУ 22-5076-81 6 ,0 7

Инструмент для к о н т р о л я

Отвесы стальные строительные СТ-100, СТ-200, 
СТ-4СС, СТ-600 и СТ-ЮОО

ГОСТ 7948-80 9 ,0 0

Уровни строительные УС-2, УС-3, УС5-1, УС5-1 и ГОСТ 9416-83 б ,9е
У'Х-2

Угольник деревянный ТУ 22-3949-77 6 ,26
Угольник металлический ТУ 22-4400-79 4,79
Штангенциркули ШЦ- I ,  ШЦ-П ГОСТ 166-30 1 ,34
тупы металлические ГОСТ 882-75 1,05
Штырь для плиточных работ ТУ 22-5442-83 0,49
Уровень гибкий (водяной’' ТУ 25-11-760-72 2 ,6 4
Термометр технический ¥ 4 ГОСТ 2823-73 Е 0 ,47

4 . НОРМЫ ПОТРЕБНОСТИ 3 МЕХАНИЗИРОВАННОМ ИНСТРУМЕНТЕ 
И ДРУГИХ СРЕДСТВАХ ЫАДСЯ МЕХАНИЗАЦИИ НА 100 РАБОЧИХ

Инструмент, средства ма- Цена, Норма на Номер

Бид и состав работ
лей механизации, их ос- руб. ЮС рабочих позиции

ковной параметр
ШТ.

-

стои­
мость , 

руб.

по спра- 
вечному 
приложе­

нии

4 .1 .  Земляные работы

Разрыхление твердых слежав­
шихся грунтов, рззрушение 
старых фундаментов при ко­
пании котлованов, колодцев, 
траншей

(ислоток электрический; 
энергия удара, Дя:

Ю П 2.00 1.5 198,00
'-к 126,00 2 ,2 277,20

Молоток пневматический 
отбойный; энергия уда­
ра, Дж:

СО 31,00 3 ,7 114,70
36 33,00

СО 240,90
42 34,00 j 5 ,8 197,20

69
70

71
72
73



Инструмент, средства 
малой механизации, их 
основной параметр

Цена, Ноома на Номео
Вид я состав работ

руб. 100 Ьабочих ПОЗИЦИИ
ш-г. стой- по спра-

мость, вочному
руб.' приложе­

нии
Бетонолом электоический; 
энергия удара 40 Дж
Бетонолом пневматический; 
энергия удара, Дж:

320,СО 5,8 1856,со 83

63 50, СО п ,о 550 ,СО 84
90 5I.CC 7,3 372,30 85

Молоток пневматический
рубильный; энергия уда­
ра 22,5 Дж 120,СО 0,7 84, СО 82

Увлажнение и обеспыли­
вание грунтов

Краскопульт, ручней про* 
изводятельностью 210 м^/ч

17,00 2 ,0 34,00 142

Откачка воды из котлова- Насос грязевой произво-
7 3 ,СО 0,7 51,10нов и траншей дительностью Ю мэ/ч 

Агрегат электронасосный;
222

подача 16 мэ/ч, напор 
750 Па (75 мм вод.ст.) 310,00 0,7 217,00 227
То же; напор IIC0 Па 
(ПО мм вод.ст.)
Насос грязевой; 
подача, м3/ч:

345,00 0,7 241,50 237

25 295,00 0,7 2Сб,50 234
40 380,00 0 .7 266,00 235
53 365,00 0,7 255,50 226

Завертывание гаек при мон- Гайковерт ручной; див-
тазе сборных инвентарных 
креплении траншей

метр завинчиваемой резь­
бы до 52 мм 74,33 0,1 7,43 57,59
Гайковерт угловой, диа-
метр завинчиваемой резь­
бы до 36 мм 43,50 0,1 4,35 60,61

Уплотнение грунтов малых Трамбовка ручная элект-
объемов в труднодоступных рическая массой, кг:
местах при устройстве до- 28 126,00 0 ,6 75,60 90
розного покрытия и плани­
ровке площадей 80 334,00 0,3 100,20 91

И т о г о . . . — 52,-6 5349,48 —

4 .2 . Железобетонные и бетонные работы

Подача бетонной смеси в Вибратор общего назначе-
конструкции из вибро­
бункеров, вибропитате­
лей я виброжелобов

ния электрический; вынуж- 
датаая сила, Н (к ге ): 
1960-3920 ($96-392) 28,00 1.5 42,00 196

.31000-6250 (310-625) 44,00 2.3 127.60
214.60

199
50C0-IC0C0 (5C0-ICC0) 37 СО 5,8 200
9150-18600 (915-1860) 86;С0 2,2 189,20 202

Уплотнение бетонной смеси Ввбратоо глубинный элект-
при устройстве монолитных ричесхяй; диаметр вибро-
бетонных я железобетонных наконечника, мм:
конструкций 75 п о ,с о 5 ,1 561,00 209

76 5 0 ,СО 17,5 875,00 211
То же подвесной; диаметр 
вибронаконечника ХЗЗ мм 204,00 0,3 6Г,20 207-.2С8
То же с гибким валом; 
диаметр корпуса, мм:

38 £8 , СО 13,1 759,80 205
51 7 0 ,СО 36,5 2555,00 2С6
76 71, СО 35,04 2487,84 210
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Вид и состав работ
Инструмент, средства 
малой механизации, 
их основной параметр

Цена, 
руб-

Норма на 
100 рабочих

Номер по­
зиции по

ст . СТОИ­
МОСТЬ ,

справоч­
ному при-

___ В # - ' ложению

Вибратор прикрепляемый 
пневматический; статиче­
ский момент дебаланса,
К-см:

I 24,00 0,7 16,80 212
12

Вибратор общего назна­
чения электрический; 
вынуждавшая сила, Н 
(к гс ):

37,00 0 .4 14,80 213

1960-3920 (196-2921 28,00 4 ,4 123,20 196
1500-3000 (150-300) 275,00 0,1 27,50 203
1960-3920 (196-392) 41,00 0 ,7 28,70 197
3100-6250 (310-625) 44,00 9 ,5 418,00 199
4500-9000 ( 450-900) 41,00 11,0 451,00 19?

5000-I00C0 (500-1000) 37,00 1.5 55,50 2С0
5500-II00C (550-ПСО)

Вибратор поверхностный 
электрический: вынуж­
давшая сила 4500- 
9000 Я (450-900 кгс)

82,00 2,9 ЛЛ,CU 201

52,00 1,5 78,00 204
То же 52, СО 0,7 36,40 204

Уплотнение и разравнивание Виброрейка длиной, м:
при устройстве бетонных 1.5 308.00

323.00
1,5 462,00 215плоскостных конструкций

3 ,0 2,2 710,60 214
4,5 348,00 0 ,7 243,60 216

Затирка, заглаживание и 
шлифование поверхностей

Машина штукатурно-зати­
рочная производитель­
ностью 50 M-V4 31,50 69,30 134железобетонных и бетон- 2 ,2

ных конструкций и изде­
лий Машина штукатурно-зати-

рочная для заглаживания
бетонных полов произво­
дительностью 60 ikv4 500,00 2,9 1450,00 170
Машина моэаично-шлифо-
вальная производитель­
ностью 15-20 м«уч
Машина ручная шлифо­
вальная с гибким валом:

292,00

92,00

2 ,2 642,40

36,80

171

41диаметр круга 125, 200 мм 0 ,4

Зачистка и шлифование по- Машина ручная шлифо-
верхностей, очистка ар- вальная с гибким валом:

48,00 0 ,3 14,40 42натуры и закладных дета- диаметр круга 125, 200 мм
лей от ржавчины Молоток пневматический

эачистной зубильный: 
энергия удара 2 ,24  Дд 32,00 1,5 48,00 79
То же пучковый; энергия 
удара 1,25 Дж 40,00 1.5 60,00 80

Обработка швсв ранее уло- Молоток электрический;
немного бетона, обрубка энергия удара, Дж:
наплывов бетона, пробивка 
и сверление отверстий 4,5 95,00 1 .5 142,50 68

10,0 132,00 1*5 198,00 69
Бетонолом электрический; 
энергия удара 40 Дд
Бетонолом пневматический; 
энергия удара, Дж:

320,00 1,5 480,00 82

63 50,0 2 ,2 110,00 84
90 51,00 1,5 76,50 85
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Вид и состав работ Инструмент, средства 
малой механизации.

Цена,
руб.

Норма на 
ICO рабочих

Номер 
позиции 
по спра- 
вочному 
приложе­

ние

их основной параметр шт. стои­
мость,

руб.

Молоток пневматический 
рубильный; энергия уда­
ра, Дж:

12,5 96,50 1.5 144,75 81
22,5 120,СО 0,7 84, СС 82

Машина ручная сверлиль­
ная с алмазньми сверла­
ми; наибольший диаметр 
сверла 50 мм 125,00 0 ,4 50', СО 25

Перфоратор ручной элект- 
|лгчесхяй; энергия удара,

2,0 222,50 0,7 155,75 85,87
2,5 194,00 0,7 135,80 88

25,0 365,00 0 ,7 255,50 89

Резка листового металла Ножниш ручные ножевые; 
толщина разрезаемого 
листа 2,5 мм 45,00 1.5 67,50 94

Тоамбовка оснований под 
бетонные покрытия

Трамбовка ручная элект­
рическая массой, хг

28 125,00 0 ,3 37,80 90
SO 334,00 0,3 100,20 91

И т о г о . . . - 153,74 15137,84

4 .3 . Погрузочно-разгрузочные работы

Разрыхление слежавшегося 
и смерзшегося грунта, кам­
ня, мусора при погрузке 
на подвижной состав

Резка металлического кре­
пежного материала

Подъем и транспортировка 
штучных грузов

Молоток электрический; 
энергия удара, Дж:

10 132,00 1.5 198,00 69
25 126,00 1,5 189,00 70

Молоток пневматический 
отбойный; энергия удара, 
Дж:

36 33,00 2 ,2 72,60 72
42 34,00 2 ,2 74,80 73

Бетонолом электрический; 
энергия удара 40 Дх 320,СО 1,5 480,00 83
Бетонолом пневматический; 
энергия удара, Дж:

63 50, СО 2,2 ПО,СО 84
90 5 1 ,СО 1,5 76,50 85

Ножницы ручные ножевые; 
толщина разрезаемого 
материала 2", 5 мм 45,00 1,5 67,50 94
Машина ручная шлифоваль­
ная угловая; диаметр кру­
га до 125 мм 50, СО 0 ,4 20,00 39

Домкрат гидравлический 
грузоподъемностью, т:

10 31, СО 0,3 9 ,30 217
50 125,СО 0,2 25,00 218
IC0 125.СС 0,2 27, СО 219
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Вид и состав работ
Инструмент, средства Цена, Норма на 

ICO natfouwY
Номер
позициямалой механизации. руб.

СТОИ­
МОСТИ

по спра­
вочномуих основной параметр

руб. приложе­
ние

Домкрат клиновой грузо­
подъемностью 10 т
Лебедка червячная ручная; 
^•яговое усилие 5 кН

17,70 0 ,3 5,31 220

24,00 2 ,2 52,80 222
Лебедка ручная; тяговое 
усилие, кН (к г с ':

12,5 (12501 65,00 2 ,2 143,00 223
32,5 (3250С1 95,00 2 ,2 209,00 224
50 ,0  (50001 160,00 I , I 176,00 225

Лебедка электрическая 
грузоподъемностью 150 кг
Лебедка электрическая; 
тяговое усилие, кН (кгс1

2С6.0С I , I 226,60 221

4,5  (4501 430,00 2 ,2 946,00 226
6 ,3  (6301 421,00 2 ,2 926,20 227
12,5 (12501 510,00 1.1 561,00 22е

Механизм тяговый монтажный;
наибольшее усилие на рукоят­
ке 343,4  Н (3 4 ,3  кгс1 62,00 1,3 80,60 229
Тележка двухколесная грузо­
подъемностью 200 кг
Тележка-носялкц для транс-

23,00 5 ,8 133,40 230

□ортхровки кислородных 
баллонов 31,00 0 ,7 21,70 232

И т о г о  . . . 37,6 4831,21

4 .4 .  Плотнично-опалубочные работы

Сверление отверстий в Машина ручная сверлильная;
деревянных конструкциях и наибольший диаметр сверла, мм:
деталях 14 44,76 0 ,3 13,43 12,13

23 32,75 0,1 3,28 19,22
32 41,50 0,1 4,15 23,24

То же угловая; наибольший 
диаметр сверла 32 мм 46,00 0,1 4,60 26

Завертывание шурупов, бол­
тов и гаек при монтаже

Шуруповерт ручной; диаметр 
завинчиваемой резьбы до 6 мы 52,50 3,6 I K  ,00 62,63

опалубки и креплении за­
кладных деталей Гайковерт ручной; диаметр 

завинчиваемой резьбы, мм;
до:

16 43,00 0 ,1 4,30 44,45
36 52,63 0,1 5,26 46,53
42 93,17 0 ,1 9 ,32 54,56

Гайковерт ручной угловой; 
диаметр завинчиваемой резь­
бы до об мм 43,50 0 ,1 4,35 60,61

Распилка материалов, выпи- Машина дереве обрабатываю-
150,00 1,5 225,00 ПОливание и резка деталей щая; глубина пропила 45 мм

из досок Пила ручная дисковая; 
глубина пропила 65 км 43,00 5 ,8 249,40 109
Лобзик электрический; на­
ибольшая глусина пропила 
50 мм 63,50 1,5 102,75 112
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Еид и состав работ Инструмент, средства 
малой механизации,

Цена,
руб.

Норма на 
100 рабочих

Номер
позиции
по спра­
вочномуих основной параметр шт. СТОЙ’

месть, 
pytf. приложе­

нию

Пила стационарная; глу­
бина пропила 60 мм 9 1 ,СО 1,5 136,50 I I I

Выборка отверстий и гнезд Долбежник ручной элект-
прямоугольной формы, 
шпунтовых пазов

рический; наибольший, 
размер паза 20x60x150 мм 108,СО 1,00 108,00 ИЗ
Молоток отбойный элект-
уи^еский; энергия удара

140,00 1.5 210,00 67

Строгание и фугование дре- Рубанок электрический;
весины ширина строгания, мм, 

до:
75 43,00 2 ,2 94,60 IC6
ICO 46,00 2 ,2 101,20 107, IC8

Зачистка и шлифование по- Машина ручная шлифоваль- 70,00 0,2 21,00 41,42
верхностей опалубки няя; диаметр круга

1251 2С0 мм
Нарезка резьбы Машина ручная резьбона­

резная; диаметр нареза­
емой резьбы 12 мм 20, СО 1.5 30,00 66

Резка листового металла Ножницы ручные ножевые;
толщина разрезаемого 
листа 2 ,5  мы 45,00 1,5 67,50 95

Очистка щитов опалубки Молоток пневматический
от бетона и грязи пучковый; энергия удара 

1 ,25 40,00 1.5 60,00 80
Смазка щитов опалубки пе- Краскораспылитель пнев-
ред установкой матический производитель­

ностью 1 ,4  л/мин 7,00 0,7 4,90 145

Заточка инструмента Станок заточный; диаметр 
крута 175 мм 80,00 2 ,2 176,00 120

И т о г о  . . . - 29,5 1824,54 -

4 .5 . Каменные работы

Уплотнение поверхностей 
для сооружения фундамен­
та

Трамбовка ручная элект­
рическая массой 28 кг 126,00 С.З 37,80 90

Уплотнение бетона и буто- Вибратоо поверхностный
бетона при устройстве 
фундаментов

электрический; вынуждаю­
щая сила 45C0-SC00 л 
(45О-9С0 кгс) 52,00 2 ,2 114,40 204

Пробивка гнезд, борозд, Молоток электрический;
частичная разборка буто- энергия удара, Дж:
вой и кирпичной кладки 4,0 95,00 1,5 142,50 63

10 132,00 1,5 198,00 69
25 126,00 1.5 189,00 70

Бетонолом электриче­
ский; энергия удара
40 Дж
Боооэдодел электриче­
ский; ширина прореза-

320,00 1.5 480,00 83

емсго паза, мм, до:
7 107,00 0 ,2 21,40 115
10 100,СО 0,2 20, СО 116



??

Вид и состав работ Инструмент, средства 
малой механизации, 

их основной параметр

Цена, 
руб.

Норма на 
ICO"пабсчих

Номер
позиции

ПТ- стои­
мость , 

руб.

по спра­
вочному 
приложе­

ние
Кашина ручная сверлиль­
ная; наибольший диаметр 
сверла 50 мм 125,00 С,4 50,00 25

Прием, домешивание и вы­
дача раствора

Ра створоперегружа тель 2870,00 2 ,2 C3I4.00 180

И т о г о  . . . 11,5 7567,10 -

4 .6 . Свайные работы

Скалывание бетона на же- Молоток электрический;
лезобетоннкх сваях энергия удара, Дж:

10 132,00 1.5 198,00 69
25 126,00 1.5 189,00 70

Молоток пневматический
отбойный; энергия уда­
ра, Дж:

30 31. СО 1,5 46,50 71
35 33,00 2,9 95,70 рс

42 34,00 2,9 9е,6С пп

Рубка ашатуры Молоток пневматический
и профильного рубильный; энергия
металла удара, Дж:

12.5 36,50 1.5 144,75 81
22,5 120,00 0,7 84,00 82

Уплотнение грунта Трамбовка ручная элект-
при засыпке пазух рическая массой, кг:

28 126,00 0,3 37,80 90
80 334,00 0 ,3 100,20 31

Вибратор глубинный элект-
рическии; диаметп вибро­
наконечника 76 мм
То же с гибким валом, ди­
аметр вибрснаконечника,

50,00 2,2 110,00 211

мм:
38 56,00 2,9 168,20 205
51 70,00 10,2 714,00
76 71,00 4 ,4 212,40 210

То же подвесной; диаметр 
корпуса 133 мм 204,00 0 ,7 142,80 207,20

И т о г о  . . . 32,5 2441,95 “

4 .7 .  Арматурные работы

Резка листового 
талла

ме- Ножницы ручные ножевые; 
толщина разрезаемого 
листа 2 ,5  мм 45,00 2 ,6 162,00

Рубка прутков и 
н'ого металла

ггрофиль— Молоток пневматический ру- 
бильныГ.; энергия удара, 
дж:

12,5 96,50 1.5 144,75
22,5 120,00 0 ,7 84,00

Очистка металла 
резни и краски, 
кз сварных швов 
верхкостек

от кег- 
зачист-
И ПС-

Машина ручная шлифоваль­
ная; диаметр ксугз, мм, 
до:

100 32,00 0,3 С АГ, WV
150 39,50 0,7 27,05

94,95

81
82

34
А!»О
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Вид и состав работ
Инструмент, средства 
малой механизации, 

их основной параметр

Цена,
руб.

Норма на 
IC0 сабочих

, Нсыер 
позиции

шт. стоимость
руб.

по спра-
* ВО'ЧНОиу

яриложе­
нит

То хе с гибким валом: 
диаметр круга 125, 2С0 мм 7 0 ,СО 0 ,4 28,00 41,42
Молоток пневматический 
эачистной зубильный: 
энергия удара 2 ,24  Дд 32, СО 2,2 70,40 79
Молоток пневматический 
пучковый; энергия уда­
ра 1,2 Дж 40,00 2 ,2 88,00 80

Заточка инструмента Станок заточный; диаметр 
круга 175 мм 80,00 4 ,4 352,00 120

И т о г о  . . . 16,0 966,40 -

4 .8 . Сварочные работы

Очистка свариваемых кон­
струкций от грязи, крас­
ки, окалины и коррозии

Резка листового металла

Подготовив, поверхностей 
элементов

Зачистка поверхностей 
и сварных швов

Молоток пневматический
|)убильный; энергия удара,

12,5 96,50 1,5 144,75
22,5 120,00 0 ,7 84,00

Молоток пневматический 
зачистной зубильный, 
энергия удара 2 ,2  Дх 32, СО 1.5 48,00
Молоток пневматический
пучковый, энергия удаш 
1,25 Дж 40,СО 1,5 60,00

Ножницы ручные ножевые, 
толщина разрезаемого 
листа 2,5 мм 45 ,СО 2,9 130,50

Кромкорез электрический 
толщина обрабатываемого 
материала 22 мм 285,00 2 ,9 826,50

Машина ручная шлифоваль­
ная; диаметр круга, мм, 
до:

63 24,50 0 ,3 7,35
ЮС 32,00 0,1 3,20
125 41,00 0 ,3 12,30

То же угловая; диаметр 
круга, мм, до:

80 40,00 0 ,3 12,00
125 50,00 0 ,4 20,00

Трансформатор сварочный; 
сварочный ток номиналь­
ный, А:

160 35 ,СО 4,4 154,00
250 9 0 ,СО 3 ,7 333,00
500 200,00 1,5 300,со

Агрегат сварочный; сва­ 1600,00 0 ,7 1120,00
рочный ток номинальный
315 А
Генератор сварочный; 
сварочный ток номиналь­
ный, А:

315 300,со 2 ,2 6 6 0 , со
6С0 815,СО 0,7 570,50

81
82

79

80

94,95

105

32,33
34
35

38
39

228
228
228

239

240
241



Ькд и состав работ
Инструмент, средства 

малой механизации,
Цена,
руз.

Норма на 
ГСО'сабочих

Номер
позиции

их ссноенсй параметр шт. стоимость, 
руб.

по спра­
вочному 
прилсже- 

‘ нию

Преобразователь сварочный; 
сварочный ток номинальный
5 1 5 ^ 650 ,00 1,5 9 7 5 ,СО 242
Выпрямитель сварочный; 
сБарочный ток номиналь­
ный о 13 А 450,00 2 ,2 9 9 0 ,0 0 243
Выпрямитель сварочный 
мнсгопостовой; сварочный 
ток номинальный 31о А 1120,00 0 ,7 7 8 4 ,00 244

Гласная сварка и резка 
металлических изделий и 
конструкций

Генератор ацетиленовый 
производительностью
1,25  мэ/ч 6 7 ,5 0 2 ,2 148 ,50 245
Установка передвижная 
баллонная; рабочее дав­
ление на выходе, МПа 
( кгс/мм^ 5: зцетилена
С,С1-С,12 СО,1 - 1 ,2 ' :
кислсоода
С, I-C ;5 “ l  ,0 -5 ,0^ 5600,00 С,7 2920,00 *с4с
Установка ацетиленовая 
стационарная на базе 
генератора ACK-I-67 
производительностью
5 мз/ч 1155,00 0 ,7 808 ,50 247
Уашине ручная шлифо­
вальная с гибким валом; 
диаметр круга 125, 200 мм 70 ,00 0 ,4 2 с ,  СО

Заточка инструмента Стзнок заточный; диа­
метр крута 175 мм 8 0 ,0 0 2 ,2 176,00 I2C

И т о г о . . . - 36 ,2 12315,10 -

4 .9 .  Работы по монтажу и демонтажу металлических конструкций

'-гетление монтажных и
вспомогательных отверстий

Ззсгжа и разборка бол­
товых соединений

Латина ручная сверлиль­
ная; наибольший диаметр 
с зер л а, мы:

14 4 4 ,7 6 0 ,3 1 3 ,4 3
23 СО Г7СГ о д с ,^0
32 4 1 ,5 0 о д 4 ,1 5

То же угловая; наиболь­
ший диаметр сверла 32 мм 4 6 ,0 0 о д 4 ,6 0
Перфоратор ручной э л е к т - 
ричесхийГэнзргия удара, 
дж:

2 ,0 2 2 2 ,5 0 2 Д 4 8 9 ,5 0
25 3 6 5 ,0 0

л N
С,/ 13 5 0 ,5 0

Гайковерт ручной; диаметр 
заэинчизаемой резьбы, мм,
до:

16 4 3 ,0 0 о д 4 ,3 0
36 5 2 ,6 3 о д 5 ,2 5
i*: 9 3 ,1 7 о д 9 ,3 2
со 7 4 ,3 3 о д

t-л л  лч 
( ,

То же углевой ; диаметр 
завинчиваемой резьбы до 
36 мм 4 3 ,5 0 о д 4 ,3 5

6 с , z



Инструмент, средства 
малой мехзниззиии.

Цена, Норма на Номер
Вид и состав работ руб- ICC рабочих ПОЗИЦИИ

их основной параметр шт. СТОИМОСТЬ,
руб -

по спра­
вочному 
прял еже-

НТО

Резка ластового металла Ножницы ручные ножевые; 
толщина разрезаемого 
листа, мм, до:

1,6 53,50 2 ,2 117,70 92,93
2 ,5 4 5 ,СО 2,2 99,00 94,95

То же вырубные; толщина 
разрезаемого листа, мм, 
до:

1,6 57,50 2 ,2 126,50 96,99
2 ,5 60,00 2 ,2 132,00 IC0
3,5 70,00 2 ,2 154,00 101

10,0 440,00 2 ,2 968,00 IC2

Очистка металлоконструк­
ций от грязи, окалины,

Молоток пневматический 
зачистной зубильный; 
энергия удара 2 ,24  Дж 32, СО 1,5 48,00коррозии, зачистка свар- 79

ных швов, обрубка, ме- То же пучковый; энер-
60, СО soталла гия удара 1,25 Дж

То же рубильный; энер­
гия .удара, Дж:

4 0 ,СО 1,5

12,5 06,50 2,9 279,85 SI
22,5 120,00 0 ,7 84,00 82

Подготовка поверхностей 
элементов под сварку

Кро.мкосеэ электрический; 
толщина обрабатываемого 
материала 22 мм
Машина ручная шлифо­
вальная; диаметр круга 
150 мм

285,00 1 ,5 427,50 IC5

39,50 0 ,7 27,65 36,37
То же у. левая; диаметр 
кр?/га, мм, до:

ВС 40,00 0 ,4 16,00 38
125 50,00 0 ,4 20,00 39

То же с гибким валом:
28,00диаметр круга 125,2С0 мм 70,00 0 ,4 41,42

Расклепывание заклепок Молоток пневматический
и чеканка соединений клепальный, энергия уда­

ра, Дж:
2 ,5 11,50 1.5 17,25 74
5 ,0 13,10 1,5 19,65 75

25,0 43,00 2 ,2 94,60 76
36,0 45,00 1,5 67,50 77
70,0 89,00 2 ,2 195,80 78

Заточка инструмента Станок заточный; диаметр 
круга 175 мы 80,00 2 ,2 176,00 120

И т о г о  . . . - 41 ,2 5055,12 -

Образование монтажных 
вспомогательных отвер­
стий

4 .1 0 . Работы по монтажу и дзмонтажу сборных 
железобетонных конструкций

Машина ручная сверлиль­
ная угловая; наибольший 
диаметр сверла 32 мм 46,00 0 ,1 4,60 26
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Вид а состав работ Инструмент, средства 
малой механизации,

Цена,
руб.

Но р
100*

иа на 
рабочих

Номер 
позиции 
по спра-

шт. стой-их основной параметр вочному
мость, пряло-
руб. жению

Станок для сверления от-
верстий в железобетоне; 
наибольший диаметр свер-
ла, мм:

50-125 1630,00 0,7 1141,00 30
50-160

Перфоратор ручной элект-
1000,00 1.5 1500,00 31

рический; энергия удара,

2 ,0 222,50 1,5 333,75 86,87
2 ,5 194,00 1.5 291,00 88
25,0

Машина ручная сверлиль-
365,00 2,9 1058,50 89

ная с алыазнши сверла­
ми; наибольший диаметр

125,00 0 ,4 50,00 25сверла 50 мм

Сборка я разборка болто­
вых соединений

Молоток электрический; 
энергия удара I  Дх

Гайковерт ручной; диа­
метр завинчиваемой

140,00 1.5 210,00 67

резьбы, мм, до:
16 43,00 0,1 4,30 44,45
36 63,30 0.1 б у оо 46,53
42 93,17 0,1 9,32 54,56
52 74,33 ОД 7,43 57,59

То же угловой; диаметр 
завинчиваемой резьбы до 
36 мм 43,50 0 ,1 4,35 60,61

Резка листового металла Ножницы ручные ножевые; 
толщина разрезаемого 
листа 2 ,5  мм 45,00 2 ,2 99,00 94,95

Очистка закладных деталей Молоток пневматический
и металлических изделий 
от грязи и коррозии

зачистной зубильный; 
энергия удара 2 ,24  Дд 32,00 1.5 48,00 79
То же пучковый; энергия 
удара 1,25 Дд 40,00 1.5 60,00 80

Зачистка сварных швов и Машина ручная шлифоваль-
стыковых соединений, под- ная; диаметр круга, мм;
гонка отдельных деталей М О О 32,00 ОД 3,20 34

125 41,00 0 ,3 12,30 35
То же угловая; диаметр 
круга, мм:

80 40,00 0 ,3 12,30 38
125 50,00 0 ,4 20,00 39

То же с гибким валом: 
диаметр круга 125, 200 мм 70,00 0 ,3 21,00 41,42

Заделка и герметизация Герметизатор злектриче-
стыков, теплоизоляция скйй о двойней изоляцией
поверхностей производительностью 

1 ,8  л/мин 64,00 29,2 1868,80 183
Агрегат для нанесения 
двухкомпонентных составов
производительность!) 
6 л/мин 5785,00 0 ,4 2314,00

**СОм

Затирка поверхностей Машина штукатурно-зати-
речная производитель­
ностью 50 MV4 27,00 3,7 99,90 134,135
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Вид и состав работ
Инструмент, средства 
малой механизации, 

их основной параметр
Цена,
руб.

Норма на 
ICO рабочих

Номер
позиции

шт. СТОИ­
МОСТЬ ,
руб.

по спра­
вочному 
приложе 

ни»
Уплотнение бетонной 
смеси

Вибратор глубинный элект­
рический с гибким валом; 
диаметр вибронаконечника, 
мм:

за 5 8 ,СО 2,9 168,20 205
51 70, СО 13,14 919,80 206

Заточка инструмента Станок заточный; диаметр 
круга 175 мы 80,00 1.5 120,00 120

И т о г о . . . - 65,04 10366,78

4 . I I .  Работы по монтажу и демонтажу индустриальных 
строительных конструкций

Крепление гипсокартон- Шуруповерт ручной с маг-
ных листов ШШ к стой- нитной головкой; диаметр

14,6 313,80 64,65кам металлического кар­
каса с помощь» самсевер- 
ляших, самонарезапяих 
винтов

завинчиваемой резьбы 6 мм 62,00

Рэзка стального профи- Ножницы ручные электри-
ля стоек и налравляших ческие прорезные; тол-
каркаса перегородок шина разрезаемого мате­

риала, ш :
I 70,00 7 ,3 511,00 Юз
Ю 630,00 2 ,2 1518,00 104

Резка ПОЯ Лобзик электрический;
наибольшая глубина 
пропила 50 мц 68,50 3 ,7 253,45 112

Образование отверстий Машина ручная сверлиль­
ная с комплектом насадок;
наибольший диаметр свер­
ла 14 мы
Перфоратор ручной элект-

125,73 0 ,4 50,20 27,29

рическнй; энергия удара 
до 2,5 Дк 194,00 1,5 29I.CC 88
Молоток электрический; 
энергия удара I  Дж 140,00 0 ,7 98,00 67

Выборка борозд Боооздодел электриче­
ский; ширина паза, мм, 
до:

53,507 107,00 0 ,5 1X5
10 100,00 0 ,5 5 0 ,СО Но

Забивание гвоздей Пистолет гвоздезабив­
ной; длина забиваемых 
гвоздей 50-30 мм 400,00 0 ,4 160,00 н а

Пристрелка дюбелями опор- Пистолет строительно-
ных и декоративных элемен- монтажный производитель-
тов к бетонным и металли­
ческим основаниям

ностьв 50 выстрелов в
213,00 0 ,6 126,80 117

И т о г о  . . . - 32 ,4 4032,55 —
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Вид х состав работ
Инструмент, средства 

малой механизации, 
их основной параметр

Цена,
руб.

Норма на 
IC0 рабочих

Номер
позиции

шт. стои­
мость,

руб.

по спра 
вочному 
приложе 

нив

Образование отверстий в 
металле, дереве, железо­
бетоне и кирпичной кладке

4 .1 2 . Санитарно-технически

Навина ручная сверлиль­
ная; наибольший диаметр 
сверла, мы:

10

е работы

40,62 т ^ 52,81 3,11
14 44,76 0 ,5 22,38 12,18
23 32,75 0 ,1 3,28 19,22
32 41,50 0 ,1 4,15 23,24

То хе угловая; наибольший 
диаметр сверла 32 мм 46,00 0 ,1 4,60 25
Кашина ручная сверлильная 
с алмазнши сверлами; на­
ибольший диаметр сверла 
50 мм 125,00 0 ,4 50,0 25
Станок для сверления от­
верстий в железобетоне; 
наибольший диаметр свер­
ла 50-125 мм 1630,00 0 ,7 1141,00 30
Перфоратор ручней элект­
рический; энергия уда­
ра, Дж:

2 ,0 222,50 0 ,7 155,75 85,87
2 ,5 194,00 0 ,7 125,30 88
25 ,0 365,00 0 ,7 255,50 89

Полоток электрический; 
энергия удара I  Дж 140,00 0 ,7 98,00 77

Сборка и разбопха шурупных 
и болтовых соединении

Шуруповерт ручной элект­
рический; диаметр завин­
чиваемой резьбы до б мм 52,50 4 ,4 231,00 62,63
Гайковерт ручной; диа­
метр завинчиваемой резь­
бы, мм, до:

1 6 43,00 0 ,1 4,30 44,45
36 52,63 0 ,1

С ft»' 45,23
42 93,17 с , 1 9,32 54,5с
52 74,36 0 ,1 7,43 57,59

То же угловой; диаметр 
завинчиваемой резьбы 
до 36 мм 43,50 0 ,1 4,25 60,61

Резка листового металла Ножницы ручные ножевые; 
толщина разрезаемого 
листа, ш :

I .S 53,50 1,5 80,25 92 92
2 ,5 45,00 1.5 67,50 94,95

То же вырубные; толщина 
разрезаемого листа, ми, 
до:

1,6 57,50 1.5 85,25 96,99
2 ,5 60.СС 1.5 90 , X 100
3 ,5 70,00 1.5 105,00 101

10,0 440,00 1.5 660,00 102
Ножницы ручные электри­
ческие прорезные; 
толщина разрезаемого 
листа 10 мм 690,00 0 ,7 483,00 104
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Вид и состав работ Инструмент, средства 
малой механизации, Цена,

руб-
Норма на 

100 сабочих
Номер

поэяпза
их основной параметр шт. СТОЙ' по спра­

вочномумость, 
руб. приложе-  

язв

Зачистка сварных швов, Машина ручная шлифоваль-
подгонка отдельных ная; диаметр круга, мм,
деталей до:

63 24,50 0 ,3 7,35 32,33
100 32,00 с ,1 2,20 34
125 41,00 С.з 12,20 35

То лее угловая; диаметр 
круга, мм, до:

80 40,00 0,0 12,00 28
125 50,00 0 ,3 15,00 39

То же с гибким валом: 
диаметр круга 125,200 мм 70,00 0 ,4 28, СО 41,42

Гибка стальных труб в Станок трубогибочный;
холодном состоянии ^аметр изгибаемых труб

Трубогиб ручной; диамето 
изгибаемых труб, мм, до:

835,00 1,5 1252,50 188

20 32,00 2 ,2 70,40 189
50 4S,C0 2 ,2 105,60 190

Трубогиб гидравлический,
диаметр изгибаемых труб 
до 60 мы 830,00 2,9 2407,00 191

Нарезание резьбы Машина ручная резьбо­
нарезная; наибольший ди­
аметр нарезаемой резьбы 
12 мы 20,00 2 ,2 44,00 66

Пробивка ниш, борозд и Молоток пневматический
гнезд рубильный; энергия уда­

ра, Дк:
12,5 96,50 2,9 279,85 81
22,5 120,00 0 ,7 84,00 82

Бороэдодел электриче­
ский; глубина паза, мы, 
до:

7 107,00 0 ,7 74,90 115
10 ICO,со 0 ,7 70,00 Но

Резка труб Труборез электрический,
^иамете разрезаемых труб

Труборез переносный, 
диаметр разрезаемых труб,

390,00 1,6 624,00 195

мм:
32-60 171,00 1,6 273,60 192
76-108 195,00 1,3 253,50 193

Пила маятниковая пере-
носная для резки сталь­
ных груб и металлопро­
ката; диаметр разрезае­
мых труб 133 мм 440,00 5 ;8 2552,00 IS 4

Крепление сантехничесяс- Пистолет строительно-
го оборудования к бетон- монтажный производитель-
ньм и кирпичным конст­
рукциям

нестьв до 50 выстрелов 
в I  ч 212,00 0 ,6 127,80 117

Заточка инструмента Станок заточный; диа­
метр круга 175 мм 30,00 2 ,2 176,00 120

И т о г о . . . - СП 1-4 rf* 12229,92 *



Вид к состав работ Инструмент, средства 
малой механизации, 

их основной параметр
Цена,

Норма на 
IC0 рабочих

Номер
позиции

руб. Q1T. стои­
мость , 
руб.

по спра­
вочному 
приледе­

нии

4 .1 3 . Электромонтажные работы

Образование отверстий в 
металле, дереве, жеяеэо- 
бетоке и кирпичной клад­
ке

Машина ручная сверлиль­
ная; наибольший диаметр 
свезла, мм:

10 40,62 1,3 52,81 3,11
14 44,76 0 ,6 26,86 12,18
23 32,75 0,1 3,28 15,22
32 41,50 0 ,1 4,15 23,24

То же угловая; 
наибольший диаметр свер­
ла 32 мм 46,00 0 ,1 4,60 25
То же с алмазными свер­
лами; наибольший диаметр 
сверла 50 мм 125,00 0 ,4 5 0 ,СО 25
Перфоратор ручной элект- 
рический; энергия уда­
ра, Дж:

2 ,0 222,50 1,5 86,87
2 ,5 154,00 2 ,2 425,80 88

25,0 365,00 3 ,7 1350,50 85
Молоток электрический; 
энергия удара I  Дж 140,00 1,5 210,00 67

Сборка и разборка шуруп­
ных и болтовых соединений

Шуруповерт ручной элект­
рический; диаметр завин­
чиваемой резьбы до 6 мы 52,50 2,9 152,25 62,63
Гайковерт ручной угловой; 
диаметр завинчиваемой 
резьбы до 36 мм 43,50 Р,1 4,35 60,61

Резка листового металла Ножницы ручные ножевые; 
толщина разрезаемого 
листа, мм, до:

1,6 53,50 2 ,2 117,70 92,53
2,5 45,00 2 ,2 95,00 94,55

Зачистка и подгонка де­
талей

Машина ручная шлифоваль­
ная; диаметр круга, мм, 
до:

63 24,50 0 ,3 7,35 22,33
100 22,00 0 ,1 3,20 34
125 4 1 ,ОС 0 ,3 12,20 35
150 35,00 0 ,2 11,85 ' 26,27

То же угловая; диаметр 
круга, мм, до:

80 4 0 ,СО 0,1 4 ,СО 38
125 50,00 0 ,4 20,00 39

Нарезание резьбы Машина пучнвя резьбо­
нарезная; наибольший 
диаметр нарезаемой резь­
бы 12 мм 20, СО 1,5 30,00 66

Пробивка ниш, борозд и 
гнезд

Молочек пневматический 
рубильный; энергия уда- 
рд , *

12,5 56,50 1,5 144,75 81
лл г 120,00 0 ,7 84,00 82
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Вид и состав работ
Инструмент, средства 

малой механизации, 
их основной параметр

Цена,
Норма на 

100 'габочих
Номер
позиции

руб. шт. стои­
мость , 
руб.

по спра­
вочному 
приложе­

ния

Еороздодел электрический; 
ширина паза, мм, до:

7 107,СО С,5 53,50 115
1C ICO, СО 0,5 50, со 116

Крепление электротехни­
ческого оборудования и 
его элементов к бетон- 
нш я кирпичи» конст­
рукциям

Пистолет строительно- 
монтажный производитель­
ностью до 50 выстрелов 
в I  ч 213,00 0,8 170,40 117

Заточка инструмента Станок заточный; диаметр 
круга 175 мм £0,00 2 ,2 176,00 120

Оконцевание и соединение 
алтыиниевых хил, изоли­
рованных проводов и ка­
белей

Пресс гидравлический 
ручной и с электропри­
водом; сечение кабеля 
и провода 16-240 мм2 134,00 1,5 276,00 248,249

И т о г о  . . . - 29,6 3879,40 -

4 .14 . Штукатурные и облицовочные работы

Приготовление, переработ­
ка, транспортировка'и 
нанесение штукатурного 
раствора

Подготовка я очистка 
поверхностей

Насечка бетонных и кир­
пичных стен, выполненных 
под расшивку, выборка 
пазов в сухой гипсовой 
штукатурке

Станция штукатурная про­
изводительностью 2-4  м3/ч
Агрегат штукатурно-сме- 
ситеяьный производитель­
ностью 2 м3/ч
Машина штукатурная про-
НЗЖДО^ельностью
1^5>г/ч
Агрегат штукатурный про­
изводительностью 
0 ,5  нз/ч
Агрегат штукатурный 
(поэтажный! производи­
тельностью I м3/ч
Растзсгосаесатель про­
изводительностью, м3/ч:

1 ,2 -1 ,5
2,0

Растворонасос подачей, 
м3/ч:

2
4
6

Молоток электрический; 
энергия удара, Дж:

1,0
4,5

10,0
Молоток пневматический 
зачистной зубильный: 
энергия удара 2 ,24  Дж
То же пучковый: энер­
гия удара 1,25 Дж

Молоток пневматический 
рубильный; энергия удара,

12.5
22.5

юссо.со 1,6 16000,00 128

1070,00 0,4 428,00 132

1669, СО 0,7 1168,30 129

поо.со 0,1 110,00 130

2210,00 0,1 221,00 131

265,00 3,7 960,50 133
287,50 3,7 1063,75 133

40С0.С0 2,9 11600,00 139
1903,50 1,1 2С93,85 137,140
1565,00 0,7 1095,50 138,136

140,00 1,5 210,СО 67
95,00 1,5 142,50 68

132,00 1,5 198,00 69

32, СО 1,5 48,00 79

40,00 1,5 60,СО 80

96,50 2,9 279,85 81
120,00 0,7 84,00 82



Еид и ссстаь работ
Инструмент, средства 

малой механизации,
^ена , 
pytf.

Норма на 
ICC рабочих

Номер
позиции

их основной параметр шт. стои­
мость ,
р у б .

по спра­
вочному 
приложе­

нию

Бороздодел электрический; 
ширина паза, мм, до:

1 107,00 0 ,5 52,50 115
: о 100,00 0 ,5 50,00 116

Резка глазурованных и ме­
таллических плиток

Ипиткорез универсальный 
производительностью 
LcO шт/ч 145,00 2 ,9 420,50 186

Сверление отверстий для 
крепления облицовочных 
материалов

Машина ручная сверлиль­
ная, наибольший диаметр 
сверла б мы 37,23 0 ,3 11,20 1 ,2

Затирка накрывочного слоя 
и счистка поверхностей

Машина штукатурно-зати­
рочная производительностью
50 ы2/ч 31,50 29 ,2 919,80 134
Машина ручная шлифоваль­
ная торцовая; диаметр 
круга 125 ым 27,00 0 ,4 10,80 40

Реревсзка растворов Тележка для перевозки 
растворов грузоподъем­
ностью 200 кг, вмести­
мостью С, I м3 56. с : 2 .2 145,20

И т о г о  . . . - 62,1 37394,25 -

4 .1 5 . Малярные работы

Приготовление, транспорти­
ровка и нанесение малярных 
ССОТЗЕОЕ

Малярная станция произво­
дительностью 25С, 38С,
500 м2/ч 14500,00 2 ,2 31900,00 151

Подача сжатого воздуха к 
краскораспылители и крас- 
конагиетательнону баку, 
очистка сжатого воздуха

Компрессор производи­
тельностью, м3/ч: 

ч

15
7 0 ,ОС 

474,00
4.0
2 .0

280,00
948,00

161
162

:с 175,00 4 ,8 840,00 162
Воздухоочиститель мак­
симальной ПРОПУСКНОЙ 
способностью 30 мЭ/ч 15,50 1 .9 29,45 165

Подача окрасочного состава 
е краскораспылители и к 
пневмоваликам

Бак красконагнетательный 
вместимостью, л:

20 45,00 3 ,7 166,50 166
60 75,00 2 ,9 217,50 167

Нанесение на поверхность 
шпзтлевочных составов

Агрегат шпатлевочный про­
изводительностью 360,
720 л/ч 1000,00 2 9 2900,00 147
Распылитель для нанесения 
шпатлевки производитель­
ностью 100 м2/ч 6,00 1.5 9 ,00 146

Нанесение на поверхность 
водных, известковых и ме­
ловых окрасочных составов

Краскопульт ручней произ­
водительностью 210 м^/ч 17, СО 22 274,00 142

Нанесение на поверхность 
лакокрасочных покрытий

Краскораспылитель пневма­
тический производитель­
ностью, л/мин:

0 ,10 6,40 П ,7 93 ,28 142
0,16 7 ,50 14,6 109,50 144
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Инструмент, средства Цена,
руб.

Норма на Номер
Вид и состав работ малой механизации, iVAJ сабочих позиции

их основной параметр шт. стой- по сггра-
мость, вечному
руб. приложе­

нию

Окраска поверхности при Агрегат высокого давления
больших объемах работ производительностью л/мин:

3 ,6 1320,00 3 ,7 4884,00 155
5,5 1820,00 1,2 2196,00 156

Зачистка прошпатлеванных Машина дли шлифования
поверхностей перед ок­
раской

шпатлевки производитель­
ностью 35 м~/ч 32,50 1,5 48,75 141

Перемешивание малярных Мешалка для окрасочных
составов составов производитель­

ностью 500 д/ч
Мешалка двухзальнь.. 
производительностью 
при изготовлении замазки 
145, шпатлевки -  170,

215,00 1,5 322,50 148

окрасочных паст -  
ISC кг/ч 350,00 0 ,4 140,00 1 «

Процеживание малярных Вибросито электрическое
90,00 4 ,4 396,00 150составов

Перетирка жидких, твер­
дых и пастообразных ма-

производительностью 7С0 кг/ч

Краскотерка производи­
тельностью, кг/ч:

твриалов НО 200,00 4 ,4 880,00 158
4С0 450,00 0 ,7 315,00 159

Нанесение на поверхность 
окрасочных составов

Ксаскораспшитель пнев­
матический производи-
тельностью 1 ,4  л/мин 
Установка для нанесения

7,00 13,1 91,70 145

малярных составов произ­
водительностью 260 у2/ч
Агрегат окрасочный пе­
редвижной производитель-

380,00

80,00

0 ,7

1,8

266,00

144,00

152

153ностью 0,16 л/мин

Окраска поверхностей фа- Агрегат окрасочный перед-
садов зданий вихной производительностью

Перетирка мела

5 СО

Мелстепка производитель­
ностью' 300-400 кг/ч

860,00 0 ,4 344,00 154

196,00 1 ,4 274,40 160

Подготовка малярных Диспергатор для ма-
составов лярных составов про­

изводительностью 
500 кг/ч 400,00 1,5 600,00 164

Нанесение составов на- 0красочный агрегат низкого
гретым воздухом давления производитель­

ностью 4 мз/мин 375,00 2 ,4 900,00 157

И т о г о . . . - 113,30 « 6 7 4 ,5 8 -

4 .16 . Стекольные работы

Транспортировка и уста­
новка листового стекла

Захват вакуумный: удержи­
вающее усилие ISO Н 
(15 кгс)

8,00 7 ,3 58,40 182

Раскрой отекла Электростеклооез произво­
дительностью ICO резов

100,00 7 ,3 730,00 185в I  ч

Нанесение замазок Шпхзиц для подачи замазок
15,00 7 ,3 109,50 181и паст на фальцы окон­

ных переплетов
вместимостью 2 л
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Бид к состав работ
Инструмент, средства 

малой механизации. Цена,
руб.

Корна на 
100 рабочих

Номер
позиции

их основной параметр
шт. стои­

мость,
руб.

по спра­
вочному 
приложе­

ние

Крепление оконных переп­
летов

Пистолет скобозабивной; 
длина забиваемых скоб 
40-75 мм 400,00 1,2 520,00 119

Завинчизание шатунов при 
установке рам и оконных 
переплетов

Шуруповерт ручной элект­
рический; диаметр завин­
чиваемой резьбы до 6 мм 52,50 7 ,3 383,25 62,63

Остекление Штамп механический для 
шпилек производитель­
ное тью 25С0 шт/ч 20,00 3 ,7 74,00 187

Машина моечнел произво­
дительность® 35 м2/ч 84,00 1.0 84,00 250

И т о г о  . . . — 25,2 1959,15 -

4 .1 ? . Работы по устройству полоз.
Полы дощатые, из паркетных досок, штучного и ЩИТОВОГО паркета

Распиловка досок и 
6pvcKos, резка паркетной 
клепки

Лобзик электрический; на­
ибольшая глубина пропила 
5С мм 68,50 2 ,2 150,70 112
Машина депевообоабатываю- 
шая; глубина пропила 45 мм 150,00 3 ,? 555,00 НО
Пила ручная дисковая; 
глубина пропила 65 им С , 00 и .о 473,00 IC9

Сверление отверстий Машина ручная сверлиль­
ная; наибольший диаметр 
сверла, км:

6
14

37,33
44,76

0 ,3
0 ,5

11,20
22,38

1 .2
12.18

Острожка паркетных и до­
щатых полоз"

Машина для острожки полов 
производительность®
44 м2/ч 183,00 8 ,8 1610,40 168

Строгание и Фугование 
деревянных изделий

Рубанок электрический; 
ширина строгания, мм; 
до:

75
100

43.00
46.00

8 ,8
8 ,3

373,40
404,80

106
107,108

Завертывание шурупов при 
установке вентиляционных 
решеток

Шуруповерт ручной элект­
рический; диаметр завин­
чиваемой резьбы до 6 мм 52,50 4 ,4 231,00 62,63

Выборка отверстий и гнезд 
прямоугольной формы

Долбежнюс электрический; 
размер паза 20x60x160 мм 108,00 2 ,4 259,20 ИЗ

Шлифовка паркетных и до­
щатых полов

Машина для шлифования 
деревянных подов произво­
дительность® 45 м2/ч 430,00 4,0 1720,00 172
Машина ручная плоскошли­
фовальная; размер плат­
формы П0х£25 мм 50, СО ** г»

V I  ' 185,00 43
Лакировкг поверхности полос Коасяораспыдктель пневма­

тический производитель­
ность® 0 ,1 "д/мин 8,40 4 ,4 26,96 143
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Вид и состав работ
Инструмент, средства 

малой механизации. Цена,
Ногма на 

ЮО'цабочих
Номер
позиции

руб. по спра­
вочномуих основной параметр шт. СТОИ­

МОСТЬ ,
руб. приложе­

нию

Заточка инструмента Станок заточный; диаметр 
круга 175 мы 00,00 2,2 176,00 120

И т о г о __ - 65,2 6214,04 -

Полы бетонные, цементно-песчаные, мозаичные и линолеумные

Подготовка оснований под Трамбовка ручная элект-
бетонные полы рическая массой, кг:

28 126,00 0 ,6 75,60 90
ес 334, СО 0 ,6 200,40 91

Выравнивание и уплотнение Вибратор поверхностный
бетонного, цементно-песча­
ного и мозаичного раство­
ров

электрический; вынужда­
ющая сила 45СО-9СС0 Н 
(450-900 кгс’> 52, СО С,7 36,40 204

Уплотнение бетонной смеси Зиброрэйка производи­
тельность!) 120 м*-/ч 323,00 1,5 484,50 214

Насечка твердого бетснно- Молоток электрический;
го основания энергия удара, Дд:

4,5 95,00 1,5 142,50 68
10,0 132,00 1,5 198,00 69

Молоток отбойный пневма-
тический; энергия удара,
Дд:

20 31.00 2 ,2 68,20 71
36 33,00 2 ,2 72,60 72
42 34,00 2 ,2 74,80 73

Заглаживание бетонных ос­
нований под полы

Машина для заглаживания 
бетонных полов производи­
тельностью 60 м<-/ч

Машина для затирки цемент­
ных стяжек производитель­
ностью 60 м^/ч

500,00 3 ,7 1850,00 

4 5 ,СО

170

150,00 0 ,3 253

Придание шероховатости Молоток пневматический
бетонной подготовке зачистной зубильный; энер­

гия удара 2 ,24  Дз 32,00 1,5 48,00 79
То же пучковый; энергия 
удара 1,25 Дж 40,00 1,5 6С,00 аз

Сверление отверстий для Машина ручная сзерлиль-
установки плинтусов нал; наибольший диаметр 

сверла 14 мм 44,76 С,5 22,38 12,18

Шлифовка поверхностей Машина мсзаично-шляфсваль-
покрытий нал производительностью 

15-20 м3/ч 292,00 7 ,3 2131,60 171

Шлифовка и полирование Машина ручная шлифовальная
мест примыкания к сте­
нам и колоннам

тосцовая; диаметр круга 
125 мм 27,00 0 ,7 18,90 40

Сварка линолеума Машина электрическая для
сварки линолеума произво­
дительностью 50-80 м/ч 480,00 4 ,4 2112,00 169

Подача сжатого воздуха Компрессор диафрагменный 
производительностью 3 м3/ч 7 0 ,СО 5,9 413,00 161

И т о г о  . . . - 38,8 8053,88 -
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Вид и состав работ
Инструмент, средства 

малой механизации, Цена,
Норма на 

IC0' иабочих Номер
руб-

ОТ. стой- по спра-их основной параметр мость, вочному
руб. прилоасе-

нию

4.18. Столярные работы

Сверление отверстий в де- Машина ручная сверлиль-
ревякных конструкциях и ная; наибольший диаметр
деталях сверла, мм:

Ю 40,62 0,9 36,56 3,11
14 44,75 0,3 13,43 12,18
23 32,75 о д 3,28 19,22

То же угловая; наиболь­
ший диаметр сверла 32 мм 46,СО о д 4,60 25

Распиловка лесоматериалов, Машина десевообрабатува-
выпиливание и резка дета­
лей из досок

шал; глубина пропила 
45 мм

Вила ручная дисковая; 
глубина пропила 65 мм

Пила стационарная; глу­
бина пропила 60 мм

Лобзик электрический; 
наибольшая глубина пропи-

150, СО 

42,СС 

91,00

68,50

3,7

4 ,4

1.5

1.5

555,00

189,20

136,50

102,75

п о

109

111

112ла 50 мм

Выборка отверстий и гнезд Долбехник ручной электри-
прямоугольной формы и 
шпунтовых пазов

ческий: размер паза 
20x60x160 мм 108,00 3 ,8 410,40 ИЗ

Строгание и фугование Рубанок электрический;
древесины ширина строгания, мм, до:

75 43,СО 7,3 313,90 106
100 46,СС 5Д 224,60 107,108

Завертывание шурупов, 
болтов и гаек

Шуруповерт ручной; диаметр 
завинчиваемой резьбы до 6 мм 52,50 3 ,7 194,25 62,63

Гайковерт ручной; диаметр 
завинчиваемой резьбы

44,4516 мм 42,00 о д 4,30

Шлифовка и полирование Машина ручная плоскошли-
поверхностей фовальнвя; размер плат­

формы 100х2л5 мм 50,00 7,3 365,00 42

Машина ручная шлифоваль-
ная угловая; диаметр кру­
га , мм:

60 40,00 С,3 12,00 38
125 50,00 0 ,4 20,00 39

То же торцовая; диаметр 
круга 125 мм 27,00 0 ,3 8,10 40

Забивание гвоздей и скоб Пистолет гвоэдезабивной; 
длина гвоздей 50-9С мы 400,00 0,6 240,00 118

Пистолет скобо.эабивной, 
длина скоб 40-75 мм 400,00 0 ,4 160,00 119

Заточка инструмента Станок заточный, диаметр 
круга 175 мм ес,оо 2,2 176,СО 120

И т о г о . . . - 44,0 3179,36 -
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Вид и состав работ
Инструмент, средства 
малой механизации, 
кх основной параметр

Цена,
руб.

Норма на 
IC0 рабочих

Номер
позиции

ВТ. стои­
мость,
руб.

по спра­
вочному 
приложе­

нию

4.19. Кровельные и гидроизоляционные работы

Резка листового металла Ножницы ручные ножевые; 
толщина разрезаемого 
листа 2,5 ш 45,СО 4,4 198,00 94,95

Сверление отверстий Машина ручная сверлильная; 
наибольший диаметр сверла 
14 мм 44,76 0,5 22,38 12,18

Завертывание винтов и 
шурупов

Шуруповерт ручной электри­
ческий; диаметр завинчи­
ваемой резьбы до 6 ш 52,50 1,5' 78,75 62,63

Прихатха рулонных мате­
риалов

Устройство для раскатки и 
прикатил рулонных матери­
алов производительностью
400 м2/ч I4B.CO П , 7 1731,60 178

Перекачка битумных 
мастик

Агрегат для перекачки 
битумных мастик произво­
дительностью, ма/ч:

1,5
6,0

650,00
1130,00

4,4
5,8

3026.00
6554.00

177
176

Нанесение мастик на 
кровля

Машина для нанесения битум­
ных мастик производитель­
ностью 0,9 м^/ч 1280,00 6,6 8448,00 179

Приготовление, подогрев, 
перемешивание и транс­
портировка мастик по 
кровле

Машина для подогрева, пе­
ремешивании и транспорти­
ровки мастик по кровле ра­
бочим объемом 1,5 м3 I0CCO.0C 5,1 51000,00 251

Битумоварочный котел про­
изводительностью 0,3 мз/ч 3700,00 0,4 1480,00 175

Удаление воды с основа­
ния кровли

Машина для удаления воды с 
основания кровли произво­
дительностью 20 л/мин 415,00 5,1 2116,50 173

Сушка основания кровли Машина для сушки основа­
ния кровля производитель­
ностью 60 мс/ч 400,00 5,1 2040,00 174

Заточка инструмента Станок заточный; диаметр 
круга 175 мм ео.оо 2,2 176,00 121

И т о г о . . . 52,£ 76881 ,Z

4.20. Дорожные работы

Разрыхление твердых сле­
жавшихся и мерзлых 
грунтов, забивка шты­
рей при креплении рельс- 
ФОР»

Молоток элактричесхай; 
энергия удара, Дж:

10 132,00 5,1 673,20
25 126,00 3.7 466,20

Молоток пневматический от­
бойный; энергия удара, Дж:

30 31,СО 3,7 114,70
36 33,СО 5,1 168,30
42 34,СО 5,8 157,20

69
70

71
72
73
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Вид и состав работ
Инструмент, средства Цена,

Норма на 
IC0 рабочих

Номер
позициималой механизации, 

их основной параметр руб. ИТ • стои­
мость,

руб.

по спра­
вочному 
приложе­

нию

Разрушение твердых и 
скальных пород

Бетонолом электрический; 
энергия удара 40 Дж 320,00 3 ,7 1184,00 63

Бетонолом пневматический; 
энергия удара Дд:

63 50,00 7 ,3 35с,СС 84
90 51,00 4 ,4 224,40 85

Уплотнение грунта, бетон­
ных и асфальтовых покры­
тий малых объемов, а 
также уплотнение в труд­
нодоступных местах

Трамбовка ручная элект­
рическая массой, кг:

23
80

126,00
334,00

0 ,8
1 .4

100,80 
467,6С

SC
21

Уплотнение бетонной сме­
си в покрытиях

Зибратор поверхностный 
электрический; вынуждав­
шая сила 450G-9QOOH 
(450-900 дгс) 52, ОС 1,5 78,00 2С4

Виброрейка; ширина за­
хвата 4 м 348,00 2 ,2 765,60 215

И т о г о  . . . - 44,7 4805,00 —

4 .21 . Вспомогательные работы

Преобразование частоты Преобразователь частоты
тока тока напряжением, В:

38С/220 9 2 ,ОС 19,7 1812,40 J.23
42

380/42 150,00 13,1 2095,00 124

Обеспечение электробе­
зопасности работ

Устройство эямктно-отключаю- 
аее напряжением 380/220 В 39,00 8 ,0 312,00 121,122

Подключение электриче- Соединение штепсельное на-
ских машин х питашей пряжением, В:
сети 42 0,65 32,1 20,86 127

380 0,65 109,5 71,18 126
250 0,11 56,9 6,25 125

Просушка, нагрев возду­
ха в помешении

Электрокалоришеп произво­
дительностью I40C м3/ч 232,00 5 ,8 1345,60 114

И т о г о  . . . - 245,1 5064,30 _

4 .2 2 . Кислотоупорные работы

Приготовление, переребот- Машина для приготовления
ка, транспортировка и и подачи жестких растворов
нанесение каслотоупор- произ зодительностью
ного раствора 2 ,5  м3/ч 7600,00 J  , ! 5320,00 252

Растворосмеситель произ­
водительностью, м з/ч:

1 ,2 -1 ,5 265,00 3 ,7 580,50 133
2 ,0 287,50 3 ,7 I0G3.75 133

Подготовка и очистка 
поверхностей

Молоток электрический; 
энергия удара, Дж:

I 140,00 1,5 210,00 67
4 ,5 95,00 1,5 142,50 68
10,0 132,00 1,5 198,00 69
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Цена,
Норма на Номер

Вид и состав работ
Инструмент, средства IC0 цебочих позиции
малой механизации, 

их основной параметр
FУб- ШТ- стои- по спра­

вочному
руб. приложе­

нию

Подготовка основания под Трамбовка ручная электри-
полы ческзя массой, кг:

28 126,00 0,6 75,60 90
ес 334,00 0 .6 200,40 91

Насечка твердого бетон- Молоток отбойный пневматя-
ного основания, выборка ческий; энергия удара, Дж:
пазов 30 31,00 2 ,2 68,20 71

36 33,00 2 ,2 72,60 72
42 34,00 2 ,2 74,80 73

Бороздодел электрический; 
ширина паза, мм, до:

1-Тt 1С7,С0 С,5 53,50 115
1C 100,00 0 ,5 50,00 По

Заглаживание бетонных ос- Машина для заглаживания
нований под полы бетонных полов производи­

тельностью 60 м<-/ч 500,00 3 ,7 1850,00 170

Машина для затирка цемент-
ных стяжек щзоизводитель- 
ностью 60 м«-/ч 150,00 0 ,3 45 ,СО 253

Резка плиток Плиткорез универсальный 
производительностью 
120 шт/ч 145,00 2 ,9 420,50 186

Сверление отверстий для Машина ручная сверлиль-
крепления облицовочных нал; наибольший диаметр
материалов сверла, мм:

6 37,33 0 ,2 11,20 1 ,2
14 44,76 0 ,5 22,38 12,18

Ллийюта поверхностей Машина мозаично-ллифоваль-
покрытий нал производительностью 

15-20 м2/ч 252,00 7 ,3 2131,60 171

Шлийювш и полировка Машина ручная шлифоваль-
мест примыкания к стенам мая торцовая, диаметр

27,00 0 .7 18,90 40и «слота м круга 125 мм

Подача (жатого воздуха Компрессор диафрагменный 
производительностью
3 мэ/ч 70,00 5 ,9 413,00 161

Перевозю кислотоупорных Тележка для перевозки
растворо! растворов грузоподъем­

ностью 2С0 кг, вмести-
145,20 231МОСТЫ) 0 ,1  мз 66,00 2 ,2

И т о г о  . . . - 45,2 12567,63

4 .23 . Слесарные работы

Сверление отверстий з 
металле, древе, железо­
бетоне и мрпичной кладке

Машина ручная сверлильная; 
наибольший диаметр сверла, 
мы:

10 40,62 1,3 52,81
14 44,75 С,5 22,38
23 32,75 0 ,1 3,28
32 41,50 C .I 4,15
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Вид и состав работ
Инструмент, средства 

малой механизации,
Цена, 
руб.

Норма на 
100 рабочих

Номер
позиции

21?% СТОК- по спра­
вочномуих основной параметр

руб. приложе­
нию

То же угловая; наибольший
46,00 0,1 26диаметр сверла 32 мм 4,с0

Машина ручная сверлильная 
с алмазнши сверлами; 
наибольший диаметр сверла 
50 мм 125,0 0 ,4 50,00 25

Станок для сверления от­
верстий в железобет оне; 
наибольший диамето сверла 
50-125 мм

Перфоратор ручной элект­
рический; энергия удара, 
дж:

1630,00 С,7 1141,00 30

2 ,0 222,50 0 ,7 155,75 86,87
2 ,5 194,00 0 ,7 125,80 88
25,0 365,00 0 ,7 255,50 89

Молоток электрический; 
энергия удара I  Дж 140,00 0 ,7 98,00 67

Сборка и разборка шуруп­
ных и болтовых соединений

Шуруповерт ручной элект­
рический; диаметр завин-

52,50 4 ,4 62,53чиваемой резьбы до 6 мм 2а1,00

Гайковерт ручной; диа­
метр завинчиваемой резьбы,
мы, до:

15 43,00 0,1 4,30 41,45
30 52,63 0 ,1 5,26 Ас, 5о
42 93,17 С,1 9 ,32 64,56
52 74,23 0 ,1 7 ,43 57,59

Тъ же угловой; диаметр
завинчиваемой резьбы до 
26 мм 43,50 0 ,1 4,35 60,61

Резка листового металла Ножницы реечные ножевые; 
толщина разрезаемого лис­
та, мм:

1,6 53,50 2 ,2 117,70 92,93
2 ,5 45,00 2 ,2 99,00 94,95

То же вырубные; толщина 
разрезаемого листа, мм:

1.6 57,50 2 ,2 126,5ъ 96,99
2 ,5 60,00 2 ,2 132, бС 100
3,5 70,00 2 ,2 154, ОС 101
10,0

Ножницы ручные электриче-
440,00 2 ,2 9 6 8 ,С 102

ские прорезные; толщина 
разрезаемого листа Ю мм 090.00 0 ,7 483,С 1C 4

Очистка металлоконструк- Молоток пневматический
ций от грязи, краски, зачистной зубильный; энер-

32,00 1,5 43 ,Х) 79окалины, коррозии; об- гия удара 2 ,2 4  Дд
рубка металла То же пучковый; энергия 

удара 1,25 Дж
То же рубильный; энергия

«3,00 1.5 бСХ 80

удара, дж:
12,5 9 6 ,5С 2,5 27985 81
22,5 120,00 0 ,7 84 G0 82
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Инструмент, соедства Цена,
руб.

Носма на Номер
Бид и состав рабст малой механизации, 100 сабочих позиции

их основной параметр шт. стой- по спра-
месть, 
руб.

вочнему 
ггсиложе- 

‘ них

Подготовка поверхностей Кромкореэ электрический;
элементов под сварку, за ­
чистка сварных швов, под­
гонка отдельных деталей

толшина обрабатываемого 
материала 22 мм

Машина ручная пшифоваль-

265,00 1 ,5 427,50 105

нал; диаметр круга, мм, 
до:

63 24,50 0 ,3 7,35 32,33
ICO 32,00 0 ,1 3,20 34
125 41,00 0 ,3 12,30 35
150 39,50 0 ,7 27,65 36,37

То же угловая; диаметр 
круга, мм, до:

80 40,00 0 ,4 16,00 зе
125 50,00 0 ,4 20, СО 39

То т.в с гибким валом: 
диаметр круга 125, 200 мм 70,00 0 ,4 28, СО 41,42

Резка труб и ыеталлопро- Труборез переносный;
ката диаметр разрезаемых 

труб, мм:
32-6С 171,00 1,6 273,60 192
76-IC8 195 1 ,3 253,50 193

Пила маятниковая пере­
носная для резки металло­
проката 440,00 5 ,8 2552,00 194

Гибка стальных труб в хо- Станок тгубошибочный;
лодном состоянии диаметр изгибаемых тру' 

22-42 мм
Трубогяб ручной, 
диаметр труб, мм, до:

835,00 1 ,5 1252,50 188

20 32 , СО 2 ,2 70,40 189
50 48,00 2 ,2 105,60 190

Нарезание резьбы Машина ручная резьбе-
нарезная; наибольший 
диамето нарезаемой резь-

2 0 ,СО 2 ,2 44,00 66бы 12 мы

Пробивка ниш, борозд, Молоток пневматический
гнезд рубильный; энергия 

удара, дк:
12,5 96 ,5 0 2 ,9 279,65 81
22,5 120,00 0 ,7 84,00 82

Бороэдодел электрический; 
ширина паза, мм, до:

7 107,00 0 ,7 74,90 115
1C 100,00 0 ,7 70,00 ПО

Расклепывание заклепок Молоток пневматический
и чеканка соединений клепальный; энергия 

удара, Дт:
2 ,5 11,50 1,5 17,25 74
5 ,0 13,10 1,5 19,85 75
25,0 43, СО 2 ,2 97.СС 76
36,0 45,00 1,5 67 ,50 77
70,0 09,00 7 О 195,80 78

Заточка инструмента Отянок заточный; диаметр 
круга 175 мм 30,00 о о 176,00 120

И т о г о . . .  [
) '  i

68 ,4
t

1091C,13 *
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5. НОРЖ ПОТРЕБНОСТИ В РУЧНОМ ИНСТРУМЕНТЕ 

НА IOO РАБОЧИХ ОСНОВНЫХ ПРОФЕССИИ

Инструмент ГОСТ, ОСТ, ТУ
Срок

ricpva, ш?. 
на 100 рабочих

службы,
мес Расчет- С учетом

ная срока
службы
инстру­
мента

5 .1 . Арматурщики
шолстки шанцевые МША-1, МША-2 ГОСТ 11042-83 24 25 13
Ломы обыкновенные ЛО-24, ЛО-26 ГОСТ I4C5-83 24 9 5
Зубила слесарные ГОСТ 7211-86 18 22 15
Кусачки торцовые ГОСТ 7282-75 18 18 12
Кусачки боковые ГОСТ 22306-77 18 18 12
Кувалды кузнечные продольные остроно- ГОСТ 11402-75 24 II б

Молоток слесарный с круглмя бойком 
массой 0,8 кг

ПОСТ 2310-77 24 32 16

Ключи накладные типов KHI, КН2 и КПЗ ТУ 34-2298-71 24 5
Плосяогубцы обычные ГОСТ 7236-86 24 14 7
Плоскогубцы комбинированные ГОСТ 5547-75 24 16 8
Шетка из стальной проволоки ОСТ I7-820-8C 6 18 36
Р^етка^в закрытом корпусе ГОСТ 7502-80 24 Ю 5

То же типа ЗШЗ-2АУТ/1 ГОСТ 7502-80 12 Ю 10
Отвес стальной строительный 
0Т-400

ГОСТ 7948-80 24 5 3

Штангенциркуль ШЦ-1 ГОСТ 166-80 36 8 3
Керкер ГОСТ 7213-72 12 10 10

5 .2 . Бетонщики

Скарпели для каменных И бетонных 
работ К?-Sul, ИР-581

ТУ 22-4399-79 18 20 14

Топор строительный в сборе А2 ГОСТ 18578-73 24 8 4
Молоток плотничный МЛН ГОСТ 11042-83 24 15 8
Гладилки ленточные с конусная кон­
цом ГЖ-1, ГЖ-2, ГЖ-3 и ГЖ-4

ГОСТ 10403-80 18 3 6

То же с закругленная концом ГЛЗ-1, 
ГЛЗ-З и ГЛЗ-4

ГОСТ 10403-80 18 8 6

Гладилки трапециевидные с кончены* 
концом ГТК- I ,  ГТК-2, ГТК-3 и ГТК-4

ГОСТ 10403-80 18 8 6

То же с закругленная концом ГТЗ-1, 
ГТ2-2, ГТЗ-о и ГТЗ-4

ГОСТ 10403-80 18 4 3

Гладилки^П|тясугольные ГБ- I ,  ГБ-2, ГОСТ I0403-8C 18 О>_/ 2

Гладилка для плинтусов ИР-421А ТУ 22-5270-82 12 10 10
Гребок для бетонных работ Иг-758 ТУ 22-4945-81 12 10 10
Лопатка для ксилолитовых работ Ж ГОСТ 9533-81 9 30 40
Скребок металлический ТУ 22-4629-80 12 21 21
Лопата растворная ЛР ГОСТ 362С-76 б 18 об
Кельма для бетонных и каменных 
работ КБ

ГОСТ 9533-81 9 35 47

Кисть филеночная К5К-8 ГОСТ 10597-87 12 6 б
Ломы обыкновенные ЛО-24, ЛЮ-28 ГОСТ 1405-83 24 II б



Инструмент ГОСТ, ССТ, ГУ
Срок

службы,
мес

Норма, шт. 
на ЮС рабочих

Расчет­
ная

С учетом 
срока 
службы 
инстру­
мента

Лопаты копальные прямоугольные ЖП-1, ГОСТ I95S6-67 9 27 36
ЛКП-2 и ЛКП-3
Лопата совковые ЛС- I ,  IC-2 и ЛС-3 ГОСТ 19595-87 9 22 29
Зубила слесарные ГОСТ 72II-S6 6 II 22
Кусачки торцовые ГОСТ 7282-75 24 II 6
Кувалды кузнечные продольные остроно- ГОСТ 11402-75 36 19 7

ц1етхз из стальной проволоки ОСТ 17-820-80 5 25 50
Рулетка в закрытом корпусе ЗПКЗ-2САУТ/2 ГОСТ 75С2-80 24 6 3
То же ЗПКЗ-2АУТ/1 ГОСТ 7502-80 12 14 14
Шнур раоиеточный-отвес ТУ 22-5076-81 18 9 6
Отвес стальной строительный 0Т-4С0 ГОСТ 7948-80 36 9 з
Уде зека строительный УС-2 ГОСТ 9416-83 24 9 5
Уровень гибкий (водяной) ТУ 25-11-760-77 24 6 3
Бучарда штукатурная ТУ 2-035-854-79 24 3 2
Правила прямые ПП-1200.ПП-16С0, ГОСТ .25782-82 18 5 4
пп-ieco

5 .3 . Газосварщики

Зубила слесарные ГОСТ 7211-86 6 ICO 2СО
Молоток слесарный с квадратным бой- ГССТ 2310-77 24 ICO 50
кем массой 0,о кг
Отвертки слесарно-монтажные ГОСТ I7ISS-7I 12 ICO ICO
Плоскогубцы комбинированные ГОСТ 5547-75 24 100 50
Напильники ГОСТ 1465-80 6 100 20С
детка из стальной проволоки ОСТ 17-830-80 6 100 2С0
Крейтрлейсели слесарные ГОСТ 7212-74 6 100 200
Горелка ГССТ 1077-79 Е 24 100 50
Резак инжекторный для ручной кисло- ГССТ 5191-79 Е 24 100 50
родной резки
Клич гаечный разводной ГССТ 7275-75 24 100 50
Рулетка в закрытом корпусе ЗПКЗ-2АУТД ГССТ 7502-80 12 100 ICO
Циркуль разметочный с дугой ГОСТ 24472-80 Е 24 50 25

5 .4 . Дорожные_рабочие

Закольники ЗТР-ЗО, ЗТМО 
Ножовки по дереву
Пилы поперечные двуручные по дереву 
Топор строительный в сборе А2 
Молоток-кулачок МКУ 
Молоток плотничный МПЛ 
Ломы-гвоздодеры типа ЛГ-20, ЛГ-24
Гладилки ленточные о конусным концом 
Ш -1 , ГЛК-2, ГЛК-3 и ГЛл-4
ТЬ же е закругленным концом ГЛЗ-1, 
ГЛЗ-2, ГДЗ-3, ГЛЗ-4

ТУ 2-035-654-79 12 30
ГОСТ 26215-84 24 8
ГОСТ 979-70 36 14
ГССТ 18578-73 24 13
ГССТ 11042-83 24 20
ГССТ 11042-83 24 17
ГОСТ 1405-83 24 17
ГССТ 10403-80 18 20

ГОСТ 10403-80 18 20

30
4
5 
7 
10 
9 
9 
14

14
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Инструмент ГОСТ, ОСТ, ТУ
Срок

службы
мес

Ноша, шт. 
на 100 рабочих
Расчет- С учетом
нал срока

службы
инстру­
мента

Кельма для бетонных и каменных работ КБ ГОСТ 9533-81 6 42 84
Кисть маховая КМ-65 ГОСТ 10597-87 6 18 36
Ковши для пазливки мастики типов 
КМ-1,2; КМ-2,5

ГОСТ 7945-86 6 42 84

Киркомотыги КМ-1, КМ-2 ГОСТ 1757-76 24 18 9
Кирки двусторонние КД- I ,  КД-2 ГОСТ 1757-76 24 14 7
Лом обыкновенный ЛО-24 ГОСТ 1405-83 24 57 29
Лопаты копальные остроконечные JK 0-I, 
ЖО-2 и ЖО-3

ГОСТ 19596-87 6 43 86

Лопаты копальные прямоугольные ЛКП-1, 
ЛКП-2 и ЛКП-3

ГОСТ 19596-87 6 43 86

Лопаты подборочные ЛП-1, ЛП-2 к ЛП-3 ГОСТ 19596-87 9 75 100
Зубила слесарные ГОСТ 7211-86 18 8 б
Кувалда кузнечная продольная тупоносая 
Кс

ГОСТ II4CI-75 36 24 8

То же остроносая КЗ ГОСТ 11402-75 36 30 10
Напильники ГОСТ 6476-80 6 30 60
Рулетки в закрытом корпусе ЗПКЗ-2АУТ/1, 
ЗПКЗ-5АУТ/1 и ЗПКЗ-20АУТ/1

ГОСТ 7502-80 24 40 20

Рчлетки в открытом корпусе ОПКЗ-ЮБУТ/1, 
СПКЗ-ЗОАУТ/I и 01ЖЗ-50АУТ/1

ГОСТ 7502-80 18 2 2

Шнур разметочный-отвес ТУ 22-5076-81 18 25 17
Уровни строительные УС2, УС6-1 и УС6-2 ГОСТ 9416-83 24 10 5
Термометр технический № 4 ГОСТ 2823-73 Е 12 9 9

5 .5 . Землекопы

Киркомотыги КМ-1, КМ-2 ГОСТ 1757-76 24 8 4
Кирки односторонние KO-I, КО-2 ГОСТ 1757-76 24 4 2
Кирки двусторонние КД- I ,  КД-2 ГОСТ 1757-76 24 4 2
Ломы обыкновенные ЛО-24, ЛО-28 ГОСТ 1405-83 24 16 8
Лопаты копальные остроконечные 
ЖС-1, ЖО-2 и ЖО-3

ГОСТ 19596-87 6 70 140

То же прямоугольные ЛКП-1, ЛКП-2 
и ЛКП-3

ГОСТ 19596-87 6 47 94

Лопаты подборочные ЛП-1, ЛП-2, 
ЛП-3 и ЛП-4

ГОСТ 19596-87 9 38 51

Кувалды кузнечные продольные остро­
носые К8, KI0

ГОСТ II4C2-75 24 16 8

То же тупоносые К2, К4 ГОСТ 11402-75 24 16 8
Топош строительные в сборе AI, А2 
и АЗ*

ГОСТ 18578-73 24 26 13

Ножовки по дереву ГОСТ 26215-84 24 10 5

рулетки в закрытом корпусе ЗПКЗ-20АУТ/1, 
ЗПКо—*4лУТ/1

ГОСТ 7502-80 18 32 22

Отвес стальной строительный 0Т-600 ГОСТ 7948-80 36 21 7
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ГОСТ, ССТ, ТУ
Срок

службы,
мес

Носма, ят. 
на ICO рабочих

Инструмент Рас- С учетом
чет- срока
на я службы

инстру­
мента

5 .6 . Каменщики

Скарпели для каменных и бетонных 
работ ИР-561, ИР-581

ГУ 22-4259-79 18 39 26

Молоток-кирочка МКИ ГОСТ 11042-83 48 ICO 67
Молоток-кулачок МКУ ГОСТ 11042-83 36 21 7
Скребок металлический ТУ 22-4629-80 12 15 15
Лопата растворная ЛР ГОСТ 19596-87 6 52 104
Кельма для бетонных и каменных работ ГОСТ 9522-81 6 79 158

Кельма для печных и каменных работ КП ГОСТ 9533-81 6 2 6
Конопатки стальные К-4С, К-50 ТУ 22-4301-82 24 5 3
Расливки стальные PI, Р2 ГОСТ 12803-76 12 30 30
Ломы монтажные ЛМ-20, ЛМ-24А ГОСТ I 405-83 24 22 16
Метр складной металлический 206 УССР 49-77 3 2 24 44 22
Рулетка в закрытом корпусе ЭПКЗ-2САУТ/1 ГОСТ 7502-80 24 6 3
Шнур разметочный -  отвес ТУ 22-5076-81 18 20 14
Отвесы стальные строительные типов 
ОТ-сСО, 0T-ICC0

ГОСТ 7948-80 36 51 17

Угольник деревянный ТУ 22-3949-77 6 8 16
Уровень строительный УС-1 ГОСТ 9416-83 21 13 7
Уровень гибкий (водяной) ТУ 25-11-760-77 24 2 I
Зубила слесзрные ГОСТ 7211-86 9 14 19
Кувалда кузнечная остроносая КЗ ГОСТ 11402-75 36 20 7
Кисть-макловица KMA-I65; КМА-1% ГОСТ 10557-87 6 8 16
Шлямбуры Ш-14, Ш-22 ТУ 2/30-104-80 6 3 6
Отреэсвки ОШ-1 ГОСТ 9523-81 18 2 2
Плоскогубцы комбинированные ГОСТ 5547-75 24 2 I
Ключи гаечные односторонние с от­
крытым зевом

ГОСТ 2841-80 Е 24 2 I

5 .7 . Кровельщики по рулонной кровле и гидроизолировшики

Ножовки по дереву ГОСТ 26215-84 24 10 С
SJ

Нож для резки линолеума ТУ 400.28.187-76 18 35 24
Топор строительный в сборе А2 ГОСТ 18578-73 24 14 7
Молоток плотничный МПЛ ГОСТ 11042-83 24 22 II
Гребок для кровельных работ ИР-757 ГУ 22-4946-31 4 77 231
Скребок металлический ТУ 22-4629-80 12 42 42
Шпатель-скребок ГОСТ 10778-83 12 22 22
Ковши для разливки мастик КМ-1, КМ-2,5 ГОСТ 7945-86 6 46 92
Лопата подбооочная ЛП-2 ГОСТ 19596-87 9 51 68
щетка из стальной проволоки ОСТ I7-83C-3Q 6 28 56
рулетка в закрытом корпусе 
22К2-2САУТ/1 '

ГОСТ 7502-30 24 20 10

То же 2ПК2-САУТ/1 ГОСТ 7502-80 12 29 28
Термометр технический 3 4 ГОСТ 2622-72 Е 12 22 22
Стзес стальной строительный 0Т-4С0 ГССТ 7948-80 36 5 2
Уровень строительный УС-2 ГОСТ 9416-83 24 3 2



Инструмент ГОСТ, ССТ, ГУ

Срок
службы,

Норма, шт. 
на ЮО Баботлт*-

мес Рас­
чет­
ная

С учетом 
срока 
службы 
инстру­
мента

5 .8 . Кровельщики по кровле из штучных материалов

Ножовки по дереву ГОСТ 20215-94 24 52 26
Топор строительный в сборе AI ГССТ 18573-78 24 76 38
Молоток столярный МСТ-2 ГССТ 11042-63 24 45 23
Клещи строительные КС-250 РОСТ' 14164-83 24 58 29
Кельма для бетонных и каменных работ КБ ГОСТ 9533-81 12 II II
Ножницы ручные для резки металла 1 ,2 ГОСТ 7210-75 24 22 II
Напильники ГССТ 5476-80 3 ICO 400
Рашпили разные ГССТ 6875-79 6 45 90
Метр складной металлический 206 y C C F  49-77 f  2 18 52 35
рулетка з закрытом корпусе 
ЗПКЗ-2САУТ/1

ГОСТ 7502-80 24 10 5

Шнур разметочный -  отвес ТУ 22-5076-81 18 10 7
Молоток-кирочка типз МКИ ГОСТ IIC42-S3 18 34 23
Угольник деревянный ТУ 22-3949-77 6 7 14

5 .S . Кровельщики по стальным кровлям

Ножовки по дереву ГОСТ 26215-84 24 47 24
Киянка прямоугольная ТУ 22-3947-77 2 53 212
Молотки кровельные MKP-I, МКР-2 
и МКР-3

ГОСТ 11042-83 24 100 50

Клещи строительные КС-250 ГОСТ 14184-83 24 100 50
Бородки слесарные ГОСТ 7214-72 12 47 47
дырокол шаговый СТП-937/I ТУ 36-1635-77 12 40 40
Ножницы ручные для резки металлз ГССТ 7210-75 24 52 26

Ножниш -малогабаритные ручные
нкр-ie c

ТУ 32.105.8622.004 24 13 7

Плоскогубцы комбинированные ГОСТ 5547-75 24 45 23
Цеткз из стальной проволоки ОСТ 17-830-80 9 100 134
Метр складной металлический 206 УССР 43-77 Р 2 12 20 30
рулетка в закрытом корпусе 
ЗПКЗ-2САУТ/1

ГОСТ 7502-80 24 76 38

Циркуль разметочный с дугой ГОСТ 24472-80 Е 24 23 12
Чертилки ГОСТ 24473-80 Е 6 3 б
Лсм-гЕСЗдодер ГОСТ 1405-83 24 36 18
Топор строительный ГОСТ 18578-73 24 36 18

5 .1 0 . Маляры

Терка-зачистка с полукруглой 
ручкой

ТУ 22-4841-80 24 3

То же с удлиненной ручкой ТУ 22-4841-80 24 5
Шпатели ШП-45, ШП-95, ШП-150 и 
ШП-180

ГОСТ 10778-83 18 101

Шпатель с резиновым полотном и пласт­
массовой ручкой СРП

ГОСТ 10778-83 24 15
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Спок Носма, ит.
Инструмент ГССТ, сот, гу службы, на ICO сабочих

мес Расчет- С '/четом
нал срока 

службы 
иистру-
мента

Шпатель-скребок ГОСТ 10778-83 18 24 is
Устройство для песемвшивания шпат- ТУ 22-4844-80 24 15 8
левки
Валики малярные ВП-100, ВП-200 и 
ЕЛ-250

ГОСТ 10831-80 6 37 74

То же EM-ICO, ВМ-2С0, ЕМ-250 ГОСТ IC83I-30 12 37 37
Валик малярный угловой ВМУ ГОСТ IC83I-80 12 25 25
Валик филеночный ГУ 2-I2-27I-83 12 32 32
Кисти флейцевые КФ-25, КФ-50, КФ-60, 
КФ-75 и КФ-ЮС

ГОСТ 10597-87 9 23 44

Кисти-ручники КР-25, КР-30, КР-35, 
КР-40, НР-45, КР-50 и KF-55

ГОСТ 10597-87 6 48 96

Кисти филеночные КЗ-8, КЗК-Ю, КФК-14
и кск-!э

ГОСТ 10597-87 12 з 8

Кисти маховые КМ-60, 10-1-65 ГОСТ 10597-87 6 50 100
Кисти-макловицы HT.LA.-I25, HMA-I65 и 
KMA-IS5

ГОСТ 10597-87 б 21 42

Накатка двухваликовая ВД ТУ 22-5371-82 24 9 5
Щетка-торцовка ШТ-2 ГОСТ 10597-87 12 25 35
Щетка из стальной проволоки ССТ 17-830-80 12 35 35
Рулетка в закрытом корпусе ЗПКЗ-ЮАУТ/1 ГССТ 7502-80 36 4 2
Шнур разметочный -  отвес ГУ 22-5076-81 24 6 3
Отвесы стальные ОТ—100, 0Т-200 ГОСТ 7948-80 36 12 4
Ванночки с сеткой ТУ 22-4842-80 12 15 15
Кисти из растительных волокон, волоса 
и смеси волоса с капроновой щетиной

ГУ 17 РСФСР 30-7677-80 3 15 60

5 . I I .  Монтажники стзльных конструкций

Зубила слесзрные
Зубила монтажные ЗМ
Полотна ножовочные
Рамки ножовочные ручные
Кузалфы кузнечные продольные остроносые

Молоток слесарный стальной массой 
0,8  кг
Клгчя гаечные односторонние 
То же комбинированные 
То же кольцевые двусторонние коленчатые 
То же коликовые монтажные
То же торцовые о внутренним шестигран­
ником односторонние
Кернеры
Напильники
Щетка из стальной проволоки 
Кисть-ручник К?-35 
Кисть филеночная К2К-9 
Метр складной металлический

ГОСТ 7211-86 6 12 24
ТУ 36-1424-79 6 22 44
ГОСТ 6645-79 6 68 136
ГОСТ 17270-71 24 34 17
ГОСТ 11402-75 36 45 15

ГОСТ 2310-77 24 43 22

ГОСТ 2841-80 Е 24 31 16
ГССТ 16983-80 Е 24 16 8
ГОСТ 29С6-80 Е 24 16 8
ТУ 36-1023-79 12 16 16
ГОСТ 25787-83 24 22 I I

ГОСТ 7213-72 12 23 23
ГССТ 1465-80 3 32 128
ССТ I7-8S0-3C 4 44 132
ГССТ 10597-87 6 18 36
ГССТ 10597-87 9 14 19
206 УССР « - 7 7  » 2 6 т е 158
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Инструмент ГОСТ, ОСТ, ТУ

Срок
службы.

Нс ома, шт. 
на 100 сабочих

мес Расчет­
ная

С учетом 
срока 
службы 
инстру­
мента

Рулетка в закрытом корпусе 
ЗШЗ-20АУТ/1

ГОСТ 7502-80 24 13 7

То же з открытом корпусе 
ОПКЗ-ЗОАУТ/1

ГОСТ 7502-80 36 10 4

Отвесы стальные строительные типов 
ОТ 400, GT 600, ОГЮОО

ГОСТ 7948-80 36 24 8

Угольник металлический ТУ 22-4400-79 36 20 7
Уровни строительные типов УСЗ, УС6-1 ГОСТ 9416-83 24 16 8
Уровень гибкий (водяной) ТУ 25-11.760-77 24 5 3
Лом монтажный типа ЛМ 24 ГОСТ I4G5-83 24 7 4
Лем обыкновенный типа ЛО 24 ГОСТ 1405-83 24 7 4

5 .1 2 . Монтажники по монтажу железобетонных конструкций

Скарпели для каменных и бетонных 
работ ИР-861, ИР-581

ТУ 22-4399-79 18 23 16

Ножовки по дереву ГОСТ 26215-84 24 I I 6
Топор строительный в сборе AI ГОСТ 18578-73 24 9 5
Молоток-кулачок МКУ ГОСТ 11042-82 24 32 16
Скребок металлический ТУ 22-4629-80 12 30 30
Лопата растворная ЛР ГОСТ IS596-87 б 24 48
Кельма для бетонных и каменных работ 
Kd

ГОСТ 9533-81 9 24 32

Конопатки стальные К-40, К-50 ТУ 22-4201-78 24 26 13
Зубила монтажные ЭМ ТУ 36-1424-79 6 8 16
Зубила слесарные ГОСТ 7211-86 6 8 16
Кувалды кузнечные продольные остро­
носые Кб, К8 и KI0

ГОСТ 11402-75 36 24 8

Молоток слесарный с квадратным бой­
ком массой I кг

ГОСТ 2310-77 24 21 И-

Кличи гаечные односторонние ГОСТ 2841-80 Е 24 18 9
Ломы монтажные типов ЛМ-20, ЛМ-24 и 
ЛМ-32

ГОСТ I 405-72 24 40 20

Щетка из стальной проволоки ОСТ 17-830-80 4 34 102
Рулетка в закрытом корпусе 
ЗПКЗ-20АУТ/1

ГОСТ 7502-80 24 18 9

То же ЗЕКЗ-2АУТ/1 ГОСТ 7502-80 12 39 39
Отвесы стальные 0Т-4О0, 0T-60Q и
СТ-ЮОО

ГОСТ 7948-80 36 53 18

Уровни строительные УС-2, УС6-1 ГОСТ 9416-83 24 21 I I
Уровень гибкий (водяной) ТУ 25-11.760-77 24 3 2
Лом обыкновенный ЛС-24 ГОСТ 1405-83 24 8 4

5 .1 3 . Облицо вшики-плиточники

Кусачки для плиточных работ ТУ 22-2758-82 18 27
Резец для резки керамических плиток ГОСТ 19259-73 12 37
Скарпель для плиточных работ ТУ 22-4399-79 12 62
Скоба для установки плиток ИР-188А ТУ 22-5443-83 6 48
Гладилка для плинтусов ИР-421А ТУ 22-5370-82 12 13
Молотки для плиточных работ МПЛИ-1, ГОСТ I I 042-83 18 42
МЕЛИ-2
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Срок Ноома, шт.
Инструмент ГОСТ, ОСТ, ТУ службы, на ICO оабсчих

мес Расчет- С учетом
яая срока

службы
инстру­
мента

Лопатка для плиточных работ ЛП ГОСТ 9533-81 9 57 76
Полутерки ПТ-500, ПТ-750 и ПТ-ЮСО ГОСТ 25782-83 18 21 14
Правило окованное одностороннее 
ИР-170

ТУ 22-2945-77 6 25 50

Скребок ИР-700 ТУ 22-4629-80 12 56 56
Шпатель зубчатый Ш2П ГОСТ 10778-33 12 25 25
Шпатель плиточника ИР-693 ТУ 22-4994-80 12 28 28
Лопата растворная ЛР ГОСТ 19596-87 9 48 64
Кисть-макловица KMA-I35 ГОСТ 10597-87 12 26 36
Ковши для отделочных работ КШ-0,6; 
КШ-0,8; КШ-1

ГОСТ 7945-86 12 31 31

Расшивка для плиточных работ ИР-697 ТУ 22-4358-79 12 27 27
Зубила слесарные ГОСТ 7211-86 12 46 46
Молоток слесарный с квадратным 
бойком массой 0 ,6 -1  кг

ГОСТ 2310-77 24 53 27

Щетка из стальной проволоки ССТ 17-820-80 12 37 37
Рулетка в закрытом корпусе 
2ПКЗ-10АУТ/1

ГОСТ 7502-80 24 27 14

То же ЗПКЗ-2АУТЛ ГОСТ 7502-80 12 27 27
Шнур разметочный -  отвес ТУ 22-5C76-SI 18 36 24
Отвесы стальные строительные 
0T-IC0, 0Т-200

ГОСТ 7948-80 36 45 15

Угольник металлический ТУ 22-4400-79 26 30 10
Уровень строительный УС2 ГОСТ 9416-83 24 27 14
Уровень гибкий (водяной) ТУ 25-11.760-77 24 6 3
Штырь для плиточных работ ТУ 22-5442-83 18 72 48
Раззестка для плиточных пабст 
ИР-446

ТУ 22-3561-76 9 15 20

Лом обыкновенный ЛО-24 ГОСТ 1405-83 24 12 6

5 .1 4 . Облицовщики синтетическими материалами

Ножовки по дереву ГОСТ 25215-84 36 7
Нож для резки линолеума ТУ 400.28.167-76 18 50 34
Молоток плотничный МПЛ ГОСТ 11042-83 36 6 2
Киянкз прямоугольная ИР-576 ТУ 22-5865-84 12 50 50
Плещи строительные КС-250 ГОСТ 14184-83 24 6 3
Лопатка для плиточных работ Ш ГОСТ 9533-81 12 38 38
Скребок ИР-7С0 ТУ 22-4629-80 12 41 41
Шпатели ШП-75, ШП-95 ГОСТ 10778-83 18" 50 34
Шпатель зубчатый ШЗП ГОСТ IC778-33 12 15 15
Шпатель плиточника ИР-693 ТУ 22-4994-80 12 50 50
Кисть-ручник КР-40 ГОСТ IC597-87 6 43 66
Ковши для разливки мастик КМ-1, 
КМ-2,5

ГОСТ 7945-86 12 15 15

Щетка для подметания пола ССТ I7-I3C-79 6 43 86
Линейка металлическая ГОСТ 427-75 6 39 78
Метр складной деревянный FCT 149-80 12 43 43
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Срок Косые, шт.
Инструмент ГОСТ, ОСТ, ТУ службы, на 100 сабочих

нес Расчет- С учетомяая срока
службы
инстру­
мента

Рулетка з закрытом корпусе 
ЗПКЗ-ЮАУТУ1

ГОСТ 7502-80 24 38 19

Шнур разметочный -  отвес ТУ 22-5076-81 18 50 34
Угольних металлический ТУ 22-4400-79 36 50 17
Уровень строительный УС2 ГОСТ 9416-83 26 44 15
Уровень гибкий (водяной) ТУ 25-11.760-77 24 8 4
Бруски шлифовальные прямоугольные 
БП-40х20х200, Ш-20х15х150 ГОСТ 2456-82 9 50 67

5.15. Облицовщики естественна! камнем

Закольники ЗТР-30, ЗТР-40 ТУ 2-035-654-79 12 36 36
Молоток-кирочка !ЖИ ГОСТ 11042-83 18 54 35
Молоток-кулачок МКУ ГОСТ 11042-83 36 34 12
Шлямбуры Ш-14, Ш-22 ТУ 2-30-104-80 6 28 56
Кусачки торцовые ГОСТ 7282-75 18 28 19
Молотки слесарные массой 0,6-1 кг ГОСТ 2310-77 24 39 20
Ломы монтажные ЛМ-20, М-24, 
ЛМ-24А, М-22

ГОСТ 1405-83 24 31 16

Плоскогубцы комбинированные ГОСТ 5547-75 24 31 16
Метр складной металлический 206 УССР 49-77 » 2 12 ТОО 100
Рулетка в закрытом корпусе типа 
ЗПКЗ-20АУТ/1

ГОСТ 7502-80 24 27 14

Шнур разметочный -  отвес ТУ 22-5076-81 18 62 42
Отвесу стальные строительные ОТ-400, ГОСТ 7948-80 36 77 26

Угольник металлический ТУ 22-4400-79 36 30 10
Уровень строителыпй УС-3 ГОСТ 9416-83 24 27 14
Уровень гибкий (водяной) ТУ 25-11.760-77 24 6 3
Кисть-ручник КР-40 ГОСТ 10597-87 6 47 94
Скребок металлический ТУ 22-4629-80 12 47 47
Лопатка для плиточных работ Ш ГОСТ 9523-81 9 47 63

5.16. Плотники, паркетчики

Долота плотничные с шириной лезвия 
16, 18, 20, 25 мы

ГОСТ 1185-80 24 II 6

Коловорот с трешеткой КТ ГОСТ 7467-75 35 10 4
Ножовки по дереву ГОСТ 26215-84 24 79 40
Пилы поперечные двуручные по ГОСТ 979-70 24 6 3
дереву
Разводка для пил ТУ 2-16-24-76 36 15 5
Рейсмус реечный ТУ 22-5510-83 24 8 4
Рубанок китфальцгебель ТУ 22-3950-77 36 5 2
Рубанок плятгебель ТУ 22-5509-83 36 2 I
Молоток паркетный МПА ГОСТ 11042-83 36 96 32
Шпатель зубчатый с пластмассовой 
ручкой ШЗП

ГОСТ 10778-83 12 8 8

То же с пластмассовой ручкой 
ШП-180

ГОСТ 10778-83 12 5 5
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Ногыа, шт.

Инструмент ГОСТ, ОСТ, ТУ
ьЛ* Л

службы,
мес

на 100 рабочих
Расчет- С учетом

аая срока
службы
инстру­
мента

Ковши для разливки мастик КМ-1, КЫ-2,5 ГОСТ 7945-86 12 16 is
Щетка для подметания пола ОСТ 17180-79 3 20 80
Угольник деревянный ТУ 22-3949-77 36 9 3
Ножовка с обушком ТУ 27-31-2936-80 36 31 I I
Цикли Щ -250, Ц1-400 ГОСТ 12378-81 18 30 20
Рубанок с одинсчнда ножом или рубанок 
металлический с одиночным ножом

ГОСТ 14664-77, 
ГУ 22-5557-83

36
48

18
18

6
5

Рубанок шеохебель или рубанок шерхе­
бель металлический

ГОСТ 14656-79,
ТУ 24 -6 -I5 -I6 -7 5

36
48

27
27

9
7

Рубанок с двойка» ножом или рубанок ГОСТ 14665-77, 36 18 6
металлический с двойным ножом ТУ 2 -I6 -2 I3 -76 48 IS 5
Стамески плоские с шириной лезвия 
с ,8 Д 0 ,1 2 ,1 6 ,1 8 ,2 0 ,25,22 и 40 мм

ГОСТ 1184-80 24 62 31

Светла перовые к коловороту диаметром 
5 ,8 'и  Ю мм

ГОСТ 7467-75 £6 10 4

Светла витые к коловороту диаметром ГОСТ 7476-75 26 Ю 4
1с, 2 0 ,2з,32  и 40 мм
Зенковки к коловороту диаметром 
20,25 и 32 мм

ГОСТ 7467-75 36 10 4

Сверла пентрозке к колсвстоту диа­
метром 12,16,20,25,22 и 40 мм

ГОСТ 7467-75 36 Ю 4

Топоры строительные в сборе Б1, Е2 ГОСТ 18578-73 24 89 45
дсбойник стальной паркетный ТУ 22-ЗС60-82 18 33 22
Молоток плотничный ШШ ГОСТ 11042-83 36 83 28
Клеши строительные КС-250, КС-225 
и КС-130*

ГОСТ 14184-83 24 50 25

Лсмы-гзоздодеры ЛГ-16, ЛГ-20 и 
ЛГ-24

ГОСТ I4C5-S3 24 31 16

Шлямбуры Ш-14, Ш-22 ТУ 2-30-104-80 6 16 32
Скребок металлический ТУ 22-4629-80 12 9 9
Конопатки стальные К-40, К-50 ТУ 22-4301-82 24 12 6
Кусачки торцовые ГОСТ 7262-75 24 15 8
Кувалды кузнечные продольные ГОСТ 11402-75 36 14 5
остроносые КЗ, К4
Ключи гаечные с открытым зевом ГОСТ 2839-80 Е 24 6 3
двусторонние
Ключи тосповые с квадратной 
и шестигранной головками к коло­
вороту

ГОСТ 7467-75 26 8 3

Лемы монтажные типов ЛЫ-20, ГОСТ I4C5-33 24 19 10
ЛМ-24, ЛМ-24А и ЛМ-32 
Отзертхи слесарно-монтажные ГОСТ I7 I99 -7 I 24 20 10
Плосхогубцы комбинированные ГОСТ 5547-75 24 19 10
Напильники ГОСТ 6476-80 3 79 316
Щетка из стальной проволоки ОСТ I7-S3C-80 6 9 18
Ключи гаечные разводные ГОСТ 7275-75 24 6 3
Метл складкой деревянный РСТ 149-80 ЛатвССР 12 76 76
Рулетка в закрытом корпусе 
ЗЕК2-2САУТ/1

ГОСТ 7502-80 24 10 5

Шнур разметочный -  отвес ТУ 22-5C76-8I 18 16 I I
Отвес стальной строительный QT-400 ГОСТ 7548-80 26 18 6
Бруски шлифовальные ЕИ-4Сх20х2С0, 
ЕП-2Сх:5х150

ГОСТ 2456-32 •3 15 60



Инструмент ГОСТ, ОСТ, ТУ
Срок

службы,
мес

Норма, шт. 
на ICO рабочих

Расчет- С учетом
кая срока

службы
инстру­
мента

Угольник металлический ГУ 22-4400-79 36 28 13
Уровни строительные УС-2, УС-3, 
УСс-1, УСо-2

ГОСТ 9416-83 24 18 9

Уровень гибкий (водяной) ГУ 25-11.760-77 24 3 о

5 .1 7 . Слесари-сантехники, слесари-вентиляционщики

Скарпели для каменных и бетонных 
рзбот ИР-561, ИР-581

ТУ 22-4399-79 6 30 60

Шлямбуры Ш-14, Ш-22 ТУ 2-30-I04-8C 6 12 24
Конопатки стальные К-40, К-50 ТУ 22-4301-78 12 25 35
Бородки слесарные ГОСТ 7214-72 18 35 24
Зубила слесарные ГОСТ 7211-86 9 70 94
Клуппы трубные ГОСТ 6956-84 Е 36 25 12
Ножницы ручные для резки металла ГОСТ 7210-75 24 50 25

Плашки круглые для металлической 
резьбы

ГОСТ 9748-82 6 23 46

То же для трубной цилиндрической 
резьбы
Полотна ножовочные

ГОСТ 9740-71 6 24 48

ГОСТ 6645-86 0,5 20 480
Рамки ножовочные ручные ГОСТ 17270-71 24 20 10
Труборез ручной малогабаритный ТМ ТУ 36-1224-83 18 24 16
Труборез ручной ТРС-50 ТУ 36-1225-84 16 10 7
Кличи гаечные торцовые о внутренним 
шестигранником односторонние

ГОСТ 25787-83 24 26 18

Кувалда кузнечная продольная остро­
носая КЗ

ГОСТ 11402-75 36 30 10

Молоток слесарный с круглым бойком 
массой 0,8 кг

ГОСТ 2310-77 24 70 35

Кличи гаечные двусторонние с открытым ГОСТ 2839-80 Е 24 198 99
зевом
Клгои трубные рычажные № 1,2 и 3 ГОСТ 18081-73 18 50 34
То же накидные ГОСТ 19733-74 24 70 35
Юшчи радиаторные ниппельные K -I, - 24 20 10

Отвертки слесарно-монтажные ГОСТ I7I99-7I 18 66 44
Плоскогубцы комбинированные ГОСТ 5547-75 24 36 18
Напильники ГОСТ 1465-80 6 175 350
Шетка из стальной проволоки ОСТ 17-830-80 6 100 200
Клечи гаечные разводные ГОСТ 7275-75 24 72 36
Метр складной металлический 206 УССР 49-77 № 2 12 100 100
рулетка в закрытом корпусе типа ГОСТ 7502-80 24 20 10
ЗПКЗ-ЮАУТ/1
Отвес стальной строительный СТ-400 ГОСТ 7948-80 24 30 15
Угольник металлический ТУ 22-4400-79 24 35 18
Уровень строительный УС-2 ГОСТ 9416-83 24 35 18
Уровень гибкий (водяной) ТУ 25-П-760-72 12 10 10
Штангенциркуль ШЦ-1 ГОСТ 166-80 24 18 9
Воротки для круглых плашек ГОСТ 22395-77 36 35 12
Клечи торцовые для деталей с внут­
ренним шестигранником "под клич

ГОСТ 11737-74 24 25 18
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Срок Норма, шт.
ГОСТ, ОСТ, ТУ

службы. на 100 рабочих
Инструмент мес Расчет- С учетом

ная срока служ­
бы инстру-

мента

Дырокол шаговый СТД-937/1 ТУ 36-1635-77 12 25 25
jtaemjg малогабаритные ручные ТУ 32.105.8622.004-86 24 18 9

Клеши фиксаторные СЩ-153 Tf 36.2038-77 36 35 12
Кернеры ГОСТ 7213-72 9 33 44
Лом монтажный ЛМ-24 ГОСТ 1405-83 24 32 16
Киянка прямоугольная ТУ 22-5865-84 6 33 66

Чертилки ГОСТ 24473-80 Е 6 10 20
Молоток кровельный МКР-3 ГОСТ 11042-83 24 50 25
Циркуль разметочный с дугой ГОСТ 24472-80 Е 26 50 17
Дрель ручная типа ДР-1СА ТУ 2-13-398-81 24 20 10

5.18. Слесари строительные

Скарпели для каменных и бетонных 
работ MF-C6I, ИР-561

ТУ 22-43S9-7S 6 30 60

Бородка слесарные ГОСТ 7214-72 Е 6 35 70
Дрель ручная дэухсхоростная ДР-ЮА ТУ 2-I3-3S8-SI 24 50 25
Зубила слесарные ГОСТ 7211-86 9 70 94
Ножницы ручные для резки металла 
X, 2

ГОСТ 7210-75 24 40 80

Плашки круглые для метрической 
резьбы
То же для трубной цилиндрической 
резьбы
Клуппы трубные

ГОСТ 9748-82 6 10 20

ГОСТ 9740-71 6 24 48

ГОСТ 6956-84 Е 26 12 4
Полотна ножовочные ГОСТ 6645-86 0,5 480 II520
Рамки ножовочные ручные ГОСТ I727C-7I 24 10 5
Труборез ТРС-50 ТУ 36-1225-84 12 25 25
Кувалда кузнечная продольная тупо­
носая К4

ГОСТ I I 401-75 36 30 10

Молоток слесарный с круглым бойком 
нассой 0,8  кг

ГОСТ 2310-77 24 ICO 50

Ключи гаечные двусторонние с от- ГОСТ 2839-80 Е 24 224 112
крытым зевом
Ключи для круглых шлицевых гаек ГОСТ 16584-79 36 70 24
Кернеры ГОСТ 7213-72 6 28 56
Отвертки слесарно-монтажные ГОСТ I7IS9-7I 24 2СО 100
Плоскогубцы комбинированные с изо­
лированными ручками*

ГОСТ 5547-75 24 35 18

200Напильники ГОСТ 1465-80 6 100
Щетка из стальной проволоки ОСТ 17-830-80 6 20 60
Клтси гаечные разводные ГОСТ 7275-75 24 70 35
Линейка металлическая ГОСТ 427-75 б 13 26
Метр складной металлический 2С6 УССР « 7 7  № 2 12 100 100
Рчлетка в закрытом корпусе типа 
2ЕКЗ-ЮАЯ/1

ГОСТ 75C2-S0 24 14 7

То же ЗПКЗ-2АУТ/1 ГОСТ 7502-80 12 100 100
Циркуль разметочный без дута ГОСТ 24472-80 Е 24 50 25
Чертилки ГОСТ 24472-80 Е 6 28 56
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Инструмент

г -  — — —-------------- ---------- Срок 
службыt

Норма, шт. 
на 100 рабочих

ГОСТ, ОСТ, ГУ мес Расчет­
ная

С учетом 
срока 
службы 
инструмен­

та
Отвес стальной строительный ОТ-400 ГОСТ 7948-80 36 45 15
Угольник металлический ТУ 22-4400-79 24 35 18
Уровень строительный УС-2 ГОСТ 9416-83 24 35 18
Уровень гибкий (водяной) ТУ 25-11.760-77 12 10 10
Штангенциркуль ШЦ—I ГОСТ 166-80 24 24 12
Щупы металлические ГОСТ 882-75 12 10 10
Воротки для круглых плашек ГОСТ 22395-77 36 12 4
Ключи гаечные торцовые с внутрен^ 
ним шестигранником односторонние

ГОСТ 25787-83 24 36 18

Зубила монтажные ЗМ ТУ 36-1424-79 6 100 200
Крейцмейсели слесарные ГОСТ 7212-74 6 30 60
Ключи гаечные комбинированные ГОСТ 16983-80 Е 24 210 105
То же ксликовые монтажные ТУ 36-1023-79 12 112 112
То же односторонние с открытым 
зевом

ГОСТ 2841-80 Е 24 112 56

Ключи трубные рычажные ГОСТ 18981-73 18 6 4
Ключи ггечкые кольцевые двусторон­
ние коленчатые

ГОСТ 29006-80 Е 24 42 21

Кусачки боковые ГОСТ 22308-77 Е 24 14 7
Ломы-гэоздодеры ЛГ-16, ЛГ-20 ГОСТ 1405-83 24 28 14
Ломы монтажные ЛМ-24, ЛМ-24А, ЛМ-32 
и ЛМ-20

ГОСТ 1405-83 24 28 14

5 .1 9 . Стекольщики

Нож для отделочных работ ГОСТ 18975-73 12 44 44
Стеклорез роликовый из твердого 
сплава

ТУ 48-19-369-83 I 59 708

То же алмазный ГОСТ I0III/85 36 10 4
Стамески плоские о шириной 
лезвия 32, 40 мм

ГОСТ 1184-80 24 55 28

Захват вакуумный ТУ 22-3896-77 12 48 48
Клеш строительные КС-180, 
КС-225

ГОСТ 14184-83 35 68 23

Кисть-ручник КР-25 ГОСТ 10597-87 12 63 63
Кусачки торцовые ГОСТ 7282-75 24 48 24
Молотки слесарные с квадратным 
бойком массой"0 ,6  кг

ГОСТ 2310-77 36 31 I I

Отвертки слесарно-монтажные ГОСТ 17199-71 24 60 30
Плоскогубцы комбинированные ГОСТ 5547-75 24 61 31
Щетка из стальной проволоки ОСТ 17-830-80 6 35 70
Ключи гаечные разводные ГОСТ 7275-75 24 24 12
Метр складной деревянный РСТ 149-80 ЛатвССР 12 47 47
Рулетха в закрытом корпусе 
ЗЙСЗ-5АУЛУ1

ГОСТ 7502-80 24 25 13

Угольник деревянный ТУ 22-3549-77 •12 24 24
Бруски шлифовальные БП-40х20х200, 
ЕП-20х15х150

ГОСТ 2456-82 6 48 96

Ломы-гвоздодеры ЛГ-16, ЛГ-20 ГОСТ 1405-83 24 чс 20
Зуб ила слесарные ГОСТ 7211-86 6 48 j 96
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Инструмент ГОСТ, ССТ, ТУ
Срок

службы,
Ноша 

на 100
, ИТ.
пабочих

мес Расчет- С учетом
яая срока

службы ин-
струмента

5.20 . Столяры

Долота столярные с шириной лезвия 
6 ,6 ,10 ,12 ,16 ,18  и 20 мм

ГОСТ 1185-80 24 30 15

Коловорот с трепетной КТ ГОСТ 7467-75 36 II 4
Ножовки по дереву ГОСТ 2621Б-64 36 57 19
Отвертки слесарно-монтажные ГОСТ I7IS9-7I 24 115 58
Пила лучковая с деревянным станком ТУ 22-4415-79 24 7 4
Разводка для пил ТУ 2-I6-2I4-76 36 15 5
Рейсмус реечный ТУ 22-5510-83 24 32 16
Пслуфугзнок ГОСТ 14671-77 36 20 7
Рубанок с одиночным ножом или 
рубанок металлический с одиночн» 
ножом

ТУ 22-5557-83 48 20 5

Рубанок шерхебель или рубанок шер­
хебель металлический

ТУ 24-6-I5-I6-75 48 40 Ю

Рубанок с двойным ножом или рубанох 
металлический с двойным ножом

ТУ 2-16-213-76 48 20 5

Рубанок цинубель ГОСТ 14667-79 36 10 4
Рубанок фалъцгебель ГОСТ 14669-79 36 20 7

Рубанок зензубель ГОСТ 14668-79 36 20 7
Рубанок металлический для строгания 
выпуклых и вогнутых поверхностей

ТУ 2-I6-2I5-76 36 I I 4

Рубанок плятгебель ТУ 22-5503-83 36 10 4
Рубанок шпунтубель ТУ 22-5509-83 36 8 3
Стамески плоские с шириной лезвия 
6 ,8 ,10 ,12 ,16 ,18 ,20 ,25 ,32  и 40 мм

ГОСТ 1184-80 36 42 14

То же полукруглые ГОСТ 1184-80 36 20 7
Сверла перовые к коловороту диамет­
ром 6 ,8  и 10 мм

ГОСТ 7467-75 36 5 2

То же витые диаметром 16,20,25,32 и 
40 мм

ГОСТ 7467-75 36 5 2

То же центровые диаметром 12,16,20, 
25,32 и 40

ГОСТ 7467-75 36 15 5

Зенковки к коловороту диаметром 
20,25 и 32 мм

ГОСТ 7467-75 36 15 5

Топоры строительные AI, А2 ГОСТ 16578-73 36 30 10
То же Б1, Б2 ГОСТ 18578-73 36 32 I I
Фуганок ГОСТ 14670-77 36 4 2
Цикли Ц2-35, Ц2-60 ГОСТ 12378-81 18 26 18
Киянка прямоугольная ТУ 22-5865-84 18 17 12
Полотки столярные MCT-I, МСТ-2 ГОСТ IIC42-33 36 96 32
Полоток плотничный МИЛ ГОСТ 11042-83 36 20 7
Клеят строительные КС-150, КС-180 ГОСТ 14184-83 3S S2 21
Кусачки торцовые ГОСТ 7282-75 24 25 13
Кдгчя торцовке с квадратной и шес­
тигранной головками к коловороту

ГОСТ 7467-75 36 8 3

Напильники ГОСТ 6476-80 3 60 240
Метр складной деревянный FCT I-S-SO ЛатзСС? 12 39 39
Рулетхи з закидаем котауса 
ЗПК2-2АУТ/Т, ЗЕКЗ-5ЛЛУ1

ГОСТ 7502-80 24 8 4
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Инструмент
Срок Норм 

на 100
а, шт.
рабочих

ГОСТ, ОСТ, ТУ мес Расчет- С учетом
аая срока 

службы ин
стоумента

Циркуль разметочный с дугой ГОСТ 22472-8С Е 36 15 5
Отзесы строительные OT-IOO, 0Т-200 ГОСТ 7948-80 36 18 6
Угольник деревянный ТУ 22-3949-77 24 32 16
Уровень строительный УС5-1 ГОСТ 9416-83 36 25 9
Е су с ни шлифовальные Ю—40x20x200. ГОСТ 2456-82 6 30 60
К1-20х15х1о0 
Кисть-ручник KF-25 ГОСТ 10597-87 12 13 13
Нож для отделочных работ ГОСТ 18975-73 12 5 5
Плоскогубцы комбинированные ГОСТ 5547-75 24 1.3 7

5.21. Термоизолировиики

Ножовки по дереву ГОСТ 26215-84 24 14 7
Нож для резки линолеума ТУ 400.28.187-76 18 32 22
Топор строительный в сборе AI ГОСТ 18578-73 24 18 9
Киянка прямоугольная ТУ 22-5865-84 24 32 16
Гладилки ленточные с конусным ГОСТ 10403-80 24 40 20
концом ГЛК
Полутерок деревянный ИР-223А ТУ 22-3948-77 2 20 80
Терка деревянная ТУ 22-3948-77 2 21 125
Шпатель-скребок ГОСТ 10778-83 12 26 26
Кельмы̂ оля штукатурных работ ГОСТ 9533-81 12 45 45

Кисти-макловицы KMA-I35, KMA-I65 и 
KMA-I95

ГОСТ 10597-87 6 21 42

Ковши для разливки мастик типов 
КМ-1, КМ-2,5

ГОСТ 7945-86 6 36 72

Соколы разборные ГОСТ 25010-81 12 21 21
Лопата подборочная Ш-2 ГОСТ 3620-76 9 64 86
Кусачки торцовые ГОСТ 7282-75 18 47 32
Ножницы ручные для резки металла 
типа I

ГОСТ 7210-75 24 31 16

То же для фигурной резки металла 
типа 3

ГОСТ 7210-75 24 31 16

Молоток слесашый с круглым бойком ГОСТ 2310-77 24 41 21
массой 0,8 кг
Плоскогубцы комбинированные ГОСТ 5547-75 24 47 24

Щетка из стальной провслски ОСТ 17-830-80 6 48 96
Рулетка в закрытом корпусе 
ЗПКЗ-20АУТ/1

ГОСТ 7502-80 24 II 6

То же ЗПК2-2АУТ/1 ГОСТ 7502-80 12 77 77

Чертилки ГОСТ 24473-80 Е 6 3 6

Уровень строительный УС5-1 ГОСТ 9416-83 24 40 20

Щупы металлические ГОСТ 882-75 12 10 10

Лом обыкновенный ЛО-24 ГОСТ 1405-83 24 17 9

5.22. Трубоукладчики

Кельма для каменных и бетонных
работ КБ

ГОСТ 9533-81 9 18 24

36Лопата растворная ЛР ГОСТ 19596-87 6 18
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Срок
службы,

Нота 
на 100

а, шт.
рабочих

Инструмент ГОСТ, ОСТ, ТУ мес Расчет- С учетом
.чая срока

службы ин­
струмента

Лопата копальные остроконечные 
ЖО-1, ЖО-2 и ШО-3

ГОСТ 19596-87 9 15 20

Лопаты копальные прямоугольные ЛКП-1, 
ЖП-2 и ЛКП-3

ГОСТ 19596-87 9 15 20

Лопаты подборочные ЛП-1, ЛП-2, ЛП-З 
и ЛП-4

ГОСТ 19596-97 9 21 28

Кувалды кузнечные продольные тупо- ГОСТ II40I-75 36 90 30
носые типов К2, К4, Кб
Молоток слесарный с круглым бойком 
массой 0 ,8  кг

ГОСТ 2310-77 24 100 50

Ключи гаечные двусторонние с откры- ГОСТ 2839-80 Е 36 ЗСО ICO
тыы зевом
То же односторонние ГОСТ 2841-80 Е 24 Б4 42
Ключи гаечные коликовые монтажные ТУ 36-1023-79 24 200 100
То же комбинированные ГОСТ 16983-80 Е 12 70 70
То же кольцевые двусторонние колен- ГОСТ 29С6-80 Е 24 84 42
чатяе
То же торцовые с внутренним шести- ГОСТ 25787-83 36 42 14
гранниксм односторонние 
Ключи гаечные разводные ГОСТ 7275-75 24 28 14
Ключи трубные рычажные ГОСТ 18981-73 18 21 14
Напильники ГОСТ 1465-80 6 42 84
Кернеры ГОСТ 7213-72 6 28 56
Чертилки ГОСТ 24473-80 Е 6 28 56
Ломы монтажные ЛМ-20, J3M-24, ГОСТ 1405-83 24 100 50
ЛМ-24А и ЛМ-32 
Зубила слесарные ГОСТ 7211-36 9 53 71
Щетка из стальной проволоки ОСТ 17-830-80 6 30 60
Р^хетяа^в^^ткрытом корпусе ГОСТ 7502-80 24 10 5

То же 0ПКЗ-5ОАУТ/1 ГОСТ 7502-80 24 10 5
Ртлатка^^закрытом корпусе ГОСТ 7502-80 12 25 25

Шнур разметочный -  отвес ТУ 22-5076-81 18 30 20
Отзес строительный QT-6C0 ГОСТ 7948-80 36 35 12
Уровень строительный УС-3 ГОСТ 9416-83 24 35 18
Уровень гибкий (водяной) ТУ 25-11.760-77 12 10 10

5 .23 . Транспортные рабочие (подсобные), такелажники

Ножовки по дереву ГОСТ 26215-84 24 10 5
Топоры строительные в сборе А2, ГОСТ 18578-73 24 40 20

Молоток плотничный МИЛ ГОСТ 11042-93 36 40 14
Ломы-гвоздодеры ЛГ-20, ЛГ-24 ГОСТ 1405-83 24 40 20
Скребок металлический ТУ 22-4629-80 12 10 10
Лопата растворная ЛР ГОСТ 19596-87 9 18 24
Киркомотыги КМ-1, КМ-2 ГОСТ 1757-76 24 12 6
Ломы обыкновенные ЛО 24, ЛО 28 ГОСТ'1405-83 24 12 6
Лопаты копальные остроконечные ЛКО ГОСТ IS596-87 6 12 24
То же прямоугольные ЛКП ГССТ 19596-87 б 12 24
Лопаты подборочные ЛИ ГОСТ 19596-87 9 10 14
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1 Срок 
службы,

Норма, от. 
на ТОО рабочих

Инструмент ГОСТ, ОСТ, ТУ иес Расчет­
ная

С учетом 
срока
службы ин­
струмента

Кувалда кузнечные продольные тупо­
носые КЗ, К4 и Кб ГОСТ II40I-75 36 3 I

Ломы монтажные ЛМ-20, ЛМ-24 ГОСТ 1405-83 24 24 12
Рулетка в закрытом корпусе 
ЗПКЗ-10АУТ/1

ГОСТ 7502-80 24 10 5

5,24. Штукатуры

Кельмы для штукатурных работ КШ-1, ГОСТ 9533-81 9 100 134

Соколы разборные ГОСТ 25010-81 12 64 64
Молоток штукатурный МШТ ГОСТ 11042-83 24 20 10
Ножовки по дереву ГОСТ 26215-84 24 4 2
Нож для отделочных работ ГОСТ 18975-73 12 II I I
Скарпели для каменных и бетонных 
работ

ТУ 22-4399-79 12 10 10

Полутерок деревянный ИР-223А ТУ 22-3948-77 3 51 204
Долутерки ДТ-5С0, ДТ-750 и ПТ-1000 ГОСТ 25782-83 18 54 36
Поавила зубчатые П-31200, П-31600, 
IP3I800

ГОСТ 25782-83 18 30 20

Поавила прямые ПЦ-1200, ПП-1600, 
ПП-1800

ГОСТ 25782-83 18 18 12

Правило усеночное ПУ ГОСТ 25782-83 18 9 6
Правило луэговое ПЛ ГОСТ 25782-83 18 9 6
Поавило окованное одностороннее 
ИР-170

ТУ 22-3945-77 6 4 8

Гладилка для плинтусов ИР-421А ТУ 22-5370-82 12 20 20
Рустовки стальные РУ-55, РУ-75 ГОСТ 13995-78 12 14 14
Скребок ИР-700 ТУ 22-4629-80 12 18 18
Терка деревянная ИР-671 ТУ 22-3948-77 3 100 400
Терка пенопластовая и поропластовая ГОСТ 25782-83 18 44 30
Терка войлочная ГОСТ 25782-83 2 22 132
Лопата растворная ЛР ГОСТ 19596-87 9 25 34
Кисти маховые КМ-60, КМ-65 ГОСТ 10597-87 6 43 86
Кисти из растительных волокон, 
волоса и смеси волоса с капроновой 
щетиной

ТУ 17 РСФСР 30-7677-80 6 100 200

Ковши для отделочных работ КШ-0,б; 
КШ-0,8 и КШ-Т ^

ГОСТ 7945-86 12 25 25

Отрезовки 0Ш-1, 0Ш-2 ГОСТ 9533-81 18 20 14
Ножницы ручные для резки металла 
типа I

ГОСТ 7210-75 24 4 2

Кусачки торцовые ГОСТ 7282-75 24 4 2
Рулетка в закрытом корпусе 
ЗПКЗ-5АЛУ1

ГОСТ 7502-80 36 8 3

Шнур разметочный -  отвес ТУ 22-5076-81 18 8 6
Отвес стальной строительный ОТ-200 ГОСТ 7948-80 36 16 6
Угольник деревянный ТУ 22-3949-77 6 9 18
Уровень гибкий (водяной) ТУ 25-11.760-77 12 8 8



Спок Ноома. шт.

Инструмент ГОСТ, ОСТ, ТУ
службы, на ICO рабочих
мес Расчет- С учетом

ная срока службы 
инструмента

5.25. Электросзаршики

Электвсдодецжатели пассатижного ГОСТ 14651-78 Е 12 17 17
типа ЭД-ЗСО, ЭД-5СС 
То же ЭП- I ,  ЭП-2 ГОСТ 14651-78 £ 12 17 17
Электоододегжатели аащелочного 
типа ЭДС-500, ЭУ-300

ГОСТ 14651-78 Е 12 17 17

Зубила слесарные ГОСТ 7211-86 6 ICO 2СО
Молоток слесзрный с кзадратным ГССТ 2310-71 24 100 50
бойком массой I кг 
Отвертки диэлектрические ГССТ 21010-75 12 ICO ICC
Плоскогубцы комбинированные с ГССТ 5547-75 24 ICO 50
изолированными ручками 
Напильники ГССТ 1465-80 6 ICO 2С0
Щетка из стальной проволоки ОСТ 17-830-30 б ICO 2С0
Метр складной металлический 2С6 УССР 49-77 № 2 12 ICO ICO
Крейцмейсели слесарные ГССТ 7212-74 6 ICO 2C0
Циркуль разметочный без дуги ГССТ 2472-80 24 50 25

5.26. Электрослесари

Шлямбуры Ш-14, Ш-22 ТУ 2-30-104-80 6 10 20
Бородки слесарные ГССТ 7214-72 18 35 24
Зубила слесасныа ГССТ 7211-66 6 ICO 200
Ножницы ручные для резки металла ГОС™ 7010-75 24 ICO 50
типа I
Кусачки торцовые с изолирующими ГОСТ 7282-75 24 ICO 50
рукоятками 
Полотно ножеалчные ГССТ 6645-68 6 50 ICO
Кусачки боковые с изолирушими ГОСТ 22308-77 24 ICO 50
рукоятками
Рамки ножовочные ручные ГССТ 17270-71 Е 24 20 10
Молоток слесарный о круглым бойком 
массой 0 ,8  кг

ГССТ 2310-77 24 ICO 50

Кеонесы ГОСТ 7213-72 6 12 24
Ключи гаечные двусторонние с откры- ГОСТ 2829-80 Е 36 240 80
тым зеесм
Отвертки диэлектрические ГОСТ 2ICIQ-75 13 2C0 134
Плоскогубцы комбинированные ГССТ 5547-75 18 ICO 67
Напильники ГССТ 1465-80 6 IGO 2C0
Круглогубцы с изолированными ГОСТ 7283-73 24 ICO 50
рукоятками
Линейка металлическая ГССТ 427-75 24 100 50
?•'летка а закрытом корпусе 
ЗПКЗ-ЮЛУТ/1

ГССТ 7502-80 24 50 25

Циркуль разметочный без дуги ГССТ 24472-80 Е 24 50 25
Кертилки ГССТ 24473-80 Е 6 10 20
Электропаяльник ЭПСН-40/220 ГОСТ 7219-83 24 40 20
Угольник металл:гческий ТУ 22-4400-70 24 35 IS
Штангенциркули ЩЦ—I , ШЦ-П ГССТ 166-80 36 25 9
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Срок
службы,
мес

Носма, шт. 
на 100 рабочих

Инструмент ГОСТ, ОСТ, Г/ Расчет­
ная

С учетом 
срока служ­
бы инстру­

мента

5.27 . Электромонтажники по освещению и осветительным сетям, 
кабельным и линейным сетям

Шлямбуры Ш-14, Ш-22 ТУ 2-30-104-80 6 10 20
Шпатели ШП-45, ШП-75 ГОСТ 10778-83 24 50 25
Бородки слесарные ГОСТ 7214-72 18 35 24
Зубила слесарные ПОСТ 7211-86 6 100 200
Зубила монтажные ЗМ ТУ 36-1424-80 6 40 80
Кусачки торцовые с изолирующими ГОСТ 7282-75 24 10 5
рукоятками 
То же боковые ГОСТ 22308-77 Е 12 100 100
Полотна ножовочные ГОСТ 6645-86 6 50 100
Рамки ножовочные ручные ГОСТ 17270-71 Е 24 20 10
Молотки слесарные с круглым бойком 
массой 0 ,6 -0 ,В кг

ГОСТ 2310-77 24 100 50

Кувалды кузнечные тупоносые К2, К4 ГОСТ II40I-75 24 42 21
Ключи гаечные двусторонние с откры­ ГОСТ 2839-80 Е 24 504 252тым зевом
Ключи гаечные разводные ГОСТ 72^ -75 24 42 21
Ключи трубные рычажные ГОСТ 18061-73 18 80 54
Ключи гаечные комбинированные ГОСТ 16963-80 Е 18 120 80
Отвертки диэлектрические ГОСТ 21010-75 18 200 134
Плоскогубцы комбинированные с изо­ ГОСТ 5547-75 18 100 67
лирующими рукоятками 
Напильнихи ГОСТ 1465-80 6 100 200
Щетка из стальной проволоки ОСТ 17-830-80 6 50 100
Кернеры ГОСТ 7213-72 б 40 80
Отвес стальной строительный 0Т-200 ГОСТ 7948-80 36 30 10
Ножницы ручные для резки металла ГОСТ 7210-75 12 70 ?0
Лем монтажный ЛМ-24 ГОСТ 1405-83 24 42 21
Чертилки ГОСТ 24473-80 Е 6 28 56
Клещи ККСИ ТУ 36-2230-79 24 70 35
Клеши коммутационные KK-IM ТУ 36-1215-84 24 100 50
Пресс-клеши ПК-Ш ТУ 36-930-74 24 28 14
Нож монтерский Ш-3 ТУ 36-1950-76 24 100 50
Ножницы секторные НС-1, НС-2 и Ш-3 ТУ 36-1656-77 18 195 130
Круглогубцы о изолирующими руко­ ГОСТ 7283-73 18 120 80ятками
Пресс ручной механический МП-7М ТУ 36-694-76 24 25 13
Пресс-клеши ПК-ЗМ ТУ 36-872-79 24 50 25
Метр складной деревянный РСТ 149-80 ЛатвССР 12 100 100
Труборез ручной марки ТРС-50 ТУ 36-1225-77 24 5 3
Труборез малогабаритный ТМ ТУ 36-1224-77 24 5 3
Электропаяльник ЭПСН-40/220 ГОСТ 7219-83 9 80 107
Лампы паяльные ПЛ-72, ПЛ-2 ТУ 84-748-78,

ТУ 70 РСФСР 'fe-464-74
24 50 25

Рулетка металлическая в закрытом 
корпусе ЗПК2-1САУТД ГОСТ 7502-80 24 50 25

Рулетка в закрытом корпусе 
ЭПКЗ-20АУТ/1 ^ ГОСТ 7502-80 24 10 5
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ГОСТ, ОСТ, ТУ
Срок
службы,

Косма, щт. 
на ICO сабочих

Инструмент мес Расчет- С учетом
нал срока слуя 

бы инстру-
уентз

Р^тяа^М}ткрьггоы корпусе ГОСТ 7502-80 24 8 4

^ е т 1 у !/ закрытсм корпусе ГОСТ 7502-80 24 ICO 50

Штангенциркуль ШЦ-1 ГОСТ 166-80 24 Г4 7
Паяльник ГУ 70.GC0I.C87-79 26 ICO 24

5.28. Огнеупоршики, футеровщики (кислотоупоршики)

Скарпели для каменных и бетонных 
работ ИР-561, ИР-581

ТУ 22-4399-79 18 39 25

Мслоток-кирочка МКИ ГОСТ 11042-83 18 ICO 67
Молоток-кулачок МКУ ГОСТ 11042-83 36 21 7
Скребок металлический ТУ 22-4629-80 12 15 15
Лопата растворная ЛР ГОСТ IS596-S7 6 52 104
Кельма для бетонных и каменных 
работ КБ

ГОСТ 9533-81 6 75 158

Кельма для речных и каменных работ КП ГОСТ 9533-81 6 3 5
Конопатки стальные К-40, К-50 ТУ 22-4301-82 24 5 2
Расаивки стальные PI, Р2 ГОСТ 12803-76 12 30 30
Лемы монтажные Ж-20, ЛМ-24А. ГОСТ 1405-83 24 32 16
Метр складной металличесхий 206 УССР <©-77 » 2 24 44 22
^ ад В ^ закр ы том  корпусе ГОСТ 7502-80 24 6 2

Шнур разметочный -  отвес ТУ 22-5076-81 18 20 14
Отвесы стальные строительные 
0Т-600, OT-IOOO

ГОСТ 7948-80 36 51 17

Угольник деревянный ТУ 22-3949-77 6 8 16
Уровень строительный УС-1 ГОСТ 9416-83 24 13 7
Уровень гибкий Сводяной) ТУ 22-11.760-77 24 2 I
Зубила слесарные ГОСТ 7211-86 9 14 19
Кувалда кузнечная остроносая КЗ ГОСТ 11402-75 36 20 7
Кисть макловица KMA-I65; KMA-IS5 ГОСТ IQ597-S7 6 8 16
Шлямбуры Ш-14, Ш-22 ТУ 2-30-104-80 6 3 б
Плосхогубца комбинированные ГОСТ 5547-75 24 2 I
Ключи гаечные односторонние с от­
крытом зевом

ГОСТ 2641-80 Е 24 2 I



П р и л о ж е н и е
Справочное

НОМЕНКЛАТУРА МЕХАНИЗИРОВАННОГО ИНСТРУМЕНТА И ДРУГИХ СРЕДСТВ МАЛОЙ МЕХАНИЗАЦИИ, 
ИЗГОТОВЛЯЕМЫХ ПРЕДПРИЯТИЯМИ МИ1ЭНЕРГО СССР, МИ1ЮТРОЙДОЯМАIIIA. И ЗАВОДАМИ 

ДРУГИХ МИНИСТЕРСТВ

Механизированный инструмент 
и средства малой механизации Индекс Основной

параметр
Мощность, 

кВт Привод* Масса, 
кг

■ ■ 1 
Срок 
службы, 
мес

Цена,
P jtf.-КОП. Изготовитель

I 2 3 4 5 б 7 8 9

I .  Машина ручная сверлильная Наибольший диа­
метр сверла, мм:

ИЭ-1025Б б 0,21 Э 1,6 24 30-00 Конаковский завод 
механизированного 
инструмента

2. То же ИЭ-1038 в 0,30 Э 1,6 24 36-50 Наэрановский эавод 
"Электроинструмент'' 
им.Гапура АхриеваИЭ-Ю38Э 6 0,30 Э 1,6 24 45-50

3. ИЭ-1037 9 0,30 Э 1,6 24 44-00 Конаковский завод
ИЗ-10373 9 0,30 Э 1,6 24 55-00 механизированного

инструмента
4. ИЭ-Ю26Б 9 0,29 Э 1,7 24 30-00 То же
5. ИЭ-1032 9 0,42 3 1.7 24 44-00 п

6. ИЗ-Ю36Э 9 0,35 3 1.7 24 48-00 Наэрановский завод 
" Эл ектроинструм ент"
им.Гапура Ахриева

7. ИП-1104 9 0,30 П 1.4 24 21-40 Ленинградский завод
пневматических 
машин "Пневматика”

8. ИП-1025 10 П 1.2 24 41-00 Конаковский завод 
механизированного 
инструмента

9 . - и- ИП-Ю19А Ю 0,37 П 1.2 24 15-50 Московский завод 
"Пневмостроймашина

10. ИП-ЮИ 10 0,30 П и 24 17-30 Ленинградский за­
вод пневматических 
машин "Пневматика"

I I .  Машина ручная сверлиль- ИЗ-I2083 10/6 0,42 Э 1.9 24 90-00 Конаковский завод
пая двухскоростная механизированного

инструмента

*Э ~ электрический, П -  пневматический, Р -  ручной, Г -  гидравлический.



12. Машина ручная свер­
лильная

13. То же двухскоростная 
ударно-вращательного 
Действия

14. Машина ручная свер­
лильная двулскорост- 
нвя

15. То же
16. Машина ручная свер­

лильная
17. То же

18. Машина ручная свер­
лильная

19. То же

20 .

21. -"-
22.
23. -*■-
24.

25. Машина ручная свер­
лильная с алмаанши 
сверлами

26. То же угловая

27. То же с комплектом 
насадок

28. То же
29. - " -

30. Станок для сверления 
отверстий в железо­
бетоне

ИП-Ю20А 13

ИЭ-1503А 14/9

ИЭ-1204Э 14/9

ИЭ-1207Э 14/9
ИЭ-ЮЗЗА 14

ИЭ-1035 14

ИП-1024 14

ИЭ-Ю17А 23

ИЭ-1301А 23

ИЭ-Ю23А 23

ИЭ-1205 23
ИЭ-1206 32
Ш-1016А 32

МС-50М 50

ИП-ИОЗА 32

ИЗ-6015 10

ИЭ-6008А 10
ИЭ-6002А 14

Диаметр сверла, 
мм ;

ИЭ-1801А 50-125

ИЭ-1806 50-16031. То же

0,44 П 1,6 24 И - 5 0 Московский завод "Пневмо- 
строймашина"

0,42 Э 2,8 24 Ш - 0 0 Конаковский завод механи­
зированного инструмента

0,43 Э 3,5 24 42-50 Ростовский-на-Дону завод 
"Электроинструмент"

0,42 Э з . о 24 42-50 То не
0,34 Э 4,0 24 29-50 Выборгский завод 

"Электроинструмент"
0,42 Э 2,5 24 30 Ростоьский-на-Дону завод 

"Электроинструмент”
0,33 П 2,1 24 46-40 Конаковский завод механи­

зированного инструмента
0,86 Э 4,1 24 30-00 Выборгский завод 

"Электроинструмент"
0,83 э 8 ,7 24 35-00 Даугавпилсскнй завод 

"Электроинструмент"
0,60 э 4,5 24 31-00 Реэекненский завод 

"Электроинструмент" 
им.ХХ1У съезда КПСС

0,60 э 5,0 24 3 5 - 0 0 То же '
0,86 э 7 ,0 24 39-00 В
1,80 п 8,3 24 44-00 Свердловский завод 1 

"Пневмостроймашина" 
им.Орджоникидзе

0,75 э 10,5 24 125-00 Дмитровский электро­
механический завод

1,80 п 7,5 24 46-00 Свердловский завод 
"Пневмостроймашина" 
им. Орджоникидз е

0,42 э 6 ,8 24 96-00 Конаковский завод 
механизированного 
инструмента

0,42 э 4,6 24 106-20 То же
0,27 э 12,7 24 175-00 Выборгский завод 

"Электроинструмент"

2,20 э 95,0 24 1630-00 Одесский завод строи­
тельно-отделочных 
машин

2,20 э 95,0 24 1000-00 То же
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32. Машина ручная шлифо­
вальная

ИЗ-2008

Диаметр круга, 
мм, до:

63 0,60 Э 3 ,8 24 38-00 Резенненский завод 
"ЭлектростроПинст- 
румент"
им.ХХ1У съезда КПСС

33. То же ИП-2009Б 63 0,44 П 1,8 24 I I -00 Московский завод 
"Пневмостроймашина"

34. ИП-2015 100 0,73 п 3 ,5 24 32-00 Конаковский завод 
механизированного 
инструмента

35. ИЭ-2009 125 1,15 э 6 ,5 24 41-00 Реэекненский завод 
"Электростройинст- 
румент
ИМ.ХХ1У съезда КПСС

36. ИП-2Ю4А 150 1,30 п 5 ,5 24 44-00 Конаковский завод 
механизированного 
инструмента

37. ИЭ-2004Б 150 1,07 э 6 ,5 24 35-00 Выборгский завод 
"Электроинструмент"

38. То же угловая ИЭ-2106 80 0,60 э 3 ,8 24 40-00 Реэекненский завод 
"Электростройинст- 
румент"
ИМ.ХХ1У съезда КПСС ,

39. То же Ю-2107 125 1,05 э 6 ,5 24 50-00 То же о>
40. Машина ручная шлифо­

вальная торцовая
ИП-2203А 125 1,30 Г1 4,8 24 27-00 Свердловский завод , 

"Пневмостроймашина" 
им.Орджоникидзе

41. Машина ручная шлифо­
вальная с гибким валом

ИЭ-6103А 200 (прямой головки) 
125 (угловой го­
ловки)

0 ,80 э 34 ,0 24 92-00 Выборгский завод 
"Электроинструмент"

42. То же ИЭ-8201Б 200 1,02 э 30,7 24 48-00 То же
43. Машина ручная плоско- 

шлифовальная
ИЭ-2401 Размер платформы 

110x225
0,35 э 2 ,8 24 50-00 Ростовский-на-Дону 

завод "Электроинст­
румент"

44. Гайковерт ручной ИЭ-ЗИЗА Диаметр завинчивае­
мой резьбы 16 мм, 
момент силы 125 Й-м 
(1 2 ,5  кгс*м)

0 ,84 э 3 ,5 24 44-00 Конаковский завод 
механизированного 
инструмента

45. То же И9-ЗП4Б То же 0,27 э 3 ,5 24 42-00 То же
46. - " - ИП-3125 Диаметр завинчивае­

мой резьбы 18 мм, 
момент силы 250 Й-м 
(25 кгс-м)

п 5 ,5 24 22-00 Московский завод 
"Пневмостроймашина"

47. ИП-ЗИЗА То же - п 2 ,6 24 19-00 То же
48. ИП-3126 Диаметр завинчивае­

мой резьбы 20 мм, 
момент силы 
400 Н-м (40 кгс^м)

п 3 ,0 24 50-00 То же



49. Гайковерт ручной

50.

51. - н-

52.

53.

54.

55. -*•-

55.

5?.

50. - " -

59.

60. Гайковерт узловой

т  3I24-I Диаметр завинчи- 1 
ваемой резьбы 
24 мм, момент си- 1 
ли 800 Н-м 
(80 кгс-м)

ИЭ-3121А Диаметр завинчи­
ваемой резьбы 
10-2? мм, энер­
гия удара 16 Дж

ИЭ-ЗН5Б Диаметр завинчи­
вания резьбы 12- 
30 мм, энергия 
удара 25 Дж

ИЭ-3118 Диаметр завинчи­
ваемой резьбы 12- 
30 мм, энергия 
удара 25 Дж

ИП-3106Б Диаметр завинчи­
ваемой резьбы 
27-36 мм, момент 
затяжки 600-
1600 Н-м (80- 
160 кгс/м)

Ш1-3122 Диаметр завинчи­
ваемой резьбы 22- 
42 мм, момент силы
1600 Й-м (160 кго-м)

ИП-3123 Диаметр завинчива­
емой резьбы 27- 
42 им, момент силы 
3150 Й-м (315 кгс.м)

ИЭ-3120Л Диаметр завинчивае­
мой резьбы 16-42 мм 
энергия удара 63 Дж

ИЭ-3122 Диаметр завинчива­
емой резьбы 18- 
48 мм, энергия 
удара 100 Дж

ИП-ЗП2А Диаметр завшгчи- 
ваемой резьбы 
18-48 мм, момент 
силы 100 Н'М 
(10 кгс-м)

ИП-ЗП5А Диаметр завинчи­
ваемой резьбы 
48-52 мм, момент 
силы 3150 Н*м 
(315 кгс’м)

ИП-3207Л Диаметр завинчи­
ваемой резьбы 
14 мм, момент си­
лы 250 Н’М 
•(25 кгс.м)

0,42

0,42

0,36

0,60

1,16

П 2,2 24 18-00

э 4,3 24 93-00

э 5.1 24 97-00

э 5,6 24 19-00

п 9 ,2 24 53-00

п 8,8 24 71-50

п 14,0 24 98-00

э 10,5 24 110-00

э 12,5 24 110-00

л 2,2 24 18-00

п 14,5 24 95-00

п 2,5

1

24 23-00

Московский за воя 
"Пневмостройыатина”

Ростовский-на-Дону 
завоя "Электроинст­
румент"

То же

Конаковский завод 
механизированного 
инструмента

Свердловский завод 
"Пневмостроймаиннз" 
им. Орржоникидз е

То же
I
о.сл

То же

Ростовский-на-Дону 
завод "Электро­
инструмент"
То же

Московский завод
"Пневмостройма-
шина

То же

То же
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61. Гайковерт угловой

62. Шуруповерт ручной 
электрический

ИГ1-3205Б

ИЭ-3601В

Диаметр завинчи­
ваемой резьбы 
27-36 мм, момент 
силы 800-1600 Н*м 
(80-160 кгс-м)
Наибольший диа­
метр завинчивае­
мой резьбы, мм:

6

63. То же
64. Шуруповерт ручной о 

магнитной головкой
65. То же
66. Машина ручная 

резьбонарезная

67. Молоток электрический

ИЭ-3604Э 6
ИЭ-3603Э 6

Ю-3605Э 6
ИП-3403Б Наибольший диаметр 

нарезаемой резьбы 
12 мм

ИЭ-4215
Энергия удара, Дж: 

I

68. То же
69. - " -

ИЭ-4207А 4 ,5
ИЭ-4213А 10

70 . - " -
71 . Молоток пневматиче­

ский отбойный

ИЭ-42П
М0-5П

25
30

72. То же
73. - " -
74 . Молоток пневматический 

клепальный
75. То же
76. - " -

М0-6П
М0-7П
КМП-13

НМЛ -31 
ИП-4009М

36
42
2 ,5

5
25

77.
78.

ИП-4010М 36
П-45 70

79. Молоток пневматический П-6 
зачистной зубильный

80. Молоток пневматический П-5 
пучковый

2 .2 4

1.25

4

0,21

0,32
0 ,42

0 ,32

0 ,29

0 ,60
0,45
0 ,65

5 6 7 8 9

П 9 ,5 24 64-00 Свердловский завод 
"Пневмостроймашина" 
им.Орджоникидзе

Э 2 ,3 24 33-00 ] Конаковский завод 
L механизированного 
| инструмента

Э 1,9 24 72-00 J
Э 2 ,0 24 60-50 к

Э 1,6 24 57-50 и

П 2 ,5 24 20-00 Московский завод 
"Пневмостроймашина"

э 2 ,5 24 140-00 Даугавпилсский за­
вод "Электроинст­
румент"

э 6,9 24 95-00 То же
э 9 ,0 24 132-00 II
э 21,0 24 126-00 II

п 9 ,0 24 31-00 Томский электроме­
ханический завод 
им. Вахрушева

п 9 ,2 24 33-00 То же
п 10,0 24 34-00 II

п 1,7 24 11-50 Московский завод 
"Пневмоинструмент"

п 3 ,9 24 13-10 То же
п 6,5 24 43-00 Томский электроме­

ханический завод 
им.Бахрушева

п 8 ,5 24 45-00 То же
и 10,0 24 89-00 Ногинский опытный 

завод монтажюлс при 
способлений

п 2 .4 24 32-00 То же

п 1 ,8 24 40-00 М



81, Молоток пневматический 
рубильный

ИП-4119 12,5 -

02. То же ИП-4125 22,5 _

6.4. Ьетоцолом электри­
ческий

ИЭ-4216 40 1,80

64. Бетонолом пневматиче­
ский

1У1-4608 63 -

65. То же Ш-4607 90 _

86. Перфоратор ручной 
электрический

ИЭ-4714 2 0,35

87. То же ИЭ-4712 2 0,35
88. ИЭ-4709А 2,5 0,65
89. - " - ИЭ-4707А 25,0 1,35
90. Трамбовка ручная 

электрическая ИЭ-4505А
Масса, кг: 

28 0 ,6
91. То же ИЭ-4502А 80 1.6
92. Ножницы ручные ножевые

ИЭ-5404

Толщина разрезае­
мого материала,мм:

1.6 0,23

93. То же НП-5404 1.6 -

94. - " - ИЗ-5405 2 .5 0,42

95. - " - НП-5403 2 .5 -

96. Ножницы ручные выруб­
ные

ИЭ-5502 1.0 0,23

97 . То же ИП-5503 1.0 -

98. ИЭ-5504 1.6 0,40

99. ИП-5504 1.6 -

100. - " - ИП-5502А 2,5 _
101. ИЭ-5506 3 ,5 0,80

5 ,5 24 96-50 Свердловский завод 
"Пневыостроймашина" 
им.Орджоникидзе

8 ,0 24 120-00 То же
20,5 24 320-00 Даугавпнлсский завод 

"Электроинструмент"
12,0 24 50-00 Свердловский завод 

"Пневыостроймашина" 
им.Орджоникидзе

18,0 24 51-00 То же
4,5 24 200-00 Даугавпнлсский за­

вод "Электроинст­
румент"

4,0 24 245-00 То же
7 ,0 24 194-00

28,0 24 365-00

28,0 24 126-00 п
80,0 24 334-00 п_

2,8 24 62-00
1

Конаковский завод с 
механизированного 
инструмента 1

1.4 24 45-00 Минский опытно- 
экспериментальный 
завод НПО ВНИИСМИ

4,5 24 45-00 Ростовский-на-Дону 
завод "Электроинст­
румент"

2,2 24 45-00 Минский опытно- 
экспериментальный 
завод НПО ВНИИСМИ

2.9 24 65-00 Конаковский завод 
механизированного 
инструмента

1.2 24 45-00 Минский опытно- 
экспериментальный 
завод* НПО ВНИИСМИ

2,8 24 70-00 Минский огштно- 
вкспериментальний 
заводНПО ВНИИСМИ

1,6 24 50-00 Конаковский завод 
механизированного 
инструмента

3,2 24 60-00 То же
5,0 24 70-00 Минский опытно- 

экспериментальный 
завод ffflO ВНИИСМИ



I
102.
ЮЗ.

104.

105.

106.

107.
106.
109.

НО.

111.
112.
И З.

114.

I I 5.

И в .
117.

118.

Ножницы ручные электри­
ческие прорезные

То же

Кромкорез электриче­
ский

Рубанок электрический

То же

Пила ручная дисковая

Машина деревообрвбати- 
вапцая

Пила стационарная 
Лобзик электрический

Долбежник электриче­
ский

Электрокалорифер

Бороздодел электриче­
ский

То же
Пистолет строитель­
но-монтажный
Пистолет гвоздезабиЬной

2 3

ИЭ-5503 10,0

ИЭ-5803 1 ,0

ИЭ-5801 10,0

10-6502

ГО-5709

Толщина обраба­
тываемого мате­
риала 22 мм
Ширина строга­
ния, мм:

75

ИЭ-5708А
ИЭ-5707А-1

ИЭ-5Ю7А
Ю-6009А

100
100

Глубина пропила,мм:
65
45

ИЭ-6902
Ю-5201

60
Наибольшая глубина 
пропила 50 ш

ГО-5607 Размер выбираемых 
пазов 20x60x160 мм

ЭКМ-20 Производительность 
1400 мз7ч

ИЭ-6401А

Ширина прорезаемо­
го паза, мм:

7

Ю-6405А
ПЦ-84

ИП-4402

10
Производительность 
50 выстрелов в I ч
Длина забиваемых 
гвоздей 50-90 мм

4 9
2,10

0,23

1,60

1,60

0 ,60

1.15
0 ,82

1.15 
0 ,90

0 ,90
0 ,35

1,05

0,37

1,10

5 6 7 8
Э 17,0 24 440-00

Э 2 ,6 24 70-00

Э 23,0 24 690-00

Э 15,0 24 285-00

3 4 ,8 24 43-00

Э 8 ,0 24 49-00
Э 14,5 24 43-00

Э 6 ,3 24 43-00
Э 48,00 24 150-00

Э 17,0 24 91-00
Э 2 ,2 24 68-50

Э 12,0 24 18-00

Э 58,0 24 232-00

Э 5,3 24 107-00

Э 6 ,0 24 100-00
- 3 ,6 24 213-00

п 4,1 24 400-00

Пермский завод мон­
тажных изделий и 
средств автоматиза­
ции
Конаковский завод 
механизированного 
инструмента
Пермский завод мон­
тажных изделий и 
средств механизации
То же

Резекненский завод 
"Электростройинст- 
румент" ИМ.ХХ1У съез­
да КПСС
То же

Даугавпилсский за - о> 
вод "Электроинст- 00
румент" |
То же
Ростовский-на-Дону 
завод "Электроин­

струмент"
Реэенненский завод 
"Электроинструмент" 
ИМ.ХХ1У съезда КПСС
Волжское производ­
ственное опытно-тех­
ническое объединение 
"Энерготехмапг

Выборгский завод 
"Электроинструмент"
То же
Тульский оружейный
завод
Вильнюсский ордена 
Трудового Красного 
Знамени завод стро­
ительно-отделочных 
машин



119. Пистолет скобозабивной ИП-4403 Длина забиваемых 
скоб 40-75 мм

120. Станок заточный специ­
альный

KI036 на­
стольный

Диаметр круга 
175 мм

121. Устройство защитно- 
отключающее ИЭ-9813

Напряжение, В:
380/220

122. То же ИЭ-9814 380/220
123, Преобразователь часто­

ты тока
У1Э-9406-П 380/220

42
124. То же ИЭ-9405- I 380/42
125. Соединение штепсельное Ю-9903 250

126. То же 11Э-9901А-1 380

127. То же ИЭ-9902-А-П 42
128. Станция, штукатурная C 0-II4 Производитель­

ность 2 -4  м3/ч

129. Пашина штукатурная СО-187 1,5

130. Агрегат штукатурный СО-164 0 ,5

131. То же СО-152 1 ,0
132. С0-57Б 2 ,0

133. Растворосиеоитель 00-46А
С0-46Б

2 ,0
2 .0

С0-23В 1 ,2 -1 ,5

С0-26В 2 ,0

134, Машина штукатурно­
затирочная

C0-II2A

Производитель­
ность, м2/ч ;

50,0

135. То же С0-86А 50 ,0

- П 4 ,0 24 400-00 То же

1 .5 Э 34 ,0 72 8 0 - 0 0 Пронский механиче­
ский завод

- - 3 ,0 24 39-00 Выборгский завод 
"Электроинстру­
мент"

- - 3 ,5 24 39-00 То же
6 Э 40,5 24 92-00 II

8 э 60 ,0 24 160-00 It

0 , 1 24 0 - П Ростовекий-на-Дону
завод "Электроинст­
румент"

“ - 0 ,4 24 0-65 Ярославский завод 
"Красный мак"

- - 0 ,4 24 0-65 То же
э 5000 72 10000-00 Днепрерудненский 

завод строительно­
отделочных машин

4,75 3 190 72 1669-00 Минский опытно-
экспериментальный Ж 
завод НПО ВНИИ СМИ ,

2 ,60 э 220,0 72 1 1 0 0 - 0 0 Волковысский завод
кровельных и стро­
ительно-отделочных
ыашин

1,10 - 250,0 72 2210-00 То же
1,50 э 750,0 72 1070-00 Лебедянский завод 

строительно-отде­
лочных машин

1,50 э 210,0 72 252-00 То же
1,50 3 200,0 72 252-00
1,50 3 170,0 72 265-00 Георгиевский завод 

"Стройинструмент"
2 ,90 3 260,0 72 323-00 Лебедянский завод 

строительно-отде­
лочных машин

0,20 3 2 ,0 24 31-50 Даугавпилсский завод 
"Электроинструмент*

0 ,20 э 2 .7 24 23-00 То же
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136.

137.

138.

139.

140 .

141.

Растворонасос

________ 3

Подача, м3/ч:

и

м

С0-50А

CO-130

CO-168

CO-171

CO-172

6 , 0

4 .0

6.0  

2,0 

4 ,0

Машина для шлифования 
шпатлевки

Производитель­
ность, м2/ч;

ИЭ-2201В 3 5 ,0

142. Краскопульт ручной С0-20В 210,0

143. Краскораспылитель 
пневматический

144. То же
145 . - " -
146 . Распылитель для на­

несения шпатлевки
147. Лгрбгат шпатлевочный

С0-6Б
С0-19Б
C0-7IA
СО-123

C 0-I50

146 . Мешалка для окрасоч­
ных составов

C 0 -I40

Производитель­
ность, л /мин

0 , 1

0 ,1 6
1*4

Производитель­
ность 100 м*-/ч
Производитель­
ность
3 6 0 , 720 л/ч

Производитель­
ность 500 л/ч

149. Мешалка двухвальнал СО-137 Производитель­
ность при изго­
товлении замазки 
145, Шпатлевки -  
170 , окрасочных 
паст -  190 кг/ч

_4__

7 .5 0

7 .5 0

7 .5 0  

2,20 

4 ,0 0

0 ,3 2

1,10

5 6 7 8 9

Э 400 ,0 72 ИЗО Скопинский завод 
строительно-отделоч 
них машин

Э 3 7 5 ,0 72 3000-00 Киевский экспери­
ментальный механи­
ческий завод

э 500 ,0 72 2000-00 Киевский экспери­
ментальный механи­
ческий завод

э 26 0 ,0 72 4000-00 Минский опытно­
экспериментальный 
завод НПО ВНИИСМ11

э 300 72 807-00 Днепрорудненскнй 
завод строительно­
отделочных машин

э 2 ,5 24 32-50 Назрановский завод 
"Электроинструмент” 
им.Гапура Ахриева

п 5 ,0 24 17-00 Вильнюсский ордена 
Трудового Красно­
го Знамени завод 
строительно-отде­
лочных машин

п 0 ,4 24 8 -40 То же
п 0 ,6 24 7 -50 и

п 0 ,8 24 7 -0 0 и

Г1 0 ,8 24 6 -00 и

п 120 ,0 54 1000,00 Волковысский завод 
кровельных и стро­
ительно-отделочных 
машин

э 6 0 ,0 96 215-00 Лебедянский завод 
строительно-отде­
лочных работ

э 175 ,0 72 350-00 То же3 ,0 0



150, Вибросито электриче­
ское

151. Малярная станция

152, Установка для нанесе­
ния малярных составов

153, Агрегат окрасочный

154. Агрегат окрасочный 
переданной

155. Агрегат окрасочный 
высокого давления

156. То же

157. Агрегат окрасочный 
низкого давления

158. Краскотерка

150.
160, Мелотерка
161. Компрессор

162.

163. - и-

C0-I30 Производитель­
ность 700 кг/ч
Производитель­
ность* м*-/ч:

C 0-I15 250, 380 и 500

СО-169 260

С0-74А Производитель­
ность 0*16 л/мин

00-92А Производитель­
ность 500 м*/ч

2600Н Производитель­
ность 3 ,6  л/мин

7000 Н Производитель­
ность 5 ,6  л/мин

СО-158 Производитель­
ность 4 ы3/ыин

Производитель­
ность, кг/ч:

C 0-II6 110

C 0-II0 400
СО-124 300-400

Производитель­
ность, ы3/ ч :

С0-45А
С0-45Б

3

C 0-I6I 15

С0-7Б 30

0 ,1 8 э 10 ,0 24

34 ,00 э 6000,0 96

0 ,55 э 40 ,0 54

- П 22 ,0 54

14,00 3 585,0 54

1 ,00 э 50 ,0 54

2 ,00 э 80 ,0 54

1 ,40 э 17 ,0 54

2 ,20 э 110,0 72

5 ,50 э 270,0 72
5 ,50 э 135,0 72

6 ,27 э 21 ,0 54

1,10 э 25 ,0 54

4 ,00 э 140,0 84

90-00 Выборгский завод 
иЭлектроинструменти

14500,00 Волковысский завод 
кровельных и стро­
ительно-отделочных 
машин

380-00 То же

80-00 Вильнюсский ордена 
Трудового Красного 
Знамени завод стро­
ительно-отделочных 
машин

860-00 Лебедянский завод 
строительно-отде­
лочных машин

1320-00 Вильнюсский ордена 
Трудового Красного 
Знамени завод 
строительно-от­
делочных машин

1830-00 То же

375-00 Волковысский завод 
кровельных к строи­
тельно-отделочных 
машин

200 Московский механи­
ческий завод

450-00 То же
196-00 и

70-00 Вильнюсский ордена 
Трудового Красного 
Знамени завод стро­
ительно-отделочных 
машин

474-00 Волковысский завод 
кровельных и отде­
лочных машин

175-00 Вильнюсский ордена 
Трудового Красного 
Знамени завод стро­
ительно-отделочных 
машин
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164. Диспергатор для маляр­
ных составов

СО-128 Производитель­
ность 500 кг/ч

165. Воздухоочиститель С0-15Б

166. Бак красконагнета­
тельный C0-I2A

Максимальная 
пропускная спо­
собность 30 м3/ч
Вместимость, л: 

20

167. То же C0-I3A 60
168. Машина для острожки 

полов
С0-97А Производитель­

ность 44 м7 ч

169. Машина электрическая 
для сварки линолеума

С0-Г04А Производитель­
ность 50-80 м/ч

170. Машина для заглажива­
ния бетонных полов

C0-I70 Производитель­
ность 60 м*уч

171. Машина мозаично-шли­
фовальная

СО- I  ПА Производитель;, 
ность 15-20 и г/ч

172. Машина для шлифования 
деревянных полов

173. Машина для удаления 
воды с основания кров­
ли

174. Машина для сушки ос­
нования кровли

СО-155

C0-I06A

00-1ЭЭ

Производитель­
ность 45 м*Уч
Производитель­
ность 20 л/мин

Производитель­
ность 80 м2/ч

175. Битумсварочный котел

176. Агрегат для перекачки 
битумных мастик

177.

178. Устройство для раскатки 
и придатки рулонных 
материалов

179. Машина для нанесения 
битумных мастик

Производитель­
ность, мз/ч

СО-179 0 ,3
C0-I20A 6 ,0

С0-Ы9А 1 ,5

C0-I08A Производитель­
ность 400 m v

C0-I22A Производитель­
ность 0 ,9  мэ/Ч

4 5 О 7 8 9
4 ,СО Э е о , с 72 400-00 Вильнюсский ордена 

Трудоього Красного 
Знамени завод стро­
ительно-отделочных 
машин

- П 3 ,5 24 15-50 То же

- П 20 ,0 54 45-00 Назрановский завод 
"Электроинструмент' 
им.Гапура Ахриева

- П 3 5 ,0 54 75-00 То же
2 ,2 0 Э 105,0 48 183-00 Одесский завод стро­

ительно-отделочных 
машин

1 ,0 Э 40 ,0 48 480-00 Реэекненский завод
"Электростройин-
струменп’"

М Э 78 ,0 48 500-00 То же

3 ,0 0 Э 120,0 48 292-00 Одесский ззеод стро- 
ительно-отделоч- ' 
ных машин 1

2 ,2 0 3 7 0 ,0 48 430-00 То же

2,20 3 60 ,0 72 415-00 Назрановский эвеод 
"Электроинструмент" 
им.Гапура Ахриева

0,27 Э 160,0 72 400-00 Волковысский завод 
кровельных и строи­
тельно-отделочных 
машин

5,75 3 1460,0 72 3700-00 То же
6 ,5 0 Э 173,0 72 1130-00 _п

2 ,2 0 Э 9 0 ,0 72 690-00 _ и

- - 43 ,0 48 148-00

1 ,50 э 160,0 72 1280-00 Киевский экспери­
ментальный механи­
ческий эаэсд



160. Раствороперегружатель - Вместимость 
2 ,5  м3

17,00 Э 4500,0 72 2670-00

161. Шприц для подач* замазок - Вместимость 2 л - Р 1 ,0 24 15-00

162. Захват вакуумный ИР-636 Удерживающее 
усилие 150 Н
П о кгс)

- - 0 ,3 24 8-СО

188• Герметизатор электри­
ческий с двойной изо­

Производитель­
ность, л/мин:

ляцией Ю-6602А 1,8 1,00 э 6 ,5 24 64-00

184* Агрегат для нанесения СО-184 6 4,00 э 190,0 54 5785-00
двухкомпонентских сос­
тавов

185• Электростеклорез 3PC-I Производитель­
ность 100 резов

0,18 э 42,5 24 100-00
в 1 ч

166. Плиткорез универсаль­ ИР-741 Производитель­ _ р 11,0 24 145-00
ный ность 120 шт/ч

167. Штамп механический 
для шпилек

С0-80 Производитель­
ность 2500 шт/ч

- п 32,00 24 20-00

186. Станок трубогибочный Диаметр изгиба­
емых труб, мм, до:

СТ-32 42 э 400,0 — 835-00

189. Трубогиб ручной ТГР 3/4 20 - г 15,0 24 32-00

190. РТГ-2 50 г 48,0 24 48-00
191. Трубогиб гидравличе­

ский
- 60 - г 70,0 24 830-00

192. Труборез переносный Диаметр труб, мм, 
до:

1ГШ-32-60 60 - Р 15,4 24 171-00

193. То же Ши-76-108 108 р 18,0 24 195-00
194. Пила маятниковая Ш-300/400 133 4,00 э 270,0 24 440-00

переносная для резки 
стальных труб и металла

КраснотурьжнсквЙ 
ремонтно-механи­
ческий завод
Вильнюсский ордена 
Трудового Красного 
Знамени завод стро­
ительно-отделочных 
машин
Минский опытно-экспе­
риментальный завод
шо впшсии

Конаковский завод 
механизированного 
инструмента
Вильнюсский ордена 
Трудового Красного 
Знамени строитель­
но-отделочных 
машин
Куйбышевский завод 
иЭлектрощит"

Горьковский завод
электромонтажных
инструментов
Минский опытно- 
экспериментальный 
завод ШО В1ШИСМИ

Волжское производ­
ственное опытно­
техническое объе­
динение "Энерго- 
техмаш"
Ногинский опытный 
завод монтажных приспособлений
То же
Киевский экспери­
ментальный механи­
ческий завод

Московский опытно- 
экспериментальный 
завод монтажной 
техники
То же
Кропоткинский завод 
монтажных и специ­
альных строительных 
приспособлений

I
-осо
1
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105. Труборез электриче­
ский

СТ-100-350 325 1,50 Э 451,0 24 390-00 Ногинский ОПЫТНЫЙ 
завод монтажных при­
способлений

196. Вибратор общего
назначения электри­
ческий

ИВ-99 Вынуждашая сила 
I960-3920H 
1196-392 к г ),

0 ,2 6 Э 14,0 24 28-00 Ярославский завод 
"Красный маяк"

частота колеба­
ний 47 Гц

197. То же ИВ-101 Вынуждашая сила 
1960-392011 
1196-392 к г с ) , 
частота колебаний 
50 Г'ц

0 ,2 5 Э 18,5 24 41-00 То же

ISO. ИВ-92 Вынуждавшая сила 
4500-900011 (450-

0 ,6 0 Э 2 8 ,0 24 41-00 Одесский завод 
строительно-отделсч-

900 к г с ) , частота 
колебаний 50 Г'ц

ных машин

199. ИВ-104
! ® т ж ж
625 к г с ) , частота 
колебаний 25 Гц

0 ,3 7 Э 30 ,0 24 44-00 Ярославский завод 
"Красный маяк"

200. ИВ-98 Вынуждашая сила 
5000-10000Н (500- 
1000 к г с ) , часто­
та колебаний 47 Гц

0 ,5 5 Э 2 4 ,0 24 37-00 То же

201. ИВ-106 Вынуждашая сила 
5500-1ЮООН (550- 
1Г00 к г с ) , частота 
колебаний 15 ,5  Гц

0 ,7 5 Э 48,0 24 82-00 _ И _

202. ИВ-107 Вынуждашая сила 
9I50-I8G00H (915- 
1860 к г с ) , частота 
колебаний 47 Гц

1 ,1 0 Э 38 ,5 24 86-00 И

203. ИВ-96 Вынуждашая сила 
1500-3000 Н (150-

1 ,50 Э 120,0 24 275-00 и

300 к г с ) , часто­
та колебаний
23 Гц

204. Вибратор поверхност­
ный электрический

ИБ-91А Вынуждашая сила 
4500-900011 (450-

0 ,6 0 Э 55 ,0 24 52-00 Одесский завод стро­
ительно-отделочных

900 к г с ) , частота 
колебаний 50 Гц

мьшин

205. Вибратор глубинный
ИВ-113

Диаметр, мм:
электрический 38 0 ,5 5 э 2 4 ,8 24 58-00 Ярославский завод 

"Красный маяк"
206. То же ИВ-112 51 0 ,5 5 э 12 ,0 24 70-00 То же
207. То же подвесной ИВ-114 133 1 ,50 э 110 ,0 24 205-00 - . И —

208. То же ИВ-90 133 2 ,8 0 э 130,0 24 203-00 И

-7
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209, Вибратор глубинный ИВ-108 75
электрический

210. То же 11В-47Б 76
21I . ИВ-102 76

212. Вибратор прикрепля­
емый пневматический

Статический момент 
дебаланса, Н*см:

ВП-2 1 ,0

213. То же ВП-4 12,0
214. Виброрейка Производительность, 

М 7ч:
C0-I32A 120

215. C0-I3IA 80
216. - " - C0-I63 180
217. Домкрат гидравличе­ дг-ю Грузоподъемность, т:

ский 10

218. То же ДГ-50 50

219. ДГ-100-2 100

220. Домкрат клиновой - 10

221, Лебедка електри- Тяговое усилие,
ческая кН.*

Л-150 1 ,5
222. Лебедка червячная Тяговое усилие.

ручная кН:
ЛЧР-0,5 5 ,0

223. Лебедка ручная ТЛ-2А 12,5

224. ТЛ-ЗА 32,5
225. ТЛ-5А 50,0
226. Лебедка электриче­ ТЛ-14А 4,5

ская
227. То же У 5120.60 6,3

0,80 3 9 ,0 24 I 10-00 п

0,80 3 57,0 24 71-00 и

0,80 3 16,0 24 50-00 Дмитровский элект­
ромеханический за­
вод

- п 3 ,0 24 24-00 Одесский завод 
строительно-отде­
лочных машин

— п 12 ,0 24 37-00 То же

0,26 3 65,0 24 323-00 Костопольский завод 
"Стройинструмент"

0,26 3 46,0 24 308-00 То же
0,26 3 85,0 24 348-00 И ^

- г 17,3 J44 31-00 Пронский механиче­
ский завод

г 75,0 144 125-00 Ленинградский опыт­
ный электродно­
сварочный завод

г 55,0 144 135-00 Опытный электро­
монтажный завод 
Союээлектромонтажа

г 12,7 144 17-70 Пронский механиче­
ский завод

1,10 3 47,0 60 206-00 Киевский экспери­
ментальный меха­
нический завод

- р 13,0 24 24-00 Киевский экспери­
ментальный механи­
ческий завод

- р 150,0 24 65-00 Орский завод стро­
ительных машин

- р 230,00 24 95-00 То же
- р 465,0 24 160-00
- 3 235,0 24 430-00 Саратовский завод 

строительных машин
- 3 250,0 24 421-00 То же
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22G. Лебедка электриче- ТЛ-9Л-1 12,5 8 ,50 Э 470,0 24 5IC-00 Саратовский зар^
скач строительны/ мгшш

229. Механизм тяговый МТМ-1,6 Наибольшее усилие _ - 34 ,0 24 £2-ОС Волжское грсизюр-
yckt пеня.'! но рукоятке 

343 ,4  Н
стгенное опытно-
техническое объеди­
нение "Энергстех-
май"

230. Теяажчп двухколесная - Грузоподъемность - Р 42,0 24 23-00 Орджоникидзе аба;:-
2СО кг ский ремонтно-ме­

ханически!1 завод
231. Тележка для перевоз­

ки растворов
“ Грузопсдъемнрсть 

200 кг, вмести­
мость 0 ,1  ма

— Р 40,2 24 66-СО Пронский механиче­
ский завод

232. Тележка-носилки для - Длина с выдвинуты- - Р 40,0 24 31-00 Андропогский загс,-
транспортировки кис­
лородных баллонов

ми ручками 
2200 мм

гидромеханизации

232. Насос грязевой Подача, м3/ч:
ГНОМ-Ю-Ю 10 1,10 Э 20,0 24 73-00 Московский механи­

ческий загэд
234. ГНОМ-25-20 25 4,00 э 57,5 24 295-00 То же
235. ГНОМ-40-18 40 5,50 э 72,3 24 380-00 И

236. ГНОМ-53-10 53 4,00 э 57,0 24 365-00 «1

237. Агрегат электрона- ЭЦВ6-16-75Г 16 5,50 э 201,00 24 310-00 Московский опытно-
с.осныЯ ЭЦВ6-16-П0Г 16 8,00 э 24 ,0 24 345-00 механический завод

238* Трансформатор сва­
рочный

Сварочный ток номи­
нальный, А:

тд-ю гуг 160 11 ,4  кВ-А - 43,00 60 35-00 "1 Сальянский зэеод
ТК-306У2 250 17,5  кВ-А - 210,0 60 90-00J электросварочного

оборудования
ТД-500-4У2 500 3 2 ,0  кВ-А 71 ,0 60 200-00 Новоуткинский за­

вод электросвароч­
ных машин и аппа­
ратов "Искра"

239. Агрегат сварочный асд-зоомш 315 15 - 920,0 72 1600-00 Дагестанский элект 
ромашиностроитель-
ный завод Дагэлек 
ромаш"

240. Генератор сварочный ГСО-300-5У2 315 9 ,6  кВ-А - 440,0 60 300-00 То же
241. ГСМ-500-У2 600 27 ,5  кВ-А 600,0 60 815-00 Тбилисский завод 

электросварочного 
оборудования 
"Электроника"
ИМ.ь.О.Патона



242. Преобразователь ЦД-305У2 315 10,4  нВ-А - 295,0 60 650-00
сварочный

243. Выпрямитель сварочный ВДМ-ЮОГУЗ 315 24 кВ.А - 175,0 72 450-00

244. Выпрямитель сварочный ЦЦМ-1001УЗ 315 88 кВ-А _ 420,00 72 1120-00
многопостовой

245. Генератор ацетиленовый АСП-1,25-7 Производитель­
ность 1,25 ы3/ч

- - 20,2 42 67-50

246. Установка передвижная УПБ-1 Рабочее давление - - 3500,0 60 5600-00
баллонная на выходе, МПа 

(кгс/см*):
ацетилена
0 .01 -0 ,12  
Тб,1 -1 ,2 )
кислорода
у .1 -о .ь  
(1 ,0 -6 ,0 )

247. Установка ацетиленовая 
стационарная на базе

УАС-5 Производитель­
ность 5 м3/ч

- - 359,2 72 1155-00

генератора АСК-1-Ь7

248. Пресс гидравлический 
ручной

Максимальный 
размер сечения
кабеля ИрПро- 
вода, мм ,̂ до:

ПГР-20-Ы1 240 - р 23,0 24 125-00

249. То же с электроприводом ПГЭ-20 240 0,42 э 6 ,5 24 243-00
250. Машина моечная СО-73 Производитель­

ность 35 мА/ч
1,10 П 10,5 24 84-00

251. Машина для подогрева, 
перемешивания и транс-

C0-I00A Рабочий объем 
1 ,5  ма

60,0 э 3500 72 10000-00

портировки мастик по 
кровле

252. Машина для приготов­
ления и подачи жест-

СС- 165 Производитель­
ность 2 ,5  м3/ч

- - 1700,0 72 7600-00

ких растворов

253. Машина для затирки 
цементных стяжек

tO-89А Производитель­
ность 60 м*/ч

1,1 э 78,0 48 150-00

Новоуткинский завод 
электросварочных ма­
шин и аппаратов 
"Искра"
Вильнюсский завод 
электросварочного 
оборудования
Ленинградский за­
вод "Электрик" 
им.Н.М.Шверника
"Автогенмаш"
(г.Воронеж)
То же

М

Горьковский завод
электромонтажных
инструментов
То же
Свердловский завод 
"Пнёвмостроймашина" 
им.Орджоникидзе

ВолковысскиЙ завод 
кровельных и стро­
ительно-отделочных 
машин
Днепрорудненскмй 
завод строительно­
отделочных машин

Одесский завод 
строительно-отделоч­
ных машин

СО 153-34.10.109-88
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