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1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает требования к размерам, 
методам контроля и обозначению цилиндрических патронов для 
структурной высокообъемной пряжи.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.

2. ССЫЛКА

ГОСТ 29256—91 «Машины текстильные и оборудование вспо­
могательное. Патроны цилиндрические. Размеры».

3. РАЗМЕРЫ

Внутренний диаметр и длина патрона показаны на черт. 1, 2, 
а их значения приведены в таблице. Размеры, не приведенные на 
черт. 1, 2 и в таблице, устанавливают по согласованию потреби­
теля с изготовителем.

Издание официальное
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Цилиндрический патрон с плоским торцом 
(исполнения 1)

Черт. 1

Цилиндрический патрон с закатанным верхним торцом 
(исполнение 2)

Черт. 2 

мм

Внутренний диаметр 
d±0,2

Длина
1±1

Диаметр
di±0,5

69

190*

56
230
250*

290

75* 300* 63

* Не рекомендуется использовать при разработке новых типов патронов.
П р и м е ч а н и е .  В случае потребности в дополнительных значениях диа­

метров и длин их можно выбирать из ряда значений, приведенных в ГОСТ 
29256.

4. ХАРАКТЕРИСТИКИ

При заказе патронов должны быть установлены следующие 
требования к ним:

а) материалу (бумага или пластмасса);
б) обработке (с пропиткой или без пропитки);
в) толщине стенкй.
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Остальные требования устанавливают по согласованию потре­
бителя с изготовителем.

5. КОНТРОЛЬ ВНУТРЕННЕГО ДИАМЕТРА И ДЛИНЫ ПАТРОНА

Для контроля внутреннего диаметра патрона следует приме­
нять калибр по типу «проходной— непроходной».

Для контроля предельных отклонений длины патрона следует 
применять средства, предназначенные для измерения длины, на­
пример штангенциркуль.

6. ОБОЗНАЧЕНИЕ

Обозначение цилиндрических патронов для эластичных воло­
кон должно включать в себя следующие данные:

а) наименование патрона: «цилиндрический патрон»;
б) исполнение (1 или 2);
в) внутренний диаметр (d);
г) длину (.1);
д) обозначение государственного стандарта.
П р и м е р
Цилиндрический патрон для эластичных волокон исполнения I 

с внутренним диаметром d = 69 мм и длиной 1=290 мм имеет сле­
дующее обозначение:

Цилиндрический патрон 1—6 9 x  290 ГОСТрИСО 3914/4—93



С. 4 ГОСТ Р ИСО 3914/4—83

ИНФОРМ АЦИОННЫЕ ДА Н Н Ы Е

I. ПОДГОТОВЛЕН И ВНЕСЕН Техническим комитетом ТК 314 
«Текстильные машины и оснастка»

2 . УТВЕРЖ ДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Госстандарта России от 15,03.93 Лк 80
Настоящий стандарт подготовлен на основе аутентичного тек- 

ета ИСО 3914/4—89 «Машины текстильные и вспомогательное 
оборудование. Цилиндрические патроны. Часть 4. Патроны для 
эластичных волокон» и полностью ему соответствует

3. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

4. ССЫ ЛО ЧН Ы Е НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-
ТЫ

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 29256—91 2; 3
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