roct P 50530—-93

TOCYIAAPCTBEHHLIA CTAHJAPT POCCHACKOR »ENEPAUHM

B3 11—92/110%

MATPOHBLI K PYUYHOMY OrHECTPEJIbHOMY
OPY U0, YCTPOHCTBAM MPOMbILJIEHHOIO
1 CHEIUAJBIIOrO HASHAYEHUS

BHJLBL H M TOJBE KOUTPOJISE IPH CEPTHOURAIHOHHBIX
HCHBHTANRAX HA BE3OHACHOCTH

Hananne odpmpansioe

FOCCTAHAAPT POCCHH
Mocxksa


http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html

roct P 50630—~93
NPEANCIOBHE

1 PABPABOTAH H BHECEH Texunueckum komurerom TK 340 «Cnoprusnoe n oxoTHuune opyxue»

2 YTBEP)KIL\EH U BBEAEFH B NEWCTBHE [Ilocranosaenunem Foccranpapra  Pocenw or 17.03.93
N 83

3 Crangapt coOTBETCTBYeT TPeOOBAHMAM [ocTOsHHOA Mexaynapontod  womuccun Bprocceapckoit kom-
seduun (TMK) no saumnomy npu3Hauu0 RCOBITATENLHLIX KAeAM PYyqHOro OrHECTPeSbHOrO opymun

4 BBEJEH BNEPBDBIE

© WanatenhcTBO CTaHAapTOR, 1995

Hacrosmu# cTanpapr ve MoXer GuTe MNOAHOCTBIO MIH MACIHYHO BOCNPOM3BENeH, THPAKHPOBAH M PAcIPocTpanen B

KayecTBe OHUKANBHOrO U3NaHUA Ge3 paspewenns Foccranpapra Pocenn

1



rocCt P 50530—93

COINEPXAHUE
1 Obaacts hpuMeHeHust . . . . . . . . . . . 1
2 Bupw KoHTpOAA 1
3 Meroan KOHTPOJs . . . . . . . . . . . . . 3
4 OdopMieHHe pe3yJbTaTOB KOHTPOJSA . . . . . . . . 8
[Mpunoxenne A 3navenne xodd¢uunenra jonycka K B 3aBHCHMOCTH OT 4uCJaa
H3MepeHHf . . 9

[punoxenve b Tabanuer [TMK. Pexomengauun no Bb60py MaKCHMAJbHbIX pa3Me-
pOB NATPOHOB KW MHHUMAJbHLIX PasMepOB NMATPOHHHKOB 1Jst PY4YHO-
ro  OPHECTPENbHOTO OPYXHS, OXOTHHYBErO W CIOPTHBHOIO OPYMHS,
YCTPOHCTB NPOMBIIIJICHHOTO Ha3HAYeHHs . . . . . 10

I



roCTt P 50530—93

roCYRAPCTBEHHBIN CTAHIOAPT POCCHACKON &ENEPALUH
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MATPOHDI K PYYHOMY OTHECTPEJBHOMY OPVY)XHIO,
YCTPOUCTBAM NPOMDBIIWJIEHHOIO U CNEUHAJNBHOIO
HA3HAYEHHA

Buapl # METOAB! KOHTPOJS NPH CepTHOUKANHOHHBIX
HCIBITAHHAX Ha 6e30nacHOCTH
Cartridges for portable fire-arms, firing devices of industrial

and trade special purposes.
Types and methods of control during safely certificating tests

Jara seegenud 1993-07-01

1 OBJIACTb NPUMEHEHUA

Hacroamu#t craHpapt ycTaHaBJMBaeT BHUABLI M METOAbl KOHTPOJS NATPOHOB K PYYHOMY OTHCCTPCJiL-
HOMY OpYXHIO, YCTPOHCTBAM NpPOMBILIJIEHHOI'O I CleLHaJbHOFO Has3HauyeHus (naJjee — NATPOHOB)
NpH cepTHPHKALHOHHBIX HCILITAHHAX Ha 6e30MacHOCTb B COOTBETCTBHH C HOPMATHBHBIMH  JOKYMEH-
Tamu [TocrosnHol MexayHaponuoil xomuccun (ITMK) Bproccenbckoli KOHBEHUHH 10 B3aHMHOMY IIPH3-
HAHHIO HCMLITAaTeNbHBIX KJAeHM DYUYHOrO OPHECTpPEJbHOIO OpYIKHS.

CrangapT He paclpocTpaHAETCs Ha NATPOHBl K OPYXHIO, HCNOAb3yeMOMY B Ha3e@MHBIX, MOPCKHX W
BO3AYIIHEIX BOOPYKEHHLIX CHIAX:

-HCIBITATe/IbHEIE TATPOHBl,  CHapsiKeHHhle W HEMocpeNCTBEHHO  Hcnojb3yembie  [ocynapcrsen-
HON ucnbiTaTeIbHON craHuuel (nanee — I'MC);

-UCBITaTe/IbHBIE  MAaTPOHBI, NpPOJAaHHBIE H3roToBHTeNeM HenmocpeactBenHo ['MIC, wmuHys nocpen-
HUKOB;

-3KCrepHMEHTaJbHble TIaTPOHH HOBLIX THNOB, KOTOpble HAXOASTCS B CTalHH pa3pabOTKH H KOTO-
prie MOTYT ObITb IIOCTaBJEHB B HeOOJbBIUMX KOJHYeCTBax [AAs anpo6auHH pasJHYHBIMH MOJb30BaTeJs-
MM, He BXOAALUIUMH B NEPCOHAJ H3TOTOBHTEJS;

-IaTPOHBbI, H3TOTOBJICHHBIE WJIH TNMOBTOPHO CHApsKEHHbie B HeOOJbLUHX KOJHYeCTBaxX AJs JIHYHOTO
NOJIb30BaHHA;

-NaTPOHEl, Ha KOTOphie 3asiBHTENb* HMeeT cepTHQUKAT COOTBETCTBHS, BbIAAHHBIN HCNBITaTeNbLHOM
cTaHuuell ctpaHsl — ujeHa bBpioccenbckoli KOHBEHUHH.

TpeGoBaHus cTaujaapra sBAAOTCA 06d93aTeJNbHBIMU.

2 BUWAbl KOHTPOJA

2.1 Tlpu cepTHOUKALHOHHHX HCMHTAHUAX OCYLIECTB/AIOT  CJEAYIOLLIHE BHALI KOHTPOJIA:

-KOHTPOJIb THIIa NaTPOHA;

-KOHTPOJIb CPCACTB H3MEPEHUII;

-KOHTPOJlb H3TOTOBJIEHHS;

-HHCHEKLUHOHHDIH KOHTPOJb.

2.2 KoHTpo/ib THRA MaTPOHA

2.2.1 Kourpoas tuna narpona nposoaut 'MC uam apyras akkpeauToBaHHasi Ha HE3aBHCHMOCTbL H
KOMIIETEHTHOCTbL McnbiTaTenbHas craHuus (nanee — T'MC) no npoce6e 3asBurtens. Kontpoan tuna nar-
POHOB COCTOHT H3 KOHTDOJIS H3rOTOBJIEHHS NaTPOHOB, IOCTYNAWWHX B TOPrOBYIO CeTh.

2.2.2 Kourpoar NpoBOAST Ha OAHOM NapTHM HaTPOHOB JAHHOTO THMA.

2.2.3 TlapTHs NaTpOHOB AOJIKHA COAePKATh HX He MeHee 3000 wT.

Ecau ke naptus 6yaer coCTOATb M3 MeHbLIEro koJuuectBa natrpoHoB, To TI'MC B KaKaoM KOHKpeT-
HOM cJlydac [IpHHMHMAaeT peilleHHe, COrJaacysich ¢ npHHUHIaMH H peweHusmMu IIMK, o pa3Mepe BH-
60pKH.

2.24 TlapTua naTpoHOB UeHTpaabHOro Gosi He no/KHa npessiaTs 500 000 1T, a NaTPOHOB KOJb-
uesoro Bocnaamenesus — 1 500 000 wr.

2.2.5 TlapTHa NaTPOHOB JOJIKHA COCTOATH H3 NATPOHOB OJHOTO THIA, CHAPSIKEHHBIX OAHHM H3rO-
TOBHTEJIEM, HCMOJ/b3OBABIINM  TMOPOX OJHOrG THIA, KancloJb WM KancCloNbHEIA COCTaB OQHOrO THIMA, a
Takxke APo6b MJAH LYJAH OAHOH H TOH Xe Macchl.

* 3asBHTCAb — H3rOTOBHTEJNb WJHM [apaHT, OrBEYaloUiuit 3a COOTBETCTBHE NATPOHOB TPeGOBaHHAM Ge30MacHOCTH.

Hapnanue opuunansHoe
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2.2.6 KoHTposnp MpOBOAAT B IOCJEA0BATENbHOCTH

B TabJauue 1,
Ta6auuga 1

no nokasareJasm

Paamep BRIGOpKM TpH pPa3Mepe MAapTHH, WT.
TTokaaaTens ; ot 35001 or 150 001 ot 500 001
oS0 | 40150000 | 120500000 | a0 1500000
BKJIOY, BKJaIOY. BKAIOU.
ConepxaHHe MapKHPOBKH
Buemnufi B
Pasmepbl 250 400 630 1000
JlaBneHHe MOPOXOBbIX I'a30B 40 60 60 100
Besonacuocth hyHKILHOHHDPOBA-
HUs 40 64 64 100
2.2.7 Tlpun noJoKUTEJbHBIX pe3y/JbTaTax KOHTPOJA Ha NePBHUHYIO

NapTHH NaTPOHOB HAHOCAT 3HAK COOTBETCTBHS.
2.2.8 Tlpu orpuuartenbHBIX pe3yJbTaTax J3afBHTENIO paspellaeTcs AaHHBIH THII
KOHTPOJIb MOBTOPHO.

ycTpaneHusi nedeKToB INpedbABUTb
2.3 KoHTpoJib cpeacTB H3MepEeHHH
2.3.1 KoHTpO/Jb CPEACTB H3MEpeHHH

Ha

-COOTBETCTBHE

(npusoxenue B)J;

-Cpeacrea HSMePGHHﬁ AaBJIEHHR C HCNOJb30BaHHEM

6aJIIACTHYECKHX CTBOJIOB;

-reOMeTpHYECKHE Da3Mephl Kaau6poB H npHOOpOB,

NaTPOHOB,;
-OpyxKHe, HCNOJb3yeMoe IIPH KOHTPOJE
2.4 KOHTpPOJb H3roTOBJIEHHS

2.4.1 T1pu NOJIOXKHUTEJIbHBIX De3y/bTaTax KOHTPOJIS

utectasger 'MIC nan H3roToBHTE D,
2.42 TlpaBo CcaMOCTOSITENBHOrO

clepylolee:

pa3MepoB GaJIIHCTHYECKHX CTBOJIOB
MaJbHBIX Pa3MepOoB NaTPOHOB H MHHHMAJbHLIX Da3MepoB

THNA

pasMmepawm,
NaTpOHHUKOB™*

naTpoHa

Ha BHIGOPKaX, NPHBEAEHHBIX

YNaKOBKY NpeIbABJIEHHOH

nposoaut I'MIC no npocbGe 3aaButens.
2.3.2 Tlpu naHHOM KOHTpOJIe NPOBEPSIOT

6e301acHOCTH (QYHKIHOHHPOBAHHS.

NpoBeAeHUA KOHTPOJA AAHHOTO BHAA H HAHECEHHSA

BercTBUst 3asBuresio Bbliaer [MIC npu MONOXKHTENbHBIX pe3yJbTaTax KOHTPOJS THIA

Y KOHTpPOJIS CPeJCTB HaMepeHHH (2.3).

2.4.3 KOHTpOJIIO TNOABEPraloT KaXAyl NapTHIO NaTPOHOB NAHHOrO THHA.
2.4.4 TlapTu¥ MATPOHOB NOJKHEI OTBeuaTbh TpeGoBanusam 2.2.4 u 2.2.5.

2.4.5 KOHTpOJb NPOBOAAT B
B Tabauue 2.
Tabauna 2

nocJaes0BaTebHOCTH

1o

nokasaTesiiM Ha BHOOpKaXx,

Pasmep BhIGOPKH NpH pa3Mepe mapTHH, WIT.
TMoxaszatenn or 35 001 or 150 001 ot 500 001
R0 35000 | 10150000 | 20500000 | mo 1500000
: BKJIOY. BKJIOY. BKJIOY.
CojnepaHHe MapKHPOBKH
BHewnui Bug
Pasvepu 125 200 315 500
JlaBreHHe NOPOXOBLIX ra3oB 20 30 30 50
Besonacnocts  ¢yHKunoumnpoBa-
HHUS 20 32 32 30
* Tableaux des dimensions maximales des cartouches et minimales des chambres, Commission

Permanente 1992
Hepxartean nognuguuka — [oceranaapt Poccun,

™

naTpoHa

nocJje

npHBefleHHHIM B Tabaulax MakcH-
[zanee — Tabaumax TTMK

06pa3LOBEIX NAaTPOHOB MJH KaJHGPOBAHHBIX

npeiHasHayeHHBX JAJSA KOHTPOJAS pPa3Mepos

KOHTPOJIb H3TOTOBJIEHHSA OCY-

3Haka coort-
natpona (2.2)

NPHBEIeHHBIX

Internationale
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2.5 UHCneKuHOHHDINH KOHTPOAD

2.5.1 UHCNEeKUHOHHOMY KOHTDOJIO noABepraetcs 3afdBHTeNb, MNOJYYHBLUHH NPaBO CaMOCTOATEJbHO
NPOBOAHTb KOHTPOJb H3TOTOBJEHHS M HAaHOCHTb 3HAaK COOTBETCTBHSl Ha NEPBHYHYIO YNaKOBKY IaTPOHOB.

2.5.2 Koutposab nposoaut I'MC He pexe omaHoro pasa B TpH roja Ha OfiHOH NapTHH TaTPOHOB AaH-
HOTO THMA.

2.5.3 Tlpy HMHCOEKUHMOHHOM KOHTPOJIE NPOBEPAIOT CPEACTBA H3MEpPeHHH B COOTBETCTBHH ¢ 2.3.2;
NPOBOASAT KOHTPOJIb M3TOTOBJEHHA — B COOTBEeTCTBHH ¢ 2.4.3 H 2.4.4; npoBepsloT BeJeHHe perucTpalHH
pe3yJbTaTOB KOHTPOJsE U3rOTOBJIEHUS.

2.5.4. B cayuae oTpuIlaTeJibHBIX pe3yJIbTaTOB HHCAEKUHOHHOTO KOHTPOJISi Ha3HayaloT CPOK ycTpa-
HeHHs oGHapyKeHHHX HelocTaTkoB. [locie ycTpaHeHHs OGHApYXKEHHBIX  HEAOCTAaTKOB  3asiBHTENb
JoJKeH OGpaTHTbCA € TPOCLOOA O NPOBEAEHHH TOBTOPHOTO KOHTPOJSA.

3 METOLbl KOHTPOJIA

3.1 MeToa KOHTPOJAS COAEPKAHMA MAPKHPOBKH
3.1.1 Copepxxanue MApKHPDOBKH KOHTPOJIMPYIOT BH3YaJlbHO.
3.1.2

1.
1 Peay.anaTbx KOHTPOJIg CHYHTAIOT [OJIOXKHTEJNbHBIMHE, ©€CJAH YCTAHOBJEHO HaJHYHE MAPKHPOB-

KH:

KaK Ha NEpBHYHOH YNaKOBKe MAaTpPOHOB, COCTABJSIOLIHX BBHIGOPKY, 4 HMEHHO:

1) RauMeHOBaHHMe MJIH 3HAK M3TOTOBHTEJISt WJH HaMMeHOBaHHe WJHM TOBApHBIH 3HAK rapaHTa, AJs
KOTOPOro naTpoHbl OblM M3TOTOBJEHH W KOTOpHIH §eper Ha ceOf OTBETCTBEHHOCTb 33 COOTBETCTBHE MaT-
ponoB TpeGoBanusim [IMK;

2) TOproBOe HaHMEHOBAHHE HWJIM CTaHNapTHoe OGO3HAYEHHE NMATPOHOB;

3) HOMep HapTHH H KOJIHYECTBO NATPOHOB;

4) y naTPoHOB BBICOKOrO JaBJieHHS — JONOJHHTeNbHOe  O6O3HAueHHe, $ICHO YKa3blBaloLiee, uTO
9TH NAaTPOHBI HE/Nb3f HCINOJb30BATh B OPYXKHMH, He INpOolIeAleM ClelHabHYIO NPOBEpKY;

5) 3Hak COOTBETCTBHS;

6) y NOBTOPHO CHapseHHBIX MaTPOHOB — COOTBETCTBYIOUIMI 3HAK, OGO3HavalOMUii NOBTODHOE
CHapsKeHHe,

TaK M HA NaTPOHaX, COCTABJSAIONIHX BLIGOPKY, a HMEHHO:

7) ToBapHHEIA 3HAaK H3rOTOBHTE/ISI MJHM IPOM3BELllEero NOBTOPHOE CHapsiKeHHMe, WAH rapanTa. llpu
3TOM HECTHpPaeMbiil TOBapHBIH 3HaK WM3rOTOBHTEAs HJIM TapaHTa AOJIKeH GHIThb HaHECeH JHGO Ha JOHHOH
YaCTH THAB3H, Ju00 Ha ee Xopmyce; Yy [OBTOPHO CHapsiKeHHBIX I1aTPOHOB paHee HaHECeHHbIE 3HAKH
JOJIKHBL ObITh YA aJeHH;

8) y naTpOHOB LEHTPaJbHOrO 60 Ha JOHHOH YacTH THJAB3E WJH Ha KOPNYCE TMJb3b — CTaHAApT-
Hoe o0o3HayeHHe Kaaubpa WM TOPrOBOE HaHMEHOBAaHHE IaTPOHOB;

9) y Apo0OBBIX NaTPOHOB — AHaMeTP KapTedd HJ HOMep APOGH M AJHHA THJIb3B, €CJH OHa y nat-
poxoB Kanu6pos 20 u Gojee npesnimaer 65 MM W y NaTPOHOB, KaAuOpoR 24 u MeHee — 63,5 Mu;

10) y naTpoHOB BLICOKOI'O JaBJIEHHS — XaPaKTEPHBI OTHEYAaTOK Ha JOHHOH YACTH THJb3bI HJAM OT-
JIMYUTENIbHBIH 1(BET, MJH KaKoe-JAHOO Jpyroe mnoaxoasilee o0G03HAUYEHHUE;

11) y HOBBEIX NaTPOHOB, HMEIOUIMX TE XK€ pa3Mephl, YTO M MaTPOHH, YyKe HAXOISLLUECS B TOProBoO#
CeTH, HO Da3BHBAIOLIMX CPeJHee MaKCHMAaJbHOe JaBJEHHe, 3Ha4Y€HHe KOTOpOro IpeBHIIdeT COOTBETCT-
Bylolle 3HaueHHs, 3aduxcupoBaHHbie B Tab6anuax IMK, — nonosmnurenshoe ungpposoe 0603HayeHHe,
Xapakrepusywolllee Kajaubp MJAM AJHHY THJB3bIL.

Kpome Toro, no/mxHo GBITb YCTAHOBJEHO OTCYTCTBHE MATPOHOB C OWIMGOYHO HAHECEHHOH MapKH-
pOBKO# KaJaubpa.

3.1.3 Pe3yabTaThl KOHTDOJS TaKKe CYMTAIOT IOJOXKHTEbHEIMH, €CJIH MAapKHPOBK3, YKa3aHHad B
3.1.2, nepeuncaenus 1, 3, 5, 6, oTcyTcTBYeT He Gosee ueM Ha ABYX, TPeX, NATH U BOCbMH YIAKOBKaxX B 3a-
BHCHMOCTH OT pa3Mepa mNapTHH B COOTBETCTBHH ¢ Tabuuuefi 2 NPH KOHTPOJNE H3IrOTOBJIEHHHA, a IIpH
KOHTpOJIe THNa 11aTPOHAa, COOTBETCTBEHHO, —— Ha Tpex, NATH, BOCBMH H ABEHAJLaTH YIAaKOBKax B 3a
BHCHMOCTH OT pasMepa HapTHH B COOTBETCTBUU ¢ TabJuueli I;

MapKupOBKa, yKasanuas B 3.1.2, nepeuncienuss 7, 9, orcyTcTByeT He GoJee YeM Ha ABYX, Tpex, nsf-
TH U BOCbMM I[IaTPOHAX B 3aBHCHMOCTH OT pPa3Mepa NAPTHH B COOTBeTCTBHH C Tabaunel 2 npu KOHTPOJE
M3roTOBJIEHH, a4 NIPH KOHTpOJIE THIIA MATPOHOB, COOTBETCTBEHHO, — HA Tpex, NATH, BOCbMH M ABeHaAlaTH
MaTpoHax B 3aBHCHMOCTH OT pa3Mepa NapTHU B COOTBETCTBHH ¢ Tabauuefi 1.

3.2 MeToA KOHTPOJS BHElIHErO BUAA

3.2.1 BHewHuit BUA DNaTpoHa KOHTPOJNHUPYIOT BH3YaAbHO.

3.2.2 PesyabraThl KOHTPOJIS CUHTAIOT [OJOMKITENbHBIMH, €CJH  VYCTAHOBJIEHO, YTO HA I'Hab3e HCT
CJCAYIOIUX AehEeKTOB:

-NIOBpeXAeHHs] JOHHOH YacT;

-IPOJOJBLHBIX TPeWHH y AyJbUa AJAHHOI Gojee 3 MM HMaM  JOOBLIX APYrUX HPOAOJBHEIX H HONepey-
HBIX TpELIHH, @ KOJHYeCTBO NATPOHOB B BLIOOpPKE, B3ATOH B COOTBCTCTBHH ¢ Tabavuamu 1 H 2, ¢ Hamu-

2 3ak. 1094 3
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YHeM AONYCTHMBbIX NPOAOJbHBIX TPEIMH y AyJabua AJMHOH O 3 MM He TIpeBblIIAeT COOTBETCTBEHHO
Tpex, NATH, BOCbMH H JBEHajLUaTH [NpH KOHTpOJe THIAa INaTPOHAa H ABYX, TPeX, NATH H BOCbMH — HpH
KOHTpOJIe M3rOTOBJICHHS.

3.2.3 Ilpy orpHuaTe/NbHBIX pe3yabTaTaX KOHTPOJS 11apPTHIO [JaHHOTO THMa HaTpPOHa BO3BPaUlAIOT
3aaBuTesio A1 ycTpaHeHHs 1e(EKTOB M [OBTOPHOrO MpeibsiBJAEHHS Ha KOHTPOJb.

3.3 MeToj KOHTPOJISi Pa3mepoB

3.3.1 Pasmepni* Ls, Hy, G, n paccrosuue L;+ G y naTpoHOB AJSI HAapPE3HOTO OPYXKHs, B TOM YHC-
Je AJs NHCTOJNETOB M PEBOJIbBEPOB, [aTPOHOB KOJbLEBOrO  BOCIINAMEHEHHsT H NAaTPOHOB K HPOMBIILIJIEH-
HbIM ycTpOHCTBaM, a Takxke pa3mepbl* d, { y NIaTPOHOB K  TJaAKOCTBOJbHOMY OpYXHIO, IOAJIexa-
IHE KOHTPOJIIO C TOYKH 3peHHd 6630H8CHOCTH, NpoBEPAIOT pa3aedqbHo.

3.3.2 Pasmepwi* Ly, Ly, L3, R, Ry, E, Py, Py, H,, Hy y natpoHOB /i1 Hape3HOrO Opy:KHs, B TOM HHC-
Jie 1J8 THCTOJETOB W PEBOJbBEPOB, 1aTPOHOB KOJBIIEBOrO BOCIIJIAMEHEHHS H MaTPOHOB K NPOMBILIJIEH-
HBIM yCTPOHCTBAM, a Taxyke pa3Mepbl* d, ¢, [ y 1aTPoOHOB K [IJ1aJKOCTBOJNILHOMY OpYXKHIO, NOAJERKaliue
KOHTPOJIIO C TOYKH 3PEHHSI THNA, NPOBEPAIOT OOLIMM KaJHOPOM, HMEIOLHM COOTBETCTBYIOLIHE pa3Mephl,
paBHbie MUHHUMAJ/bHbLIM pa3MepaM NaTPOHHHKA.

3.3.3 Pa3Mepsl naTpOHOB peKOMeHAyeTCsi NpoBepsith KajJnu6pamu, ykasauHbiMH B Tabanuax TIMK.
Bce naTpoHbl M3 BHIGOPKH AOJIKHBI NIJIABHO BXOAHTb B OOILHA KaJHOD.

Jonyckaercss KOHTPOJHPOBAaThL pasMepbl ¢ MOMOUIbLIO APYTHX CPEACTB H3MepPEeHHH.

3.3.4 PeaynbTaThl KOHTPOJS CUHTAIOT NOJOXKHTEJLHBIMHM, €clW pa3Mmepbl, ykasauuwe B 3.3.1 #
3.3.2, He npesbinatoT npusBefedHnlx B Tabmuumax [NMK, a takxke ecau He OGHapyXKeHO BBHICTYNaHHs
Karnciosell 3a NJA0CKOCTb JHA MHJIb3BI.

3.3.5 Tlpn oTpuuateJbHHX pe3y/abTaTax KOHTPOJSl pa3MepPoOB MapTHIO NMaTPOHOB BO3BPaUial0T 3a-
SBHTENIO [Jis1 YCTPaHEHHS] JAe(eKTOB H MOBTOPHOTrO IpeJACTaBJEeHHS Ha KOHTPOJb.

3.4 MCTOJL KOHTPOJIA AABJEHHA NOPOXOBLIX ra3os NHaTpoHOB K FaAKOCTBOJbHOMY Opy)KHIO

3.4.1 JIns KOHTpPOJsA INPUMEHSIOT CJEAyloliHe CpeacTBa**:

1y Gannuctuyeckhe CTBOJEI NOA COOTBETCTBYIOLIMA [ATPOH ¢ 3epKajbHbBIM 3a30poM He GoJjee
0,10 MM, pasmepaMu TIaTPOHHHKA, COOTBETCTBYIOIUMMH pa3MmepaM, ykasanauM B Tabaunuax TIMK,
AnuHO# ctBona (6es uoka) (700+10) MM, MecToM H3MepeHHS NaBJEHHS, COOTBETCTBYIOULHM YKa3aHHO-
my B Tabaunax IIMK, u na paccrosnun (1624-2) Mm oOT 3epkana 3aTBopa;

2) KpemiepHbpiit npubop ¢ KHaMeTPOM NOPIIHA, paBHbiM 6,18 MM H aonyckom munyc 0,004 MM, mac-
coi mopwns (3,0+0,3) r, anuHO# HanpaBJasioUled NOpPIIHA He MeHee 10 MM, pajHaJbHBIM 3a30pOM
MeX1y nopiiHeM W ero nanpasJsiomiedi or 0,002 no 0,006 MM, nuameTpoM KaHaJa noa nopiunem 6,18 Mm

WJIH TBE30MEeTPHUYECKHH AaTUHK CO CJACAYIOIHMH XapaKTepHCTHKaMH:

MunamManbuas YyyBCTBHTENbHOCTD, nKi/MITa

(nKa/6ap) . . . . . . . . .18 (1,8)
Juanason uamepcuusi, MITa (6ap) . . . .Or 0 10 600 (or 0 po 6000)
Juanason tapuposanus, MIla (6ap) . . .07 30 o 180 (ot 300 no 1800)
Co6crBeHHast yacroTta, KI'L, He MeHee . . . ]
OTKJOHEHHe OT JIHHEHHOCTH, ¥, KOHEUHOro 3HaYeHHud,

He GoJiec . . . . . .

MJIH 3JEeKTPOMeXaHUueCcKHe JaTYHKH JAPYTHX KOHCTPYKLHI, €CJld U3BECTHO COOTHOLIEHHE Pe3YJib-
TaToB, NMOJYYEHHBIX TPH HSMEPEHHH JaBJI€HHA C HCNOJNb30OBAHHEM JATYHKOB C XapaKTepUCTHKaAMH, YIOB-
JIETBOPSAIOLUMH  TpeOOBaHHAM HACTOSILEro CTaHAapTa, H C HCNOJb30BaHHEM 3JEKTPOMEXaHHYECKOro
JdaTuvKa ApyroHl KOHCTPYKLHHY;

3) UMIHHAPHYECKHe KpelliepHble cTo6HKH 4,9X3 MM B cooTBeTCTBHH ¢ TpeGoBanuamu TabaHi
MK wusau gpyrde, TapHpOBaHHBIE OTHOCHTEJNbHO HHMX (NPH NPHMEHEHHH KpeliepHoro npubopa);

4) CHUJIUKOHOBYIO CMasKy ¢ IJIOTHOCTBIO OKoJO | r/cM? u nporukawomeill cnocobHocteio or 180 xo
210 exuduu B cooTBeTCTBHH ¢ TpeGoBaunsmu Tabmaui IIMK B cnokoifiHo# u HecnokoitHo#l cpepax.

3.4.2 B rusb3e OpOCBEPJIMBAIOT OTBEpCTHE JAHAMEeTPOM 3 MM B CEUEHHH, COOTBETCTBYIONIEM MECTY
H3MepeHHst JaBJeHHs, ykazanHoMy B Tabaunax [TMK.

3.4.3 CBo60oAHOE TPOCTPAHCTBO [OJ MOPIIHEM 3aNOJHAIT CHJIMKOHOBOH cMaskoil. TounuHa cmas-
KH He JOJIKHA NPeBbIaTh 3 MM.

3.4.4 Tlpu XOHTpOJIe THNA MaTpoHa B3ATYO BbIOOPKY MNATPOHOB BLIAEPXKHBAIOT B TeUEHHE He MeHee
24 4 B HODMaJbHHIX YCJOBHSIX OKpyXKalomleH cpeibl. 3a HOpMaJbHble YCJOBHS OKpYyXKalolle# cpeabl B Hac-
TOSILIEM CTaujapTe NPHHATH TeMnepatypa Bo3zayXa (21=%1)°C u OTHOCHTe/bHAs BJIaXKHOCTb BO3AyXa
(60-=5) %.

3.4.5 [Ipu xoHTpose THNa maTpoHa cTpeabby ¢ HM3MepeHHeM 1aBJIeHHs BEAYT B HOPMaJbHHIX yCJO-
BHAX, a NPH KOHTPOJIC H3TOTOBJEHHS — B JIIOOBIX YCJIOBHSIX OKPYXKaloUlel cpeasbl.

* Pasmepsl npusegenbl B Tabanuax [TMK.
**% JlonyckaeTcsi NMPUMEHATh ADPYrie CPeACTBA H3MEPEHHH, ccaM H3BeCTHa CPaBHHMOCTb PE3YJbTAaTOB, MOJYHYeHHHIX NPH H3-
MEDEHMH [aBJEHHSI C HCMIOJb30BaHHeM CPEACTB H3MePeHHH, NO XapakTepHCTHKAM  YAOBJACTBOPAIOMX Tpe6OBAHHAM  HAcTOs-

Hlero cranaapra, H ¢ HCNOJAb30BAHHCM [DYIHX CPEACTB H3MCp€HHﬁ.
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B CMMOPHBIX cn'yl!aﬂx paccMaTpuBalOT pe3yJbTaThl, TMOJ/NYYCHHbI€ TOJBKO B HOPMAJIbHBLIX YCJOBHAX.
3.4.6 Pe3yapTathl KOHTPOJS CUHTAIOT MOJOXUTEJbHLIMH, €CJAH 3HAYeHHss HM3MEPEHHOrO L aBJICHHS
yAOBJETBOPSIIOT HEPABEHCTBAM:
AJNA FKCIIYaTaUHOHHBIX aTPOHOB:
Py4-Ksp Sp<1,15P a5 (1)
A/ MCNLITAaTe/IbHBIX MAaTPOHOB B MeCTe HM3MEPeHHsi [aBJEHHA, COOTBETCTBYIOUIEM YKA3aHHOMY B
Ta6auuax IIMK:

P,>13Pma 2)
Po—Kyn- Sy >1,18Pmar 5 3)
Po4-K,- S, <1,70Pmay ; (4)
ANA HCMBITaTe/bHHIX NaTPOHOB Ha paccroanuu (1624-2) MM oT 3epkasa 3arBopa:
P,>50 MIla (500 6ap); (5)
Pr —Ksn- Sy >45 MIla (450 Sap); (6)
Pu 4Kz S <65 MIla (650 6Gap), (7)
rae Pmax — cpepHee 3HaueHHe MaKCHMaJbHOTO [AaBJIEHHS 3KCMJIyaTallHOHHOTO MNaTPOHA, YKasaHHOEe
8 Ta6aunax [IMK;
n
P, = b cpeanee 3HaueHHe RaBJEHHA M3 1 H3MepeHHH;

1 — YHUCJIO H3MEPEHHH;

P, — 3HayeHHe ANaBJEHHSi TNIpH i-M H3MEpEHHH;
Kzn, Ksn — xo3dounuentsl fonycka, onpejesseMble M0 YuCAy H3MEPEHHH B COOTBETCTBHMM C MPHJIO-
KeHHeM A;
noo
V b (Prr—Pi)2
Sp== ——7— — CPeAHee KBaApaTHYeCKOE OTKJOHEHHE.

Ecau 6bl0 npoBeseHo MeHee [€CATH H3MEpPeHHH, TO 3TO JOJNKHO GBbITb OTPaXKEHO B NPOTOKOJE
HCNIBITaHKH.

3.4.7 Ecau nonyueHHOe cpeiHee 3HaueHHe MaKCHMAaJIbHOrO JaBjeHHs He YLOBJIETBOPSieT HEpaBEHCT-
By (1), Ho ne npeBniwiaeT 1,25 Ppax, TO AONYCKaeTCH NPOBeCTH KOHTPOJIb HAa yJABOCHHOM KOJHYECTBE IaT-
POHOB.
Ecan cpeanee 3Hauenne MaxkcHMaJbHOrO JaBJIeHHs, MOJYYEHHOE B Pe3yJbTaTe JBYX HCIBITaHMIL;
He yAOBJeTBOpsieT HepaBeHcTBY (1), TO NaHHas napTHd TNaTPOHOB MOXKeT OGHTh AONYHIEHA B TOPrOBYIO
CETb NPH YCJOBHH, 4TO OHa OyAeT MapKHPOBAHa KakK IapTHs NaTPOHOB C NOBLILIECHHBIM AaBJECHHEM.

3.5 Metoa KOHTPOJs AaBJIeHMsi MOPOXOBbIX Tra3oB HNATPOHOB uHeHTpaibHOro Gos K Hape3HOMY
OpYKHiIo

3.5.1 Ias KOHTPOJS NPHUMEHAIOT CJelylollHe cpeacTBa*:

1) GaasucTHUECKHE CTBOJIBI [IOX COOTBETCTBYIOLIHK IaTPOH C 3epPKaJbHBIM 3a30poM He GoJee
0,10 MM, pasMepaMH NaTpOHHHKa M KaHaja CTBOJIa, COOTBETCTBYIOIMHMH  pasMepaM, YKasaHHHIM B
Ta6aunax [TMK, aauHO# cTBoMa: moA naTpoHH ¢ mporoukod — (6004+10) MM, ¢ ¢aaHuem —
(600+10) MM, ¢ noHHOH uyacTbio THna «Marnym» — (650=4-10) MM, AJS [OHCTOJETOB H PEBOJbBEPOB —
(150+10) MM; MecTOM H3MepeHHs JaBJieHHs Ha PacCTOAHHU OT 3epKajia 3aTBOpa, MM, NpH [JHHE
THJIb3bi:

Bosaee 40 mm . . . . . . . . . . .25
Ot 30 no 40 MM BKIAIOY . . . . . . . 17,5
Menee 30 Mm . . . . . . . . . .01 7,5 MM n0

3/4 AAHHB rUab3b;

2) xpewepHbifi npHGOP ¢ AMAMETPOM MOPLIHS,, BHIGPAHHBIM B COOTBETCTBHH C LAHHEIMH, NpHBe/EH-
HbIMH B Tabanue 3, maccoit nopwHsa (3=40,5) r, KaHaJoM NOA NOPUIHEM BLICOTOH He Gosee 3 MM M AHa-
METPOM, PaBHBLIM JHAaMeTPy NOpPLUIHS;

* JomyckaeTcst MPHMEHATb APYrue CPeACcTBA M3MEPCHHI|, €CJiM MIBeCTHA CPAaBHHMOCTh Pe3yJbTaToB, IOJYYEHHHIX NPH H3-
MEpeHMH N4BJEHHS! ¢ HMCMO/Mb3OBaHHEM CPEACTB H3MepeHHil, N0 XAPAKTEPHCTHKAM  YAOBJICTBOPSIOWIMX  TPeOOBAaHMAM  HACTOA-
IIero CTaHAapTa, M ¢ HCNOJb30BAHHEM JAPYIHX CPEICTB H3MepeHHil.
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3) xpewepusle CcTON6MKH LleHTpanbHOrO WHCTHTYTA BOOPYXKEHHS C pa3MepaMH, BHIGPaHHHIMH B
COOTBETCTBHH C AAHHHIMH, NDHBEJIEHHLIMH B TabJaHue 3, WX ApYrHe, TapHPOBaHHbIE OTHOCHTENbHO HHX;
4) cUAMKOHOBYIO cMasKy mo 3.4.1, mepeuucnenue 4.

Ta6anua 3

}I(qu'relgml BulGopa, Gap
Paamepbl L<"max Fmax<fu e

II ana3oH H3MepeHHi,

Buaer | TR | e | M o p,

MM aopiunsi Mm? X(Bil:;;:?)?ﬁm Prgl 3Pn <Py
PI ’ Pu PL Pu,

0,18 30 2% 4 240 600 220 650
3,91 12 2% 4 600 1350 550 1500
3,61 12 3x4.9 1350 3100 1200 3400
3,91 12 46 2350 4700 2200 5200
3,91 12 57 3600 6000 3300 7000
IlpumMeyvanue — P, — HanMeHblllee 3HayeHue AABJEHHH; Pmax — CpelHee

3HavdeHue MaKCHMaJbHOIO J4BJIEHHSA, P, — HauGoJblliee 3HaYEeHHE AaBJICHHSA

3.52 B ruib3e NpOCBEPJaHBAIOT OTBEPCTHE AHAMETPOM 2 MM.
3.53 CBoGOAHOE IPOCTPAHCTBO MO IOPLIHEM kpellepHOro NpuGopa 3anoJHAIT CHAHKOHOBOH cMa3-
3.5

4. BplaepKKy NMaTpPOHOB MNPOBOASAT B COOTBeTCTBUH ¢ 3.4.4.
3.55 Crpeapfy ¢ u3MepeHHeM JaBJIeHHS BeLyT B COOTBETCTBHH ¢ 3.4.5.
3.5.6 PesysbTaThl KOHTPOJA CYHTAIOT MOJOMKHTEJbHBIMH, €CJH 3HaYeHHs H3MEepPEeHHOro [aBJIeHHs
YAOBJICTBOPSAIOT HEPABEHCTBAM!
JJIs1 3KCIIJTyaTalHOHHBIX 11aTPOHOB:

Py +Kin-Sn <1,15Pmax 8)
AJIS1 UHCIIBITATeJbHBIX naTPOHOB:
Pr>1,30Pmax; ©)
Prn —Kay- Sy >1,15Pmuy ; (10)
P +Kan+Su <1,50Pmax (11)

tne Kin, Ksn — KO3GOHUMEHTH [AONYyCKa, ONpejessieMble 110 YHCJY H3MepeHHH B COOTBETCTBHMH C NpH-
JoxeHueM A.

Ecau 6bJIO mpoBeneHO MeHee HAECATH H3MepeHHH, TO 3TO AOJIKHO ObTh OTPaXkKeHO B NMPOTOKOJE HC-
IbITaHUi.

3.5.7 Ecay nosydyeHHoe cpefHee 3HaueHHe MAKCHMAJbHOrO [aBJleHHs He yJOBJIETBOPSeT HepaBeH-
cTBY (8), TO Cc maprueill NaTPOHOB NOCTYNAlOT B COOTBETCTBHH C 3.4 7.

3.6 Merton KOHTpOJISE AaBJEHHSi NMOPOXOBBIX Fa30B MNATPOHOB KOJbLUEBOr0 BOCIIAMEHEHHS

3.6.1 IOas xoHTpoJsi NPHMEHSAIOT CJeLyiollHe cpeicTBa*:

1) 6annucTHYeCKHE CTBOJL NIOJ COOTBETCTBYIOUIMH TaTpPOH ¢ 3€pKaJbHBIM 3a30pOM He GoJee
0,10 MM; pasMepaMH NaTPOHHHKA H KaHaJa CTBOJA, COOTBETCTBYIOUIMMH pa3MepaM, yKa3aHHbM B Tab-
auuax IIMK; paunoit (6004-10) Mm; paccTosiHHeM OT 3epKaJjia 3aTBOpa J0 MecTa H3MepeHHsi AaBJIeHHs
L, MM, COOTBETCTBYIOUIUM BLIYHC/JIEHHOMY NO dopmyse

L~=L,+(1,80-£0,20), (12)

rae Ls — AJuHHa THAB3L, MM;

2) xpetuepHbli npuGOp ¢ AMAaMETPOM NOPIIHA, BbIODAHHBIM B COOTBETCTBHH C JAaHHBIMH, IIPHBEJEH-
HHIMH B Tabuauue 3, wmaccod mnopwrs (3=40,5) r, KaHaJlOM NOA nOpiIHeM BHICOTOH He Gojee 2,5 MM H
JuaMeTpoMm 2,56 MM,

3) kpewepuele cTonbuku no 3.5.1, nepeuncaexne 3;

4) cuaMkoHOByIO cMasky no 3.4.1, nepeuxciexue 4.

3.6.2 CBoGosHOe NPOCTPAHCTBO MOJ NOPUIHEM KpellepHOro Npubopa 3allOJHAIOT CHIMKOHOBOH CMa3-
KOH.

* JlonyckaeTcs NpUMEHSTb ADPYrue CPejicTBA M3MEpeHHH, BCAK H3BECTHA CPaBHHMOCTL pPe3yibTaToB, NOJY4YeHHBIX IIpH
H3MEepeHHH AABJEHHS C HCMOJb30BAHHEM CPECTB U3MEPEHHH, O XapaKTePHCTHKAM  YLOBJNETBOPAOMHX TPeGOBAHHAM  HAcTOs-
1Eero CTaHLapTa, U C HCMONbIOBAHHEM APYFHMX CPeACTB H3MepeHHH
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3.6.3 BrlgepXKy NaTpPOHOB NpPOBOAST B COOTBEeTCTBHH ¢ 3.4.4.

3.6.4 Crpeanly c M3MepeHHeM NABJIEHHA BEAYT B COOTBeTCTBHH C 3.4.5.

3.6.5 PesysbraThl KOHTPOJISI CUMTAIOT IIOJIOXKHTEJNbHEIMH, €CJIH 3HaYeHHs] H3MEPEeHHOrO JaBJIeHHS
YAOBJIETBOPSIIOT HEPABEHCTBAM:

LJI5 3KCNJyaTallHOHHBIX 1aTPOHOB:

Py +Kon+Su <1,15P sy 5 (13)
AJIA HCNIBITATEJBbHEIX MAaTPOHOB!
Pr>1,30P .y ; (14)
Po—Ksn-Sn 3 1,15P sy ; (15)
Pr K-S <1,50P,x . (16)
rae Kon, K3n — KO3QQUUHEHTH AOMYyCKa, OlpeAesieMble 1o 4HcJly H3MEPEeHHH B COOTBETCTBHH C IPHJIO-

KenueM A.
EcoJm OblJIo IPOBEJEHO MeHee AeCATH H3MepeHHH, TO 3T JO0JKHO ObITh OTPAKEHO B MPOTOKOJE ¥C-
IbITaHAH,
3.6.6 Ecau moJsyueHHOe cpenHee 3HaYeHHe MaKCHMaJbHOIO JaBJIEHHS HE YAOBJETBOPSET HCPaBCl-
ctBy (13), To ¢ maprueil MaTPOHOB IIOCTYNAKOT B COOTBETCTBHH ¢ 3.4.7.

3.7 MeTon, KOHTPOJII KHHETHYECKOH IHepruu NMATPOHOB KOJbLLEBOTO BOCMJIAMEHEHMS
3.7.1 Ins KOHTPOJS NPHMEHSIOT CJEAYIOLIHE CPEACTBA:
MKI) 6anJucTHYECKHE CTBOJIEI ¢ pasMepaMH, COOTBETCTBYIOLMIMMH pa3MepaM, yKasaHueiM B TaGauiax

TIMK;

2) yCTaHOBKY C ONTHYECKHMMH GJOKHDYIOIIHMH YCTPOACTBAMH M 3JIEKTPOHHBIM 3aNHCHLIBAlOIIHM YCT-
POHCTBOM C TOYHOCTHIO He MeHee 10 Mxc.

3.7.2 YcraHOBKY pacnosaraioT Tak, 4ToGpl lepBoe onTHYeCKoe GJOKHpylollee yCTPOMCTBO HaXOAH-
Joch Ha paccrosieny 0,5 M OT IyJbHOro cpesa GaJlIMCTHYECKOrO CTBOJIA, a H3MepuTeapHass 6a3a (pac-
CTOSIHHE MeXAy OJIOKHPYIOUIHMH YyCTpoHcTBaMu) Oblja He MeHee 1 M.

3.7.3 Brliep:KKy DaTPOHOB TMNPOBOAAT B COOTBETCTBUH ¢ 3.4.4.

3.7.4 Crpennly ¢ H3MepeHHeM CKOPOCTH MOJjieTa NyJb BelyT B COOTBETCTBHH ¢ 3.4.5.

3.7.5 Knneruueckyio sHepraio E onpefensioT no gopmyJe

= (17)

rae m -—— Macca IyJH, KT}
U — CKODOCTh llOJIeTa NyJH Ha H3MepuTenpHOW OGase, M/cC.
3.7.6 Pe3yabTaTbhl KOHTPOJIS CUMTAIOT TMOJOMHUTEJbHBIMH, €CJH IOJyYeHHOe 3HAYeHHe KHHETHYe-
CKOH 3HEPrHH yHOBJETBOPSECT HEPaBeHCTBAM:
JJISL SKCIJIyaTAllHOHHBIX TAaTPOHOB!

En +K3n'sn \<1,07Enlax H (18)
AJIsE HCIbITATEJNbHBIX TAaTPOHOB!

Es>1,10Emax 5 (19)

Ey —Kn+Ss >ly07Emax N (20)

En +K3n‘Sn <1,25Emax ) (21)

rae Emax — MaKCHMaJbHO® 3HaueHHe KHHETHuUeCcKol 3Hepruu, ykazauHoe B Tabmunax ITMK;
E, — cpenHee apudMeTHUeCKOe 3HAYEHHE KHHETHYECKOM SHEPTHH, TNOJYYEeHHOE TMpH n U3Mepe-
HUSX;
n — YHCJO0 H3MepeHHH;

S, — cpenHee KBaJApaTHYECKOE OTKJOHEHUE;
K3n — kosdbduuueHt nxomycka, ONpenessieMblii 10 4YHCAY H3MEpPeHHH B COOTBETCTBHH C IPHJIO-
KenueMm A.

Ecan 6bl70 mpoBejeHO MeHee [eCSTH H3MeDEHHH, TO 3TO JOJ/IKHO OLITh OTPAXKeHO B NPOTOKOJE HC-
NBITaHUH.

3.7.7 Ecau noayueHHoe cpeiHee 3HAuYeHHe KHHETHUECKOH 3HEPrHM He YLOBJETBODSET HepaBEHCTBY
(18), TO ¢ mapTHe#l IaTPOHOB NOCTYnalwT B COOTBEeTCTBHH ¢ 3.4.7.

3.8 Meron koHTpOas 6e30MaCHOCTH (PYHKUHOHHWPOBAHHS

3.8.1 Ilpu xouTpoJie THNA HAaTPOHA M HHCNEKIHOHHOM KOHTpOJE I[IaTPOHOB K HapE3HOMY OPYIKHIO
npoBepKy 6e30macHOCTH (PYHKIHOHHDOBAHHS MPOBOAAT C HCINOJb30BaHHEM 3TaJIOHHOTO CTBOJIA  HJIH
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OpYXKHSl, pa3Mephl MaTPOHHHKA M KaHaJa CTBOJia KOTOPOTO  COOTBETCTBYIOT nphBeleHHHM B Tabannax

3.8.2 Tlpu KOHTpOJe THMA MaTpOHAa M HHCIEKUHOHHOM KOHTpOJE NpOBepKy 6e30nacHocTH GyHK-
LHOHHPOBAHHA [4aTPOHOB K IV1aAKOCTBOJIBHOMY OpYXKHIO NPOBOAAT C HCIONB3OBAHHEM OPYXKHA C MAKCH-
MaJIbHBIMH pa3MepaMH TIaTPOHHHKa M 3ePKaJbHOrO 3a30pa.

3.8.3 IIpn xoHTpoJie H3roTOBJEHHSI 6€30macHOCTb (YHKUHOHHPOBAHUS MOXKeT ObITh IPOBEpEHa ¢
NIOMOLIBIO OPYXHA, pasMepbl NaTPOHHHKA W KaHaJa CTBOJIa KOTOPOro HaxoAATcsi B jgonmyckaeMmbix ITMK
npengeaax.

Pa3MepHbHe XapakTepHCTHKH Takoro OpYXHs AONKHH ObiTb 3aperHctpupoBansl TMC u ykasaHw
B XYpHaJie HCIHTaHU .

3.8.4 Tlpn koutposte Ge3onacHOCTH (YHKUHOHHPOBaHMS TNaTPOHOB K YCTPORCTBAM NPOMBIIUJIEHHOTO
¥ CNeuHaJibHOTO Ha3HAYEHHS] MCTOJb3YIOT OpyXKHe, pa3Mephl NAaTPOHHHKA M KaHaja CTBOJA KOTOPOro CO-
OTBETCTBYIOT yKasauusiM B Tabauuax TIMK.

3.8.5 Ctpennby BeayT B MO6LIX YCJAOBHAX OKpYXKalowled cpeis.

3.8.6 Pe3ayabTaTel KOHTPOJISi CUMTAIOT MOJIOXKHTEJAbHBIMH, €CJH BO BpeMs cTpebbhl He 6biiH O6Ha-
PYXeHH clielylomue nedeKThl:

-NPOPLIB [a30B 3a y3eJl 3alHpaHHUs;

-3aCTpeBaHHe NyJH MJH ee vacteil B KaHaJe CTBOJA;

-paspyuieHyue THJip3bl, KOTOpAas MOJHOCTHIO WJH YaCTHYHO OCTaeTcs B CTBOJIE;

-pa3phiB KOpilyca CHJb3bI;

-pa3pbIB JOHHOH YaCTU THJIb3HL.

3.8.7 Tlpu oTpuuUaTeNbHBIX pe3y/JbTaTaX KOHTPOJsS NapTHIO NAaTPOHOB BO3BPaUlAOT 3asBHUTEIO.

4 OPOPMJIEHHUE PE3YJIbTATOB KOHTPOJIA

4.1 Tlo pesysnbTaTaM KOHTDPOJSi THNA NaTPOHOB O(OPMISIOT NPOTOKOJ HCIBITAHUH.

[Tpun nosoxHTENbHBIX pe3yJabTaTax HCNBITAHHH OQOPMJSIOT CcepTHQHKAT COOTBETCTBUA H HAHOCHAT
3HaK COOTBETCTBHS HA NMEPBHYHYIO YMAKOBKY MNAaTPOHOB.

4.2 TIpun KoHTpone CPeACTB H3MepeHHH OGOPMJSIOT [AOKYMEHT, MNOATBEPXKAAIOIKA COOTBETCTBHE
ux tpebopauusm [IMK.

4.3 Tlpu NOJIOXKMTEJNbHEIX PE3y/abTaTaXx KOHTPOJS  H3rOTOBJAEHHS OQOPMJSAIOT MPOTOKOJ HCHBITaHHH.

4.4 TlpH NOJOXKHTEJbHBIX pe3y/abTaTaX HHCHEKLHOHHOIO KOHTPOAS OQOPMAAIOT IPOTOKOJ HCIBI-
TaHHA M JOKYMEHT, MNOATBEPXKAAIOIHE CPOK [JeHcTBHS paHee BHIAAHHOro cepTHHKaTA.

4.5 dopmbl 3HaKa COOTBETCTBHSA, IPOTOKONA M cepTHdHKara ycraHasiauBaeT [occraumapt Poccuu
110 COrJIaCOBAHHIO ¢ IPOMBILIJIEHHOCTBIO.

4.6 Tabsuubl MAaKCHMAJbHBIX Pa3MepoB MATPOHOB H MHHHMAJbHBIX Pa3MepOB NaTPOHHHKOB NpH-

BeJleHbl B Npujoxenuy b,
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N pusosgenue B

Tabauus MMK

PEKOMEHIALLUU MO BbIBOPY MAKCHUMAJbHBIX PA3MEPOB NATPOHOB
A MHHUMAJIbHbIX PABMEPOB NATPOHHHKOB

AJS PYYHOTO OTHECTPENBHOTO OPYMKHsl, OXOTHHYbEIO M CNOPTHBHOTO OPYXKHA, YCTPOACTB NPOMBILIIEHHOTO
Ha3HaYeHHd

[CootBercTByer Pemenusim Ilocrosnnoit MexayHaponnoii komuccun (TIMK) no wucnbitanssM pyusoro
OTHECTPEJabHOr0 OPYXKHs )

MHHHUMAJIBHBIA NATPOHHUK

YcaosHble 0603HaYeHHA ¥ X 3HAYEHHE

CTtBOa
F -— JMaMeTp KaHaJja CTBOJA MO Hape3aM
YA — JHAMEeTP KaHaNa CTBOJA IO TOJAM
JnnHn
I, — AJMHA NAaTPOHHHKA A0 AuaMmeTtpa P,
Iy — JJIMHA MATPOHHHKA A0 XHamerpa H,
I — JAJI¥Ha TaTpOHHHKa 10 AHametpa H,
Bniemka nogx dJaHel raab3n
R — paccTosiHde OT 3epKaJa 3aTBopa A0 OMOPHOH MOBEPXHOCTH AAA ¢aaHUa THAb3H Y
3aJiHEro TOpuUa CTBOJA
R: — AMaMeTp BHEMKH
R. — ray6uHa BHIEMKHU
r — pafuyc conpsiZKeHHs y BXOAa B MAaTPOHHHK
R; — JuaMeTp B nepeAHefl YacTH BHMeMKH Noj AOHHYIO 9acTh Magnum
3apaxnas xamopa
E — paccTosiHHe, paBHOe BHICOTe AOHHOM 4aCTH maTpoHA
P, — AHaMeTp Y BXOJAA B MaTPOHHHK Ha pPaccTOsHHH E
P, — JHaMeTp y Hadana ckata Ha pacctoshuu I,
Ckar
L — YroJ cKkaTa NaTPOHHHKA
S — DAacCTOSHHE OT OCHOBAHHSA 0 BepIUMHH CKATA NATPOHHHKA
rymax — pajgHyc qonpsxenus y auamerpa P,
ra — panguyc CONMpSIMeHHA Y AyJbUa
Iyasue
H, — IHaMeTP Y OCHOBAHHSA MOJ AY/blLie THAL3H Ha PACCTOAHHH I,
H,  — nuamerp Ha paccrosiHuy I3
Tlynasuut BxOR
G, — JHaMeTp MyJbHOIO BXOAa
G — paccrosinde mexay Ho u F
al — yroa nepexoza ot Hy 1o G
h - paccrosuye oT Hy no Gy
s - paccTofiiue oT Hy 110 KOHUA 1muanHapudeckolt gacTd ¢ guamerpoM G
i — NOJIOBHHA YIJa KOHYca RyJbHOTO BXOAa
Hapeau
— INMpPHHA Hape3oB
N — YHCAO Hape3oB
u — ular HapesoB

10



roct P 50530—93

PAGE
C.L.P. Tableaux des dimensions
4-06-
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 8 14
REV. 90-06-13

CHAMBRE MINI
Légende des symboles et leur définition

Canon

F = Diamétre sur champs de rayures du canon
Z = Diamétre du fond de rayures du canon

Longueurs

L1 = Longueur de la chambre au diamétre P2
L2 = Longueur de la chambre au diamétre H1
L3 = Longueur de la chambre au diamétre H2

Cuvette
Distance entre le fond de la cuvette et la tranche arrieére du canon

Rl - Diamétre de la cuvette

R2 Profondeur de la cuvette
r == Rayon de raccordement i 'entrée de la chambre
R3 = Diamétre & l'avant de la cuvette a culot Magnum

Chambre i poudre
= Distance entre le fond de cuvette et I’entrée de chambre (Pl)
Pl = Diamétre 3 ’entrée de la chambre ou i la distance E

P2 Diamétre 4 la base du céne de raccordement 3 la distance L1
Cone

o = Angle du céne de raccordement

S = Longueur du sommet du céne de raccordement

nlmax == Rayon de raccordement aux extrémités du diamétre P2

r2 = Rayon de raccordement au collet

Collet

Hl = Diamétre & la base du collet a la distance L2
H2 = Diamétre & la distance L3

Prise de rayures
G! = Diamétre de la prise des rayures

G = Distance entre H2 et F

ol = Angle du raccordement entre H2 et Gl

h = Distance entre H2 et Gl (angle = al) .
s = Distance entre H2 et la prise de rayures au diamétre G.
i = Demi angle de I'inclinaison de la prise des rayures
Rayures

b == Largeur des rayures

N = Nombres de rayures

u = Pas de I’hélice des rayures

Q = Section de I'ame du canon

3 3ak. 1094 1
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C.L.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13

CHAMBRE
/
« W/F
IL
¢, o) K 0
H2 6'7 -
ES
1
Hy
Pz
A
7
)
~
S e
L\
~
3
I
Py
w
Ry
a gorge
- -
Pr » Pr . T/‘_’Pf_[ )
) - d 7 ty
/ N\ / Ry & ;
I ]
-4 a - |
o~ Ry o Ry — RI
; Fiw—— X

a bourrelet

a culot Magnum

12
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1 a
Li=8S— - Pycotg 3

H, o

1 o
Ly=L,+ 5 (Py—H,)cotg 3 =S——T cotg )
3 o
Py=H+(Ls—L1)21g 5 =(S—L,)2tg -

Hy=Py—(Ly—L,)2tg -5

o Py,—H,
2tg 2 = IioL,
Py H,y

1
2tg 3

Formules entre les «Symboles» des dimensions maximales de

NOTE — Les dimensions se référent a I’ intersection des lignes

C.L.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
CHAMBRE MINI
cartouches:

1
S=L,+P, —
2tg 5

1
S:L"l"Hl b-a
2tg 3

GI—H,—thg o

1
h= -2- (Hy—Gy)eotg %-
s=h+longueur du cylindre 3 dia. G,
1
G=h+(s—h)+4 5 (G—F)cotgi

al=2arc tg 92]—

@l (H2—Gl)
g 5 =~

NOTE — Identification, dans les T.D.C.C., des cotes de base.
. Calibres d’ origine des pays membres de'la CIP:
— les longueurs et les diamétres sont les cotes de base;
— les angles « et i sont des valeurs calculées.

2, Calibres d’origine des pays tiers:

— les angles o et isont les cotes de base ainsi que les
— les longueurs L1, L2 et G sont des cotes calculées.

3. Les cotes de base cont identifices par un astérisque (*).

diamétres et

longueurs correspondants;

3'

13
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dpanko-pycckuii c0Baphb

Tablcaun des dimensions de Cartouches et de Chambres

C.1p.

Commission Internationale Permancnte pour I'Epreuve
des Armes a Feu portalives

Caitbres a gorge

Cal bres des armes longues a canon (s) raye (s) pour
cartouches a gorge a percussion centrale

Les calibres metriques sont classes avant les calibres
designes a l'origine en pouces (inches)

Lec clascement esl par ordre croissant el par ordre
alphabelique suivani la designation du calibre

Mcthode crusher
Mcthode {ransducteur
Pu.. = pression maximale moyenne (bar)

Py == 1,15 Piax == pression maximale statistique
wdividuelle (bar)

Pe==1,30 Pmax==pression moyenne d’ epreuve (bar)
M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels

l'emplacemen{ (M) scra celui defini par fe fabricant

Suite
Tolerances

Liste des calibres verificateurs de reference des cotes
importanies au point de vue de la securite

Chambre
TAB.I-BR/1 — De forme (P,, L3, Hy)

TAB.I-BR/2 — Longueur (Lj3) et diametre (H)
minimales et feuillure maximale

TAB.I-BR/3 — Cone de raccordement (L;/P,, Lo/H;) et
feuitlure maximale

TAB.I-BR/4 — Prise des rayures (Gy, s, G, Ls+G)
TAB.I-BR/5 — Cone de raccordement feuillure SAAMI
TAB.I-BR/6 — Longueur (Ls), feuillure SAAMI
TAB.I-BR/7 — Rayures (F, Z)

Cartouche

TAB.I-AR/2 — Diamelre du projectile (G;) maximal
TAB.I-AR/3 — Diametre au collet (Hp) maximal
TAB.I-AR/4 — Longueur (L;+G) maximale
Cartouche Maximale

Chambre Minimale

Culot

Cuvette

Chambre a poudre

Cone de raccordement

Collet

Diam. du projectile

Prise de rayures

Diam. du canon

Rayures du canon

Echelle

Tolerances admises pour les canons d’epreuve

(1) A controler pour la securite

(2) Avce tolerance pour les canons manometriques
(3) Valable pour les armes du commerce

Cotes de base

14

TabnHla pa3MepoB NAaTPOHOB H NATPOHHHKOB
IIMK

TocTostHHAS Mex AYHAPOAHAST KOMHCCHS 110 HCMBITAHUAM
PY4HOTO OTHECTPENbHOTO OpYIKHs

KaJaubph ¢ ¢duanuem

KanuGphl AJTHHHOCTBOJBLHOTO HAPE3HOTO OPYKHSA
MOJA MATPOHBI UEHTPANBHOTO 605 ¢ (JaHLEM

MeTpHUeCcKHe Kaaubpsl NPOCTaBJeHBl Iepell Kaaubpamu
B J1oliMax

KaJuGpH KaacCHPHUMPOBAHE B BO3PACTAIONIEM
H aa(paBHTHOM HOPALKE

KpeLIepHBIl MeToj
Nbe30METPHYECKHH MeTOx
MaKcHMaJbHOe Cp. AaBjenue (6ap)

HauboablIee 3HaueHHe CTAaTHCTHYECKOro
HHAMBHAYAJLHOTO AaBjieHus (6ap)

cpeiHee HUCOBITATEJIbHOE gaBnaeHue (6ap)
MECTO M3MeDEHHs [aBJeHHs (MM)

Ilpumeuanne — Jlas coenuaibHBIX H
TaHI'eHIHAJBHBIX 3JEKTPOMEXaHHUECKHX
JaTYHKOB MECTO H3MEPEHHS AABJICHHsS 3aJaeTcs
H3TOTOBHTENEM

NpPOROJIKEHHE
AONYCKH

nepeyeHb KOHTPOJAbLHBLIX KaJuGPOB JUIsi NPOBEPKH
pa3MepoB, BAXKHHIX ¢ TOYKH 3DeHHS Ge30MacHOCTH

NaTPOHHHK
KOHTpoAbHBIA Kamubp (P, Ls, Hp)

muHHMagbHas aguna (L;) u guamerp (Hy)
M MaKCHMAaJBIIHH 3330D

coepunutenpunit Kouyc (L,/P;, Lo/H,)
M MaKCHMaJbHHI 3330D

nyabubiit 8x04 (G, s, G, Ls+G)
KOHHYECKHMI CKAT MaTpoHHHKA ¢ fonyckom SAAMI
anuia (Lj) ¢ pomyckom SAAMI
Hapesn (F, Z)

[aTpoH

MakcHManbHBIA guamerp nyan (G;)
MakCcHMaJbHbA auamerp ayasua (Hp)
Mmaxcumasbhas gauna (L;+G)
MaKCHMaJbHLIH NAaTPOH
MHHHMAaJIbHEI DATPOHHHK

JNOHHAS YacTb THAb3bI

KaHaBKa

3apsifHas Kamopa

COeMBHUTENbHBI KOHYC

LyJblie

JMaMeTp Myau

Bpe3aHHe B Hape3Hl

JHaMeTp CTBOJA

Hape3Hofi cTBOJ

macmrab

JONYCKH JJISi HCNILITATENbHLX CTBOJOB
KOHTPOJb 6e30macHOCTH

C JONYCKaMH A MAHOMETPHUYECKHX CTBOJIOB
rOAHO AJiAl TOPrOBOTO OPYKHS

pa3Mepul y OCHOBaHHS
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C.LP. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
TAB. I
Calibres des armes longues a canon(s) rayé(s) péur cartouches 3 gorge
3 percussion centrale
Les calibres métriques sont classés avant les calibres désignés a lorigine
en pouces {inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre
Méthode crusher Méthode transducteur
Calibre Prax Py Py Calibre M Prax Py Pg
5,650 Mag. 3300 3795 4290
5,65,7 3800 4370 4940
5661 SEv. H 3900 4485 5070
662 Freres 3700 4255 4810
6,554 Mauser 2700 3105 3510
6,554 M. Sch. 3200 3680 4160
6,5% 56 SE 3300 3795 4290
6,5 X 57 3400 3910 4420
6,5X 58 Mauser 3100 3565 4030
6,565 RWS 3600 4140 4680
6,568 3800 4370 4940
7X57 3400 3910 4420
7X64 3600 4140 4680 7X64 25 4100 4715 5330
7 mm SE v. H. 3800 4370 4940
7,655 GP3l 3300 3795 4290
7,62X39 3100 3565 4030
7,65X53 Arg. 3400 3910 4420
7,92 X33 kurz 3000 3450 3900
8X51 (Mauser K) 3000 3450 3900
8X%56 M-Sch. 2800 3220 3640
85717 3300 3795 4290
8X57 JS 3400 3910 4420
8% 60 3500 4025 4550
8Xx60 S 3500 1025 4550
864 3500 4025 4550
8X64 S 3500 4025 4550
8X%68 S 3800 4370 4940
8X75 S 3800 4370 4940
9% 57 2500 2875 3250
9,3 X62 3400 3910 4420
9,3X64 Brenneke 3800 4370 4940 .
10,7568 2900 3335 3770 (suite)
Pmax = pression maximale moyenne (bar)
Py = 1,16 Pmax = pression maximale statistique individuelle (bar)

Pg = 1,30 Pmax = pression moyenne d’épreuve (bar)
M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I’ emplacement (M) serz celui defini par lc fabricani.
Mag. =Magnum Win = Winchester
SE v. H. =Super Fxpress vom Hofe H. V. =High Velocity
M-Sch, = Mannlicher Schonauer Riml. N. E. =Rimless Nitro Express
SE =Sweden Spring = Springfield
Rem. =Remington Exp. = Express
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C.I.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
TAB. 1

Calibres des armes longues & canon(s) rayé(s) pour cartouches i gorge
a percussion centrale

Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés i l'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre

Méthode crusher Méthode transducteur
Calibre Pmax P, Pg Calibre M Prax P, Py
17 Rem. 3650 4197 4745
22 PPC-USA 3500 4025 4550
22-250 Rem. 3500 4025 4550
220 Swift 3700 4255 4810
222 Rem. 3200 3680 4160
222 Rem. Mag. 3500 4025 4550
223 Rem. 3700 4255 4810
243 Win. 3600 4140 4680
244 Rem. 3650 4197 4745
6 mm PPC 13500 4026 4550
6 PPC-USA 3500 4025 4550
6 mm Rem, 3700 42556 4810
25 Rem. —_ - —
25-06 Rem. 3870 4450 5031
250 Savage 3200 3680 4160
256 Mag. Gibbs 3000 3450 3900
257 Roberts 3100 3565 4030
270 Win. 3700 4255 4810 270 Win. 25 4200 4830 5460
275 H. V. Rigby 2854 3277 3705
7 mm-08 Rem. 3585 4123 4660
280 Rem. 3500 4025 4550
7 mm Exp. Rem. 3500 4025 4550
280 Riml. N. E. Ross 2850 3277 3705
284 Win. 3800 4370 4940
30 Carbine 2800 3220 3640
30 Rem. 2500 2875 3250
30-06 Spring. 13500 4025 4550
300 Lapua Mag. 4000 4600 5200
300 Savage 3200 3680 4160
308 EH
308 Win, 3600 4140 4680
318 Riml. N. E. 2900 3335 3770 (suite)

Pmax == pression maximale moyenne (bar)

Pk = 1,15 Pmax = pression maximale statistiqbue individuelle (bar)
Pe = 1,30 Pmax = pression moyenne d’épreuve (bar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I'emplacement (M) sera celui défini par le fabricant.

Mag, = Magnum Wwin. = Winchester

SE v. H. =Super Express vom Hofe H. V. =High Velocity

M-Sch.  =Mannlicher Schonauer Riml. N. E. =Rimless Nitro Express
SE =Sweden Spring = Springfield

Rem. = Remington Exp. =Express

16
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C.L.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV 9006-13
TAB. |

Calibres des armes longues & canon(s) rayé(s) pour cartouches a gorge
a percussion centrale

Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés a I'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre

Méthode crusher Méthode transducteur
Calibre Prmax Py Py Calibre M Pmax Py Py
32 Rem, 2600 2990 3380
333 Riml. N. E. 2900 3335 3770
338 Lapua Mag. 4000 4600 9200
35 Rem. 2450 2817 3185
350 Mag. Rigby 2750 3162 3575
358 Win. 3500 4025 4550
404 Riml. N. E. 3200 3680 4160
416 Rigby 2850 3077 3705
505 Mag. Gibbs 2400 2760 3120

Pmax = pression maximale moyenne (bar)

Px = 1,15 Pnay = pression maximale statistique individuelle (bar)
Pe = 1,30 Pimax = pression moyenne d’épreuve (bar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels l'emplacement (M) sera celui défini par le fabricant
Mag. ==Magnum Win. = Winchester
SE v. H.  =Super Express vom Hofe H. V. =High Velocity
M-Sch. = Mannlicher Schonauer Riml. N. E. =Rimless Nitro Express
SE = Sweden Spring. =Springfield
Rem. =Remington Exp. =Express

17
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C.I.P.
2-e Souscommission

Tableaux des dimensions PAGE
de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 50-06-13

TOLERANCES
TAB. 1

18
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C.L.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
TAB. I

Liste des calibres vérificateurs de référence des cotes importantes au point de vue
de la sécurité

CALIBRES A GORGE

Chambre

TAB.I-BR/1-De forme (P,, Ls, Ha)

TAB.I-BR/2-Longueur (L;) et diamétre (H;) minimales et feuillure maximale
TAB.I-BR/3-Cone de raccordement (L,/P,, Ly/H,) et feuillure maximale
TAB.I-BR/4-Prise des rayures (Gy, s, G, Ly+QG)

TAB.I-BR/5-Cone de raccordement feuillure SAAMI

TAB.I-BR/6-Longueur (L), feuiliure SAAMI

TAB.I-BR/7-Rayures (F, Z)

Cartouche

TAB.I-AR/2-Diamétre du projectile (G,) maximal
TAB.I-AR/3-Diamétre au collet (Hp) maximal
TAB.I-AR/4-Longueur (L;-4G) maximale

4 3ak. 1094.
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dpanko-pycckuil caoBapb

Tablcaux des dimensions dc Cartouches et de Chambres
C 1P

Commission Internationale Permanente pour I’ Epreuve des

Armes a Feu portatives
Ca'ibies a bourrelet

Calibres des armes longues a canon(s) raye(s) pour car-

touches a bourrelet a percussion cenirale
Les calibres metriques sont classes avant les calibres
designes a Vorigine en pouces (inches).

Le classement est par ordre croissant et par ordre
alphabetique suivant la designation du calibre
Mecthode crusher
Methode transducteur

max==pression maximale moyenne (bar)
P, =1,15 Pn,x==pression maximale statistique
individuelle (bar)

P; = 1,30 Pmax=pression moyenne l'epreuve (bar)
M=-emplacement dc la prise dc pression (mm)
NOTE — Pour les transducleurs conformal ou tangentiels
I’ emplacement (M) sera celui defini par le fabricant

Suite

Tolerances

Liste des calibres verificateurs de reference des cotes
importantes au point de vue de la securite

Chambre

TAB [-BR/1 — De forme (P,, Ls, Hy)

TAB 1=BR/2 — Longueur (L;) et diametre (Hj)
minimales et feuillurc maximale

TAB I-BR/3 — Cone de raccordement (L;/Ps, Lo/H,) et
feuillure maximale

TAB.I-BR/4 — Prise des rayures (Gy, s, G, L3-+G)
TAB.I-BR/7 — Rayures (F, Z)

TAB.II-BR/2 — Profondeur du drageoir et feuillure
Cartouche

TAB.I-AR/2 — Diametre du projectile (G;) maximal
TAB I-AR/3 — Diametre au collet (Hp) maximal
TAB.I-AR/4 — Longueur (L;+G) maximale
Cariouche Maximale

Chambre Minimale

Culot

Cuvette

Chambre & poudre

Cone de raccordement

Collet

Diam. du projectile

Prise de rayures

Diam. du canon

Rayures du canon

Echelle

Tolerances admises pour les canons d’ epreuve

(1) A controler pour la securite

(2) Avec tolerance pour les canons manometriques
(3) Valable pour les armes du commerce

Cotes de base

20

M

IMocrosHuas MexAyHAapOAHAsE KOMHCCHS MO HCTIBITAHHSM
PYYHOrO OTHECTPEJBLHOrO OPYKHS

KanuOpH C 3aKPAUHON

Kanu6psl AJIHHHOCTBOJILHOIO HAPE3HOTO OPYKHA
NOJ MaTpolbl ¢ 3aKpaHHOH LeHTpaJbHOTO 6o
MeTpaYeCKHe KaJjHOpbl NPOCTABJEHBI IO
KJaaccaM mepef KaaubpaMu B giofiMax
KaJNHOPH KJacCHOHIHPOBAHBI B BO3PACTAIOIIEM
H an(paBUTHOM TOpAIKe

KpeLIepHBlii METOJ,

Nbe30MeTPHUECKUH MeTox

MaKcHMaJjbHOe cp. maBiaeHHe (6ap)
HaxbGosblllee 3HAyeHHe CTATHCTHYECKOrO HHAMBHAYAJbHOTO
AaBnenus (6ap)

cpenHee HCNBITATeJNbHOE daBieHHe (6ap)

MECTO H3MEpeHHs NaBJeHHs (MM)
IIpumeuanne — s crenHaabHBIX B TAHreHLUHAJBHBIX
9JIeKTPOMeXaHHYECKHX JATUHKOB MeCTO H3MepeHH:
JlaBJIeHHA 3aJla€TCsl H3TOTOBHTENEM
NPOJOJIKEHHE

JIOMYCKH

flepeyeHb KOHTPOJBHBLIX KaJHGPOB AAst
HpOBepKﬂ pa3MepoB, BaXHBX C TOYKH 3pEHHA
6e30nacHOCTH

NIATPOHHHK

KOHTpOJIbHBIA Kamubp (P,, Ls, Hp)
muHuManbHas aauHa (L) u anametp (Hp)

H MaKCHMAaJIbHBIA 3a30p

coenuHnTenbHuit Konyc (L,/Py, Lo/H,)

H MAaKCHMAaJbHHH 3a36p

nyabHui Bxox (G, s, G, L34-G)

Hapeshl

rAy6HHa BHIeMKH H 3a30D

NaTpoH

MaKcUMaJbHBA nuamerp nyau (Gy)
MakcHMaJabHHE nuamerp Ayiavua (Hp)
MakcuMaibHas gauHa (Li+-G)

MaKCHMAaJbHHIA NaTpOH

MMHHMaJIbHEH NaTPOHHUK

JIOHHasl 1acTh THJIB3H

KaHaBKa

3apsnHas KaMopa

COETHHHTENbHBIA KOHYC

Aynplue

JUAMETD MyJH

Bpe3aHHe B HapesH

JHAMeTp CTBOJA

Hape3HOH cTBOJ

Maciurab

JOMYCKH AJIs1 HCIBITATENLHEIX CTBOJIOB
KOHTpPOJMb 6e30MacHOCTH

C JONMYCKaMH [1J1s1 MaHOMeTPHYeCKHX CTBOJIOB
TOJIHO AJISi TOPTOBOTO OpYXHS

pasMephl Y OCHOBaHHA

Ta6aMua pasMepoB MATPOHOB H NATPOHHHKOB
K
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C.l.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
TAB. 11

Calibres des armes longues & canon(s) rayé(s) pour cartouches 4 bourrelet
a percussion centrale

Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés 3 l'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre

Méthode crusher Méthode transducteur
Calibre Prax Py Py Calibre M Prax Py Pg
5,635 R 2400 2760 3120
56X50 R Mag. 3000 3450 3900
56X52 R 2900 3335 3770
5,6 X57 R 3800 4370 4940
56x61 R SE v. H. 3300 3795 4290
6,5X50 R Scheiring 3800 4370 4940
6,5X51 R Arisaka 2600 2990 3380
6,552 R 2200 2530 2860
6,5X57 R 2900 3335 3770
6/5X58 R 2500 2875 3250
6,5x65 R RWS 3300 3795 4290
656X68 R 3400 3910 4420
6,5X70 R 2500 2875 3250
7X57 R 3000 3450) 3500
7 mm Mag. Fl, H.&H. 2900 3335 8770
7X65 R 3300 3795 4200
7X72 R 2500 2875 3250
7X75 R SE v.H. 3600 4140 4680
7,62X53 R 3400 3910 4420
8X50 R 3100 3565 4030
8X56 R M30 3000 3450 3900
856 R M30S 3100 3565 4030
857 R 360 2200 2530 12860
8%57 JR 2800 3220 3640
8% 57 JRS 2900 3335 3770
8X58 R 2000 2300 2600
8X60 R 3000 3450 3900
860 RS 3000 3450 3900
8X65 R 3400 3910 4420
8X65 RS 3500 4025 4550
8X72 R 2500 2875 3250
8X75 RS 3300 3795 4290
8,15X 46 R 1500 1725 1950
(suite)

Pmax == pression maximale moyenne (bar)

Py = 1,15 Pmax = pression maximale statistique individuelle (bar)
Pg = 1,30 Ppax == pression moyenne d’épreuve (bar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels ' emplacement (M) sera celui d&fini par le falsricant,

Mag, =Magnum g =long
FI.NE =Flanged Nitro Express B P =Black Powder

Sld. = Solid R =Rand==4 bourrelet

SL = Self loading SE v. H. = Super Express vom Hofe

H.&H. =Holland and Holland Win, =Winchester

sh =short Mag Fl H&H = Magnum Flanged Holland and Holland

4*
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. . PAGE
C.LP. Tableaux des dimensions AG
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
TAB. 1l

Calibres des armes longues & canon(s) rayé(s) pour cartouches a bourrelet
4 percussion centrale

Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés a l'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre

Méthode crusher Méthode transducteur
Calibre Prax Py Pe Calibre M Prax Py Pp
9Xx57 R 2600 2875 3250
93X72 R 1800 2070 2340
9,3X74 R 3000 3450 3600
10,3x60 R 2400 2760 3120
11,15X60 R 2500 2875 3250
(suite)

Pmax = pression maximale moyenne (bar)

Px = 1,15 Ppe, = pression maximale statistique individuelle (bar)
Pg = 1,30 Pmax = pression moyenne d’épreuve (bar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I emplacement (M) sera celui défini par le fabricant.

Mag. ==Magnum g =long
FI.NE ==Flanged Nitro Express B.P ==Black Powder

Sid. == Solid R = Rand= 3 bourrelet

SL ==Self loading SE v. H. =%l{1'perh E)trpress vom Hofe

H. &H. =Holland and Holland win. = Winchester

sh =-sh(z)rtél ne and Hotlan Mag F] H&H =—Magnum Flanged Holland and Holland




roct P 50530—93

C.L.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13

TAB. 11

Calibres des armes longues & canon(s) rayé(s) pour cartouches 3 bourrelet
4 percussion centrale

Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés & l'origine
en pouces (inches).

Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre

Méthode crusher

Méthode transducteur

Calibre Pprax Py Pp Calibre M Priax P, P

218 Bee 2800 132200 3640
219 Zipper 2540 2991 3302
22 Hornet 2800 3220 3640
22 Savage 2900 3335 3770
225 Win. 3400 3910 4420
240 FI. N. E. 2800 3220 3640
25-20 Win. 2400 2760 3120
25-35 Win. 2700 3105 3510
256 Win. Mag. 3050 3507 3965
280 F1. N. E. 2600 2990 3380
297/230 Morris lg — — —

297/230 Morris sh — — —

297/250 Rook Rifle — — —

30 FI. N. E. Purdey 2800 3220 3640
30 Super FI. H.&H. 2800 32020 3640
30-30 Win. 2800 3290 3640
30-40 Krag 2850 3277 3705
300/295 Rook Rifle 1100 1265 1430
300 Sherwood 1300 1495 1690
303 British 3200 3680 4160
303 Savage 2400 2760 3120
307 Win. 3600 4140 4680
310 Cadet Rifle 1000 1150 1300
32 Win. SL 14100 1610 1820
32 Win. Spec. 2700 3105 3510
32-200 Win. 11900 2185 2470
32-40 Win. 2100 2415 2730
33 Win. 2700 3105 3510
348 Win, 2800 3220 3640
35 Win 2700 3105 3510
35 Win. SL 2150 9472 2795
350 No2 Rigby 2900 3335 3770

(suite)

Pmax = pression maximale moyenne (bar)
Py = 1,156 Pmax == pression maximale statistique individuelle (bar)
Pe = 1,300 Pmax = pression moyenne d'épreuve (bar)
M = emplacement de la prise de pression (mm)

transducteurs conformal ou tangentiels I’ emplacement (M) sera celui défini par le fabricant.

NOTE — Pour les

Mag = Magnum

FL. NE =Flanged Nitro Express
Sid. = Solid
SL = Self loading

H.&H. =Holland and Holland

sh ==short

g =lon

B P ==Black Powder

R = Rand=4 bourrelet

SE v. H. = Super Express vom Hofe
Win. ==Winchester

Mag Fl H&H =Magnum Flanged Holland and Holland
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. . E
C.L.P. Tableaux des dimensions PAG
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
TAB. 11
Calibres des armes longues a canon(s) rayé(s) pour cartouches & bourrelet
a percussion centrale
Les calibres metriques sont classés avant les calibres désignés & l'origine
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphabétique suivant
la désignation du calibre
Méthode crusher Méthode transducteur
Calibre Priax Py Py Calibre M Prax Py Pg
351 Win. SL 3200 3680 4160
356 Win. 3600 4140 4680
360 N.E. 2'"1/4 2200 2530 2860
369 N.E. Purdey 2700 3106 3510
375 Fl. N.E. 2"1/2 2000 2300 2600
375 Fl. Mag. N.E. 2850 3277 38705
375 Win. 3800 4370 4940
38-40 Win. 1050 1207 1365
38-56 Win. 2150 2472 2795
380 Long Rifle 900 1035 1170
40-82 Win, 1500 1725 1950
400 N.E. B. P. 3"’ - — —
Purdey
400/350 N. E. 2500 2875 3250
401 Win. SL 2200 2530 2860
405 Win. 2200 2530 2860
408 Win. 3660 4082 4615
44-40 Win. 1000 1150 1300
444 Marlin 3100 3565 4030
45-70 Govt. 2000 2300 2600
450 N.E. 3""1/4 2700 3105 3510
450/400 N. E. 3"/ 2500 2875 3250
450/400 Mag. N. E. 2600 2990 3380
3'1/4
470 N.E. 2400 2760 3120
475 No2 N.E. 3’71/2 2450 2817 3185
500 N.E. 37 2500 2875 3250
500/465 N. E. 2200 2530 2860
577/450 S1d. Mart. H, 1600 1840 2080
577 N.E. 3’’ 2200 25301 2880
677 Sid. Snider 1400 1610 1820
600 N. E. 2200 2530 2860

Pmax = pression maximale moyenne (bar)

Py = 1,15 Pmsx = pression maximale statistique individuelle (bar)
Pe = 1,30 Pmax = pression moyenne d’épreuve (bar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels I’emplacement (M) sera celui défini par le fabricant.

Mag. =Magnum g =long
FL.NE =Flanged Nitro Express B. P. =Black Powder

Sld. =Solid R =Rand =4 bourrelet

SL =Self loading SE v. H, ==Super Express vom Hofe
H.&H. =Holland and Holland Win. = Winchester

sh =short Mag Fl H&H =Magnum Flanged Holland

and Holland
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C.LP. Tableaux des dimensions PAGE 94.06-14
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE
REV 90,\0-6‘— 13
TAB. 11

Liste des calibres vérificateurs de référence des cotes importantes au point de vue
de la sécurité

CALIBRES A BOURRELET

Chambre

TAB.I-BR/1-De forme (P,, L3, Hy)

TAB.I-BR/2-Longueur (L;) et diamétre (H,) minimales et feuillure maximale
TAB.I-BR/3-Cone de raccordement (L;/P,, L,/H,) et feuillure maximale
TAB.I-BR/4-Prise des rayures (G, s, G, L3-+G)

TAB.I-BR/7-Rayures (F, Z) .
TAB.11-BR/2-Profondeur du drageoir et feuillure (Rmtn, Rmax)

Cartouche

TAB.I-AR/2-Diamétre du projectile (G,) maximal
TAB.I-AR/3-Diamétre au collet (Hp) maximal
TAB.I-AR/4-Longueur (L;--G) maximale
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®paHKO-PyCCKHI CJIOBaph

Tablcaux des dimensions de Cartouches et de Chambres
C. L P

Calibres pour armes a canon (s) lisse (s)

Calibres des armes a canon (s) lisse (s) a percussion
centrale

Longueur Douille maxi

Longueur Chambre mini

Longueur nominale en pouces

Methode crusher

Haute performance/Epreuve Superieure

Pmax=pression maximale moyenne (bar)

Py==1,15 Pmax=pression maximale statistique

individuelle (bar)

Pe=1,30 Pma.x=pression moyenne d' epreuve (bar)
M=emplacement de la prise de pression (mm)
NOTE — Les valeurs de pression de cartouches de haute
performance et de I’ epreuve superieure sont valables pour
lous les calibres.

Les cartouches contectionnees avec des douilles de 67,5 mm
de longueur maximale et chargees a plomb pourront etre
tirees dans des chambres de 65 mm de longueur.

Liste des calibres verificateurs de reference des cotes
importantes au point de vue de la securite

Chambre
TAB. VII-BR/1 — Diametre a entree (D)
TAB. VII-BR/2 — Diametre a 'avant (H) et longueur (L)
minimales
TAB. VII-BR/3 -~ Diametre a 1’ avant (H) et longueuer (L)
maximales
TAB. VII-BRM — Cone de raccordement (o)
TAB. VII-AB/7 — Profondeur du drageoir (T) page Ol et
02
TAB. VII-AB/8 — Feuillure (Fe) maximale
Cartouche
TAB, VII-AB/5 — Epaisseur du bourrelet (i) maximale
TAB. VII-AB/6 — Epaisseur du bourrelet (1) minimale
TAB. VII-AR/M — Diametre sous bourrelet (d) maximal
et minimal
Douille
Culot dia.
Bourrelet dia.
Bourrelet ep.
Tubc dia.
Longueurs
Echelle
Drageoir dia
Drageoir pro.
Canon dia.
Canon angle
Feuillure
Tolerances admises pour les canons d’ epreuve
(1) A controler pour la securite
(2) Avec tolerance pour les canons manometriques
(3) Valable pour les armes du commerce
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Ta6JHLUB Pa3MePOB MAaTPOHOB H MAaTPOHHHKOB
IIMK

KaJu6pHl I'1aAKOCTBOJLHOTO OpPYKHS

KaauOpHl IM1aAKOCTBOJLHOTO OPYXKHSA IMOX

NaTPOHHL lleHTpanbHOro God

MaKCHMaJbHadA OJHHA THJb3bI

MHHHMAJIbHAS AJTHHA MATPOHHHKA

HOMHHAJIbHAS JJHHA B AlofiMax

KpeulepHufi MeTox

MOBHIIIEHHBIE PE3YAbTATH /MOBLILIEHHOE UCTIHITAHHE
MaKCHMaJIbHOE CpejiHee NaBJeHHE

MAaKCHM. CTATHCT. HHIHBHAYAJbHOE JaBJIEHHE
(6ap)

cpelHee HCMbITaTenbHOE napienue (6ap)

MeCTO H3MEPEHHS NaBJeHHs (MM)

TlpnMeuanne — 3HaueHHs AaB/ieHHS MOBHILIEHHOTO
HCTIBITAHHSA AefICTBHTENBHH AN BCeX KalHGPOB.
Jlpo6oBEle MaTPOHBI ¢ MaKCHMaJbHOf mauHOA ruab3sl 67,5 MM
MIPUTOLHE! AN CTPeAbOE H3 OpPYXHs, MMeloulero
OJAMHY NaTPOHHHKA 65 MM

nepeyerh KOHTPOABHHX KaauGpos mias
KOHTDOJISt Pa3MepPOB, BAXKHBLIX C TOUKH 3peHHs
GesonacHocTd G YHKIMOHADPOBAHHA

NaTPOHHHK

nuametp Ha Bxoae (D)

munumaisusie guamerp (H) u anmna (L)

makcuMagabibie anamerp (H) ® pamua (L)

coeqHHHTEeAbHEA Konye (al)
rny6una BoeMxa (T)

MakcHMaJbHHA 3a30p (Fe)

naTpoH

TOMUHHA Makc. aanna (t)
MHHHMaJbHas ToauiuHa dnanupa (t)
MaKCHMAJbHHA A MUHHAMANLHEA AHAMETD
nounofi yacta (d)

FHIb32

IHaMeTp JOHHOA 9acTH

JIHaMeTp 3aKPauHW

TOJHIIHHA 3aKPaHHK

RuaMeTp TPYGHl HJIH KaHana cTBOMA
AJHHA

Mmaciuta6

IHaMeTP BHEMKH

rny6HHa BHEMKH

IHaMeTp CTBOJAA

yroxn cTBOMA

3a3op

JONYCKH [Js1 HCMILITATENbHBIX CTBOJIOB
Heo6X0ZHMO KOHTPOJIHPOBATL Ha 6e30MaCHOCTD
C IONYCKOM IJI MaHOMETPHUECKHX CTBOJIOB
AefCTBUTEIbHO AJSi TOPrOBOr0 OPYXKHS
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C.L.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
TAB. VII
Calibres des armes A canon(s) lisse(s) & percussion centrale
Methode Crusher
Longueur Douilie Longueur Chambre  Longueur nominale
Calibre maxi minij en
mm mm pouces Pras Py Pg M
4/82 82,4 82,6 3"1/4 900 1,035 1,200 17/32
4/101 101,0 101,2 4 900 1,035 1,200 17/32
8/82 82,4 82,6 ¥'i/4 900 1,035 1,200 17/32
8/100 100,0 100,5 4" 900 1,035 1,200 17/32
10/76 76,0 76,2 3" 900 1,035 1,200 17/32
10/82 82,4 82,6 3”1/4 900 1,035 1,200 17/32
10/89 88,7 88,9 371/2 900 1,035 1,200 17/32
12/60 60,0 60,1 273/8 650 747 850 17/32
12/65 65,0 65,1 271/2 650 747 850 17/32
12/67 67,5 65,1 2”5/8 650 747 850 17/32
12/70 69,8 69,9 27314 650 747 850 17/32
12/13 70,8 73,0 2"7/8 900 1,035 1,200 17/32
12/76 76,0 76,2 r 900 1,035 1,200 17/32
12/89 88.7 88,9 3”1/2 9001 1,035 1,200 17/32
14/65 65,0 65,1 2”1/2 650 747 850 17/32
14/67 67,5 65,1 2”5/8 650 747 850 17/32
14/70 69,8 69,9 2"3/4 650 747 850 17/32
16/65 65,0 65,1 271/2 680 782 900 17/32
16/67 67,5 65,1 2"5/8 680 782 900 17/32
16/70 69,8 69,9 273/4 680 782 900 17/32
20/65 65,0 65,1 2”1/2 720 828 950 17/32
20067 67,5 65,1 275/8 720 828 950 17/32
20/70 69,8 69,9 273/4 720 828 950 17/32
20/76 76,0 76,2 3" 900 1,035 1,200  17/32
24/63,5 63,5 63,6 271/2 720 828 950 17/32
24/65 65,0 65,1 271/2 720 828 950 17/32
24/70 69.8 69,9 2”3/4 720 828 950 17/32
28/63,5 63,5 63,6 2”1/2 720 828 950 17/32
28/65 65,0 65,1 271/2 720 828 950 17/32
2870 69,8 69,9 273/4 720 828 950 17/32
32/50,7 50,7 50,8 2" 720 828 950 17/32
32/60 60,0 63,6 273/8 720 828 950 17/32
32/63,5 63,5 63,6 271/2 720 828 950 17/32
32/65 65,0 65,1 27172 720 828 950 17/32
410/50,7 50,7 50,8 27 720 828 950 17/32
410/63,5 63,5 63,6 271/2 720 828 950 17/32
410/65 65,0 65,1 271/2 720 828 950 17/32
410770 69,8 69,9 273/4 720 828 950 17/32
410/73 72,8 73,0 277/8 900 1,035 1,200 17/32
410/76 76,0 76,2 3" 900 1,035 1,200 17/32
9 mm/44,5 44,5 446 173/4 720 828 950 17/32
Haute performance/Epreuve Supéricure 900 1,035 1,200 17/32
Pmax == pression maximale moyenne (bar)
P« = 1,15 Pmna, = pression maximale statistique individuelle (bar)

Pe == 1,30 Pmax = pression moyenne d’épreuve (bar)
M = emplaccment de la prise de pression (mm)

calibres.
— Les cartouches confectionnées avec des douilles de 67,5 mm de longueur maximale et chargles 2 plomb pour-

ront étre tirées dans des chambres de 65 mm de longueur.

NOTE — Les valeurs de pression de cartouches de haute performance et de I'épreuve supérieure sont valabies wpour tous les

5 3ak. '1094
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C.L.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
TAB. VH
Calijbres des armes 3 canon(s) lisse(s) & percussion centrale
Methode Transducteur
Longueur Douille Longueur Chambre Longueur nominale
Calibre maxi mini en
mm mm pouces Prhax Py Pg M
4/82 824 82,6 371/4 1,050 1,200 1,370 25/30
4/101 101,0 101,2 4" 1,050 1,200 1,370 25/30
8/82 82,4 82,6 3”1/4 1,050 1,200 1,370 25/30
8/100 100,0 100,5 4 1,050 1,200 1870 25/30
10/76 76,0 76,2 3” 1,050 1,200 1,370 25/30
10/82 82,4 82,6 3"1/4 1,050 1,200 1,370 25/30
10/89 88,7 88,9 3”1/2 1,050 1,200 1,370 25/30
12/60 60,0 60,1 273/8 740 8501 960 25/30
12/65 65() 65,1 212 740 850 960 25/30
12/67 67,5 65,1 275/8 740 85¢ 960 25/30
12/70 69,8 69,9 273/4 740 850 960 25/30
12/73 72,8 730 2”7/8 1,050 1,200 1,370 25/30
12/76 76,0 76,2 37 1,050 1,200 1,370 25/30
12/89 88,7 889 3”1/2 1,050 1,200 1,370 25/30
14/65 65,0 65,1 27112 740 850 960 25/30
14/67 67,5 65,1 275/8 740 850 960 25/30
14/7¢ 69,8 69,9 273/4 740 850 960  25/30
16/65 65,0 65,1 2”1/2 780 900 1,020  25/30
16/67 67,5 b5, 1 275/8 780 900 1,020 25/30
16/70 69,8 69,9 273/4 780 900 1,020 25/30
20/65 65,0 65,1 2”1/2 830 950 1,080  25/30
20067 67,5 65,1 2:’5/8 830 950 1,080 25/30
20/70 69,8 69,9 2"3/4 830 950 1,080 25/30
20/76 76,0 76,2 3 1,050 1,200 1,370 25/30
24/63,5 63,5 63,6 2"1/2 830 950 1,080 17
24/65 65,0 65,1 2”172 830 950 1,080 17
24170 69,8 69,9 273/4 830 950 1,080 17
28/63,5 63,5 63,6 2”1/2 830 950 1,080 17
28/65 65,0 66,1 2”112 830 950 1,080 17
28/70 69,8 69,9 273/4 830 950 1,080 17
32/50,7 50,7 50,8 2" 830 950 1,080 17
32/60 60,0 63,6 2”3/8 830 950 1,080 17
32/63,5 63,5 63,6 271/2 830 950 1,080 17
32/65 65,0 65,1 2”1/2 830 950 1,080 17
410/50,7 50,7 50,8 27 830 950 1,080 12,5
410/63,5 63,5 63,6 27172 830 950 1,080 17
410/65 65,0 65,1 271/2 830 950 1,080 17
410/70 69,8 69,9 273/1 830 950 1,080 17
410/73 72,8 73,0 2"7/8 1,050 1,200 1,370 17
410/76 76,0 76,2 37 1,050 1,200 1,370 17
9 mm/445 44,5 44,6 173/4 830 950 1,080 12,5
Haute performance/Epreuve Supéricure 1,050 1,200 1,370 12,5
Pmax = pression maximale moyenne (bar)
Py = 1,16 Pma., = pression maximale statistique individuelle (bar)
Pe = 1,30 Prax = pressmn moyenne d’épreuve ( 1)

M= emplacemcnt de la prise de pression (mm)

NOTE:

— Les valeurs de pression de cartouches de haute performance et de " épreuve supérietre sont valables pour tous

les calibres,

— Les cartouches confectionnées avec des douilles de 67,5 mm de longueur maximale et chargées 3 promb pour-

ront étre tirées dans des chambres de 65 mm de longueur.
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C.1I.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
TAB. VII

Liste des calibres vérificateurs de référence des cotes importanies au point de vue
de 1a sécurité

CALIBRES A PLOMB POUR ARMES A CANON (S) LISSE (S) A PERCUSSION CENTRALE

Chambre

TAB.VII-BR/1-Diamétre sous bourrelet (D)
TAB.VII-BR/2-Diamétre a I'avant (H) et longueur (L) minimales
TAB.VII-BR/3-Diamétre a I'avant (H) et longueur (L) maximales
TAB.VII-BR/4-Céne de raccordement (o)
TAB.VII-AB/7-Profondeur du drageoir (T) page 01 et 02
TAB.VII-AB/8-Feuillure (Fe) maximale

Cartouche
TAB.VII-AB/5-Epaisseur du bourrelet (t) maximale

TAB.VII-AB/6-Epaisseur du bourrelet (t) minimale
TAB.VII-AR/1-Diamétre sous bourrelet (d) maximal et minimal

29
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B G D H T L oy
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C.1.P. Armes de chasse 4 canon lisse TAB. Vil
2-¢ Souscommission Calibre 4 DATE 89-01-19
REV. 90-06-13
DOUILLE
A |
o |
DOUILLE
Maxi Mini
! Culot dia. d=2760mm 27,35 mm (1)
Bourrelet dia. g=230,45 mm 30,00 mm
=~ Bourrelet ép. t== 3,26 mm 2,85 mm (1)
| Tube dia. h==26,20 mm 25,75 mm
i % Longueurs:
1 Tmaxi ==82,40—101,00
L.‘q“__., * tolérance: —2,50 mm
Echelle 1:2
CHAMBRE
B
H CHAMBRE
e |%0] Culot dia. Dmini= 27,704-0,1 mm (1) (2)
Drageoir dia. Gumini= 30,604-0,/1 mm (2)
Drageoir pro. Tmini= 3,3040,1 mm (1) (2)
" Chambre dia. Hmin= 26,304-0,l mm (1) (2)
M Canon dia. Bmini= 23,3540,7 mm (1) (2)
(AT ' ~ Canon angle o maxi= 10°30" (1) (2) (3)
AN
won { Longueurs:
e
! L =82,60—101,20 (1) 2
D tolérance: 4-2,00 mm
X Feuillure  =0,10 mm (manométre) (1)
\/L__G___ ~ =0,20 mm (basculant) (1)
=0,35 mm (automatique) o1)
Echelle 1:2
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm) NOTE: (1) A contrbler pour la sécurité.

(2) Avec tolérance pour les canons manométriques.

(3) Valable pour les armes du commerce.
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. . B. VII
C.I.P. Armes de chasse 4 canon lisse TA
2-¢ Souscommission Calibre 8 DATE 89-01-19
REV 90-06-13
DOUILLE
h
DOUILLE
Maxi Mini
]
Culot dia d=2350 mm 23,25 mm (1)
—~ Bourrelet dia. g=26,25 mm 25,80 mm
. Bourrelet ép. t== 2,90 mm 2,50 mm (0
Tube dia. h=23,15 mm 22,70 mm
d
|
917 Longueurs:
- * Imaxi =§2,40—1100,00
tolérance: —2,560 mm
Echelle 1:2
CHAMBRE
8
i CHAMBRE
07 Culot dia. D= 23,6540, mm (1) (2)
! Drageoir dia. Gmini= 26,30--0,1 mm (2)
n Drageoir pro. Tmm= 2,954-0,1 mm (1) (2)
" Chambre dia. Hmini= 23,204-0,1 mm (1) (2)
v Canon dia. Bini= 20,804+0,7 mm (1) (2)
f S ~ Canon angle oy maxi= 10°30" () (2) 3)
v
SN
Longueurs*
/ 9
o Lm[n! —'_—‘82,60""‘10‘0,'50 (1) (2)
\';* v tolérance: +2,00 mm
i/ G |~
Feuillure =0,10 mm (manomeétre) (1)
=0,20 mm (basculant) )
==0,35 mm (automatique) (1)
Echelle 1:2
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm) NOTE: (1) A controdler pour la sécurité.
B G D H T L o (2) Avec tolérance pour les canons manométriques.
(3) Valable pour les armes du commerce.
+0,10 40,06 4+0,056 +0,05 40,05 +4-2,00 —30°




roct P 50530—93

Echelle 1:1

C.LP. Armes de chasse 4 canon lisse TAB. vii
2-e Souscommission Calibre 10 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
h
i DOUILLE
Maxi Mini
|
Culot dia. d=21,70 mm 21,46 mm (1)
Bourrelet dia. g=23,65 mm 23,01 mm
Bourrelet ép. = 1,90 mm 1,50 mm )]
! ~ Tube dia.  h=21,30 mm 20,83 mm
1 Longueurs:
Imaxt =76,0—82,4—88,7
tolérance: —2,560 mm
1
D
y
g -
Echelle 1:1
CHAMBRE
L2
H | CHAMBRE
A [
7 Culot dia. Dmini= 21,7640,1 mm (1) (2)
Xy | \ Drageoir dia. mint= 23,750, mm 2)
Drageoir pro. mnt== 1,90-+0,1 mm (1} (2)
Chambre dia. Hmimi= 21,4040,1 mm (1) (2)
Canon dia. mini= 19,30F0,7 mm (1) (2)
Canon angle oy maxi= 10°30’ (M (2) (3)
PN i
" N Longueurs:
Mt L 76,2—82,6—88.9 ) (@
> minl == 10,4—04, 3 i
E T,‘ ' l tolérance: 42,00 mm
Q< Feuillure  ==0,10 mm (manomélre) (1)
i =0,20 mm (basculant) (1)
=0,35 mm (automatlique) (1
|
/ 9
"?»‘ R A

B

G D

Iolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm)

H T L oy

+0,10 40,06 40,06 40,05 40,05 +2,00 —30’

NOTE: (1) A contrdler pour la sécurité.
(2) Avec tolérance pour les canons manomeétriques.
(3) Valable pour les armes du commerce.
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C.L.P. Armes de chasse & canon lisse TAB. viI
2-e¢ Souscommission Calibre 12 DATE 84:06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
h |
T
DOUILLE
| Maxi Mini
Culot dia. d==20,60 mm 20,32 mm (N
Bourrelet dia. g=22,45 mm 21,97 mm
| Bourrelet ép. t= 1,856 mm 1,50 mm (1
—~ Tube dia. h==20,20 mm 19,73 mm
|
Longueurs:
Imaxt ==60,0—65,0—67,5—69,8—72,8—76,0—88,7
" > folérance: —2,50 mm
A
A
Echelle 1:1
CHAMBRE
8 CHAMBRE
——r S
Culot dia. D= 20,6540 mm (1) (2)
H Drageoir dia. Cmini== 22,5640 mm (2)
Drageoir pro. Tmini= '1,864+0,1 mm (1) (2)
l & Chambre dia. }gmm[= ?g,ggi—}-g; mm (1) (2)
X7 Canon dia. minl = ,204-0,7 mm (l) (2)
] Canon angle o maxi= 10°30" (1) (2) 3)
)
n Longueurs.
" ~ Lmint =60,1—65,1—169,9-—73,0—76,2—88,9 (1) (2)
¥ ! tolérance: 42,00 mm
N
o Feuillure  =0,10 mm (manométre) (1)
SIES ! =0,20 mm (basculant) (1)
=0,35 mm (automatique) (N
/ ‘9
¥ \
‘\z/ =
e
~
Echelle 1:1
Tolérances admises pour les canons d’épreuve: (mm) NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.
(2) Avec tolérance pour les canons manométriques,
B G D H T L il (3) Valable pour les armes du commerce.
+0,10 40,06 0,05 40,05 40,05 42,000 —30°
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C.L.P. Armes de chasse 4 canon lisse —_TAB. Vi
2-¢ Souscommission Calibre 14 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
h
g o -
. DOUILLE
Maxi Mini
! Culot dia.  d==19,66 mm 19,40 mm (1)
Bourrelet dia. g==21,45 mm 21,00 mm
Bourrelet ép. t= 1,76 mm 1,40 mm (8]
. ~ Tube dia. h=19,30 mm 18,80 mm
{
Longueurs:
Imaxi =65,0‘“67,5P—69,8
tolérance: —2,50 mm
| d
g /
o L+
Echelle 1:1
CHAMBRE
i
CHAMBRE
= I S S
) Culot dia. Dmini= 19,70-40,1 mm (1) (2)
H Drageoir dia. Gmini= 21,55--0,1 mm (2)
Drageoir pro. Tmim=1,754-0,l mm (1) (2)
Z ! k Chambre gia. Humin, = ’9’33“’; mm (1) (2)
Oty Canon ia. Bmini== 117,20+0,5 mm (1) (2)
N Canon angle Siman= 10°30 (1) (2 3)
1
N Longueurs:
" o
v Lmln( =65’11-16l9y9 (1) (2')
. IN) i tolérance: 42,00 mm
T
v L Feuillure ==0,10 mm (manoméire) (N
e . =0,20 mm (basculant) (1)
=0,35 mm (automatique) 9]
A
G Aot —
\./ L\ i ,J:i
Echelle 1:1

Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm)
B G D H T L o
40,10 0,05 40,06 40,05 40,05 +2,00 -~30’

NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.
(2) Avec tolérance pour les canons manomeétrigues.
(3) Valable pour les armes du commerce.
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C.1.P. Armes de chasse d canon lisse —TAB Vil
2-¢ Souscommission Calibre 16 DATE 84-06-14
REV 90-06-13
DOUILLE
poat——————— ]
-+ 6
1& DOUILLE
N i Maxi Mini
Culot dia d==18,90 mm 18,67 mm )
Bourrelet dia g=20,65 mm 20,32 mm
; Bourrelet ép. t== 1,66 mm 1,30 mm (1)
Tube dia h=18,55 mm 18,06 mm
—
Longueurs
1 Imaxi :6‘5\0—67,15—6/9,8\
tolerance —2,50 mm
g Yy
Echelle 11
CHAMBRE
|
B 1 4 1. CHAMBRE
| Culot dia Dmim= 1895+40,1 mm (1) (2)
H Drageotr dia Gm == 20,754-0,1 mm (2)
Drageoir pro Tmw= 165401 mm (1} (2)
Chambre dia Hm o= 18,60+0,1 mm (1) (2)
0{/' Carnon dia Bmimi= 16,804-0,5 mm (1) (2)
~_7| > Canon angle o m x== 10°30 (1) (2) (3)
"~
m Longueurs
]
v ! ~
X s Lminl =65;1_6919 (1) (2)
M tolérance 2,00 mm
RS i Feulllure  ==0,10 mm (manoméire) (1)
=0,20 mm (basculant) (1)
9 =0,35 mm (automatique) (h)
A
¢ NEKF [
G |
Echelle 1:1
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve (mim) NOTE (1) A controler pour la sécurité
(2) Avec tolerance pour les canons manométriques
B G D H T L % (3) Valable pour les armes du commerce
+0,10 40,05 40,05 +0,05 40,05 2,00 —30’
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C.L.P. Armes de chasse 4 canon lisse TAB. Vil
2-e Souscommission Calibre 20 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
h
DOUILLE
Maxi Mini
Culot  dia. d=i1770 mm 17,48 mm (1)
Bourrelet dia. g==19,40 mm 19,00 mm
Bourrelet ép. t= 1,66 mm 1,20 mm (1)
Tube dia. h=17,35 mm 16,86 mm
Longueurs:
> Imaxi = 65,0—67,5—69,8—76,0
tolérance: —2,50 mm
<9 .
~
Echelle 1:1
CHAMBRE
B | CHAMBRE
\ Culot dia. Damimi= 17,754-0,1 mm (1) (2)
, Drageoir dia. Gmini= 19,5040,1 mm (2)
H Drageoir pro. Tmmi= 155401 mm (1) (2)
Chambre dia. Hmini= 17,4040, mm (1) (2)
Z X Canon dia. Bmm— 1570405 mm (1) (2)
X7 Canon angle 0 maxi= 10°30" (1} (2) 3)
’;Q Longueurs:
VR Lumint =165,1—69,9—76,2 (1 (2
5 tolérance: 42,00 mm
11, . i Feuillure ~ =0,10 mm (manométre) (1)
Q K =0,20 mm (basculant) (N
=0,35 mm (automatique) (1)
9
\
< N
T
Echelle 1:1

B

G

Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm)
D H T
+0,10 40,06 40,06 +0,05 40,06 42,000 —30"

L ¢ 2]

NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.
(2) Avec tolérance pour les canons manométriques.
(3) Valable pour les armes du commerce.
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C.I.P. Armes de chasse 4 canon lisse __TAB. Vil
2-e¢ Souscommission Calibre 24 DATE 84-06-14
REV 90-06-13
DOUILLE
h
e T aal
! DOUILLE
Maxi Mini
) Culot dia d==16,75 mm 16,56 mm (1)
Bourrelet dia g=18,45 mm 18,056 mm
~ Bourrelet ép. t= 1,556 mm 1,20 mm (1)
Tube dia. h=16,45 mm 15,95 mm
I
1 N Longueurs.
4 Imaxt =63,5—65,0—69,8
A tolérance: —2,50 mm
A
Echelle 1:1
CHAMBRE
CHAMBRE
8 Culot dia. Dmimi= 16,804-0,1 mm (1) (2)
Drageoir dia. Gmini== 18,65640,1 mm (2)
H Drageoir pro. mm=1,664-0,l mm (1) (2)
Chambre dia. mm = 16,60-b0,1 mm (1) (2)
l Canon dia. Bmini= 14,704-0,56 mm (1) (2)
o, Canon angle O maxi== 10°30” (1) (2) (3)
‘rq Longueurs:
0
v N Lt —63,6—65,1—69,9 (1) (@)
¥Q tolérance: 42,00 mm
"won
é s Feuillure =(0,10 mm ({manométre) (1)
=0,20 mm (basculant) (1)
9 =0,356 mm (automatique) (1)
< A
G ~
Echelle 1:1

Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm)
B G D H T L oy
+0,10 40,06 40,05 +0,05 40,056 2,000 —30°

NOTE: (1) A contrédler pour la sécurité.
(2) Avec tolérance pour les canons manométriques,
(3) Valable pour les armes du commerce.

6*
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Echelle 1:1

C.LP. Armes de chasse a canon lisse TAB. Vil
2-¢ Souscommission Calibre 28 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
h -
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia. d=15,85 mm 15,67 mm )
Bourrelet dia. g==17,40 mm 17,02 mm
~ Bourrelet ép. t= 1,55 mm 1,20 mm )
Tube dia. h=15,56 mm 15,06 mm
N Longueurs:
Imaxi =63,5—65,0—69,8
tolérance: —2,50 mm
N
-~
Echelle 1:1
CHAMBRE
CHAMBRE
g Culot dia. Dmim— 15904-0,1 mm (1) (2)
Drageoir dia. Gmini= 17,5040,1 mm (2)
H Drageoir pro. Tmini= 1/554+0,1 mm (1) (2)
Chambre dia. Hmini= 15,6040,1 mm (1) (2)
Canon dia. Bumini= 13,804-0,5 mm (1) (2)
%) Canon angle Ot maxi= 10°30’ 1 @ @
Fa ! Longueurs:
™ ~ Lt =163,6—65,1—69,9 (1) (2)
XS tolérance: 42,00 mm
C " Feuillure ==i(}10 mm (manométre) (N
QX =0,20 mm (basculant) (H
=0,35 mm (automatique) (1)
Y
4’4y
N2 i N

Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm)
B G D H T L o
+0,10 40,06 40,06 0,05 40,05 2,000 —30

NOTE: (1) A controler pour la sécurité.
(2) Avec tolérance pour les canons manométriq
(3) Valable pour les armes du commerce.

ues,
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C.I.P. Armes de chasse 4 canon lisse TAB viI
2-e Souscommission Calibre 32 DATE 84:06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
h
1 DOUILLE
Maxi Mini
| Culot  dia. d=1455mm 1440 mm 1
- Bourrelet dia. g==16,10 mm 15,70 mm
Bourrelet ép. t= 1,66 mm 1,20 mm (1)
) Tube dia. h=14,25 mm 13,90 mm
| > Longueurs.
s Imaxt =50,7—60,0—68,5—65,0
tolérance: —2,50 mm
g -
Echelle 1:1
CHAMBRE
CHAMBRE
8 Culot dia. Dmimi= 14,60+0,1 mm (1) (2)
- Drageoir dia. Gmini= 16,204-0,1 mm (2)
P ) Drageoir pro. Trim= 1,5640,1 mm (1) (2)
Chambre dia. Hmin= 14,304-0,1 mm (1) (2)
Canon dia. Bmini= 12,704-0,5 mm (1) (2)
Zu, s Canon angle o) maxi= 10°30’ (1) (2) (3)
Fjb_”
Longueurs:
"
Lot =50,8—63,6—65,1 (H (2
‘\; w ~ o tolérance: 42,00 mm @
ﬁ ? Feuillure =~ =0,10 mm (manométre) (1)
« =0,20 mm (basculant) (1)
o & =0,36 mm (automatique) (1
/
q &
G |~
Echelle 1:1
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm) NOTE: (1) A contiréler pour la sécurité.
B G D H T L o (2) Avec tolérance pour les canons manométriques.
! (3) Valable pour les armes du commerce.
40,10 40,05 40,05 40,05 40,05 +2,00 —30’
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p . TAB. 11
C.LP. Armes de chasse a canon lisse A v
2-¢ Souscommission Calibre 410 (36) DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
ho.
I
' DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia. d=12,00 mm 11,89 mm )
Bourrelet dia. g=13,60 mm 13,20 mm
~ Bourrelet ép. t= 1,56 mm 1,20 mm (1)
Tube dia. h=11,75 mm 11,37 mm
1
Longueurs
o
Tmaxt = 50,7—63,5~65,0—69,8—72,8—76,0
tolérance: —2,50 mm
CANPS
Echelle 1 1
CHAMBRE
! CHAMBRE
8 Culot dia. Dmim== 12,0640, mm (1) (2)
Drageogr dia. Gmini= 13,7040,1 mm (2)
H Drageoir pro. Tmm= 1,554-0,1 mm (1) (2)
Chambre dia. Hmini= 11,8040, mm (1) (2)
)o( : & Canon dia. Bmini= 10,204-0,5 mm (1) (2)
. Carnon angle o maxi= 10°30" (1) (2) (3)
“,?, ! Longueurs
n
v ~ L =50,8—63,6—65,1—69,9—73,0—76,2 1) (2
15'? [ tolérance: 42,00 mm ' M@
S C Feuillure ~ ==0,10 mm (manométre) (N
) =0,20 mm (basculant) 1
N =0,35 mm (automatique) (1)
A=
el .|
Echelle 11
Tolérances admises pour les canons d'épreuve: (mm) NOTE: (1) A controler pour la sécurité.
B G D H T L (2) Avec tolérance pour les canons manométriques.
% (3) Valable pour les armes du commerce.
+0,10 40,05 40,05 40,05 40,05 2,00 —30°
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C.LI.P. Armes de chasse 4 canon lisse TAB. vii
2-e Souscommission Calibre 9 mm C. F. DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
h
DOUILLE
Maxi Mini
~ Culot dia. d= 9,85 mm 9,75 mm (58]
Bourrelet dia. g=11,40 mm 111,10 mm
Bourrelet ép. t= 1,40 mm 1,15 mm (1
Tube dia. h= 9,656 mm 9,30 mm
D
y
9 4+ Longueurs:
Echelle 1:1 Imaxt =445
tolérance: —2,50 mm
CHAMBRE
' CHAMBRE
8 Culot dia. Dmim=9,9040,1 mm (1) (2)
Drageoir dia. Gmmi= 11,5040,1 mm (2)
H Drageoir pro. Tnin= 1,450, mm (1) (2)
Chambre dia. Hung= 97040/l mm (1) (2)
o l Canon dia. Bmm= 850405 mm (1) (2)
- 7 Canon angle oy maxi= 10°30’ (1) (2) 3)
™
vt
Y ~ Longueurs:
"o
Sy Lontnt =446 M (2
9 tolérance: 42,00 mm
= Feuillure =(0,10 mm (manométre) N
NS ‘ A =0,20 mm (basculant) 1)
=0,35 mm (automatique) (8))
Echelle 1:1
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: (mm) NOTE: (1) A contréler pour la sécurité,
B G D H T L o (2) Avec tolérance pour les canons manométriques.
! (3) Valable pour les armes du commerce.
40,10 4-0,06 40,06 40,05 40,05 42,000 —30’
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AB. 1
C.LP. 5,639 Lt
2-¢ Souscommission Pays d’ origine: RF DATE
REV.
CARTOUCHE MAXIMALE CARTOUCHE MAXIMALE CHAMBRE MINIMALE
Longueurs Longueurs
Gy L1* == 27,00 L 1* = 26,88
. L o* =32,20 L 2% = 32,22
Hz % L3 =38,70 ) L3 = 39,13 (1) (2)
P L4 -
7 14
P /A L35 =
2 —fe N L6 = 48,70
s N
oS Culot Cuvette
§ N R = 150 R = 180
K1 = 11,35 R1 = 11,40
X Y R3 = R2 =
) E — 350 R3 =
wle Ri |o E 1 = 956 r =
€min = 1,2
delta = Bi1°58"13"
Echelle 1:1 | beta -
Chambre 3 poudre Chambre 3 poudre
p1 = 11,35 E = 5§13
P o* - 10 P1 = 11,26 ) 2
2 10,20 p 2+ = 10,24 @
CHAMBRE MINIMALE Céne de raccordement Coéne de raccordsment
alpha = 39°13"1" alpha = 40°00/ (1
& S = 40,56 S = 40,94
F r lmin = 0,50 T Tmex = 050
- r2 == 200 r2 = 250
G,
Gr Collet Collet
e H 1* = 629 1 H I+ = 636
1] <l Hy oo M1 vy 62 )@
) T Diam. du projectile Prise de rayures
“ ~ G 1 = 567 G 1* = 5,78 H (2)
N G2 = M G]‘"h . 1'0831 (1)
o L3+G =494l alpha | = 31°24’
PR + Moy = 120
- s == 6,00
1 ; ] == 0059,50" (1)
w R =
® !‘J Diam. du canon
F* = 545 1) (2)
Echelle 1:] Z = 559 (1 (2
Rayures du canon
b = 2,00
N = 6
u == 420,00
Q == 23,92 mm? (3)
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.
G A Ls P, P, H, G, (2) Avec tolérance pour les canons manometriques.
(3) Valable pour les armes du commerce,
+0,020 40,03 40,10 +0,056 40,05 40,05 40,03 * Cotes de base.
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C.LP. 7,62 53 TAB 11
2-e Souscommission Pays d origine: RF DATE
REV.
CARTOUCHE MAXIMALE CARTOUCHE MAXIMALE CHAMBRE MINIMALE
- Longueurs Longueurs
Li1* = 39,70 L1* = 39,70
S AN G
== 53, 1) L3 = 53, 1) (2
Ha : L =
: 5 [} L6 = 76,00
H;
7,;——7" - r Culot Cuvette
[ © R = 1,60 R = 160
ry ol < R1 = 14,48 R1 = 14,50
; 3 R3 = R2 =
v o E = R3 =
- ~ E l - T =
~ €nin =
delta =
= 0,60
beta = 71°20
) Chambre 2 poudre Chambre 3 poudre
P1 = 12,42 E = (1)
p 2¢ = 11,61 Pl = 12,31 1 @
Echelle 1:1 p 2+ = 11,63 (2)
Céne de raccordement Céne de raccordement
alpha = 37°00 alpha = 36°36’08" n
S = 57,04 S == 57,07
CHAMBRE MINIMALE I Imin = 0,‘50 r Imax = 0!,50
r2 = 2,00 r2 == 2,50
\ V/F Collet Collet
Gy = H 1+ = 853 H1* = 86l
H? = 853 (| He2 == 8,56 n (2
= v Diam. du projectile Prise de rayures
Gl = 7,92 1) GI1* = 7,92 (1) (2)
Hz P G2 - G* = 21,17 (n
/ ' H L3+G = 74,89 (1| alphal = 8°24%40/
Hy [ h = 18,
- s"' =
b 1 = 3°07/43" (1
WAL .
“n “]‘J Ny Diam. du canon
3 z = 791 ) (@
N Rayures du canon
N = 4
u == 240,00
x| B Q =47 mm  (3)
Echelle 1 |
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.
G 7 L P P H G Avec tolérance pour les canons manometriques.
8 1 2 2 ! (3) Valable pour les armes du commerce.
+0,02 40,03 +0,10 0,05 40,05 +0.05 0,08 * Cotes de base.
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TAB.
C.LP. 9¢53 Il
2-e Souscommission Pays d origine: RF DATE
REV.
CARTOUCHE MAXIMALE CARTOUCHE MAXIMALE CHAMBRE MINIMALE
Longueurs Longueurs
] L1+ = 39,68 L1 = 39,70
N Gy L o* = 42,45 L o+ = 42,30
Hz L3 == 53,00 (0% L3 = 52,97 (1) (2)
\ ] L4 =
72 LE ==
H_ L6 = 67,00
4 ) N Culot Cuvette
R = 1,58 R = 160
7 - 3 RI = 14,48 R1 = 1450
Loy R3 = R2 =
El - r =
x| A1 delta =
b & g y 1 f = O.gg
-— 715 ’
)/R beta
! Chambre & poudre Chambre 2 poudre
P1 = 12,37 E = 't))
Echelle 1:1 p 2+ = 11,61 P1 = 12,45 (1 (2
p 2% = 11,68 (2)
Céne de raccordement Cone de raccordement
CHAMBRE MINIMALE alpha = 36907 alpha = 36220” (1)
r lmin = 0,50 r dmax = 0,50
£ r2 == 2,00 r2 = 2,50
6 By Collet Collet
! ® H 1+ = 986 H1* = 9,89
Ti— = H2 = 9,86 (| He = 9,97 (1 (2
p 2 Diam. du projectile Prise de rayures
P’ f Gl = 922 (h| G1* = 933 1 (2)
2 . G2 = G* = 8,03 (3)}
] o " L3+G =61,03 (1) | alphal == 38°35'20"
7 —13 N h = 0,80
o~ s* = 573
<N ! = 5°08"34" (H
~
Diam, du canon
« R F* = 9,00 1) (@)
R R z = 925 (1) (2)
Ry Rayures du canon
b = 3,00
N = 6
Echelle 1:1 u = 250,00
Q = 65,36 mm? (3)
Tolérances admises pour les canons d’ épreuve: NOTE: (1) A contréler pour la sécurité.
A L P P (2) Avec tolérance pour les canons manometriques.
F ? ! ! H, G (3) Valable pour les armes du commerce
+0,02 008 +0,10 40,05 +0,05 40,05 +0.03 * Cotes de base, '
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KAJIUBPbHI AJ14 KOHTPOJNA NMATPOHHHKOB

@pauko-pycckHif caA0Bapb

Liste des calibres verificateurs de reference des cotes-
importantes au point de vue de la securite

Chambre

TAB. I-BR/1 — De forme (P;, Ls, Hy)

TAB. I-BR/2 — Longueur (L;) et diametre (Hy)
minimales et feuillure maximale

TAB.I-BR/3 — Cone de raccordement (L;/P,, Lo/H;) et
feuitlure maximales

TAB. I-BR/4 — Prise des rayures (Gy, s, G, L3+G)

TAB. I-BR/5 — Cone de raccordement feuillure SAAMI
TAB. I-BR/6 -~ Longueuer (L;) feuillure SAAMI

TAB. I-BR/7 — Rayures (F, Z)

TAB. 11-BR/2 — Profondeur du drageoir et feuillure

(Rmin, Rmax)

TAB. 11I-BR/2 — Profondeur de la cuvette et feuillure
(Em(n, Emax)

TAB. V-B/7 — Profondeur du drageoir (R) minimale
(annulaire)

TAB. V-B/8 — Feuillure (Fe) maximale
TAB. VI-BR/7 — Profondeur du drageoir
(scellement)

TAB. VI-B/1 — Diametre minimal a I’ entree (P;)

(8 Gauge)

TAB, VI-B/2 — Diametre H; et longueur minimales

(8 Gauge)

TAB, VI-B/4 — Cone de raccordement (a]) maxi

(8 Gauge)

TAB. VI-B/&— Profondeur minimale du drageoir (R)

(8 Gauge)

TAB. VI-B/8 — Feuillure maximale (a) (& Gauge)

TAB, VII-BR/1 — Diametre a I'entree (D)

TAB. VII-BR/2 — Diametre a I’ avant (H) et longueur (L)
minimales

TAB.VII-BR/3 — Diametre a V'avant (P) et longueur (L)
maximales

TAB. VII-BR/4 — Cone de raccordement (el)

TAB. VII-AB/7 — Profondeur du drageoir (T)

page 01 et 02

TAB. VII-AB/8 — Feuillure (a) maximale

Controle de securite

Armes a canon raye — Chambre minimale

Calibre verificateur de reference (Py, Ls, et Hp)

Entre

a gorge

a bourrelet

a culot Magnum

Tolerances=1S0 286-2:1986 (F)

Calibre verificateur de reference

Chambre pour cartouches a gorge et sans cone

Controle de la longueur minimale de la chambre L; et du
diametre H,

Controle de la feuillure maximale

N’ entre pas

Armes a canon raye — Cone de raccordement

Controle de L]/P2 et Lg/H|

Controle de la feuillure maximale

NOTE — La valeur nominale de D peut varier entre les
valeurs P; et H; entrainant par consequent la variation de
la longueur (L) arrondie au troisieme chiifre, apres la
virgule

Armes a canon raye — Prise des rayuers

Controle de Gy, s, G, L;+G

Armes a canon raye — Origine U. S.

Calibre verificateur de reference

Chambre pour cartouches coniques
Controle de la feuillure minimale et maximale

NOTE — La feuillure des armes d'origine US peut etre
conirolee a I’ aide de calibres verificateurs conformes aux

plans SAAMI. Pour le controle de la valeur MAXI, Ila
tolerance CIP doit etre appliquee
Chambre pour cartouches a gorge sans cone

(R) minimale

nepeueHb KaJHGPOB, PeKOMEHAYEMBIX AAA
KOHTPOJSl Pa3MepOB, BaXKHBIX C TOUKH 3peKHs
6esomacHOCTH (PYHKUHOHHPOBAHHSA
NaTPOHHHK

q)opMa (ph LS) HZ)

anuHa (Lg) » mnamerp (H;) MHHHMajbHblE
H MaxcHMaJibHHIA 3a30p

coeuHHTeNbHEA KOHYye (L,/Ps, La/H,) u
MaxcHMaJabHHH 3a30p

nyabunit Bx0x (Gy, s, G, Ls3+G)
COeNUEUTENLHHA KOHYc, fomyckH SAAMI
zauHa (Lg), gomyckm SAAMI

Hapesu (F, Z)

ray6uta BeieMKH ¢ 3a30poM (Rmtn, Rmax)

ray6una BuieMKH ¢ 3a30poM (Emin, Emax)

ray6una soieMKH (R) MuHuMaabHas
(KOABlEBOrO)

MaKcuMaJbHHNA 3a30p (Fe)

ray6una BHeMKH (R) MuHHMaJjbHas
(MOHTaXKHNe ycTpo#icTBa)

MHHEManbHHA AuaMerp y Bxoga (P)) (8 Gauge)

auaMerp H,  MunuManbnan nauna (8 Gauge)
MaKcHMaabHHA coexnunTenbunf konyc (al) (8 Gauge)
MHHHMaJbhas ToamaHa ¢aanna (R) (8 Gauge)

MakcHMaJbHHe aonycku (a) (8 Gauge)
nuaMetp v sxoxa (D)
anamerp (H) na pamse (L) MHHEMaJbHHE

auaMerp (P) na aande (L) MakcHMaabHue

COeNMHHTEAbHE KoHye (ovl)
ronuuHa daanua (T) ctp. 01 1 02

MaKCHMaJbHHE JOonycKy (a)

KOHTpO/Ib 6e30MacHOCTH

Hape3Hoe OpYXXHe — MHHHMAJbHHA MATPOHHHK
KanuGp Aas nmposepkH pasmepos (P, Ly, Hy)
BXOAMT

¢ dnaHuem

¢ 3aKpaHuoft

¢ noHuo#t yacTbio Maruym

ZRONYCKH

KanuGp AAs NPOBepKH pasMepoB

MaTPOHHHK MOA NaTPOH ¢ AyavleM 6e3 cKaTa
UHAHHAPHYECKHT KanuGp-npo6ka ¢ MHHHM. AJHHON
naTpoHHHKa L; H amamerpa H,

KaaHGp ¢ MakCHMaJAbHHIM KONYCKOM

He BXOJMT

HapesHoe OpyXHe — COeJHHHTeJbHHI KOHYC
kourpoas Ly/P: u Lo/H,

KOHTPOJIb MaKCHMaJIbHOrO 3a30pa

Mpumeuanne — HomunanbHoe 3nauewne D Moxer
H3MeHsITbcA B npeaenax P,—H,, Bu3nBas
naMenenye AauHN (L), 3HaueHHe KOTOPOA OKpyrasercs
O TPEeTbero 3HaKa nocne 3anatof

Hape3Hoe OpyXHe -— NyJbHHHA BXOJ,

xoutpons Gy, s, G, Ls+G

HapesHoe opyxHe — nponasoactso CIIA
KaJHGpH, peKOMeHAYEMHE AJA KOHTPOJAS
NATPOHHHK MO MATPORH C KOHYCHOH UacThbIO

KOHTPOJNLHEI KanHOp ANS MAkCHM. H MHHHM. 3230Da

Ipumeuanne — Ilnn opyxus aMepHKaHCKOTO NMPOH3BOACTBA
1715t KOHTPOJIA 3ePKaJIbHOTO 33230Pa BO3MOXKHO NMPHMEHEHHE

KaauGpos, aHanoruyHux SAAMI, ¢ mcnoab3oBaHHEM
MaKCHMaJbHHX 3HaueHu#i aomyckos CIP
NaTPOHHHK IOA KOHHUECKUA naTpoH
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NOTE — Les tampons seront consideres «hors d’usage»
des qu’ ils auront atteint la cote nominale

Armes a canon raye pour cartouche a bourrelet

Controle de la profondeur du drageoir Rmu

et de la feuillure maximale Rmax

Armes a canon raye pour cartouche a culot Magnum
Controle de la profondeur de 1a cuvette Emin

et de la feuillure maximale Emax

Armes a percussion annulaire

Controle de la profondeur minimale du drageoir R
*=a I’ intersection des lignes

Controle de la feuillure maximale Fe
Fe=profondeur du drageoir plus feuillure

Canons des engins a buts industriels

Controle de la profondeur minimale du drageoir R

Appareil a but industriel

Controle du diametre minimal P,

NOTE — Le calibre doit entrer dans la chambre au moins
jusqu’ au repere A

Controle du diametre H; et de la longueur L; minimales

NOTE — Le calibre doit entrer completement dans Ila
chambre
Controle du cone de raccordement al maxi

NOTE — 1. La face de la tige coulissante ne doit pas etre en
saillie par rapport a la face superieure du calibre.

2. Le calibre pourra etre construit d’une longueur inferieure
on superieure a la longueur de la chambre minimale,

Controle de 1a profondeur minimale du drageoir R

Controle de la feuillure maximale (a)

Armes a canon (s) lisse (s) a percussion centrale

Controle du diametre a I’ entree de la chambre D

NOTE — 1. Le calibre doit entrer dans la chambre de facon
que la tranche de culasse se situe entre les reperes A et R.
Si le calibre penetre au dela du repere R, la profondeur du
drageoir doit etre verifiee.

2. ]Deux calibres differentes MINT et MAXI peuvent etre
utilises.

Controle du diametre H et de la longueur minimale de la
chambre L

NOTE - 1. Le calibre doit entrer dans la chambre jusqu’ au
repere correspondant a la longueur de la chambre.

2. Puor chaque longueur de chambre, un calibre correspon-
dant pourra etre utilise.

Controle du diametre H et de la longueur maximale de Ia
chambre L

NOTE — Le calibre ne doit pas entrer completement dans la
chambre

Controle du cone de raccordement el

NOTE — 1. La face de la tige coulissante ne doit pas etreen
saillie par rapport a la face superieure du calibre.

2. Le calibre pourra etre construit d’ une longueur inferieure
ou superieure a la longueur de la chambre minimale.
Controle de la profondeur minimale et maximale du
drageoir T

Canons juxtaposes

Canons superposes

Point de controle oppose a !’ extracteur

NOTE — Mode J)’emploi du calibre verificateur de la
profondeur du drageoir.

Controle a effecteur selon les diametres A-A et B-B.

46

Ipumevanne — IIpH KOCTHKEHHH HOMMHAALHOTO pa3Mepa
Kanu6p CcYyHTaeTcsl HeNPHUIOLHBIM

HapesHoe OpyXKHe IOJ, MATPOHLL C 33KPAHHOM
KOHTPOJIbHBIA IHJIHHIDHYECKHH Kaaubp-npobka
MHHHMaJIbHasl TOJILHHA Qaauua Rmin

C JONYCKOM MaKCHMa/JbHHM Rmay

HapesHoe OpyXKHe IOJX MaTPOHK C LOHHOH yacTbio Marnym
KOHTPOJ/Ib TOJIIHHE ZOHHOH yacTH Emin

€ MaKCHMAaJIbHbIM 3330pOM Emax

OpyXHe NOA NaTPOHB KOJBIEBOIO BOCHJaMeHeHHs
KOHTPOJb MHHHMAJbHOH INIyGHHH BHIEMKH R

Ha nepeceyeHHH JIHHHH’

KOHTPOJb MaKCHMaJbHOro 3asopa Fe

ray6HHa BHEMKH ILIIOC BOMYCK

CTBOJIH IIOJ|, TATPOHH K YCTPOACTBAM

NPOMBIIIJIEHHOTO0 Ha3HaYeHHs

KOHTPOJIb MHHHMAJbHOH H MaKCHMaJbHOR

riyOuHH BHEMKH R

yCTpOficTBa NPOMHILJEHHOIO Ha3HAUeHHS

KOHTPOJb MHHHMaJbLHOTO AHaMeTpa Py

ITpumeuanne — KaseHHHit cpe3s NaTPOHHHKA He ROJKEH
BHIXOAHMTDb 33 NpeAeJH JHHHH A

KOHTpPOJbHHI Kanubp gas nposepks aunaM. Hj

H MHHHMAJbHOR IJHHH Lg

KaauGp NMOJIHOCTBIO NOJXKEH BXOAHTb B MATPOHHHK

KOHTPOJIbHHI KaJHOp ANS MAKCHM.

COEJHHHTEJbHOTO KOHyca o/l

Ilpumeuanus:

1 IInockocTh BHYTPEHHErO CTEPIKHR HE HAOVKHA BHIXOAHTH
32 IJIOCKOCTh KaJju6pa

2 Jiauna kaau6pa MoxKeT ObTb GoJblie HAH MeHblUe
MHHHMAaJbHOH JJHHB NMaTPOHHHKA

KOHTPOJIb MaKCHMaJbHOl H MHHHMAa/bLOfi TOJMIHHH R
KOHTPOJIb MaKCHMaJbLHOro 3asopa (a)

T3 AKOCTBOJIbHOE OPYIKHE MOA naTpoHbl UEHTPAJbHOI'O Gos
Kanu6p Ana npoBepkH AxnameTpa D y Bxoaa B mAaTPOHHHK
Tpumeuanne — KaseHHmiI cpe3 cTBOJA pacmojaraercs
Mexay JauHHAMH A B R Kaau6pa.

Kaan6p MoxeT COCTOATH H3 ABYX HacTei:
3aKaHYHBAWOLLEACs Ha JHHHH A — i

HPOBEPKH MHHHM. IHaMEeTpa;

3aKaHYHBaloUleAca Ha JHHAM R — pas

NPOBEPKH MAaKCHM. JHaMeTpa

Kaaubp A/1f NPOBePKH MHHHMAJbHOH AJIMHH
MaTpPoHHHKA L M nuaMeTpa B KoHLe maTpoHHHka H
KaseHHBIX cpe3 CTBOJIA JOJMKEH pacrnojarathcs B nasax
IS KaXAOR IJIHHEL

KaJuGpH LS NPOBepPKH AHAMETPa B KOHIE
naTpoHHHKA H npH MHHHM. I/HHe MaTpOHHHKA

L MOryT H3roTOBJMATHCSA OTAENBHO

KaJHOp AJS MPOBEPKH MAaKCHM. AHaMeTpa

B KOHIle naTpoHHHKa H H MakcuM. JaHHH

NaTpOHHHKA L

IIpuMeyanne — KanuGp He N0JXKeH MOJHOCTHIO
BXOJAHTb B NAaTPOHHUK

kaaubp AJs NPOBEPKH yrjaa nyabHoro sxoza (ovl==10°30") max
thacka BHYTDEHHero CTEpXKHS He HOJIXHa

BBIXOIHTb 3@ MJIOCKOCTh

IAMH2 Kanubpa Moxer GuiTh Gosblle HAM MEHbIUE
MUHHM. AJIHHBI NaTPOHHUKA

Kaau6p AJS NPOBEPKH MHHUMAJbHON

H MaxKCHMaJbHOH BEHIEeMKH maTpoHHHka T
FOPH3OHTAJIbHOE PACHOJIOXKEeHHe CTBOJOB

BEPTHKAJIbHOE DACIIOJIOKEHHe CTBOJIOB

TOYKAa KOHTPOJS, MPOTHBONOJOXHAS BHIGpACHBATENIO
[Ipumevanne — Cnoco6 nmpuMeHeHHA Kanubpa Axs
NpOBePKH IMyGHHH BbIeMKH MaTPOHHHKA MOA ¢haaxel
ruib3H. KOHTpOJIbL MPOBOAUTCA NO AHaMeTpaM

B ceyenusXx A—A u B—
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C.LP. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV, 90-06-13

Liste des calibres vérificateurs de référence des cotes importantes au point de vue de la sécurité

Chambre

TAB.I-BR/1-De forme (P,, L3, Ha)

TAB.I-BR/2-Longueur (Lg) et diamétre (Hg) minimales et feuilure maximale
TAB.I-BR/3-Céne de raccordement (L;/Ps Lg/H,). et feuillure maximales
TAB.I-BR/4-Prise des rayures (G, s, G, Ls+G)

TAB.I-BR/5-Céne de raccordement feuillure SAAMI

TAB.I-BR/6-Longueur (Lg) feuillure SAAMI

TAB.I-BR/7-Rayures (F, Z)

TAB.11-BR/2-Profondeur du drageoir et feuillure (Rmin, Rmax)
TAB.111-BR/2-Profondeur de la cuvette et feuillure (Emin, Emax)

TAB.V-B/7-Profondeur du drageoir (R) minimale (annulaire)
TAB.V-BR/8-Feuillure (Fe) maximale
TAB.VI-BR/7-Profondeur du drageoir (R) minimale (scellement)

TAB.VI-B/1-Diamétre minimal a l'entrée (P;) (8 Gauge)
TAB.VI-B/2-Diamétre H, et longueur minimales (8 Gauge)
TAB.VI-B/4-Céne de raccordement (al? maxi (8 Gauge
TAB.VI1-B/5-Profondeur minimale du drageoir (R) (8 Gauge)
TAB.VI-B/8-Feuillure maximale (a) (8 Gauge)

TAB.VII-BR/1-Diamétre & 'entrée (D)

TAB.VII-BR/2-Diamétre a I'avant (H? et longueur (L) minimales
TAB.VII-BR/3-Diamétre a I'avant et longueur (L) maximales
TAB.VII-BR/4-Céne de raccordement (a,)
TAB.VII-AB/7-Profondeur du drageoir (T) page 01 et 02
TAB.VII-AB/8-Feuillure (a) maximale
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Tolérances = ISO 286-2:1986 (F)

C.LP. Controle de sécurité TAB. I BRI
2-¢ Souscommission Armes A canon rayé — Chambre minimale DATE 83-02-08
REV. 90-06-13
Calibre vérificateur de référence
(P1, L3, et H2)
ENTRE
lacssls
(Pr) k5
| incr = et S He K3
" TL,-F N
X
Q |
S - - - -
\
<y I\ ch=025x45”
s
e -’J -7’—5-4-
£+2
e Ly k5 ]
P,—P .
(P,)=P,— -—Ell__—b?-x2 3 gorge
(P) k5
incl __Pr-Pz
| &~ L4R
r
N) P,—P
‘§. A bourrelet (Py)=P,— _Lll_._R’X2
<
50|
R+2
) k5
 dnel__F-Fe
Y Ly-E
H
Q X p,—P
'5 ! a culot Magnum (P,)=P;— Z:TE—’ X2
g i
e
2[50
E+2

Tol. gén. — 0,10
vv
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N f itz . BR/2

C.I.P. Controle de sécurité TAB. 1 R/

2-e Souscommission Armes & canon rayé DATE 83-02-03
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Chambre pour cartouches 2 gorge et sans cone
Contrdle de la longueur minimale de la chambre L3 et du diamétre H2
ENTRE

Controle de la feuillure maximale
N’ENTRE PAS

A 8 5
P1 £ mncl _ B-H, Pr-H; Ha k

S —0u
2 LJ- L;'E
Q
bl - ch=025x45°
W —
5 Hy~15 5

E+2 —— R e

ou | Lmin k5

R+2 [ max h5

Lonim=L3

Lmax=Lmmn+feuillure
Tol gén. — 0,10
vV

Tolérances = 1SO 286-2:1986 (F)
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C.LP. Controle de sécurité TAB. 1 BR/S
2-e Souscommission Armes i canon rayé — Cone de raccordement DATE 83-02-03
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contréle de L1/P2 et L2/H1

ENTRE
Controle de la feuillure maximale
N’ENTRE PAS
©[205 17|
(P)d7 P o7
rncl = A P ou Pr-P, (P2) e7

Dexact

L]-E Ly =R y

' e

9 Fr-15 50
sy I | AL
£+2 L
/‘fw (L) h9
D |-
2 Lmin K5 _
- Lmaxhs Lz
Laom==L (calculée)
L::(==me+feuillure
(P1)=P1— Lll—g X2 D= _B%_
L+L
@ 1 2
(P3)=Ps—2r, ( l—cos—5~ ) L= 5
a
(Ly)=Ly—ritang -~
= & _ PoHy Tol. gén. —0,10
a=2arc lang 5~ tang 5 = Tir=m) g 01

NOTE:
La valeur nominale de D peut varier entre les valeurs P2 et HI entrainant par conséquent 1la variation de la long-

ueur (L) arrondie au troisiéme chiffre, aprés la virgule.

Tolérances = I1SO 286-2: 1986 (F)
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C.I.P. Contréle de sécurité TAB. 1 BR/4
2-¢ Souscommission Armes a canon rayé — Prise des rayures DATE 83-02-03
REV. 90-06-13
Calibre vérificateur de référence
Contréle de Gl1, s, G, L3+ G
ENTRE
Qe o5T6]
(P1) d?
Dexact

incl _ P -P; ou Pr =Pz
4 T Lk Lr~R
pr—. B ﬁ i

2

& - - - - S
'

UJ.

/
= G, 000 f
2 h\c_ff:_qf_?ﬂ 57 23,

£+2
oqz Ly +s oulz+h
4 -
" L k5
-« (L3+G) mini .
Gy+F G—s G—h
De= 35— L=(Lyts)+ —5— oum(Lyth) + —5—
P,—P
(Py)=P— —“Li_E’ X2 i gorge
p,—pP
(Py)=P;— ZL_‘E" X2 a bourrelet Tol. gén. —0,10
1 vv
P -"‘P’ -
(Py)=P;— L--L—E %2 a culof Magnum
—

NOTE:
La valeur nominale de D peut varier entre les valeurs P2 et H1 entrainant par conséquent la variation de la long-
ueur (L) arrondie au troisiéme chiffre, aprés la virgule.

Tolérances == SO 286-2:1986 (F)
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C.1.P. Contréle de sécurité TAB. I BRf5
2-e Souscommission Armes a canon rayé — Origine U. S, DATE 83-02-04
REV. 90-06-13
Calibre vérificateur de référence
Chambre pour cartouches coniques
Controle de 1a feuillure minimale et maximale
P ds P> f5
A, 47 R Dexact
\
\ <
reztt
M exact «<MINI»
— ENTRE —
£
(L) js7
L kS o
(L1) ==L,—2,5
o ==exact
D= _Pﬁ;ﬂ._
I Lyt-Ly
== _2-'—"-'
Py d5
F P €5
\
«MAXI»
F—— - - —N’ENTRE PAS—
1
(Ly) l:‘
L+ feur/lure hS -~
N

a
Par=ptr, (1mcos 2

o
(Ly)=L,—r tang T

NOTE:

Tol. gén. —0,10
vv

La feuillure des armes d’ origine US peut étre contralée 4 I' aide de calibres vérificateurs

conformes aux plans SAAMI.
Pour le contréle de la valeur MAXI, la tolérance CIP doit étre appliquée.

Tolérances = 1SO 286-2:1986 (F)
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C.1.P. Contrdle de sécurité

TAB.I BR/6

2-¢ Souscommission Armes i canon rayé — Origine U. S,

DATE 83-02-08

REV.

90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Chambre pour cartouches i gorge sans cone
Controle de la feuillure minimale et maximale

©0.005]H]

'S
05x45° [ (P d5 3

“T‘ - - - ﬁ-

L K5

{P== (Cote de référence)

o Lmax hS N
«MAXI»
—N’ENTRE PAS—
e
Lmm==Ls
Lmax==Lmu~feuillure

Tol. gén. —0,i0
vv

NOTE:
La feuillure des armes d’ origine US peut étre contrélée 4 I’ aide de calibres vérificateurs
conformes aux plans SAAMI.

Pour le contréle de la valeur MAXI, la tolérance CIP doit étre appliquée.
Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)

<MINI»
—ENTRE —
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C.LP. Controle de sécurité TAB. 1 BR/7
2-e Souscommission Armes a canon rayé — Rayures DATE 83-02-03
REV. 90-06-13
Calibre vérificateur de référence
Conirdle de Fet Z
ENTRE
.01
Q@ E  _w o

F K5

1

] l
Z kS

-

| x

‘\:

r=025

NOTE: Les tampons seront considérés

Tolérances = ISO 286-2:1986 (F)

a=0,7Xb
Lr=256XFZ20 mm

u
L= =%

c<0,6F
Tol. gén. —0,10
vV

«hors d’ usage» dés qu’ils auront atteint la cote nominale,
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C.LP. Controéle de sécurité TAB. I BR/2
2-¢ Souscommission Armes & canon rayé pour cartouche a bourrelet DATE 83-02-03
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Controle de Ia profondeur du drageoir Rmia
ENTRE
et de la feuillure maximale Ryax
N’ENTRE PAS

(P)d7
b4 K 125x 45°
k .
r
=N ~
S _ ~ o Hw
-~ o~
e L &
0.50 » 45°
Rmin kg | "2
Rmax hé
L—A
le—— —————
Rmin“R
Rmnanmln-f-fEUi”Ul‘e
P,—P
(Pl)gpl— Li_R’ X2
P,—P
(Pg)=P,— L:___R’(L——R)
Tol. gén. —0,10
L=L4-0,75<25 mm

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)
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C.LP. Controle de sécurité TAB. 11l BR/2
2-e Souscommission Armes a canon rayé pour cartouche a culot Magnum DATE 83-02-03
REV. 90-06-13:

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)

Calibre vérificateur de référence
Controéle de la profondeur de la cuvette Emn

ENTRE
et de la feuillure maximale Enay
N’ENTRE PAS
& R, 3 (P;) d7
050% 45 (Pz) e7
\ A
Q
2 2
- >
c Q
@ F
R 2
Emin /r£
Emax h5 L
Emln=E
Emax == Emin+}feuillure
P,—P,
(P1)=P1_ LI—E X2

P,—P,
(Pg)=P,— L,=F (L—E)
L=L,X0,75<50 mm

Tol. gén. —0 ')
vv
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C.LP. Controle de sécurité [AB. V B/7
2-e Souscommission Armes a percussion annulaire DATE 82-3-19
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de

référence

Controle de la profondeur minimale du drageoir R

ENTRE
< Ri e9 r=050
X [ T
g
Ch=015 ' 2
7, 110 / |2
-~

r=075/\ 03 h1Q

*=12 l'intersection des lignes

Ri=R| max (cartouche)

C=p1 mnx"‘oy5
R=Rmin (chambre)
P,—H
Dy=P,— L‘—g_—,—%— x1,6
Py—H,

Dy=P,— LR (L—R)
L=0,75 L,<12

Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)

Tol. gén. —0,10
vV
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*==4 l'intersection des lignes
Ri=Rimax (cartouche)

C=p1 max—0,5

R=Rmin (chambre)

P,—H
D1=P1-—ﬁ X1,5

Py—H
Dy=Py———p~ (L—R)
L==0,75Ls<<12

Tolérances = 1SO 286-2:1986 (F)

C.I.P. Controle de sécurité TAB. V B/8
2-e¢ Souscommission Armes & percussion annulaire DATE 82-08-19
REV. 90-06-13
Calibre vérificateur de référence
Controle de la feuillure maximale Fe
N’ENTRE PAS
B R’ eg
r=050 Ve 8
Rk6 ) o
—————e}
Ch=0.15,
[\ h1o
~4
oo
r=075/ | Da h1Q
Fe==rprofondeur du drageoir plus Tol. gén, —0,10
feuillure vv
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C.LP. Controle de sécurité TAB. VI BR/7
2-¢ Souscommission ' Canons des engins 2 buts industriels DATE 82-3-19
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contréle de la profondeur minimale du drageoir R

ENTRE
r=050 ﬁy e9
- -
R c
G
<>
om0 /|2
Ch=015 —— ~
\

rI8T/ | g hio

*=4 l'intersection des lignes Tol. gén, -vog

Ri==Rimax (cartouche)
c= Pl max‘o,ﬁ
Fe==Pm-}Feuillure

L=0,75 Ls<12

Tolérances = 18O 286-2:1986 (F)
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C.LP. Controle de sécurité TAB. VI B/l
2-¢ Souscommission Appareil 2 but industriel DATE 83-02-03
REV. 90-06-13

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Controle du diamétre minimal P1

ENTRE
Pymin kS
A incl___1__
\%:'—-———/‘ 75
»EE 3 r=g5 |
e 2 [—— o
3 b — -4 r=g5en
Y
Rminjs8
15 | 13 10

Tol. gén, —0,10
vV

NOTE: Le calibre doit entrer dans la chambre au moins jusqu’ au repére A.

Tolérances = ISO 286-2:1986 (F)
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C.LP. Contréle de sécurité TAB. VI B/2
2-e Souscommission Appareil & but industriel DATE 85-03-26
REV. 90-06-13

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Controle du diameétre H2 et de la longueur L3 minimales

ENTRE

- Ly kS

I . Ch=05x45°
B 2 ——— N
£ :L‘AL;E N —] _.g
Cp S
Yy - = x

22 |8 v 12
30 ~ Y

Tol. gén. —0,19
vv

NOTE: Le calibre doit entrer complétement dans la chambre,

Tolérances = ISO 286-2 : 1986 (F)

it
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C.LP. Controle de sécurité TAB. VI B/4
2-e Souscommission Appareil 4 but industriel DATE 85-03-26
REV. 9006-13

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Controle du cone de raccordement ol maxi

[Blaozlr £rmin 3 %

o

Hz-15 2

(F) =Fan+08 al=

(Hz) =Homin—0,1 i ~ E
Ll

Je

X

(©X0.02[F] (H2) h6 €

ch=05X45° X I J_

ch=05x45° I
— ] (F K6
*——j mid{ {007

Ha)—(F Tol. gén. —0,10
(Grn) = _i_’)_al(__)_ Avd
2tang 5
(Ls) =—'L3mln+5,m

NOTE: 1, La face: de la tige coulissante ne doit pas étre en saillie par rapport & la face supérieure du calibre.
2. Le calibre pourra étre construit d’une longueur inférieure ou supérieure 3 la longueur de 1a chambre minimale.

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)
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C.IP. Contréle de sécurité TAB. VI B/5
2-¢ Souscommission Appareil A but industriel DATE 85-03-26
REV. 90-06-13

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Controle de la profondeur minimale du drageoir R

[N o
< |x .
N Rimax £7  ch=025%45
QE: E P min k5
\ ,
k 4 Q‘
4 ] . <+
3 Pomin 17 -
D ! w
|
N g
/ Dy Ql"_
|
"_'EZ?/" ﬂ; g7
*=13 l'intersection des lignes v=35°+9°30’ Tol. gén.— 0,10
C=D|_1,5 —0
R —P.
emln=Rmm—- 1max2 1min tangy
D,=H,~—0,10
H,—H
Dy=D;— —Z‘;I‘:L-;L X19,5

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)
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C.1.P. Controle de sécurité
2-e Souscommission Appareil a but industriel

TAB. VI B/8
DATE 85-03-26
REV. 90-06-13

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Controle de la feuillure maximale a

N’ENTRE PAS
o
~x
o
+
’é Rimax £7 ch=050x45°
Py rmin K5
vy —— e
~
| 1?« o Sy
e ™ i <f 1° E
Wl pmun £7 S <
i
] N
D g7
'
;
*
| D2 97
c=D—15 Y=='35°+9°30'
*==4 l'intersection des lignes —0
Rymax—P
(emax+a)=(Rmin+a)— __mz__l_ﬂn tangy
D,==H,—0,10
Hy—H,

Dg=D;— TLy %19,5

a==feuillure maximale

Tolérances = 1SO 286-2:1986 (F)

Tol. gén. — 0,10
vv
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A« Py TAB. B

C.LP. Controéle de sécurité Vil R/

2-e Souscommission Armes 2 canon (s) lisse (s) & percussion centrale DATE 83-02-03
REV, 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Controle du diamétre a 'entrée de la chambre D

1
Dmax h5 Dmin k5
A
R / incl . 1
) ) 120
f
- D . T{; t ——
H —+L +)
Tmin js8 5 Tmin js8| 297
/ 10
15 13 |[LI58
?: a(D,,..,g—Dm.,.)+12t0l (min) Tol. gén. -—v(J%})

NOTE: 1. Le calibre doit entrer dans la chambre de fagon que la tranche de culasse se
situe entre les repéres A et R.
fSéi le calibre pénétre au déla du repere R, 1a profondeur du drageoir doit &tre
vérifiée.

2. Deux calibres différentes MINI et MAXI peuvent étre utilisés.
Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)




roct P 50530—93

C.LP. Contréle de sécurité TAB. VII BR/2
2-e Souscommission Armes a canon (s) lisse (s) a percussion centrale DATE 83-02-03
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contréle du diamétre H et de la longueur minimale de la chambre L

ENTRE
LIII /\‘5
Dmin ¢c9 L" ks >
L kS ch=0,5x45°
i [
m -
CAL _— x
B
-L !
N7 N7 N7
8 | | 12
30 '

L’ %L" wel/’'=Lnn Tol. gél'l. —0,i0
vv

NOTE: 1. Le calibre doit entrer dans la chambre jusqu’ au

repére correspondant 4 la longueur de la chambre.
2. Pour chaque longueur de chambre,

un calibre correspondant pourra étre utilisé.

Tolérances = ISO 286-2:1986 (F)
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C.L.P. Contrdle de sécurité TAB ViI BR/3
2-e Souscommission Armes & canon (s) lisse (s) & percussion centrale DATE 83-02-03
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contréle du diamétre H et de la longueur maximale de la chambre L
N’ENTRE PAS

"max h5

Dmin c9 L"max hS
L'max h5

ﬂma)lt hS

30

rouge

L/mar %L ‘max#L’ " "max==Lmin+2

NOTE: 1. Le calibre ne doit pas entrer complétement dans la chambre.
2. Pour chaque longueur de chambre, un calibre correspondant pourra é&tre utiliseé.

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)

7
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C.LP. Controéle de sécurité

2-¢ Souscommission

Armes a canon (s) lisse (s) a percussion centrale

TAB. VII BR/4
DATE 83-02-03
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Controle du cone de raccordement o1

! 002 . Dmun co w

H-15

©la.o78] (1) ne

L /56
(L+armin) ss6

ch=05%45°\] 7 |

amn  [L50TA]

B
h=05*45° ~+
s - (8) k6
(B) =Bmax+0,1
(H) =Hmln—0L1
(H)—(B)
Amin= ay
2 tang -

Tol. gén. —0,12
\AY

NOTE: 1. La face de la tige coulissante ne doit pas étre en saillie par rapport a la face supérieure du calibre.
2. Le calibre pourra étre construit d’ une longueur inférieure ou supérieure a la longueur de la chambre

minimale,

Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)

a8
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C.LP. Contréle de sécurité TAB ViI AB/7_ 01
2-e Souscommission Armes a canon (s) lisse (s) a percussion centrale DATE 80-06-10
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Controdle de la profondeur minimale et maximale du drageoir T

grmax £7 r=025..
Dmin k5 emaxh? J

emin k7

sy
e

Dr g7
wn
N
]
re0757* nter
ot ey
*—3 Pintersection des lignes o =235°40°30" Tol. gén. -émo
—0°
—D
eminmeTmin— 8_'r_m_x_2_nli_n_ Xtango

¢=Dmin—1,6
D—H
Dy=Dmnin— =T X(4,5—T)
D—H
D3=Dmin_'zz;_T_’ X(4,5—T+25)

—D
emax=Tmax— gmaxz min. Xtango

Tolérances = 1SO 286-2:1986 (F)
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C.LP. Contréle de sécurité TAB. VII AB/7_02
2-e Souscommission Armes 2 canon (s) lisse (s) & percussion centrale DATE 80-06-10
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Controle de la profondeur minimale et maximale du drageoir T
Armes pour cartouches & plombs
Point de contrdle

A ¥
[} 1

- . T~

77 1| ™ % N
/ N N
. , -~ -
Canons juxtaposés \ IZRTANN /
W72

A 8

Point de contrdle
opposé a I’ extracteur

/
Canons superposés A
L

Point de controdle
opposé a I’ extracteur
e —

NOTE: Mode d’ emploi du calibre vérificateur de la profondeur du drageoir.
Contrdle 3 effectuer selon les diamétres A-A et B-B.

Tolérances = ISO 286-2:1986 (F)

[
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C.LP. Contréle de sécurité TAB. VII AB/S
2-e Souscommission Armes 4 canon (s) lisse (s) a percussion centrale DATE 82-03-24
REV. 90-06-113
Calibre vérificateur de référence
Contréle de la feuillure maximale a
N’ENTRE PAS
=~
x
o
+
»
g gmax 17 r=050 Trmn+ah?
@ Dmin k5
\
N
s
c . 9
Dy 97 7 ‘
"
o~
r=0,75 ¥ g7
*=3 l'intersection des lignes o = 35°40°30” Tol. gen.—0,10
gmax—Dmln d vv
emax+a=(Tmin-+a)— I E— Xtangoe
C= Dmln“'],5
D—H
Dy=Dmin— 77 Fa)” 45— (Tmn+ta)]
D—H

Dy=Dpin— T—(Tmnka) - [2544,5—(Trmin+a)}

a=feuillure maximale

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)
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KAJIHBPbI AJisi KOHTPOJIS MATPOHOB

®paHKo-pycCKHit cJ0OBaphb

Tableaux des dimensions de Cartouches et de Chambres
Liste des calibres verificateurs de reference des cotes
importantes au point de vue de la securite

Cartouche

TAB.I-AR/2 — Diametre du proiectile (G,;) maximal

TAB. I-AR/3 — Diametre au collet (H;) maximal

TAB. I-AR/4 — Longueur (L;4G) maximale

TAB.V-AR/M — Longueur L3-+G maximale annulaire

TAB. V-AR/5 — Forme generale-annulaire

TAB.V-AB/Illl — Epaisseur du bourrelet (Rmax) — annulaire
TAB. VI-A/l — Diametre maximal sous bourrelet P,

(8 Gauge)

TAB. VI-A/5 — Epaisseur maximal du bourrelet R

(8 Gauge)

TAB. VI-AB/11 — Epaisseur maximale du bourrelet R
(scellement)

TAB. VII-AB/5 — Epaisseur du bourrelet (t) maximale
TAB. VII-AB/6 — Epaisseur du bourrelet (t) minimale

TAB. VII-AR/l — Diametre sous bourrelet (d) maximal
et minimal

Controle de securite

Calibre verificateur de reference

Controle du diametre G, du projectile

NOTE — Le projectile doit s’enfoncer completement dans
I’ alesage de la bague

Controle du diametre H; au collet de la douille

NOTE — Le collet de la douille doit entrer partiellement
dans I’ alesage du calibre suivant la conicite

NOTE — Le culot de la cartouche ne doit pas etre en saillie
par rapport a la face superieure du calibre.

L3 max=cartouche maximale

Gmin==chambre minimale

Controle de forme generale

NOTE — La face du fond culot de la cartouche ne doit pas
sortir de la face superieure du verificateur

Controle de 1a longueur L34-G

Alternative

Chambre minimale

Cartouche maximale

72

TaGIHUB Pa3MepoB MATPOHOB M MATPOHHHKOB

nepeueHb KajJHODPOB HJIs1 KOHTPOJS Pa3MepOB, BaKHHIX
C TOYKH 3peHHA 6e30MacHOCTH

naTpoH

MaKCHMaJbHHA auaMmerp nyau (G;)

MaKCHMaJbHHR amaMeTp nymasua (Hp)

MaxcHManbHas anuHa (L3;+G)

MakcuMaabHag gauHa L;+G aas naTpoHa

KOJbUEBOr0 BOCIIAMEHEHHS

ofmas ¢GopMa — NMATPOHH KOJbLEBOro BOCIJIAMEHEHHS
TOJIIMHA (JaHI@ — MATPOHH KOJbLEBOr0 BOCI/IaMeHeHHs
MakcuManbHbii Anamerp ¢aanua P; (8 Gauge)

MaKcHMaJjibHas TodiuHa duanua R (8 Gauge)

MaKcHMaJjbHas ToJmuHa (aanpa R

(MOHTaXXHEe ycTpPOHCTBA)

MaKcHMasbHas ToJinuHa daanna (t)

MHHHMaJbHas TouHHA ¢JaHua (t)

MAKCHMaJIbHBIE H MHHHMAJbHBIHA NHaMeTp

ILOHHOM yactH (d)

KOHTpOJb 6€30MacHOCTH

KanuGpH, PeKOMEHAYeMEE A/ KOHTPOJIS

KOHTpOJb auaMerpa nyan G,

IlpuMeuanne — Ilyis# ROMKHA NMOJHOCTBLIO BXOAMTH B KOJBILO

KOHTPOJIbHBIH KaNMHOD — LHIHHAPHYECKOE KOJBIO
MaKCHMaJIbHHIE AHaMeTp Ayasua THabsel Hj
Ipameuanne — Komblo KoMKHO HazeBaTbcs Ha AyJasle,
KOTOpOe B 3aBHCHMOCTH OT HAKJIOHA KOHyca

JOMXKHO YaCTHYHO BXOAHTh B KOHTPOJLHHA Kanu6p
ITpumeuanne — [ToBepxHOCTb ZOHHONM YaCTH NMaTpoHa

He JOJXKHA BHCTYNaTh 33 BEPXHIOO INIOCKOCTh KaauGpa

KOHTPOJLHHA Kaau6p MakcuManbHO# GOpMH
Ilpameganne — IToBepXHOCTD AOHHOR JACTH MATPOHA
He JOJIKHA BHICTYNIAThb 32 BEPXHIOIO IJIOCKOCTh KajH6pa
KOHTPOJbHBIN KaJuOp MaKCHMaabHOR MJHHH L3+ G
aabTepHaTHBA

MHHHMAJILHRH NaTPOHHHK

MaKCHMaJbHHA naTpoOH
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C.L.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-¢ Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90406-113

Liste des calibres vérificateurs de référence des cotes importantes au point de vue de la sécurité

Cartouche

TAB.I-AR/2-Diamétre du projectile (G;) maximal
TAB.I-AR/3-Diamétre au collet (Hg) maximal
TAB.I-AR/4-Longueur (L;+G) maximale

TAB.V-AR/4-Longueur L;+G maximale annulaire
TAB.V-AR/5-Forme générale-annulaire
TAB.V-AB/11-Epaisseur du bourrelet (Rmax) — annulaire

TAB.VI-A/1-Diamétre maximal sous bourrelet P; (8 Gauge)
TAB VI-A/5-Epaisseur maximal du bourrelet R (8 Gauge)
TAB.VI-AB/11-Epaisseur maximale du bourrelet R (scellement)

TAB.VII-AB/5-Epaisseur du bourrelet (t) maximale
TAB.VII-AB/6-Epaisseur du bourrelet (t) minimale
TAB.VII-AR/1-Diamétre sous bourrelet (d) maximal et minimal
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C.I.P. Controle de sécurité
2-e Souscommission Cartouche

I TAB. I

AR/2
DATE 83-02-04
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Controle du diamétre G1 du projectile
ENTRE

a>2G, Tol. gén. -—v()ﬂv()

Gimax KS

NOTE: Le projectile doit s’ enfoncer complétement dans I’ alésage de la bague.

Tolérances = ISO 286-2:1986 (F)

T4
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C.LP. Controle de sécurité TAB I AR/3
2-¢ Souscommission Cartouches DATE 83-02-04
REV, 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contréle du diameétre H2 au collet de ia douilie

ENTRE
40
5205
// ///
AN
///
5205
Hymax K5
a>H; Tol. gén. —0,10
\"AY/

NOTE: Le collet de la douille doit entrer partiellement dans-1’ alésage-du calibre suivant la conicité.

Tolérances = ISO 286.2:1986 (F)
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C.LP. Contrdle de sécurité TAB 1 AR/4
2-¢ Souscommission Cartouches DATE 83-02-04
REV. 90406413

ENTRE

Pymin H7 H? E:SIH,UMI F f
ou

Rymin H7

Lymax K5
smin +3,05

(L3max+6Grim+3)

Gmin K5

Im

Calibre vérificateur de référence
Contréle de la longueur L3}-G

G, mink6 @

o

=4

L;==Cartouche «maxi»

Ls max=cartouche maximale Gumin==chambre minimale

Tolérances = ISO 286-2 1986 (F)

ALTERNATIVE

Tol. gén. —0,10
vv

NOTE: Le culot de la cartouche ne doit pas étre ne saillie par rapport a 1a face supérieure du calibre.

76




roct P 50530~93

C.LP. Controle de sécurité TAB. V ARM
2-¢ Souscommission Cartouches annulaires DATE 86-10-19
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contréle de la longueur L3+4-G
ENTRE

>
g9
S

Rymin=732 P9

AV, Vavj

Lymax (K7)

N\

Lemin=szs " [OYa0as |7

<Lsmax (K6)\

gsmrsrs” [OY 0005 7]

N

min=chambre minimale
max==cartotuche maximale

F-538 K7

/ Hatrun et Germar =574 =7
/"’*""—'—“ T — e

ALTERNATIVE
Tol. gén. —0,10
vv

CAL. Lbmax L3max R
22 Short 14,09 10,69 1,09
22 Long 18,97 15,57 1,00
22 L. R 20,02 15,57 1,09
22 Ex. Long 22,75 18,30 1412
22 Ex L. R. 22,23 17,78 1,09

NOTE. La face du fond culot de la cartouche ne doit pas sortir de la face supérieure du vérificateur.

Tolérances = ISO 286-2:1986 (F)
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C.LP. Contréle de sécurité TAB. V AR/
2-e Souscommission Cartouches annulaires DATE 86-10.19
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Contréle de forme générale

ENTRE
R K7 Ry=732 P9R:iﬂ,005 |GI|
2T
‘ 2 X1 ]
5 Y P=574 M6
. N
025%45° ~ 5 / /
£qa1 ¥ i
© N\ gs 1 1.}
~ \ v=573 [©]0.005 1)
61572 K7
7D
&
Tol. gén. —0,10
vv
CAL. L3max R

22 Short 1069 1,09

22 Long 15,57 1,09

22 L. R. 15,57 1,09

22 Ex. Long 18,30 1,12

22 Ex L. R. 17,78 1,09

NOTE. La face du fond culot de la cartouche ne doit pas sortir

Tolérances == ISO 286-2 : 1986

(F)

de 1a face supérieure du vérificateur.

78




FOCT P 50530—93

C.L.P. Contréle de sécurité TAB. V AB/11
2-e Souscommission Cartouches annulaires DATE 79-06-20
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Controle de I'épaisseur maximale du bourrelet R

ENTRE
(©[a.005A]
R; N& b
|
o SN 1
0,25 x45°
7 !20,01
7
A Pler 7

Ry==R| min (chambre)
R=Rmax (cartouche)

P1=p| max (cartouche)

Tolérances = ISO 286-2: 1986 (F)
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C.L.P. Contréle de sécurité TAB. VI Al
2-¢ Souscommission Cartouches pour appareil & but industriel DATE 85-03-26
REV. 90-06-13
Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Contréole du diamétre maximal sous bourrelet P1
ENTRE
Rmax K7
Rymax E10 |1 [a.005]P, ®]007]R]

Kymax E/Q

NN
NN

Pimax K§
L~
ya

Tol. gén.—0,10
vv

NOTE: Le bourrelet ne doit pas &tre en saillie par rapport 3 la face supérieure du calibre verificateur.

Tolérances == ISO 286-2:1986 (F)
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C.LP. Controle de sécurité TAB Vi A5
2-e Souscommission Cartouches pour appareil & but industriel DATE 85-03-26
REV. 90-06-13

Cal. «8 Gauge» industriel
Calibre vérificateur de référence
Contrdle de 'épaisseur maximale du bourrelet R
ENTRE

ol aai 7]

o _ Rymuni NE /;_maﬂ_/_(_'/_’
- D1 ‘
’N X7 A

N\, ,
\\i\

NN

_‘_P,mau M6

—P
=R max— ———————R“’"“2 LU0 tang 35°

mini==chambre
maxi==cartouche

Tolérances == 1SO 286-2- 1986 (F)
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C.L.P.

gcurité : B/11

Controle de sécurité TAB.VI AB/

2-e Souscommission Cartouches pour engins a buts industriels DATE 79-06-20
REV. 90-06+13

Tolérances == [SO 286-2 . 1986 (F)

Calibre vérificateur de référence
Contréle de I'épaissenr maximale du bourrelet R
FNTRE

a percussion annulaire

@5005 2
Ry WM& T R HT

L AR —
//7// N 7 /2/ §

21 \a.25 x45° . !

g 0,07

1 P 157 /

T

R;=R| mwa (chambre)
R==Ruax (cartouche)

Py=P, n.s (cartouche)
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C.LP. Controle de sécurité TAB. VII AB/5
2-e So“scommission Cartouches a p]omb DATE 78-05-02
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de référence
Cartouches a plomb pour armes & canon(s) lisse(s) a percussion centrale
Controle de I'épaisseur maximale du bourrelet (t)
ENTRE

@ a tmaxi K7

e K7

° o Gt N8
54|
» |7 Pt | / /
X % [~ 7 ]
Vs |
i’
7 /
7
v
%‘c_immu H6
G —d
“"mui" mini 5 max{ tang 35°

Tolérances = 1SO 286-2: 1986 (F)
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C.LP. Contréle de sécurité
2-¢ Souscommission Cartouches & plomb

TAB.VII AB/6
DATE 78-05-02
REV 90-06-13

Calibre vérificateur de référence

Cartouches 2 plomb pour armes a canon(s) lisse(s) a percussion centrale
Contréle de P'épaisseur minimale du bourrelet (t)

truni H7

Tolérances == 1SO 286-2 - 1986 (F)

N’ENTRE PAS
g Grmini N8 M |
7777 IS
// dmaxi| H6 %
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N . . . ARM

C.L.P. Controle de sécurité TAB. VII R/

2-¢ Souscommission Cartouches a plomb DATE 83-02-04
REV. 90-06-13

Calibre vérificateur de réiérence

Cartouches & plomb pour armes a canon(s) lisse(s) & percussion centrale
Contrdle du diameétre (d) minimal et maximal sous bourrelet

tmax K7

G rmiax E£70 ——— . [201]21

/4»~: LiTa00s]« | Gmax £10

¥ ot JI‘ 3;
4 ’// »
", /] ! / y
N Z R % MINI
3 2/ Z4 —N'ENTRE PAS—
%%
.d L
dmin H5
e - -~ ]
trmax K7
Grax [1g Dlaoi]d
!
P o05|d | Groax £1Q
(1120051 Suuax £1
==
< 2R MAXI
x 3 P N 777 —ENTRE -
E . o ! ’ gy
K ¥ Z Iz
S
dmax K5

Tol. gén.—0,10
\AY%

NOTE: Le bourrelet doit:
(condition minimale) soritr du drageoir du calibre verificateur
(condition maximale) étre enfoncé dans le drageoir du calibre verificateur

Tolérances = I1SO 286-2 1986 (F)
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