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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

АВТОМАТЫ ТОКАРНЫЕ МНОГОНШ ИНДЕЛЬНЫЕ 
ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ ПРУТКОВЫЕ

Основные параметры и размеры

ГОСТ
6945-84

(СТ СЭВ 5938-87)

Automatic multispindle horizontal bar-stock lathes. 
Basic parameters and dimensions

Взамен
ГОСТ 6 9 4 5 -7 0

ОКП 38 1113

Дата введения 01.01.86

1. Настоящий стандарт распространяется на токарные многошпиндельные горизонтальные 
прутковые, кулачковые, с поворотным шпиндельным блоком, автоматы общего назначения, изго­
тавливаемые для нужд народного хозяйства и экспорта.

2. Основные параметры и размеры автоматов должны соответствовать указанным на чертеже 
и в таблице.

3. Автоматы с размером d, равным 100 мм и более, выпускаются для обработки труб и цветных 
металлов.

П р и м е ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкцию автоматов.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
Е

© Издательство стандартов, 1984 
© И П К  Издательство стандартов, 1998 

Переиздание с Изменениями



С. 2 ГОСТ 6 9 4 5 -8 4

Р а з м е р ы  в мм

Наименование основных 
параметров и размеров Нормы

Наибольший диаметр d 
обрабатываемого прутка

12 16 20 25 32 40 50 65 80 100 (125) 160

Количество шпинделей 8 6 8 6 8 6 8 6 8 6 8 4 4

Наибольшая 
длина подачи 
материала, не 
менее

для нор­
мального ис­
полнения

65 110 120 125

для испол­
нения с увели­
ченной подачей

100 100
(125)

150
(125)

150
(160)

180
(160)

180
(200)

250
(200) 250

Расстояние h от оси шпинделя 
до грани продольного суппорта 45 45

(42)
45

(52,5)
60

(52,5) 60 75
(60)

95
(80)

95
(ЮО)

120
(ЮО) 120 (ЮО) 95

Диаметр отверстия D в шпин­
деле под цангу

35 42 50 60 70 82 96 115 136 165 (200) 240

П р и м е ч а н и я :
1. Параметры, заключенные в скобки, при новом проектировании не применять.
2. Для продольных суппортов, грани которых являются направляющим подвижных элементов оснащения, 

размер h не регламентируется.
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