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КОНЦЫ ВАЛОВ УПРАВЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ
ЭЛЕКТРОННОЙ ТЕХНИКИ ГОСТ
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Виды и основные размеры (СТ СЭВ 6418—88)

Control spindle ends of electronic components. 
Types and basic dimensions

Дата введения 01.07.82

1. Н а с т о я щ и й  с т а н д а р т  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  к о н ц ы  в а л о в  (н а р у ж ­
н а я  ч а с т ь  в а л а , в ы с т у п а ю щ а я  з а  э л е м е н т ы  к р е п л е н и я )  р у ч н о г о  у п р а в ­
л е н и я  п о в о р о т н ы х  п е р е к л ю ч а т е л е й ,  п е р е м е н н ы х  р е з и с т о р о в  и  к о н ­
д е н с а т о р о в  п е р е м е н н о й  е м к о с т и  и  у с т а н а в л и в а е т  в и д ы , д о п у с к а е м ы е  
с о ч е т а н и я  (о т м е ч е н ы  в  т а б л .  1— 3, 6 з н а к о м  « + » ) ,  о с н о в н ы е  р а з м е р ы  
к о н ц о в  с п л о ш н ы х  и  п о л ы х  м е т а л л и ч е с к и х  в а л о в ,  в и д ы  и  н о м и н а л ь ­
н ы е  р а з м е р ы  к о н ц о в  с п л о ш н ы х  н е м е т а л л и ч е с к и х  в а л о в .

С т а н д а р т  н е  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  к о н ц ы  в а л о в  В С - 1 ,  В С - 3 ,  В С - 4  

д л и н о й  м е н е е  (1 0 ,0 ± 0 ,4 5 )  м м  и  В С - 2  д л и н о й  м е н е е  (5 ,0 ± 0 ,3 7 5 )  м м .

С т а н д а р т  п о л н о с т ь ю  с о о т в е т с т в у е т  м е ж д у н а р о д н о м у  с т а н д а р т у  
М Э К  3 9 0 , С Т  С Э В  6 4 1 8 .

(И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я , И з м .  №  3 ,  4 ) .

2 . К о н ц ы  в а л о в  п о д р а з д е л я ю т с я  н а  с л е д у ю щ и е  в и д ы :
В С - 1  —  с п л о ш н о й  г л а д к и й ;
В С - 2  —  с п л о ш н о й  с о  ш л и ц е м ;
В С - 3  —  с п л о ш н о й  с  л ы с к о й ;
В С - 4  —  с п л о ш н о й  с  д в у м я  л ы с к а м и ;
В С - 5  —  с п л о ш н о й  с  р и ф л е н и е м ;
В П - 1  —  п о л ы й  г л а д к и й ;
В П - 2  —  п о л ы й  с  л ы с к о й .
В С - 6  —  с п л о ш н о й  с  р и ф л е н и е м  и  ш л и ц е м .
(И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я , И з м .  №  2 ) .

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

О  И з д а т е л ь с т в о  с т а н д а р т о в ,  1986  

©  И П К  И з д а т е л ь с т в о  с т а н д а р т о в ,  1997 

П е р е и з д а н и е  с  И з м е н е н и я м и
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3 . О с н о в н ы е  р а з м е р ы  и  д о п у с к а е м ы е  с о ч е т а н и я  р а з м е р о в  м е т а л ­

л и ч е с к и х  в а л о в  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а з а н н ы м  н а  ч е р т .  1— 7 а  и  

в  т а б л .  1— 8 , а  н о м и н а л ь н ы е  р а з м е р ы  н е м е т а л л и ч е с к и х  в а л о в  и  и х  

д о п у с к а е м ы е  с о ч е т а н и я  —  н а  ч е р т .  1— 5 и  в  т а б л .  1— 5.

П р и м е ч а н и я :

1. Д о п у с к а е т с я  з а м е н а  ф а с к и  с к р у г л е н и е м  р а д и у с о м ,  р а в н ы м  р а з м е р у  С.

Д л я  н е м е т а л л и ч е с к и х  в а л о в  д о п у с к а е т с я ,  в  т е х н и ч е с к и  о б о с н о в а н н ы х

с л у ч а я х ,  о т с у т с т в и е  ф а с к и  и  с к р у г л е н и я .
2. Н а  к о н ц е  в а л а  в и д а  В С -1  ( з а  и с к л ю ч е н и е м  ш л и ц а )  и  н а  л ы с к е  к о н ц а  

в а л а  в и д а  В С - 3  д о п у с к а ю т с я  г л а д к и е  и  р е з ь б о в ы е  о т в е р с т и я .

3. Д л я  и з д е л и й ,  к о н е ц  в а л а  к о т о р ы х  н е  п р е д н а з н а ч е н  п о д  р у ч к у  у п р а в ­

л е н и я ,  р а з м е р  L н е  р е г л а м е н т и р у ю т .
4 . К о н е ц  в а л а  В С - 3  д о п у с к а е т с я  д л я  п о в о р о т н ы х  п е р е к л ю ч а т е л е й ,  в  

т е х н и ч е с к и  о б о с н о в а н н ы х  с л у ч а я х ,  з а м е н я т ь  к о н ц о м  в а л а  с  к о с о й  л ы с к о й ,  

п р и в е д е н н о й  в  п р и л о ж е н и и .

ВС-1
L

с  г 2 0 - Ь 5 °

J 7 Y

н
Монтажная плоскость

Ч е р т .  1

Т а б л и ц а  1
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Продолжение табл. 1
м м
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о б ы ч н о е  
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т о ч н о е  
и с п о л н е ­
н и е  п о  

А9

4 -0,075 -0,030 0,4-1,0
+ + + + + + + +

6 + + + + + + + + +
8 0,090 -0,036 0,6-1,2

+ + + + + + + + + +
10 + + + + + + + + + +
П р и м е ч а н и е ,  Д л я  к о н ц о в  в а ло в  п е р е м е н н ы х  р е з и с т о р о в , р а з р а б о т а н ­

н ы х  д о  01.01 .80 , д и а м е т р о м  />номин =  6 м м , д о п у с к а е т с я  п р е д е л ь н о е  о т к л о ­
н е н и е  р а зм е р а  д и а м е тр а

-0Л2

ВС-2

Ч е р т . 2



м м

Т а б л и ц а  2

D

Ъ
номин.

h
номин.

С

L

Н ом ин .

Пред. откл.
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Я
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0
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C7S

1
СП
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оVI
ON

o'оо

обы чное 
и сп олн е­

ние по 
A l l

точное 
и сп олн е­

ние по 
А9

2
- 0 ,0 6 0 - 0 ,0 2 5

0,4 1,0
0 ,2 - 0 ,6

+ + + +

3 0,6 1,2 + + + + + +

4
- 0 ,0 7 5 - 0 ,0 3 0

0,8 1,5
0 ,4 - 1 ,0

+ + + + + + + + + +

6 1,0 2,0 + + + + + + + + + + +

8
- 0 ,0 9 0 - 0 ,0 3 6

1,2 3,0
0 ,6 - 1 ,2

+ + + + + + + -1“

10 2,0 3,0 + + + + + + + +

П р и м е ч а н и я :
1. П р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р а з м е р о в : b = 0 ,4  —  п о  Н 1 3  ( + 0 ,1 4  м м ) ,  а  b =  0 ,6 ; 0 ,8 ; 1,0 м м  (+ 0 ,2 5  м м ) ;  

h —  п о  Н 1 5  ( + 0 ,4 0  м м ) .

2. Д л я  к о н ц о в  в а л о в  п е р е м е н н ы х  р е з и с т о р о в ,  р а з р а б о т а н н ы х  д о  0 1 .0 1 .8 0 , д и а м е т р о м  / )номин — 6 м м , 

д о п у с к а е т с я  п р е д е л ь н о е  о т к л о н е н и е  р а з м е р а  д и а м е т р а  D_ 0 14.

- 0,12

Г
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В С - 3
L

W in

\ K .20-^S° ^ =

Монтажная плоскость

Ч е р т .  3

Щ

Т а б л и ц а  3

D а /
jl —

Но-
Пред, отпел.

Для ручки 
под

крепление
винтом**

Для
насаживаемой

ручки Но-
Пред.
откл.

по
С

*а*

i
о

m Шin inSO
inso s ©00

о
осо *n

ON

О
mON
Pмин.

Обычное 
исполне­

ние по hi 1

Точное 
исполне­
ние по Н9

Но-
мин.

Пред, 
откл. 

по Л13
Но-
мин.

Пред, 
откл. 

по ЛИ

мин.
ITI6 

± 2
i
(N SO*

i
8
i
я

s
9 оm

£
соSO

£
Л

3 -0,060 -0,025 2.5 -0,140 2 -0,060 4; 6 ±0,375
0 ,2 -
0,6

+ + + + + + + -

4 -0,075 -0,030 3.5 3 4; 6; 0 .4 -
1,0

+ + + + + + + + +

6 5,0 —0,180 4 -0,075 8; 10; ±0.450 + + + + + + + +
8 -0,090 -0,036 7,0 6 12 ±0,550 0 ,6 - + + + + + + +
10 9.0 —0,220 7 -0,090 1,2 + + + + + + +

П р и м е ч а н и е -  Д л я  к о н ц о в  в а л о в  д и а м е т р о м  0 НОМИН, р а в н ы м  6  м м , д о п у с к а е т с я  з н а ч е н и е  р а з м е р а  ау 
р а в н о е  4 , 5 _ 0 16 м м ,  и  п р е д е л ь н о е  о т к л о н е н и е  р а з м е р а  д и а м е т р а  D_q м .
----------------- l _о;12

*  Н е  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  р е з и с т о р ы , с о д е р ж а щ и е  д о п о л н и т е л ь н ы е  у с т р о й с т в а : э л е м е н т ы  у п л о т н е н и я  и  с т о ­
п о р е н и я  в а л о в , п о д ш и п н и к и  с к о л ь ж е н и я .

** К р е п л е н и е  р е к о м е н д у е м о е .
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ВС-4

\А

Вид А

Черт. 4



мм
Т а б л и ц а  4

а 1 L

и
н о м и н

Н о м и н

П р е д  
о т к л  п о  

Ш
Н о м и н П р е д  о т к л

d С

Н о м и н П р е д  о т к л

4

3 ,0 - 0 , 0 6 0 8,0; 10,0; ± 0 ,4 5 — — 10,0; ± 0 ,4 5

3 ,2
12,5; 16,0; ± 0 ,5 5 М 2 , 5 — 6 Н 4 m m

12,5;
16,0 ± 0 ,5 5

4 ,0

- 0 , 0 7 5

о, 4-1,0

6 4 ,8 20,0; 25,0; ± 0 ,6 5 М 3 . 0 - 6 Н 5 m m
20,0;
25,0 ± 0 ,6 5

4 ,8 3 2 ,0 ;  4 0 ,0 ± 0 ,8 0 — —
32,0;
4 0 ,0

± 0 , 8 0

П р и м е ч а н и я
1 Предельные отклонения размера D : 
обычное исполнение — по h i1 (—0,075 мм); 
точное исполнение — по Л9 (—0,030 мм).
2. Допускается конец вала без резьбового отверстия.

С
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ГОСТ 4 9 0 7 - 8 1  С. 8

ВС-5

D (без рифления) В
с

L

Номин Пред откл Номин Пред откл Номин Пред откл

6 -0 ,0 7 5 12 ±0,55 0 ,4 -1 ,0 20; 25, 
32; 40

±0,65,
±0,80
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В П -1

Исполнение 1

Исполнение 3

см
сэ4-

Исполнение 4

»+0Л8

кС
«с?

Г ~ ч :

-E r \Tk o ,2

Ч ер т . 6

+
0,

07
5
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Т а б л и ц а  6
мм

D d I

Н о м и н .

П р е д ,  
о т к л .  п о  

Н М

Н о м и н .

П р е д ,  

о т к л .  п о  
Н И

С

8
«л
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О

а
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о
4Н
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о
оо
о "
-н
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О
оо
о
-н
о

О
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о
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о

1Л

о "
-и

чО Г 8
0

-0
,9

5

5
- 0 , 0 7 5

2 ,1 + 0 , 0 6 0
0 , 5 - 1 , 0

+ + + + + +

6 3 ,1
+ 0 , 0 7 5

+ + + + + + +

8
0 , 0 9 0

4 , 1
0 , 6 - 1 , 2

+ + + + + + +

1 0 6 , 1 + 0 , 0 9 0 + + + + + +

ВП-2

Черт. 7
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ММ

D d а 1 L

Н о м и н .
П р ед , 

о тк л . п о  
A l l

Н о м и н .
П р ед , 

отк л . п о  
Н11

Н о м и н .
П ред , 

отк л . п о  
Н 13

Н о м и н .

П ред, 
отк л . п о

IT 1 6

1 2

С

Н о м и н .
П р ед .
о тк л .

6 - 0 , 0 7 5 3 ,1
+ 0 ,0 7 5

5 - 0 , 1 8 8 ; 10;
± 0 ,4 5 0

0 , 6 - 1 , 2

16;

2 0 ; 2 5 ;

32 ; 4 0 ; 5 0 ; 

63

± 0 ,5 5

± 0 ,6 5

± 0 ,8 0

± 0 ,9 5

8 4 ,1 7 16;
2 0 ; 2 5 ;

32 ; 4 0 ; 5 0 ; 

6 3 ; 80

iO ,5 5

± 0 ,6 5

± 0 ,8 0

± 0 ,9 ?10

- 0 , 9 0

6 ,1 + 0 ,0 9 0 9

- 0 , 2 2 12 ± 0 ,5 5 0
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ВС-б

мм
D ь

Пред отпел я .номин Пред
откл

h / /1 с L
Номин обычное

исполне­
ние

точное
исполне­

ние

Номин

— — — 5,5 4,5 6 12,5
7,0 9,0 10 16,0;

б -0 ,0 7 5 -0 ,0 3 0
6,2

^
 

р
Ч ±0,25

11,0 13,0 14

0 ,6 -
1,2

20,0;
25,0;
32.0,
40.0, 
50,0

П р и м е ч а н и е .  Отклонения на размеры, не ограниченные допусками,

(Измененная редакция, Изм. №  2, 3, 5, б).
4. При сопряжении полого вала со сплошным размер части сплош­

ного вала, выступающего из полого, должен быть равен 10±1,0 мм или 
12,5±1,0 мм, а размер L  полого вала должен соответствовать значениям,
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п р и в е д е н н ы м  в т а б л .  6 и 7, п р и  э т о м  п о с а д к а  с п л о ш н о г о  и  п о л о г о  

в а л о в  и  р а з м е р  в н у т р е н н е г о  д и а м е т р а  п о л о г о  в а л а  н е  у с т а н а в л и в а ­

ю т с я .
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязатыъное

КОНЕЦ ВАЛА С КОСОЙ ЛЫСКОЙ
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