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УДК 621.74.06:656.562:006.354 Группа Т51
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Система показателей качества продукции

ОБОРУДОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ 
ДЛЯ ЛИТЕЙНОГО ПРОИЗВОДСТВА 

Номенклатура показателей

Product-quality index system. 
Technological foundry equipment. 

Index nomenclature

ОКСТУ 3840, ОКП 38 4000

ГОСТ
4 . 9 0 — 8 3 *

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28 марта 
1983 г. NS 1435 срок введения установлен

с 01.01.84

Стандарт устанавливает номенклатуру основных показателей 
качества технологического оборудования для литейного произ­
водства, включаемых в технические задания на научно-исследова­
тельские работы (ТЗ на НИР) по определению перспектив раз­
вития группы однородной продукции и государственный стандарт 
с перспективными требованиями (ГОСТ ОТТ), а также номенкла­
туру показателей качества, включаемых в разрабатываемые и 
пересматриваемые стандарты на продукцию, технические задания 
на опытно-конструкторские работы (ТЗ на ОКР), технические 
условия (ТУ), карты технического уровня и качества продукции 
(КУ).

(Измененная редакция, Изм. № 1).

1. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА

1.1. Оценку технического уровня и качества литейного обору­
дования проводят по показателям следующих групп: назначения 
(табл. 1), надежности, экономного использования материалов, 

топлива, энергии, эргономических, технологичности, патентно-пра­
вовых и экологических (табл. 2). Определяющий параметр В, ис­
пользуемый для расчета удельных значений показателей массы и 
энергопотребления, приведен в табл. 2а.

1.2. Первыми в группе показателей назначения записаны ос­
новные классификационные показатели, служащие для выбора 
аналогов заданного типоразмера, расчета комплексных показа­
телей и определения базовых и перспективных образцов.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
* Переиздание (январь 1987 г )  с Изменением № 1, 

утвержденным в сентябре 1986 г ;  Пост. № 2679 от 15 09 86 
(ИУС № 12—86)

©  И з д а т е л ь с т в о  с та н д а р т о в , 1987



Н
ом

ен
кл

ат
ур

а 
по

ка
за

те
ле

й 
на

зн
ач

ен
ия

С. 2 ГОСТ 4.96—83

то
кг
я
ч

\о
то

о ТО 
СХ ТО 
С  СХ

я Я
о «О то к я ч 0> 5 то а 5 Я Я4 S' То g* 
Я Н тоТо Я
£ s  °  к<У ДО
Я  Я Н5 О'Ято £ <ц g то о ЙГ Я 5 £ я
^  то шО SCJо

>, 
п К° зо.С{<и

л 5 ил а «S- Я  о , 
и  Я  sj0 я * Я ЧЯ 4) я

2 а *
з  я  а1 а б3 >-5
£ * »с то _   ̂ я  SХО ЯЛ О я
4 X «
5 « Sто Ж
3 е0 яя <©<

£  Я о> ж я о Я То я то СХ Отоя4 ТО ^
| “ §5 г л ТО
£  О  жо а>
я с

» Ао я

С 8д  я н д
я ч ж 1> а> н
s я 
Я  S  СХ О
я Йтоя
я ® о  схн в а> ¥ тоя „о  Д
Ё? 5
о £г < то Ч̂ то то я

§ 5 .
а еТо я
о wСХ *н СХС 2 Е “ CJ “ £ дч

СХЕ ы.Е ОЕЯ -  Ято 2 то ж 9 ; ж Д г* д
S В- 5 3 »

%ю
о
»я

О)нжчоо

ЯТОXдч на
, 

м3
S-HLX ьжяо

СП
О Л

таXX т/
ч ча д

ТО д?  . 5  s  . ю СХ я £ - £ X н

1. 
Н

о 
но

ст
ь

2
. 

Те
з 

де
,

L 
Н

о 
но

ст
ь то с  ^ о д £ X О

си
(N

£ И д 
ж О

£ ж о х
К

I I I
СХ О  О)
о % S 

ж
я ^ s a  
Я о
то Э зГр
к  ^ н  а» то о £ я ^О СХК;сх о я
с н £•
_ S °Я

5 | з
н ж а/ 
я  о я  U g — 

£ о я< X о

а> я4 а> то с О О но о ия аЯСи о С к Я3 я
4 5Я О ТО5 >L Э 

*  о Sн ^я 5 я я Я Р 
2 ж ± оТО \0

тоя
Он 3  л> Ж 
Ж я О) то и Ьй> оОнХОто
я  & 
§  °

о яо то
СХ

~ Я
S ®  Sо
^  = S

Я СП

«  ю Ж о о 3 Ч С > , О)
СХ ^
° ’5

О  п и

3 ж я
a

q3
„С а

^  csj то* то*



ГОСТ 4.90—S3 С. 3

Ф *Я t- eg Я Я О 0 
>> Я  С  О

«  *75 e tCO Oh £ >  Ф ф ® q
Й M ОО X ’О ОX

I  *
8 *Си *н та О Ч
Жо са 
^  яЧ ф л о- 2 
с х

то а» си Н Я К

О
0ЯОиС
0X
К
Он0ТО
5>»
иоч

>>

л
® Е

Ч

* ЙЙ • 
Я и  33 О но s o xЯ «ТО X м у  U 2
а > »ь

S«*g 3
8 S § *
gS >9 
°  ч  к  Ж

«  * ч W о о  S' к О) н * Я 0 0 Э о н 2  d о тото« g еf-< 5* ® to
« « e g
tSm о хI—I PQ н  со О то X Я

1нуЯja  к о « м « •Q- aj г а н

з5И Р
1 1 I | S  I

л
ч0 н
1 X 
§ £
I  &о то 
О, то о
С о  ̂

в о 
н

то
* н
то г 
Я  и
5 ©К во

X

лнсо О
Ж оя
* йё I
5 кm £
Ж о о Ч 0 о

ЧО О.ос
~  СЧ

лнооялчо
ня
Чо
0ГГ)
яо
я -
te

41
я 8 я а> чсо Sж ч  * о S «* 0 Я г  то а,В g sо 2  512 £Х О.
0 в
3 “ оН ТО О
я в с : 
ч  л  w< о ч
C Q  Т о

Я S
g жо, о

С в

Xо
ф
3нтоя\о
>>Син
о
3
я
н
ятонЯ я
§ 5

ф
3я
яоя
ято

о ®н гато
а ,ssо
О О 0& 3 °о щ я я
2 0 ,3  >га о то g  О н я о-  ии га О \оЮ ч Е а  оОТО Си

Ч Я

Я яч
*  X

3я 
я  гато °3 §

3 1 -8  га оs X ©  © -
а ^

<иня
о  «Ф к
Ж 0 Ф н и ф »я Я а)
& <

ф
ня
о
© «  s gф я

ф я

я  Фга 3 я я 
га,яЧ ф
* gто J2
Xо

Ф га ф s то яг; я оф И ф
х  ф  С 2 Я я га га к[0 га о 
ф >я я 
* 2 п ,  
* s gext—i гаф „Н S3
Ф ч

га с1ч 
ф  Ц «
► я  я  я  га>я сх,я га ф фга то; ф2 А « га3 Р то Ж Ч ф"1 - 
з ! з . зя (Я га- яЯ Ф °  п sg Си £ §Ф с Я таО

£ 5Г s
<  Й-га ©то -&■

3

с
■ Т о 4 L O  С О C N

с т о ; т о ;  т о ; т о ; L O Ю * Ю * С О

3> >

о .

( ч

ч - Ч
4— 4

* — 1 ^ - ч т - С
1— 4

тоо.
ф»я
фахоX

2нв
фч

тоX
Sо-

сч

ве
йе

ра
. 

Д
оп

ус
ка

ет
ся

 
пр

им
е­

ня
ть

 
по

ка
за

те
ль

 
«п

ро
из

во
ди

­
те

ль
но

ст
ь»



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
С . 4 ГОСТ 4.90—83



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
ГОСТ 4.90—83 С. 5

Cl
О
е
и
3  
х  
s  
щ 
н  
S
4

Я
X
ш
4  
со
Н S  
О UJ 
U к
5 *  а
К  Ы

§ в
ил ®
S
Я
<со
О
t=t
>»
а
Оto
о

А & 
я §
Я £о ос  О 
X!
Я оК СЯа>
Э нсо я 
Я t=£Си О с  а
Ь, О .
а) Е  trо я 
«  у  Я СХ ^ о <у я н о

о  со <и со н к а)сг -
х ^*3 Я 5
щ S та

i « g
ж £я е* о я

s s a g5 я » 2 й о у И СО X tr Д О *я m fcf ^ Г!
к” Й

£ и
я I
я  5
s g |sS|>» £?
и " °И

>4Я Ч
Си *  jg 

О  СО Н
x ° s S  
з  as я £ о ч я я ч «Я е

о -  Sо Си Я 
<и Ф к Я К ло ч <и
я Ьн 5е s я =g * o « 2 S 3 2  
* » «
A £ О Ч J) С 
су Си а  н ю п

S « 2 Xs  я я
О  СО >, К 
КС s 2со
£1  £ g *и Я )—t О суЕ я С ю  а.

1 О о
I ю~ ю

о o '

о£
£ я"ч

ве
ту

,

кН

я
5

И 
в 

с

:, 
м

м
 

эс
ть

, яноояя Я с АО я я чв О s У
О E g н

- О Й
■* 5  ^Д ен Я оа. 5  я со g

я
ч

а) 5 си н о £ 5 я О соСЧ S  Я У Xя ** И 3 си

очо&
0- СО и с
—* см со

со
ях

-  КЯ &,
Я  Е- 
Я  о
3 «я
£

СУ (У
Я Я 
я  я  з  я я a о  о  «  
я я 5 о  о a  
£ £ я a a s  о  оее g

з

см см



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
С. 6 ГОСТ 4.90—83



ГОСТ 4.90—83 С  7



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
С . 8 ГО СТ 4.90— 83



ГОСТ 4.90—83 С . 9

2—2812



С. 10 ГОСТ 4.90—83



ГОСТ 4.90—83 С. I t

2*



П
ро

до
лж

ен
ий

 т
аб

л.
С . 12 ГОСТ 4.90—83

О S 5* 5 e t g  С О В1*̂  Й * G  ̂X  w о Я к о,

S я 
£ “ >

s
О R

ft ф ш
л®  S
И ~Н

к I  
^ 3  о

eg н

о о о о >> н о >.РЭ с
« « к о
м  Ч ^
я
а  ^

н 
2 а а

о %
е З

сх о
С VO

eg К
s 3
к 2Ч eg
* S
Н VO
2  я  ^  к о. S 
к  о  £ - а(У s  М и

% х  © а
В  СХ 3  я
* С  я Iо а 2

а
fed 

<v 
S 
а
*  о
°-g<я S s 

о 
X К
Я aa о-Q H4 <D 
eg eg н a

exо
■O'
Raнa
*о
»sa
aa
eg
О
a
о
чоя д а
F яЕ

a
„  ex
s  °
о -  4 Aм H
a  °J5- о

л  eg e- a s  h
«С Оо ч ffl о о нсх
с л

к
ш
S
*
а
ш
н
U
S

5
а
О
в
X!
3  
к  
к
ЕЦ
н
5
4
5
*г
CQ
X
EJQ
3
QQ

С*
4  
cf 
ш 
SS 
X  
<
о

2
си
О
X
о

<у 
r  a  о о н хо я aeg ex a

x 
3 a a o a  0> a
« w9̂  >» a 
Й a ■=£

О aн 4 H
a §S _  ч 
«■$ « 
b g o

н  a

o Фя э*о я 
aCJ
« aa
a
a$>« a a
£ H
ex 2PQ CX Ф

a
eg О HS xi
£ яa
eg £
2 SEQ H a

о o»a

i s sft a я0 я ° в я S1 О о,ft 5 2
ex

a voо я a
Й s
л s  H

О

aоaоsexо
•&
a
aa

aя a я я ft а> cx ft aн я щ
2 ^ я S egо a
>> eg a  
t (  S3 >1

S 
ф a a
” У ч  eg <u r̂>

As  Hо a
<u U  *s ШS о оо a m

J ©н (- и V О sr 
a © ft to

(в ex 
4  -  о 3 a exл  /i >

eu

Ьн (-V
О Ф
« Я  ч>> eg • ■ 15- 
CX eg S  ^  L- л. *-

a ”S s 5
s  &

egи  &

о
- sI © я 1 JEr я C s

CO

a
Я

w CX 
2 © 
3-e*
§-■
§

a
2 я
a SJ a 3O <L>a ex 
a
CX Я
я a

<u
aaaa\o
a

CC CD
a



ГОСТ 4.90—83 С. 13

£
а
Q)
*IЧО
О

£5
&
с

' Л  «
s  S £
Я  <  о  g о ч 
2  2  о 
с  о  а  сх
а с оЛ U X <13 X к X аз о о с[ н о  
ф аз га
g S л
В* >» я  с е к

о СО

Г 1О „  Ч
« ’5 с(X с;

о  оИ X

Я X  X к
5 жО га 

хо аз 
X  Ога сх X X Н
( -  сх 
К  Ок  еО иИ Xх X
СХ Р-с *-

со Сх
оX

' с:5 о
о “
« еч я  я н к о 
Сх О 
ф
я к X
й X 5О X 
2  Ю Сх
ф  х  ф я х Н X S «
' ° X

к a 5
s

O SS

X
соа

| | *
§ ° S
е " г

СХ н
X G *
X ь
| 5 оа> н  х
Ч  Ф SS> я S в х S я  а  £.

с § §
£ ч |
§ * £  
о. S

<и оН X

a a« S(Я fXIS х
« К
Я  О* ш

w *** CD
§
а
н

U S '»  g, 
и 3

S
сиXXXСОя

Йь Й в д «•в* К о « * В*©• 0J *d Я н* 5? *  ii к о
g 5  р о «  «t2 si = g =•

Оrf4
o '

оо
о

о

! X

ОЕ
2
аз2
К
Ссога>1схU

о
чо

ооX
сх
2схаз

Л S
fl* &

X

Xх
X §

5 ^5  о , о  g к Ю Ч я яКИЙ
я

»х
§<13 >> сх
£ 5 а
а. - &о  — ч о
я « «О S U

XX
>>
сх

ев
О
8
S
к

х  2

£ i iч

* «
a 5я *

3  о
с жX £ 
m" fflX 5О 2 X £Сн X VC
2 « 
a f s  §  
! °*gО Х4 соО э g X 
2  О- я  ох Д  ш g£*х Я  £ ч С

хх
Ка>чфь

оXАЧ
Ф

а>
S X X
2схф
« s S
g s 5

^  X 
ф 2 Ф X Ф S Я (й* ч к

X Е  О2 с сх sa оН W  СО>» >>
* 2 .схдво &U g

со м
С

о 
- о 2 хК X

о Чд р н X
ф <  
£  О я х 
Ф со Ч X
X ога Сц 

СО "О*

о

сх
ос

XS й2 H
х 2
2 aS fliЮ СХ 
2
в  S

офX к
<5 й
a iX 24 2 ш К га ^ 
сх
5 кX ч
fe ^
схн х м X 
2 “я ч О0) х га

н я 
О га- н 
X °  
н х
О СХ н 
51 с5* О

h * «
в § £  
3 о
сх
Ф  К  ГО S х К га в
« 5 зх 

*х 2 аз

х w 
Й aSi
Й О

Н я
2 ° О д

X *0«
о

X
8ФXXч

ЭЯ И 9Х 
Ф X  о  X Ч X

о

й ®га ф
сху*
К  X  ф
“  к  ч

g X
В g «CQ о

СХ я  
Ф я

X я йК Е-н
X я  о  

к  о  
га

1 .Ко22^5 К , 3 5 5 а.® <х (V с
т т

О  «  х  СХX Ч  о  Н я  
СкО И о О

сч
со

сосо Th
со



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
С. 14 ГОСТ 4.90—83

Си «  X ttя 8
К  О
53 ?! РЗ D У ч cf Е-* <•S <0а ® sS a W ф ® о а

Н §vgси V?

осо
X
Чн
О
X
*
но
X
X
о
е*
ч
c=t
UJ
X
X
<X
О
Ч>>&
о
X
о

в ад 
а  §ан

• ей Ф 5 н кD- ф О 3*5*->#Яей К4 В
Я  (Г! СЙ X о о. а,ю о; си С
5
s s
S  §
« ч э f«
g °со
3 •« >.2

о  ^  «ю  Р о £
^ ЯS s  « 3 £ о ̂ 2 >>
5 *  о

я «>>
£ = *  е
| g  S3 §
Си К  о  
53 25 д

«  ф  >» я
& я  & * 
« ь о

» о
* а
в £в«
>» К ®* ейл 3
CO J9

Е оф 'оИЗ в
VO ей

^ 3
р «о sг[«
Фвм
к вей В 
Я  п3 «
4 5 

>g &я ад
О Х  * Х  я

ейЧВК Д”Я н
лн £о ф
о оя в
л В
чфн

чфьв в
* чоч гао гач в
о я о&в CU
с S с

ю

^ кО, S3« з\о £
и 

ф  ад

1 §
о gCQ
о §
s  а 
2 £t=t 
Ф о  
3  К  
В  Си 
Н  Ф 
о  К2
^ 3 О я

ейЮ



ГОСТ 4.90—83 С  15

Д
ля

 б
ар

аб
ан

ов
 с

ов
м

ещ
ен

но
го

 д
ей

ст
ви

я.



С. 16 ГОСТ 4.90— 83



Г О С Т  4 .9 0 — 8 3  С .  17

*0* <U р Я Ж
S S s | S gtstf <U C H

о _
с; К 
5? Й

£ n

« D i  я 
К Ж S' Я

P I

M , л
% 4 £
я  н >* к aда

^ ■ оЙ X x
G tJ Й cu cu 

S  ^  й: ш к д о g a  5
к  2
н  Й* о  <u 2 4 «  s
ьй ей
£ “ «

! § i

>9 . §
SStf £  ^  

я  c  CQ g 2 
о  о да К

а  н  s
t [  «  o . О В  д
П £со о  a) § I * 
® A  к
& B  о  ft Й ь 
^  Д  CU
л VOл 3

5  и  >>
«  О о

о  л >»
с Я даЕ- О

|  Ч  А  
g  " S

д
Ё - 
§ С
о
к

* СО Д па со с
S |
>>о
о ?да
к  ^
«  о
>9 О

- ЁСй >-9
СП о  <U
да Ко  оО СП
ей >->
Й р-

К  
да

Я  Ss  М Й« а «s  g О.
к  5  с
«  оСП3,я да

5£ я
U  £ а

■Я Л < да #кн  р 2  н  ок  2 р а я
кс а Я  к  о
о «  о х о
да а 2  да ей
о  Ч д с  о  си
си а  5 си
к  ^ g *: с

3  в
а а  а

к  о  ь
и  (Я О

а  к  £? 
у  о  ^

Е- О 1 fct н  си
си о 1 CU CU рСО аД ю да 2я  > ,о а  а

■ £ а  а  
е  о  «5  а  ей

си о  
а  >*К  си

§ = 1
, о  оft- Kf о  О ^  ей

Ч д а  s
*я У  6(У i 3 <и
Ч Он tra
<и о  <у о  о
н е й Е- к  :

g £
ч  -
о  ^
са да 
ел В 
К  н 
О 2  си к  ±Г я  

С  о

СП а"
О) 1 

?!

я ей си
ей О 
Си Д

ей s  g даей

1
ей ч -HL. £  ©

Я
Я В  и

а
ч я

2  Й н ей с о . д к Оа  о Ю « о> «
ь
а S

н 2  §
ей
о s  -  ей «в даа

ейCJ 3о . а о си и а  ^ даси

да
Си -  
a> Й 
S  S

Си
£—да ей
В X
со К
а  ч
St Ч

ей

Я
в

я °а
£  в  . .
О & а
®  s  s  
5  rt - £  Д Я

£  а х

«  яей яд я а «
ей »  2  g  Ч  s S O f t H  ас о . cj in  о5 я ** vo wч а м * «

к  I

:а  «У Й сЯ й) к
« § 5 1 2
& 1 * з

s c  1  °

- Ч си даз а в а

я  Ю 
О Я  ,* 2 0  га

J2 £  д £О  »*- еи ^

<U VC
(в к

СП
ей Я  
©■*a
GJ К

5 5
н  о
К  ч- В -8Д « 2 VO 2

О) —  см

ей
X

я
я

си к

I  5г  »я
S  ч  s  ^
CU о

о  О  си д 
КС да 3 

си си си 3 си 
X  с  н си да я 
к
я  зО сиси

2

о к е
рч Ч
Ч  О

2 s 
К  си Э  

С  д
си

g g .*1
о  я
о
ко си
g  3|s
^ S :
С  а

ш
VO

к
кда
ь
оя
ё  аси

о о 
я  Й о иси ейя си

ей
Й
О)
3
я
к
о
к
X
ейси
о
кда
<и
3



С. 18 ГОСТ 4.98—83

• | К М -—V

-  нS ол о
Я *
§  1*§
к 1.83 ®в
£ ° §а> с н t=C со 
су н  Ю  со о; со 
Я  ь* си 
сх О  'О  С со о о
F- а<У *  ^я
у я  S  S« аз я=г «£Х CJ CQ

3 >о я
Н  О  Ч

5  Я  со Си 
Я  с

л  со
ГО S3
2 К л  н 
го ЯSI
к «

к оЯ Я) £ Щ
3 £ нН СО СО О2 х3 схГО VOСО о 

X
>* а. н-  а>

О 5 Н СО о£ и *Н СО яУ к <v X txСО Е{ со S Чш£ ГО я яО зН со У»Я с£ X ^ я ня яО 5 к >>X § э °
Ч  ч 5О А U XА ч § !\о о с* vo S

л н со о сх
S *is
я 2vo 3
L. со VO
а> со

a f  s
4 ° sО -г'S з S5  сх еа 
5  « X к  S Ч

^  g со л 5 н х 5 о s  £-уч 5 aet Э ва

о

оГ
SксоГО
(Усх
J3нио
схо£и

3*S3 о
Е *£ 2 
& в 
<2 2 я 5и СО О
2 «*
g f a
4 s.
|  з i  ч * з 
S s i

S ЯЯ 5 h
*  о °  X z* U

К
X 4*
3 *Ш _ 
°-t2
AHО
о
сх
о
«
U

I I

О §
5 н>4 U

>*3
o 'gсх 2 

О £
сх я 
о я

Ю о, 
О в\о X О  СО

° ч о го ку  я
<У я
2 хЯ п

у  О 
О X Я со

о я я  у
S §Я уя сх 

я \о 
о о

я х
х 2Ш X 0 ,5-

к  5 
8*8

сх о-'s
Я X S S 1(О к  д

х ч а>
ГО „
я « Н м- Гм ^  С

«  ч  ч я  а
Я 2
£ ^  я « у  § >1 в

S о ®s: 1 а

^  QJ О
«  к  05 § я я  

С  и =яя я я  g О у
я w w 0 ч  ч

0CD
*3*

К
S
£
<СО
о
сх
S
=Г
5
I *  
* §  
2 <

- с
я  о
* *  
< 3  
Ч я
С Н ш
6  я
О Cf

г»
SS

з "

§з
ш ч
Я <  
Я м
3 s
о  «  
t* я  
>* >» 
а  и  
О *  ьо я  
О
ю
<
Я
С
S*
а
и

I I I

К
ам

ер
ы

-а
вт

ок
ла

вы
 

дл
я 

мо
- 

1. 
Н

аи
бо

ль
ш

ая
 

м
ас

са
 

за
гр

уз
- 

ди
ф

иц
ир

ов
ан

ия
 

чу
гу

на
 

ни
 к

ов
ш

а,
 к

г
2.

 Н
аи

бо
ль

ш
ее

 
да

вл
ен

ие
 

в 
ка

­
ме

ре
, 

М
П

а
3.

 В
ну

тр
ен

ни
й 

ди
ам

ет
р 

ка
ме

-



Пр
од
ол
же
ни
е 
та
бл
.

ГОСТ 4.90— 83 С. 19

< «  у> ,я  К а *  а» 
о яо и д с 
о о я ^  а<■—■ t,

_  d Д 
« О С

л
та
оо
я лта н
к  О

о

1 1

>>3
о

Ръ £■
^  -

m ^ 
3

О
*3
Ф
оа
сз
£

*я
Ф
a
Я
та
о\о
a
ЕС

К
CU

о  о  , о  о  о
Ю lO | CN CN СО
о  o ' o '  О  о"

яр
0 3

та
с
3
а
сз
a
>.
нта
О ,
а ^С  о
й .
£  «Н  ЕС

сЗ
m
g к
в 2 о a

Я
.. та

03 о  О  

Я  Н  sfct * та 
о

я
'X
со
>>
CUитаСП
«

К о к
та та оз
§  *  aЛ „  из

Й * о
К  2  S
2 ^ 2  ЕС о  ЕС

Б=

та ЕС

X!
Н
О
оh-*
Лк та

та ао

а ё  
«о
Рсо

—  СЧ — ■

Я
о
Си
с
СО

ф
3
ЕС
Я
О
ята
си
ита

CQ

с? щ
§  ° ^  р

та 
та 
с  о

О)
3
в§ Вр 3 
я  я
5 S
" §
ЯЯ S
р
о
я
2 a 
£  о,фя

О)
я 
я 
о
CD 
Я
я 
Й 
та 
я  
я 
та

>> 2

а»
S
ао Р
я о
Я  Р  н та 
та та 
а я
р <->
CD
Я
в я

Р  
CD 
Я  
Я  

3 я 
си Й 
о  о н та та ^
СО 03
о

4 i

Й
о
Я
3
си
CD
си
сО/

Я л Я  Е
а зЙ н
ей та; 
с  о
^  иЯ п

3 | |  
S i 4
О о 
с т а н  

я  я  -
5 3 с  3

£
2
£
из
с*
ез
со
<
ез
с2
*  £  
О  С* 
С  ч
р е  ш

1 |  
к  5

«  2

5§
“ £
s  S

< *  ей  р0 
О СО
et -
>s S
Cl
О
ш
о
со
<

С
>»
а*
U

| о  
я  ^
CD

S b
Р  К  CD
я та й

о
та г0«
^  о 

о  
CD 
CU

я

Я  Г  Я  £
З о З  §С о ^ ч нта та Рн со

CU о 
я  ш 

о
н £г о яО) с  u я
Я  CD <D 
2 >Я ^  Ч5  с  о с  Си та *о оо 

ф  та си 
н  си х

л
та
фн
я
5и
соя
о
Си
я
я
та
5 ^
та *Й 
к . s js

JSж х

та
р
та и  
я °
CD „та сз 
си х 

та н 
та ф

£ 8
S g
& 2
g 3 й 6-
«  аН та

я 3 
та й 
в Си

0
#х *©■

1X Е
S* а
8 s0 * 
я т̂а 

я 
3 ф 
си В- 
Й -  S
1 в S Iта та a * a

й- ^  й

§ 1

CSJ ~ -

ф
тар

я
я
я

он
ф
та

о
и

р
о

я та 
си п

н
о

я та н
CJЯ о

н
го
Я

р
та о ф
RT Я я
^  О та ян

о та фр
Я я со
Я  Д  
ш Ч 3 X
о  a я 3
Я 5 ич я
та 2 Э я
Н  Й та

£

та

&  К
ф
та

я о
я Й

ю со



С. 20 ГОСТ 4.90— 83

яч
Яч
ЯCUяо
о?он
Я
а
ма

з  5*

5е«
о »я 
2 «

®-о ®<о оС  ю с  О R.
Я (73 
Си Си

Я Г ^  
Я  «  
я  S
я
Э я"

Я
О g я . я

я  я  н w о
С, О *Я
м ° °£ яЧ Оо L'OJВ  S  trИ о  я 
Я  Я  m

' >>СО м
со *  а  о 
w 5 о я К о ч о >*

н
Я

— Чса 
си О ЙЙ
я я о

О  ч
Н g-юQJ Я
я >>
£ #Х  sга <D я 
Оч ч t° 

Я  ХО
н  о

я Я
Си Нс  °*— < VO

Яси

>5
Ы А

л  ЙS S
я S
I s
я я  си ч  
я о
_ вЯ  со о a  Ь о 
« а.
S  в
>.

р  й  г. Я  |Д

CQ § Ё х § * § £
О Л  со
И CU to

яяя
яонооя
Си S

г
я
S

я g m 
яЭ ч си Л Я х

Л
ч
О)ня
*3о

О  -  И
8 -яЯ  Я  °
сия я а И

s  J2 я СЗ
" S

я
и ч оa «  a X g я

чя о яя
я я

н
О Яо я
о  3 о  Л

я °Я  \Q

я 
о ОS. П

>1 34  Ч 3Я я g „
5 « 5 «5 EJ ч Х

я о, Я 
О с  °  о С о
О  оси -  « сиЗ си 
я 5 я
a  Э я
М Д  я

ч- о -  я «о ян де Но с и  o j  о я X  я

я
си
(У
Sсо
л
си
Я  "
3 5я  SЁ .Я
§ , з  *
я  S  и  

хо си S
Я О  

•©<

(N

о
3я
нясияхо
a

a 
a  

Я  О

яч
си
ня
чоя
соя
°  °  Оч X
Я X

„  яя
a  a

aa 
я
5- S  5
Я ч  'О  -
Э Л  S  2

«  a «
Х а

о

Н оя я

X  *-

о £
S о 
_ с

Я  яя g« ч
> » Й  
си £ч

3 ю £
® S 'b £ o . 5 s f0у а я vo хо S яя ч н ,,0 0" " я я хо со

“  ' о с
CN

А
Ч
Яня
Чоя
со
Яосия
яа
5 ^
« “s 
* .  
3  лЕ Н О и

X  g

О)

ов
-

по 5
Я яон ч н

о и
£-н О

я
ч о£-

Я § о яя g £ Си
чя хо

я
ч я
ч  _ 3 чX 3 ч3 я
я к О яя £ ч ях ч о яи* я a t-f
Я 3-

Он
я ая

О S ч  s
но о

ч>> *»не; >>си о Си

ю 5 
О =

яоя
Охо

О
Я яЧ с

3 о
Я о

я я 
3 си о си я я яо

Я  -X я

§ °  СиН1 я я

ц ;>> к м , 3
g § * S S g §£хО » Ж И >*? оОК Йй 

R w  и



ГОСТ 4.90—83 С. 21

ч
ховtl
О)ййя
и
о<75ОCl.
с:

5 Н П ев 2 KJ •в* ас © л w ш
•& “ Д Я к оg5og§S
JЧ 13 О е и Я* !Ж <и к н

У  О >» к со - 
чо Л S н ^  о о

я J3л н 
ч  лЯ К
н 2 о
*  § 8
? я ги ш д
СО
я „  »я
2  5 яCU Я Н

С » я
СО CU
я  я

я йЖ Чо  Е>> 9г я о 
о  *0 «ч

S  
о  
ч  а aРГ*
л  и со

ч*
О  со И г>

S «{-> со я я

А ►*« *со оЖ Яо и
С  Оч
3 ^а о
2 В
5 ки 5К § СО
g *8  g
е  О ОCL Ч 
ь к ^
¥ >> 
§  ж  Е  ч о&. ч 4йа» хо н о

Еояи3
Сияа.яЯя
a gСи g G VOСОСи

*5 а о Я -ож S-
О о > .  
с  ю  a  

я ях g s я 3 * 3 я
s о 2.2«> в 5
я g  о «Си о Я О с £ Н S 

О Я  СУ 
о. си со

qJ с  Я  яя о до *я со g  
со Ш (-Н 5О . Ч 4Q

h S а

§\.
'S gи Е 
V -Г
3  О
a *5  

3 *
X Я5 о. 
Ж s

лчСУн
яч
оосо оЯ СО
о  я  
Си я  
с  л  ^

Я О О 
со я  Н

со
СО(Я
О2

сиЯ ..
I I

ЛчЯн
я
Ч  Оо 2 Я a
со
я  . 
о  a  
си я
в « *

со Н 
со о  си
Ч *  I  3н £■ sси 2 (о 5VO 3
со н  
и  со

3  §  
■Эю

си н
«  со
S  »  о  2  *  хо л
5  §  £ S 

£ § 
СМ

э S э
4 ^ | g  о * в
< 2 * 2 ?
1 & * «Ж S

я он
19g сеs Cl

1 3 Эх£ Л Оч ч

На
иб

е
но

ст
ь,

На
иб

(
ме

ры

см’ —:

2  *0 _*
s  со I  Й  * я * о
ж S  & Q

А оЯ и 
СО о
с и я  
Ь  си 

о 
X  в

к  я

я
я
си
X  к  

я  
я

3 ян я  
я  о  
Еп л  2  a  а ,  н 

J?  л  <  о 
с  
и

я
оя
я  я  
я  я
в §

си 
к  «
§  В

о

I Iси 
оя  

О
5  3  ^к  >» я  h  f t u3 2 0 
си40 
ж О  я 
о я  
я  я

я
чч
я
ж
я
о
я
я
но

>>

' я  
Й о4 v
5 о£ ч
0 х0и
я
я
5  я  
5  яЧ  оя  
я  я  
я  я  
я  s  
5 мя  си 
о  аГ

си — ■ 
о  £

хо _
о  К о (

Я  *0*
я

я
ж
0
я
ч
с
3  
со

я
4  
ч
яя
я
я
0
о
ч
>»

- CU j5
о  -CUVO

2 0

яя
I
°  X

м 5 8
m ч  (5
g « s

8  я  g

g o  
о  ^ я  
я  ^  яЛ Лк
ч  о  s
Я  VO g
« о  2.О  я
Е  ж

Й я
«  я
S S я 
°Я|0
« I s !S и « 2.В. д  щ

ё ° ё §
я  м я  §  
g  о  g  g 
О g о g 
Ч  5  Ч  и  
>» 2  > »о си g си 
о  °  о  к  

хо хо a  
О  я О  я

Я Я  
Я 0

Г""
со

00
СО

о см со
05 »—<
СО со се СО со СО



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
С .  22  Г О С Т  4 .9 0 — 82

| 2 ° ^ м , л о. и « с[ к
О «  t ( o  с

0 0* 0- еС'— (-

л >>СО м
СО йсо £tad
о 'О 
И о

>»
£
о

1 Я *
g § 5
я  S ok 3S2 о^ Ч ык S

А « g S« 10
g a g ,
4 ^  о

X
3
5 я
| §  Э д  да 2 я о, я

о 
Н И<ия

^  <L> я 
л  Ч оCJ Ч

н \о

-  о,
S* 2 о

S к

S ^

* И * ЯЧ g £
Ш f- Ч  й
я  к  R  О
g з  ■&
е ю  5  о*"• 5= н оо о щн 2" ° О.<и е  к  к

к  3  я  х  ^
Н . ь  У  >я о .  к-S* о да S да к\о О-  ̂ га a02 Ш О О)

о . н  е  ч

соcdС-
да
3£
Н
Яо.да ..
® ясз м и 2

да «
д »• "
е  3* - !

да
Яо 

5<§О - О\о га ю ■*Я И j  ■;
£ 0 * 5 -►Е aо «! * £

Л4 да н
5ця я0ей ю е

ю 
ю ^

£• a §
s s | e .
ю я хо гая  Ч а  н 
«  =* Я g1  §

IIоIt
! § .
X с
о. _4) Я
да я о х 
С 4>Ч _ С3 <и 
да а . да я 
£
«  «  Х4 ч я
а  с£ s

яяя
оноосо
а - Я

я
Я

0> нv г!— Я
« Э чS га я S *  X

1| ! |
« э « 3

ас £
СМ

«
а 5
0 ^1 < 
а *о да я л Ч  о е
К О о 
Ч -  ef *_г Я ^  Я  td 
(U «  Ю я 2 я

5 3 
»  Я

со га 
О

К  „ яе  се д 
о £ о
)5 §  *О ^ о  

\о ч  
о о

£
ui
X
X
U4
чсо
<
*
c l
О
с
со
о
ч
4  
< н  
щ
£

J0
н
5
ч
0*
Ч
ч
ш
X

« .~ о а ю
2 2 я Ч Н со 
«  Й х >я я 2 о 
*  £ §  

о  н  0>^ ч е ч
£ с  Ч 2 QJ О Sя н да Ч
я я а
« sn S мсо М С а да
>> о  . да о $  >ия 

г а  %  Я  сои си да чста да 2
с CQ £ 5

. о  о осо см см
о" o ' о “

Я
К  о я е

■ S  «
о  2да 2 да 5« д а ч  I  а «  

Я В  m

О 2X 1)
Э

||я со

Sa 'S e®С s  С и м
§  g g  О g|  о S ™ g

^  *©-Р;о ^  о

- см X
<

1—"<
! 0Q

ооCU
О
Ц

6
ндаОч

a >» я
а .

я О я
я X 3Ч О оч aчн а>

чо
< е

£
« X о
s X я
Ч Ръ

а . 3
3 и« я
Ч я
я
£  £

2
«О

u  да- £
•&

ceJSi 
*с aо
^  СО 

О §*
ё «н е о Р>» 
2  ч  ч и

см со

£ о 
я я 0> ч 

w  даси со Я Е<я
2  о £ е



ГОСТ 4.90—83 С. 23

Л
£
а
О
е

ш
X
*
и
ш
X
X
к
Р5
<
нш
£

СО
СО
о
Ч
4

н  я
Й ^£ 5
М

5  °  
£ *  
к
С5
(R
р»
с=С
UJ
К
X
<
со
О
с=С
>>
а .
Оиз
О

я  к
Ч  я  
га к
3 "
о
4  
я

ч  
я  
а> си3 л «

я  2
д  Я  К
си Ч
4  н  ч
<и я  
® Ч  я  
Я  о  н
й  И  о
с  о а) 

си Й 
я

Н о
g>*s г -5 g « 5

ё) л<м
й
sg«£V Я 
^  Я  О 

О ВО Stf 
«  Л
3  х  ч

O.S Э Н

о  «
н 40 а я я со m асг

хо £} «  то то 
я  я  
я  о  н  5 с 2 
5  то
2  й  ю
*  О яс_ Н 00 

ы И  и  Я1 Й  
О £  «

t r  5  я  >>*~Ч СО м рТО 3 Jlr <u
я  0 - 1— 1 к

К То
О я
н
оТО
Я _CJ А
> * Ч

ч  «
аз £- 
Н  О 
О S  
Я о  
Си Я 
Я и  

я  
яя-
QJ Я 
Й
(U
си То
Я Ято
То Ч 
2  ^  
>> я

я
со Я  
си То 
РЭ 2

>> 24 *
си
0 , 2
Я я

яо
<и Я 5  
К  ч  Я  

о  ® 
Я  я

« я  Я
§ “ I  a* I
g  * ю
§  я °
К “  g
3  «  Я
5 ь *4 о 2- си Й ** 
е-  о

=  ух  то 

я =• 
о  и
V  Я

s s
£  в
9  О. 5 о я s 

о  s  
g . К  -  
о .  ч  «

то
ТО Жяе *

с -

Ч  ч  
3  я  
В , *  я  2
«  Й  © 5» Т О я Я _
*  Н *  И S

I  * '£ Etaв* с  н

• оя
2 к
§  Sо , К 
К  5
со *я
н*то я 
Й ч 
о Ч 
н  
я
То д

g £  
я * я - о >
* 3я 
к я 
я ч 
н  н  

_  3  °
Й CU _а й  ^ 5^  CJ Я 

flj ТО ЯЯ го. Я

3 §н  я

§ § S 3
я С я д

то
4  
я  я sf
к
й
я
Си
Я си 
я
о  ^
5 оЯ  и
я о
1 5То о^  ч

см со -О0

00



С . 24  ГОСТ 4 .90— 83

• Я * 
Я  е  ЯОч о  о  га я Я

ЙГ 5*к
53 53
К с  
£  53 §
гаX и о  л  к и

«  Ч “

я  
Осз оU.
о
и
а

ё  = §
33 S-2-я  5cn t=f я я „Ьй СП *53

u g g
сз t3

>>\о
я

53
В п« о

g ч
5  е^  Sо. н  га

S g a a 1 a
2 |  о 
S а,®
3 я 
к  н

У я а» мга 
53 н га
I йн
«  >5
rot*r
из

CQх
к  . 
2  «  
2 g
га s-- 
Е- Ч

* га«  5га z>я 5* aс о к  Ч 
е  

и
Я о  эз о я В аз 
Каз н 
Й к  га fcj а- о га ш л о н  ^  о- 

к  аз с
Ч  5Г 
О  о , -  ш я g га Он ч 
сх, аз с  н

гач
Ч
X
ган га
К  Ч
ч я  
га га о « га га .

аз
5_  нн о
га

I 1
сзаз
а  ^га о га

£ $
К чо сКО <у 
Я  Очл  м

гааз хга аз *-•
4 * 3 ®
О  S  Q) CQ
в *5 £■*Я я га ч* га га ня  о о га aо. га >, аз 

га а®  я га х о и 5 
°  Я'О g §* 2 °  я га 5 И ^ йй га Ш га s  ^ к
га £-5 ч дз н  га с
ч 2 ®аз а  я  н
н  о  ч  о

•я

о
о

яч
гаX

но ганCJ03
альоо
о(-03га 3*га оЧ КОаз ган53 .. я.

во
д

ча
с

ао.
з « аз

a
а * гага
с  § 0.

5.

гаазЧсаз
&Яa
га - ч к
* § я
х g ига S *« н

1я га 1о 1га
о ч X ч
a гага W но
азж

ога СЗчга гагао га гагаг
*гаЕ-ь га Оо н га о

м a a a гаСЗ хси a Сига азСи гаЧQJ **сз га аз
га

Q> £
3 ®Я m

яСи аз о о -
нгачX й £ га ' оя ® s аз га о га

р .X
аз й
я 5 гач К и'я Я

яга
5  аз с  н

3 s  *
I  & £ кК  Ч хь а;

га
« £

о  я  Г̂Г о С га
CN LO

>>
чос

га
сиаз
aга

аз ..
га a 
х  a

-  га 
га га

га ч  х
- a s !
г |

ч ■ 1
о о  га
с Ч га

2  m к  0
га Яга к  ян к  чга га 'Рч га о  

ч  г̂а
аз м

a s га о  
га ага О sj

аз
га ч

аз
га н X

га а х  о га
га я Е- ^ ч
о  ч
И 2  га

^  я
я
га

со S о  х о
ч  га ч  аз га

£  га И ~
*< га X

К о aга н га

§ ' о р с £СЗ Ч"— I—I
CN
00*

СО
00



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
ГОСТ 4.90— 83 С. 25

ГО XI ГО гг,
го о 
& хо о к С га

Я g  Sя  кС га 
О го к а о CJ f- 0.0

S с 1

§ I
в  00о а> 
ч
>>~

^  Ч fljOJ 2
ад U

• адга л) 
га э  го Я
о Ч 
с о хо

Я с о я
О S- g
§ § !а. о Р
с  О  Sн Ясз 
g> С  га
а гаад

а  чшн

ад
о
3о
4 О >>

QJ
Я

° 5,I—, га ffi

ев м CQ с ев са ч
Я о о н S о га
к( н н о КС н но о с_ о <и

ад Uга Uга
гага ад

я га S
2
я

га га „ я
я

га хо
* S га га я а> S га гаяя оо оо

с.н S я
я оо

«j ч га Р-» _ ч га
я К КС Я 3 я я ПС 2я ч я я

■ go
яга яга

<ин ад
я

я
о Яга кга

3 о 3 3 еС о 3 о 3 3Л ия X) о га я U я яга ев ч ч m я ч га ч ~ чО  га о Я о га я о га о S о
хо _ ХО я ХО Я хо хо 2 хох £» Я Я О я Си я я
S  -

га
К я га

X ки
, а.

С
яоя

ев
X

но
Й

га
£ К

И
,

Н
а

<N СО га-’ <м’ СО

Я л "Я Н 
я  о  
о о 
н я о я
ж 4га d)га н Я 

Я О
*С gо >яга
Я
Ося
с

0> я
с я
о га
с о

2
н
оиси гаа> го

2лгакСи я

‘ си»
яфяЯ й>

3 и
• я 
ч о
о и
хо о
яга

яя _  _ о «  а> 
сч* а

я

St=t

5 о5 оS °
я
ч -гга 2 
га 2

я

S'g
« е -Ч XКС 3 яг га'—'
Я я
« О

'S. g ,s
н о я хо

я
я  О  
О - Яо о 
СЯ £ я о а> h
* Я
я 5
Я  ля 3
^  “



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
С. 26 ГОСТ 4.90—83

I 1

§ 8Is
К  щ
*  з

* яS tu

о s C S.
Си

•35 Я О) м
4 S<D >>H Ч СО ом \о га о Я 
О  
G  > » Я 

О

н g о 33 о я- о со

о ^2 н га 2 Ш 33
£ SЧ « 
ИcdЯсо он
и
>> —

я г

га си га га

я
синга оси юо ганя си

ч>»
яя
Я  1
га !

•яоя
И
3

S сиаси.S я 1си а
ЯяО)

я

я
чо
соя

П
р

и

4 га Яя
5
о я я н

ю

я  Э

S 3
S I
(Г) с  
к  w
< 3

И
И
Os с
Ч я

ш 5
я  **
^ aft
*  н|S
|8is

осedЯJBч t-3 *

I SК  х

<и си си о
Я-&с  >> 

ч «  о
Э с

о  о  
со г -  
o '  o '

гаа
я

*>>чо\о
о

3*5
о  Я 
сп Си

Wси га

cd га
о чо си
си н
3 §
О  g oя ® я
g « *•
S  °о 
я

С 5 s Я “  5! CU £ 3га 2 -Юcd а га t-. S S

3 я си S
g 2
я оси£ a s к з я . Э га S2 ч

,7 к0< к
со

^  ^  ТО
а 2 э

га 
о  ч я 

я  я  га я
4—. ^(D S  О  * 

ч  га3 нР4 - vi н 
О «  К  я
С в ^ я

ю

2 яС ста
® s

о
я •©*~  С ч  >* 
ч  ч

<  о о
С U 3 сс  о Си „
>> 3= о S
a  к Я  ЯU щ 5 он

5 г §
Ч

| 
М

ан
Н

О
В

К
И

• , к и ' " « >.= * , :* га си х си pj I 
о * о я  е( о I 

хо £ ю  И к  g  ;
о ° 3 s  !



ГОСТ 4.90— 83 С. 27



С . 28 ГОСТ 4.90— 83

H О
о s
оо s
£ я

£
E-1
2

Я
£Hcd £CQ >»£ СХ4 нm CJ

cd £
£ О
cd £Ha О
>»

£
£

£ И
£ н
£ CJ
QJ н
3 О)ш

х  о

X „ш ..Е и О 
ого О г~7 cd 

2 W S 
cj н X £
и 3
g °  О g
g о с  g.
§ ^  е-

о>
ЧО) (-m “£ tri >ч о
сх о  н о£ и е> cdо g
н £ - ° S
0) С ЮВ"
2»х хя о) £

Он е; о П
о cdт>,ш £ сх

Н  О U.

2 •* Я о 
х  йН 0J К Cd
сх ш 
cd я 

^  Н cd со J-< VO 
cd 
a.О
о

cfi S

01
cdx£4 *- 3 £ 
x  * 
ас л
5 н

s

Я SB 
a  tria> cq 
E sm 4 cd E-*
a . o

S | S g . * S
§ 3  n g =.§

Cl 4w -

о
sоcd
ВCL>
S a> cx a; 

•d e 
££
CX ^  
S °  а иЯ cd

2
>e
ei 
o

cd Оtr «

(M <N

К 
££
<U
3 _
S ua> 
a ,O) ffi G.
К b- 

•£X
я 05
« g
о s

S g
U о £ ± « O .S 5

- Ssd Л1 О
со CJ E SC

CO »-*<*

£ §
о g
о >5

У 3
E S5- cd
5 s  Оа * e

£
S  JQ 
E H cd О
x 2£ X

 ̂ э

CN

*X S
ал

e l  § • & £
S£ Дн о 1—< оз 

СО Tt<

• ££ о £ Я £
со § Н ^ Е Ч
с х  а
S3 g

a
£ £ тр

а
н

сп
о

р
 

и 
ф

о
рм

о
б

о
ты

 
( 

гь
ем

а 
о

т

Ч £ £ сх ^
Е( CQ 

О

3  Ё 
р S

Ш о 
Я £
£ О 

9£

CU £
я 5  
£ П

S 5
XQJ .---.

£ g м̂ fc-f ч Я
Ч Ь ч 3 а сх>> cj ч О£ *£ £ £ д, £ f-4£ О X J2 <U Е ££ £ Я £ 5 О t;
cd £ m к а О. >,

^ S s *3 2 С  с£н СХ О Е
к>>
Ои £

£ ■**
Я CQ
а “cd S S Qj £
CJ qj

4
£ ИО cd CQ 4

■ . . к u -О2 м >> S id , л 
*  Q f t B  Щ rf  Co S ° a *=* o e 
о
О ° S 5  &

ю СО
О о о



ГО С Т 4.90—83 С . 29

QJ <D
I 3
CD
О-»ж 

о  
-  к Я л  О Ч Ж « ш я 
3 к 
О, Я 
CD о

<и
ж ж

а а о н
С ота

О.

' Лта {-,m аж 5[ g о 2 « и о  _
Он СП

X к
3 ж
Ж R
«  о4 н 
<и щ U

§ S ™CUU я
1 чп >* ж

н ч  Н
га

> 1 ?
о  О)Ч н

U

о> шя у
I  3
CDCL

»м
о

О чЖ СП2 *3 ж
CL £О) о
Он я
Ж
CD
Ж Ж 

Ж ЯЖ н О дС О сп га о 
Си Ч

О  О  
СО
о" о

ж з~ ж Ж *1•S о 1 DC CD 5 3 с_
Ж Жя S га CD га о ж

ч
CDН

га
Ое<

ж
жга

Ч
CDН м

м
, 

1 чо
у  £ 
О XО* 5

о
ч

жга
жо
Он

|вО S °нХ/ 0->
Он

ч
CDН

Ж а Ж ж га
Чо

С 4 o' о о ж м о Ж
Ч
ОЖ О га

о
Си
ж

чо
ж ч

ас ж  то га
а
ч гаCD

соно | в жоя
ч
Ч ж к  о ж

Ч
ОСОга

Ж
гаж ога

га
О

га
ж ж

* 2>t CD
X! 3 * Ея  я

Ога
*жо 2 *ж 

S  о ЖГa Он
Ж га 
>»2

га
О 2 ч о и О *  га * 2 Си ^ Он NN

CD о „  О 2 о
О ж Си & м и га ж - н н О н Я Он CD Он
С

ж
с ж

о
о 3 
•©■ О

о
ж CD ж а  Я

о
>. о

>>a ж
ч

g o
'©*5

с
о ж ж ж о »ж *■с  В 2 ж ж ж >> - ч
Яп 1

га
ж ь

CD
жч га w осо

Ж
о г а ” ®га Я Е га

ж о
о н  CD О о

но к  • ж
-—' tf
ж га _

ж
4 га 
ж 
ж 
Я
5  UЕ  я

о
ж
ао
Он
U
О

Е г

ж га 
га га ж
§ л
1 5 

;з г £
со

оСХ, 4) Ч
W ° * S

ХЕ* PQ ж
"  —
Я XL ЧCD^S Ч
Он (rt CJ О о  PQ ж с

ж о ж ж ж га 
„  Я 
а>§  s

Я о_
ч &

Ж ж Си Я
® о о s  2 
ж ч н 2 ч\о к - Й н ч ^  °

s° s « о s & Д—С  ж я  X  ж -©*31
ю CD

О
си
жга
О
Ч га
ч  §

А

О  ж 
Н Ж
к  ж 
ч ч гас га
Ж =>ж га о

Й  3гаж

ж »Я
Ж CD га ч га я 
Я  Ж 
о  О  

Ж

к  и
5  *4 о
га
Он

3 ж 
о- ооН я ж л
5 , я

5 о
Ж -&■ 
га у  “ЗГ о"Ч Ц>

CL
Ж

га «
Я 35 
о м н
Ю я га я 

ч
5 8
В g
Ч  ® cd га
О н *  
О  О  

Я

3
и я ж
CD4 _

Ч
О
ж
ж
ж
н
ж
4

*ж
жжггаОн
(D
Ж
О

й я 3 <у ж ж 
ж ж
5 S
Ж д
га га ̂ Ч



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
С. 30 ГОСТ 4.90—83



ГОСТ 4.90—83 С. 31



С .  3 2  ГОСТ 4.90—83

я

I
ч
о

оСи
*5

« S
Э  tQ кo g o  ш о  оВ  ОCUX я 

3
я

5 £
s  Uл  о  
ч
о  к

к  
<L> О4  Ь oj а> со га Я X си О w 
С > " 0  ч

C s s
U  О  Я
5  Ч  к  кV к
й «  *  

г? а  о .л  Ч  _  <ищ О ^  Я  
н  С и  S

си
Е
шCU
Й к  ^

J *
5  С о  v а)ь  
я  и  ^
к  О 
га коо 2S сп К

U

А  *га рч- <п и> га S« й
О о  
я  ч  

я
X
a  „  „к о a
К Я н  
о  я4 ч & £ кя  я  
Я рс£ *Я 
Си о  О 
С  Я я  

о  лн С. Ч5 К v 
V 5  
га *5 Sа  ч ч

(У о  
Е- Я

я
Е
си
о

♦в*

а>
£
а>
Й- кffl
S  о  
ш ч  
я  о
Я VD
СП О
гога к 
£  PC >> я

U  я
о
си

1
S л

чо Си QJ*а а> ь*ю н Яо и ч
о

а я
еИ си СО
о  *
cj «

<и
ж Е

я
о

СП £ м Е си

s 3
я я
си «Г

а>

«  , Л> я
СП Ь  2  я3 * |  э
4  £  £  "  -л  *  “  q  XО  3  £ , °  Ю Я ^ С'Я д гаЯ C-VQ
*  £  га*Г* Г !  .н  о

и  ^  х

„  *о ч 
а  Ч  
v

«п -  «  я 2 « 
я  5  п

& § §
S a g

Я

О 
СП 
Я

Ю *  
ю _
§ Н
а>
(0о

Л
н
а
о

я  .
о  S  
? s

f  2
X я
О  BS 

ю  g

4  О3 яСи Л
«  ч
5  £ел Ч 
сп О

О- £

s g
Е | ё  
* 2 *4 Д 
ш5 sО си 

сП Е  к  О  
еП х S ■©■2  Я  сп СП ^± си н о -
5  я  О ч  £
5- я  °  я  М« 3  3  Я ^

CQ=f =

Я  00
я  я
я
Я  зЯ 
Ч а) 

к
*

2 &Л  н  
я  о
СП к
Й я  
о  я  Си Шя ч г ,со m 

° U

2 *  
я  к

« Уч  ^  
ч Х

К I

Ч  §■ 
я  

я  и

**  я
S g f  

£ . §  
a  g  ®
5 “ ио
ш ;§ 
Я Я я  S S 5
Н Я  g
«  К  &g § я
н  g  я  га S я 

<  2  gсо <У 
Я  S

Я X
S  2Ч со 

о  
я

я  я  
К  2
g §
4Vg
a>
я
я
о
g  5
g в
я  а  
s  ю 
2 о o g S  

<  2  g .
СО О
Я -©-



ГОСТ 4.90—83 С. 33

Т а б л и ц а  2
Номенклатура показателей качества

Наименование 
показателя качества

Обозначение
показателя
качества

Наименование
характеризуемого

свойства

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ

2.1. Установленная безотказная на­
работка в сутки, ч

Г у.с Безотказность

2.2. Установленная безотказная на­
работка в неделю, ч

Гу,н >

2.3. Установленная безотказная на­
работка, ч

Ту >

2,4. Установленный ресурс до перво­
го капитального ремонта, ч

Тр.у Долговечность

2.5. Коэффициент готовности Кг Безотказность и ] 
монтопригодность

2.6. Объединенная удельная трудоем­
кость технических обслуживаний 
и ремонтов

S Ремонтопригодность

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ

3.1. Расход электроэнергии, кВт-ч/ч*
3.2. Расход сжатого воздуха, м3/ч
3.3. Расход горючего газа, м3/ч
3.4. Удельный расход электроэнергии, 

кВт-ч/(ч-[В]**)
3.5. Удельный расход воздуха, 

м3/ (ч* [В] **)
3.6. Удельный расход горючего газа, 

м/(ч-[В]*»)
3.7. Удельный расход кокса, кг/т 

(для ваграночных комплексов)
3.8. Суммарный расход энергии, 

кВт-ч/ч***
3.9. Удельный суммарный расход 

энергии, кВт-ч/(ч-[В]**)

Энергопотребление

Экономичность энерго­
потребления

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Уровень звука или эквивалент­

ный уровень звука на рабочем 
месте, дБА

4.2. Уровень виброскорости на рабо­
чем месте на базовой частоте 
предельного спектра 63 Гц, дБ

4.3. Уровень виброскорости на рыча­
гах управления на базовой час­
тоте предельного спектра 125 Гц, 
дБ

4.4. Коэффициент автоматизации и 
механизации

Y

Условия жизнедеятель­
ности и работоспособ­
ности оператора или его 
взаимодействие с обо­
рудованием 

То же

»



С. 34 ГОСТ 4.90—83

Продолжение табл. 2

Наименование 
показателя качества

Обозначение
показателя

качества

Наименование
характеризуемого

свойства

5. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ

5.1. Масса, кг _ —
5.2. Удельная масса, кг/[В]** Экономичность по рас* 

ходу материала при из* 
готовлении

6. ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЙ ПОКАЗАТЕЛЬ

6.1. Показатель территориального I Пх I Патентная чистота
распространения | |

7. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

7.1. Содержание вредных веществ, — —
выбрасываемых в окружающую
среду: пыли (окиси углерода),
мг/м3 (%)

* Допускается применять показатель «средняя потребляемая мощность, 
кВт».

** Размерность определяющего параметра [В], указанного в табл. 2а. Допу­
скается применять показатель «удельная потребляемая мощность».

*** Применяют для оборудования, потребляющего различные виды энергии. 
Удельные показатели массы, расхода электроэнергии, сжатого воздуха, горю­
чего газа и кокса определяют расчетным путем как отношение соответствую­
щих абсолютных показателей к произведению определяющего параметра В и 
коэффициента автоматизации и механизации у.

Т а б л и ц а  2а
Определяющий параметр В для расчета удельной массы 

и энергопотребления

Подгруппа оборудования 
по табл. 1

Выражение определяющего параметра В  
через единичные показатели качества

1.1—1.3, 1.4.1, 1.4.3—1.4.7, 1.5.2, В =* Q, м3/ч (т/ч, кг/ч, л/ч),
1.6, 1.13, 1.14, 2.3, 3.3—3.5, 3.6, где Q — производительность, м*/ч (т/ч,
4.2, 4.4, 4.6, 5.2, 5.4, 6.1, 6.6 кг/ч, л/ч)
1.9, 1.11—1.12 В — 10-* QR, тм/ч (м4/ч),

где Q — производительность, т/ч (м8/ч ) ;

R — наибольший радиус зоны обслу­
живания, мм

1.4.2, 6.5 В =  V , м3
где V — объем загрузки, м3 (объем ча­

на, м3)
1.5.1, 1.8, 1.10 В =  60 Кз/Гц, м*/ч,

где Vz — объем замеса, (объем загруз­
ки), м3;

Тц — продолжительность цикла, мин



ГОСТ 4.90—83 С. 35

Продолжение табл. 2а

П о д г р у п п а  о б о р у д о в а н и я  
п о  та б л *  1

В ы р а ж е н и е  о п р е д е л я ю щ е г о  п а р а м е т р а  В 
ч е р е з  е д и н и ч н ы е  п о к а з а т е л и  к а ч е с т в а

1.7, 1.8 В =  6 ■ 10—2 Мз/Тц, т/ч, 
где М3 — масса замеса, кг;

Тц — продолжительность цикла, мин
2.1.1—2.1.3*, 2.1.4 В = 3,6-10—6 lsh/Тц, М3/ч, 

где /, s — размеры опоки в свету или- 
формы в плане, мм; 

h — высота опоки или полуформы, 
мм;

Тц — продолжительность цикла, с
2.1.1—2.1.3**, 2.6, 11.1—11.3 В = 10-9 lshQ4, м3/ч, или B = MQn, кг/ч, 

где /, s — размеры опоки в свету или 
формы в плане, мм; 

h — высота опоки или полуформы 
(формы), мм;

<3ц — цикловая производительность, 
1 /ч; М — масса отливки, кг

2.4—2.5 В = 3,6*УСт/7ц, м 3/ ч , или 
В = 3,6-103 Мст/Гц, кг/ч, 
где У с т  — объем стержня, дм3;

МСт — масса стержня, кг;
Тц — продолжительность цикла, с

2.4—2.5**, 2.7, 11.4—11.6 В — Ю“ 3 Vct/Qh, м 3/ ч , или
В — M CTQn, кг/ч,
где Ус т — объем стержня, дм3;

Мст — масса стержня, кг;
Q — цикловая производительность, 

1/4
2.8—2.9 В =  10-6 IsQ , м2/ч, или 

В =  3,6*10-3 ls/Тц, м2/ч, 
где s — размеры рабочей части мо­

дельной плиты или полуфор­
мы, мм;

7ц — продолжительность цикла, с 
Q — цикловая производительность, 

1/ч
2.2, 10.1—10.4, 10.6 В =  G, кН(кг),

где G — грузоподъемность, кН (кг)
3.1, 4.5 В =  60G/7q, т/ч, 

где G — грузоподъемность, т;
Тц — продолжительность цикла, мин

3.2 в  =  б О С Г т ,  Т*м/ч,
где G — грузоподъемность, т;

WT — скорость транспортирования, 
м/мин

4.1, 4.3 В =  60У3/7ц, м3/ч, или 
В  -  6*10-2 Мз/Гд, т/ч, 
где V3 — объем загрузки, м3;

Мз — масса загрузки, кг;
Тц — продолжительность цикла, ми»
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Продолжение табл. 2а

Подгруппа оборудования 
по табл. 1

Выражение определяющего параметра В 
через единичные показатели качества

4.7 (4.8) В =  10-9 Ish, М3, или 
В =  М о, КГ,
где l , s ,h  —  габаритные размеры очищае­

мой отливки, мм;
М0 — масса очищаемой отливки, кг

4.8, 5.1, 5.3 В — VK, м 3 (л ), или 
В =  М3, кг,
где VK — объем рабочей камеры, м3 (л); 

М3 — масса загрузки, кг
4.9—4.11 В = 3,6* 10-6 IskWv, м4/ч, или 

В = 3,6 DWV, м2/ч,
где /, s, h — габаритные размеры обраба­

тываемой отливки, мм;
Wp — скорость резания, м/с; D — 

диаметр обрабатываемой от­
ливки, мм

6.2 В —  1CM /sftQq, м3/ч,
где l,s  — размеры поверхностей плит 

для крепления прессформы, мм; 
h — наименьшее расстояние между 

плитами, мм;
Q4 — цикловая производительность, 

1/ч
6.3 В  =  10-9 IshQ, м3/ч,

где l , s ,h  — габаритные размеры пресс- 
формы, мм;

Q — наибольшая производитель­
ность, 1/ч

6.4, 6.8—6.13, 6.15 В = 10"9 D4Q , м3/ч,
где D — диаметр блока, мм;

/ — длина блока, мм;
Q — наибольшая производительность, 

1/ч
6.7 В =  V, м3,

где V — вместимость, м3
6.14 В = 1 0 м3,

где lt s, h —  габаритные размеры обраба­
тываемых отливок, мм

6.16 В -  10-9/s/i, м3,
где l ,s  — размеры поверхностей для 

крепления прессформы, мм; 
h — наименьшее расстояние между 

плитами для крепления пресс- 
формы, мм

7.1 В =  т(2х.ц, кг/ч,
где m — масса заливаемой порции спла­

ва, кг;
Qx,ц — число холостых циклов в час 

при непрерывной работе обору­
дования, 1/ч
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Продолжение табл, 2а

Подгруппа оборудования 
по табл. 1

Выражение определяющего параметра В 
через единичные показатели качества

8.1, 8.2 В -  3,6-10 -3 ls/Тц, м2/ч, 
где /, s — размеры рабочего места на 

плитах для крепления частей

В.З

кокиля, мм;
Тц — машинное время цикла (холос­

того), с
В =  10-HshjQn, м3/ч, 
где /, s — размеры рабочего места на 

плитах для крепления частей 
кокиля (габаритные размеры 
полукокиля), мм;

9.1—9.2

h — наименьшее расстояние между 
плитами (высота формы), мм; 

Qu — цикловая производительность,
1/4

В — Мг-Q, КГ/Ч,
где М3— масса условной заготовки, кг;

Q — производительность, 1 /ч
10.5 В — 60MWr, кг-м/ч (кг/ч),

где М  — наибольшая масса перемещае­

107, 109

мого груза, кг;
W  т — скорость перемещения, м/мин 

(позиций в час)
В =  MgQUy кг/ч,
где Mg — номинальная масса дозы, кг;

(2ц — цикловая производительность, 
1/4

108 В - 3 ,6 - 1 03 S/Т, м2/ч,
где S — площадь зоны смазки, м2;

10.10

Т — наименьшее время двойного хода 
блока форсунок, с 

В ~ lÔ nlsh/Tv̂ y м3/ч, 
где l,s,h — габаритные размеры загру­

жаемых прессформ (коки­
лей), мм;

п — наибольшее число одновре­
менно загружаемых пресс- 
форм (кокилей)

ТРаэ — время разогрева рабочей зо­

11.7
ны термостата, ч 

В *= КН* IsQny м2/ч,
где 1, s — размеры рабочей части под- 

модельной плиты, мм;
Qn — цикловая производительность, 

1/4

* Для машин, не работающих в автоматическом режиме.
** Д ля  машин, установок и комплексов, работающих в автоматическом 

режиме.
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1.3. Допускается применять единицы измерения, кратные ука­
занным в табл. 1 и 2.

1.1'—1.3. (Измененная редакция, Изм. № 1).
1.4, 1.5. (Исключены, Изм. № 1).

2. ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА

2.1. Применяемость групп показателей качества и отдельных 
показателей по технологическим группам литейного оборудования 
задана коэффициентом весомости а  групп показателей качества 
и коэффициентом весомости р отдельных показателей внутри 
группы в соответствии с табл. 3—7.

2.2. Применяемость показателей качества оборудования техно­
логического для литейного производства, включаемых в ТЗ на 
НИР по определению перспектив развития продукции, в госу­
дарственные стандарты с перспективными требованиями (ГОСТ 
ОТТ), в разрабатываемые и пересматриваемые стандарты на 
продукцию, ТЗ на ОКР, ТУ, КУ, приведена в табл. 8.
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Т а б л и ц а  5

Применяемость и коэффициенты весомости р 
показателей экономного использования материалов, топлива, энергии

Подгруппа 
оборудования 

по табл. 1

Коэффициент весомости 3 для показателей 
экономного использования материалов, 

топлива, энергии

п. 3.1 п. 3 2 п. 3.3 П. 3.4 п. 3.5 п. 3.6 п. 3.7 п. 3.8 п 3.9
__ _ - -яа

1.1—1.7* + 1,00 _ _ _ _ ____

1.7** + — + + — . — + 1,00
1.8—1.15 + — — 1,00 — — — — —

2.1 + + — + + — — + 1,00
2.2, 2.3 + — . — 1,00 — — . — — —

(2.4, 2.5)* + + — + + — — + 1,00
(2.4, 2.5)** + + + + + + — + 1,00
2.6, 2.7* + + — + + — — + 1,00
2.7** + + + + + + — + 1,00
2.8* + + — + + — — + 1,00
2.8** + + + 4- + + — + 1,00
2.9 + — — 1,00 — ■— — — —

3.1— 3.6 + — — 1,00 — — — ■— —
4.1—4.11 + — — 1,00 — ■— — — —

5.1* + + + + + + — 1,00
5.1** + + + -ь + — 1,00
5.2 + — + + + 1,00
5.3 Т

-г — — 1,00 — — — — —

5.4 + — — 1,00 — — — —

6.1—6.7 — — 1,00 — — — — —
6.8 + — + + — — + 1,00
6.9* — — 1,00 .— — — — —

6.9** — + + — + — + 1,00
6.10—6.15* — -— 1,00 — — — — —
6.15** — ~Ь + — + — + 1,00
6.16 — — 1,00 — — — ■—
7.1 — — 1,00 — — — — —
8.1—8.3 — — 1,00 — — — — —
9.1—9.3 — — 1,00 — — — — —

10.1—10.10 — — 1,00 — — — —■ —
11.1—11.3 + — + + — — + 1,00

(11.4—11.6)* + — + + — — + 1,00
(11.4—11.6)** + + + + + — + 1,00

11.7* — — 1,00 — — — •— —
11.7** + + + + 1,00

* Для оборудования, не использующего энергию горючего газа. 
** Для оборудования, использующего энергию горючего газа.
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Т а б л и ц а  6

Применяемость и коэффициенты весомости § 
эргономических показателей

Подгруппа 
оборудования 

по табл. 1

Коэффициент весомости р для эргономических показателей

п. 4.1 п 42 п. 4.3 п. 4.4

1.1 1,00 +
1.2— 1.3 0,50 0,50 — . +
1.4.1— 1,4.5 1,00 — — +
1.4.6 0,50 0,50 — +
1.4.7 1,00 — — +
1.5 0,50 0,50 — +
1.6 1,00 — . — +
1.7— 1.11 0,50 0,50 — +
1.12 0,50 _ _ 0,50 +
1.13, 1.14 1,00 _. __ +
2.1.1, 2.1.2 0,50 0,50 — +
2.1.3, 2.1.4 1,00 — . — +
2.2 0,50 0,50 — +
2.3 0,35 0,35 0,30 +
2.4—2.9 1,00 — — +
3.1, 3.2 0,50 0,50 — +
3.3—3.6 1,00 — — +
4.1—4.11 1,00 — . — +
5.1—5.4 1,00 — — +
6.1—6.16 1,00 — — +
7 Л 1,00 — —

8.1—8.3 1,00 — — +
9.1, 9.2 0,50 0,50 — +
9.3 1,00 — . — +

10.1— 10.10 1,00 — — +
11.1— 11.7 1,00 — — +

Т а б л и ц а  7

Применяемость и коэффициенты весомости (3 
показателей технологичности, патентно-правовых и экологических

Подгруппа 
оборудования 

по табл. 1

Коэффициент весомости (5 дли показателей 
технологичности, патентно-правовых и экологических

п. 5.1 п. 5.2 п. 6.1 п. 7.1

1.1— 1.14 + 1,00 zb ___

2.1—2.9 + 1,00 ± —

3.1— 3.6 + 1,00 ± —

4.1—4.11 + 1,00 =ь —

5 Л + 1,00 ± —

5.2 + 1,00 ± 1,00
5.3, 5.4 + 1,00 =ь —

6.1—6.16 + 1,00 ± —

7.1 + 1,00 ± —

8.1—8.3 + 1,00 ±
9.1—9.3 + 1,00 zb —

10.1— 10.10 + 1,00 ± —

11.1—11,7 + 1,00 zb —
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Т а б л и ц а  8

Область применения показателя

Наименование показателя ТЗ на НИР 
ГОСТ ОТТ

Стандарты 
(кроме 

ГОСТ ОТТ)
ТЗ на 
ОКР ТУ КУ

1. Показатели назначения (по 
табл. 1)

± * ± + + 4 - * *

2.1. Установленная безотказная 
наработка за сутки

+ ± + + —

2.2. Установленная безотказная 
наработка за неделю

+ ± + + ■

2.3. Установленная безотказная 
наработка

+ ± + + +

2.4. Установленный ресурс до 
первого капитального ре­
монта

± : + + +

2.5. Коэффициент готовности — ± i ± 4 - —
2.6. Объединенная удельная 

трудоемкость технических 
обслуживаний и ремонтов

4 -

3.1. Расход электроэнергии — ± ± —

3.2. Расход сжатого воздуха — ± 4 : —

3.3. Расход горючего газа — ± —

3.4. Суммарный расход энер­
гии

± 4 -

3.5. Удельный расход электро­
энергии

± —

3.6. Удельный расход сжатого 
воздуха

— ±

3.7. Удельный расход горюче­
го газа

+ ± —

3.8. Удельный суммарный рас­
ход энергии

±
—

4.1. Уровень звука на рабочем 
месте

4 -
+ +

4.2. Уровень виброскорости на 
рабочем месте на базовой 
частоте предельного спект­
ра 63 Гц

± 4^

4.3. Уровень виброскорости на 
рычагах управления на 
базовой частоте предель­
ного спектра 125 Гц

± 4 ;

4.4. Коэффициент автоматиза­
ции и механизации

— — ± — +

5.1. Масса — — + Ч "
—

5.2. Удельная масса + + ± +
6.1. Показатель территориаль­

ного распространения
— — ± — 4Ь

7.1. Содержание вредных ве­
ществ, выбрасываемых в 
окружающую среду

± ± ± 4 ;

* Включают только показатель «производительность», имеющий коэффи­
циент весомости В по табл. 1.

** Допускается включать только основной классификационный показатель, 
а также показатели, имеющие коэффициенты весомости по табл. 1.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

а л ф а в и т н ы й  п е р е ч е н ь  п о к а з а т е л е й

показателей качества технологического оборудования для литейного
производства

Номер показателей 
по табл. 1, 2

Вместимость бака
Время двойного хода блока форсунок 
Время машинное цикла (холостого)
Время разогрева рабочей зоны термостата
Вылет рукавов общий
Высота кокиля
Высота модели
Высота опоки
Высота полуформы
Высота склеиваемых полуформ наибольшая
Высота формы
Высота модели наибольшая
Г рузоподъемность

Грузоподъемность номинальная 
Г рузоподъемность тележки 
Давление воды
Давление в камере наибольшее 
Давление запрессовки модельного состава 
Давление прессования 
Давление прессования наибольшее 
Диагональ объемная очищаемой отливки 

наибольшая
Диаметр внутренней заготовки наибольший
Диаметр камеры внутренний
Диаметр наружной заготовки наибольший
Диаметр рабочей части барабана
Длина заготовки
Длина заготовки наибольшая
Коэффициент готовности

Масса
Масса биметаллической заготовки наи­

большая
Масса дозы номинальная 
Масса заготовки наибольшая 
Масса загрузки ковша наибольшая 
М.асса загрузки металлоприемника 
Масса загрузки наибольшая 
Масса загрузки полезная 
Масса загрузки рабочей камеры 
Масса заливаемой порции сплава 
Масса замеса
Масса очищаемой отливки наибольшая 
Масса перемещаемого груза

6.7 
10.8 
8.1 
10.10
2.3
8.3
11.7
2.1.1, 2.1.2, 2.1.4, 2.6
2.1.3 
2 9
2*1.3, И.1, 11.3 
2.8
2.1.1, 2.1.2, 2.2; 
3.1, 3.2, 4.5, 4.6 
10.1—10.4, 10.6
3.4
3.4
5.1
6.2
2.1.2, 2.1.3, 11.1, 11.2 
11.3
4.2—4.4

9.2
5.1
9.1 
3.6
9.3
9.1, 9.2
1.13, 1.14, 2.6, 2.7, 
10.5, 11.1—117 

1.1—117 
9.2

107
9.1
5.1 
9.3
3.3, 4.1, 4.3
5.3, 5.4 
4.8
7.1
1.7, 1.8 

10.5
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Масса стержня наибольшая 
Масса транспортируемой отливки (кома) 

наибольшая 
Масса удельная
Наработка безотказная установленная 
Наработка безотказная установленная 

в неделю
Наработка безотказная установленная 

в сутки
Объем загрузки
Объем замеса
Объем замеса условный
Объем рабочей камеры
Объем смеси, находящейся в охладителе
Объем стержня наибольший
Объем чана
Погрешность дозирования 
Погрешность позицирования 
Подача сплава при заливке 
Площадь зоны смазки
Показатель территориального распростра­

нения
Продолжительность цикла

Продолжительность цикла выбивки 
Продолжительность цикла очистки 
Произ водительн ость

Производительность по выбивке 
Производительность по очистке 
Производительность наибольшая 
Производительность номинальная

Производительность номинальная по за­
грузке

Производительность номинальная по смеси 
Производительность номинальная по раз­

рыхленной смеси
Производительность номинальная по от­

ливкам
Производительность цикловая

Радиус действия 
Радиус зоны обслуживания 
Радиус зоны обслуживания наибольший 
Размеры блока габаритные наибольшие 
Размеры загружаемых прессформ габа­

ритные
Размеры зоны обслуживания 
Размеры камеры внутренние 
Размеры обрабатываемых отливок габа­

ритные наибольшие 
Размеры опоки в свету

Размеры опоки в свету наибольшие

2.4, 2.5, 2.7, 11.4—11.6
3.2

1.1— 11.7
11.1— 11.7
1.1— 5.1, 5.3—11.7

1.1— 5.1, 5.3—11.7

1.4.2, 1.10, 4.1, 4.3, 6.5
1.5.1, 1.8
1.5.2
4.8
3.5
2.4, 2.5
1.3
10.7, 10.9
10.1, 10.6, 10.9
5.3
10.8
Т олько для экспортируемого 
оборудования
1.1.1, 1.7, 1.8, 1.10,
2.1.1— 2.1.4, 2.4, 2.5, 2.8, 2.9,
3.1, 4.1, 8.1, 8.2
4.3
4.3, 4.5
1.3, 1.5.1, 1.5.2, 1.7, 1.9, 3.3, 3.4,
4.1, 4.6, 5.2, 5.4, 6.5, 8.1, 9.3
4.3
4.3, 4.5
6.1— 6.4, 6.8—6.15
1.1, 1.2, 1.11—1.13, 2.3, 4.2, 4.4,
6.6
1.4.1, 1.4.3—1.4.7, 1.14

3.5, 3.6 
1.6

3.5, 3.6

2.1.1— 2.1.4, 2.2, 2.4—2.9, 7.1,
8.2, 8.3, 9.1, 9.2, ЮЛ, 10.6, 10.7,
10.9, 11.1—11.6
1.9, 1.11 
1.12 
10.6
6.4, 6.8—6.13, 6.15 
10.10

10.1— 10.3
3.4
3.3, 6.14, 10.4

2.1.1., 2.1.2, 2.1.4, 2.6, 10.5, 11.1,
11.2 
2.2
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Размеры очищаемых отливок наибольшие 4.5
Размеры очищаемых отливок габаритные 4.6, 4.7, 4.9—4.11

наибольшие
Размеры перемещаемой опоки (полу- 10.1

формы) габаритные
Размеры поверхностей плит для крепления 6.2, 6.16

прессформ
Размеры полукокиля габаритные 8.3
Размеры полуформы 2.9
Размеры поперечного сечения 9.3
Размеры прессформы габаритные 6.3
Размеры рабочего места на плитах для 8.1, 8.2

крепления частей кокиля
Размеры рабочего полотна 3.1, 3.2
Размеры рабочей части модельной плиты 2 . 8

Размеры рабочей части подмодельной 11.7
П Л И Т Ы

Размеры стержневого ящика габаритные 2.4, 2.7, 11.4—11.6
Размеры стержневого ящика наибольшие 2.2
Размеры формы в плане 2.1.3, 11.3
Расстояние между плитами наименьшее 6.2, 6.16, 8.1, 8.2
Расход воздуха 2.1, 2.4—2.8, 5.1, 5.2, 5.4, 6.8Г 

11.1—11.6
Расход воздуха удельный 2.1, 2.4—2.8, 5.1, 5.2, 5.4, 6.8, 

11.1—11.6
Расход горючего газа 1.7, 2.4, 2.5, 2.7, 2.8, 5Л, 6.9, 

6.15, 11.4— 11.7
Расход горючего газа удельный 1.7, 2.4, 2.5, 2.7, 2.8, 5.1, 6.9Г 

6.15, 11.4—11.7
Расход кокса удельный 5.2
Расход электроэнергии удельный 1.1— 1.15, 2.1—2.9, 3.1— 3.6,

4.1— 4.11, 5.1, 5.3, 6.1—6.7, 
6.8—6.16, 7.1, 8.1—8.3

Расход электроэнергии 9.1—9.3, 10.1—10.10, 11.1— 11.7
Расход энергии суммарный 1.7, 2.1, 2.4—2.8, 5.1, 5.2, 6.8Г 

6.9, 6.15, 11.1—П.7
Расход энергии суммарный удельный 1.7, 2.1, 2.4—2.8, 5.1, 5.2, 6.8Г 

6.9, 6.15, 11.1—11.7
Ресурс до первого капитального ремонта 1.1—11.7

установленный
Скорость вылета пакета смеси 2.3
Скорость перемещения 10.5
Скорости перемещения (по степеням под- 10.2, 10.3

вижности)
Скорость резания 4.9—4.11
Скорость транспортирования 3.2
Скорость холостого хода прессующего 7.1

плунжера наибольшая
Содержание вредных веществ, выбрасывае- 5.2

мых в окружающую среду
Температура выплавки чугуна 5.2
Температура разогрева рабочей зоны наи- 1 0 . 1 0

большая
Температура расплава модельного состава 6 .1
Температура смеси на выходе 1.1

Температура смеси на выходе наибольшая 3.5
Т рудоемкость технических обслуживании 1.1—П.7

и ремонтов объединенная удельная
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Уровень вибраскорости на рабочем месте 
на базовой частоте предельного спектра

Уровень виброскорости на рычагах управ­
ления на базовой частоте предельного 
спектра

Усилие запирания пресс-форм
Уровень звука или эквивалентный уровень 

звука на рабочем месте

Усилие прессования
Усилие раскрытия кокиля (выталкива­

ния отливки)
Ход блока форсунок 
Число баков
Число одновременно загружаемых пресс- 

форм наибольшее 
Число позиций сжатия формы 
Число рабочих позиций модельных плит 
Число ручьев
Число степеней подвижности 
Число холостых циклов в час при непре­

рывной работе машины (комплекса, ли­
нии)

Ширина ленты конвейера

1.2, 1.3, 1.4.6, 1.5, 1.7— 1.11,
2.1.1, 2.1.2, 2.2, 2.3, 3.1, 3.2, 9.1, 
9.2
1.12, 2.3

7.1, 10.9
1.1— 1.3, 1.4.1—1.4.7, 1.5—1.14,
2.1Л—2.1.4, 2.2—2.9, 3.1 —3.6,
4.1— 4.11, 5.1—5.4, 6.1—6.16,
7.1, 8.1—8.3, 9Л—9.3, 10.1—10.1Q
2.1.2, 2.1.3, 7.1, 11.1, 11.3
8.1, 8.2

10.8, 10.9
6.7
10.10

2.9
2.8
9 3
10.2, 10.3, 10.6 
7.1

1.6

( Введено дополнительно, Изм. № 1).
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Величина

Единица

Наименование
Обозначение

международное русское

0 С Н 0 в н ы Е ЕДИНИ!1Ы СИ
Длина метр ш M

М а сса килограмм k g КГ

Время секунда S с

С ила электрического тока ампер А А

Термодинамическая температура кельвин К К

Количество вещества моль mol моль

С ила света кандела cd кд
ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ

Плоский угол радиан rad рад
Телесный угол стерадиан s r ср
ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМЕЮЩИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ

Единица Выражение через 
основные и до*Величина

Обозначение
Наименова­

ние междуна­
родное русское

полнительные 
единицы СИ

Частота герц Hz Гц с - 1

Сила нью тон N Н М -К Г'С-2
Давление паскаль Ра П а М”1 • К Г С-2
Э нергия джоуль J Дж М2-КГ-С”2
М ощ ность ватт W В т м ^ к г - с -3

Количество электричества кулон С Кл с - А

Электрическое напряжение вольт V В м 2*кг-с~ 3* А~*

Электрическая емкость ф арад F Ф М ^ к г - ^ с 4 А 2

Электрическое сопротивление ом а Ом м ^ к г с - 3 * А -2

Электрическая проводимость сименс S См м ^ к г - ' - с ’ А 2

П оток магнитной индукции вебер Wb Вб м 2 • кг- с -2А " 1

М агнитная индукция тесла т Тл кг с ” 2- А ” 1

И ндуктивность генри н Гн м 2 • кг- с " 2 * А ” *

Световой поток люмен 1т лм кд ■ ср

О свещ енность лю кс 1х лк м - 2 • кд . ср

Активность радионуклида беккерель Bq Бк С-*

П оглощ енная доза ионизирую ­ грэй G y Гр м2 ■ С”2
щ его излучения 

Эквивалентная доза излучения зквеот Sv Зв М2 * С"2
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