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Основные параметры, размеры и технические 
требования

Trucks for meat industry.
Main parameters, dimensions and technical 

requirements
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Настоящий стандарт распространяется на тележки, предназна­
ченные для транспортирования продукции в мясоперерабатыва­
ющем производстве.

1. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

1.1. Номинальная вместимость тележки должна быть 200 ил»  
250 дм3. Допустимое отклонение от номинальной вместимости 
±10 %.

1.2. Основные параметры и размеры должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.

1 — рукоятка; 2 — емкость; 3 — устройство для подъема; 4 — рама; 5 — колесо 
П р и м е ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкцию.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
©  Издательство стандартов, 1990
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Размеры, мм

Номинальная вмести гость, а. 6, h / т
ДМ* не более не менее ±5 ±5 ±1

200 I вариант 730 670 695 203 225
II вариант 1003 640 260 227

250 800 703 760 190 227

2 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Тележки должны изготовляться в климатическом исполне­
нии УХЛ категории 4 ГОСТ 15150.

22L Емкость тележки должна быть изготовлена из коррозион- 
постойкой стали, не оказывающей вредного влияния на вкус, за­
пад, двет и качество продукции, стойкой к химическим, тепловым и 
механическим воздействиям, возникающим во время эксплуатации, 
систематической чистке и дезинфекции тележки, а также не обра- 
зовэоватщей вредных химических соединений с продукцией и ма­
териалами для  чистки и дезинфекции.

2.3. Параметр шероховатости внутренней поверхности емкости 
должен быть R a ^0,ЬЗ мкм, швов сварных соединений — R a ^  
<Л,25 мкм яо ГОСТ 2789. Швы сварных соединений должны быть 
обработаны в одной плоскости с внутренней поверхностью емкос­
ти. Шны должны быть ровными, трещины не допускаются.

2.4. Плоскости элементов, сходящиеся в углах, должны быть 
скруглены радиусом не менее 25 мм.

2.5. Конструкция тележки должна быть легко доступна для са­
нитарной обработки.

2.6. Наибольшая допустимая нагрузка, рассчитанная на основе 
номинальной вместимости тележки, не должна вызывать остаточ­
ную деформацию элементов.

2.7. Усилие, прилагаемое при транспортировании тележки с на­
ибольшим допустимым грузом по ровной горизонтальной поверх- 
ности, не должно превышать 150 Н.

2.8. Тележка должна быть снабжена элементами для присоеди­
нении к лодъемно-опорожняющему оборудованию.

2.9. Колеса тележки должны быть изготовлены из износостой­
ких материалов (пластмасс и т. д .) .

2.10. Тележка должна иметь следующие показатели надежнос­
ти:

средняя наработка на отказ не менее 1500 ч;
средний срок службы тележки до капитального ремонта — не 

менее & л е ли
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средний срок службы колес — не менее 1 года; 
коэффициент технического использования — не менее 0,90.

3. МАРКИРОВКА

На тележке должна быть прочно закреплена табличка, со­
держащая следующие данные:

товарный знак завода-изготовителя; 
год выпуска, заводской номер; 
номинальную вместимость; 
массу тележки.
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