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Настоящий стандарт распространяется на навои, секции навоев и сновальные валы и устанав­
ливает методику определения класса качества фланцев в зависимости от степени их прогиба под на­
грузкой.

1. Прогиб фланца 1 определяют на прессе при помощи испытательного кольца 2  под дей­
ствием нагрузки Р  (черт. 1).

7 7 7 7 7 ? / / / / / Л

1 — фланец; 2 — испытательное кольцо; 3 — индикатор часового типа

Черт. 1

2. Внутренний диаметр испытательного кольца (D,) в миллиметрах определяют по формуле

Dt =0,6 (D + d),

где D — наружный диаметр фланца, мм; 
d — наружный диаметр ствола, мм.
3. Фактический прогиб/ фланца определяют как среднее значение из показаний трех индика­

торов, расположенных один относительно другого под углом 120°.
4. Максимально допустимый прогиб фланцев (/J^) в миллиметрах определяют по формуле

/m ax = 4 ( Д —</)-1<Г3 .
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5. Максимально допустимый прогиб фланцев навоев ifmm) по ГОСТ 28476 в миллиметрах 
должен соответствовать значениям, указанным в табл. 1.

Т а б л и ц а  1 
мм

D d А ./max

500 390 1,4
600 450 1,8
700 150 510 2,2
750 540 2,4
800 570 2,6
850 640 2,5
900

216
670 2,7

950 700 2,9
1000 730 зд

6. Максимально допустимый прогиб фланцев сновальных валов исполнений 1 и 2 ifmax) по 
ГОСТ 28479 в миллиметрах должен соответствовать значениям, указанным в табл. 2.

Т а б л и ц а  2 
мм

D d А ./max

815
669 2,1

(681) 2,0

915
729 2,5

(741) 2,4

1015 300 789 2,9
(320) (801) 2,8

1100
840 3,2

(852) 3,2

1200
900 3,6

(912) 3,6

7. Максимально допустимый прогиб фланцев сновальных валов исполнения 3 (/ тяу) по 
ГОСТ 28479 в миллиметрах должен соответствовать значениям, указанным в табл. 3.

Т а б л и ц а  3 
мм

D d А ./max

800
660 2,0

(672) 2,0

(900) 300 720 2,4
(320) (732) 2,4

1000
780 2,8

(792) 2,8
(1100) 360 876 3,0
1200 400 960 3,2
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8. Максимально допустимый прогиб фланцев секций навоев (4их) по ГОСТ 21578 в милли­
метрах должен соответствовать значениям, указанным в табл. 4.

Т а б л и ц а  4
мм

D d А ./max

355 110 279 1,0

535 185 432 1,4

765
250

609 2,1

815 639 2,3

915 295 726 2,5

1015 360 825 2,6

9. Классы качества фланцев навоев, секций навоев и сновальных валов определяют по 
табл. 5, исходя из значения коэффициента К

„ Р Ш 3А =  —  =  — ,
/  cD2

где Е — модуль упругости материала фланца; 
h — толщина фланца у ствола навоя, мм; 
с — отношение d/D\
Р — нагрузка на фланец, кН;
/  — прогиб фланца, мм.

Т а б л и ц а  5

Класс качества Нити, рекомендуемые для намотки Ограничение значений 
К, кН/мм

1
легкий

Нити из натуральных волокон, за исключением натурального 
шелка.

Нити из смесей натуральных и химических волокон в соотноше­
нии 67/33

20 < К  <50

2
средний

Нити из натурального шелка и стекловолокна.
Нити из искусственных волокон (вискозных, полинозных, мед­

но-аммиачных, ацетилцеллюлозных и др.)

50 < К <  125

3
сильный

Нити из синтетических волокон из растворов (поливинилхло­
ридных, перхлорвиниловых (хлорин), поливинил спиртовых (ви- 
нол), полиакрилонитрильных (нитрон и др.)

125 < К <  200

4
сверхсильный

Нити из синтетических волокон из растворов (поликапромид- 
ных, полиэфирных (лавсан), полиэтиленовых, полипропиленовых 
и др.)

К >  200

10. Максимально допустимую нагрузку на фланец (Pmav) в килоньютонах определяют по 
формуле

Ртах. ~  К  j  max •

11. Диаграмма для определения класса качества фланцев навоев, секций навоев и сновальных 
валов приведена на черт. 2.
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Черт. 2
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