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Обозначения
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inserts. Symbols
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Настоящий стандарт устанавливает условные обозначения рас­
точных резцов с механическим креплением сменных режущих мно­
гогранных пластин с цилиндрической державкой.

1. Обозначение резцов должно состоять из десяти обязатель­
ных символов, значения и последовательность расположения ко­
торых приведены ниже:

1 — символ типа державки резца, см. п. 1 таблицы;
2 — символ диаметра хвостовой части державки, см. п. 2 таб­

лицы;
3 — символ длины резца, см. п. 3 таблицы;
4 — символ способа крепления режущей пластины, см. п. 4 таб­

лицы;
5 — символ формы режущей пластины, см. п. 5 таблицы;
6 — символ типа резца, см. п. 6 таблицы;
7 — символ величины заднего угла режущей пластины, см. п. 7 

таблицы;
8 — символ направления резания, см. п. 8 таблицы;
9 — символ размера режущей пластины, см. п. 9 таблицы;

10 — символ хвостовой части державки резца с лысками, см. 
п, 10 таблицы.

Между символами позиций 3, 4, 9 и 10 в обозначении резцов 
проставляется дефис.

Примеры условных обозначений:
1 2 3-4 5 6 7 8 9-10
S 25 R-C Т F Р R 16-А
F 32 S-M S К N R 12-А
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2. Символы резца должны соответствовать указанным в т а б ­
л и ц : .

С И М Г' ол X 1рак герметика

1. Символы типа державки резца
S | Цельная стальная

А Цельная стальная с отверстием для подачи смазочно-охлаждающей 
жидкости (СОЖ)

в Цельная стальная с антивибрационным устройством

D Цельная стальная с антивибрационным устройством и отверстием 
для подачи СОЖ

С Твсраосплавная с неподвижной стальной головкой

Е Твердосплавная с неподвижной стальной головкой с отверстием 
для подачи СОЖ

F Твердосплавная с неподвижной стальной головкой и с антивибра­
ционным устройством

G Твердосплавная с неподвижной стальной головкой и с антивибра­
ционным устройством и отверстием для подачи СОЖ

Н Из высокопрочного (тяжелого) металла

I Из высокопрочного (тяжелого) металла с отверстием для подави 
СОЖ

2. Символы диаметра хвостовой части державки резца
Выражается всегда двузначными числами, обозначающими значения 
диаметра хвостовика в миллиметрах. Для диаметров хвостовой 
части менее 10 мм на первом месте ставится цифра 0. Примеры:

0 8 диаметр хвостовика 8 мм
25 » » 25 мм

3. Символы длины резца

Длина резца, мм

F 80

G 90

И 100

I | ПО
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Продолжение

Символ Характеристика

к
Длина резца, мм 

125

д 140

м 150

N. 160

р 170

Q 180

R 200

S 250

т 300

и 350

V 400

W 450

Y 500

х 1[ Специальная длина

4. Символы способа крепления режущей пластины

С
П л а с т и н ы  б е з  о т в е р с т и я  

Крепление сверху
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Продолжение

Символ Характеристика

м

П л а с т и н ы  с о т в е р с т и е м  
Крепление сверху прихватом и через отверстие

р Крепление через отверстие

S Крепление винтом через отверстие

Ш
5. Символы формы режущей пластины — по ГОСТ 19042—80

6. Символы типа резца

Положение главной режущей кромки резца (хг — главный 
угол в плане)

F

К

1

]
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Продолжение

Символ Характеристика

L

Q
Kr -107t 5 ^ ^  - — — i

S — — 1

и

W
-  ■ ]

Y

П р и м  
нами (фор!

7

R

^

е ч а н и е ,  Резцы типа 5 могут быть оснащены круглыми пласти­
ка R по ГОСТ 19042—80).

. Символы величины заднего угла п п режущей пластины — 
по ГОСТ 19042;—80

8. Символы, характеризующие направление резания

Правое

L Левое
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С и м в о л Х а р актеристика

Продолжение

9. Символы размера режущей пластины — по ГОСТ 19042—80 
10. Символы хвостовой части державки резца с лысками

Исполнение 1

Исполнение 2

Исполнение 3
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