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ДЛЯ РЕГУЛИРУЕМЫХ ВТУЛОК 

И ОПРАВОК И СТОПОРНЫЕ ГАЙКИ

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

ГОСТ 2 6 5 4 0 -8 5  
(СТ СЭВ 4 6 4 3 -8 4 )
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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р
М И И Д И И В Ш Ш М И М М III ИИ И1ПИ11И1Ш 1— — и —

ХВОСТОВИКИ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ ДЛЯ 
РЕГУЛИРУЕМЫХ ВТУЛОК И ОПРАВОК 

И СТОПОРНЫЕ ГАЙКИ

Основные параметры

Straight shanks for adjustable bushes and 
arbours and check nuts. Main characteristics

ГОСТ
2 6 5 4 0 - 8 5

(СТ СЭВ 4643— 84)

ОКП 39 2800

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 29 апреля 
1985 г. № 1265 срок введения установлен

с 01.01.86

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

I Настоящий стандарт распространяется на цилиндрические 
хвост он л  кн для регулируемых втулок и оправок и стопорные гай­
ки, применяемые на расточных, фрезерных станках с числовым 
программным управлением.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4643—84.
2. Основные параметры цилиндрических хвостовиков должны 

соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена 

©  Издательство стандартов, 1985



Стр. 2 ГОСТ 26540— 85

И сполнение 1

Размер для справок
Черт 1
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Стр. 4 ГОСТ 26540—85

3. Основные параметры стопорных гаек должны соответство- 
вать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

Исполнение 7

Черт. 2



ГОСТ 26540— 8$ Стр. 5

ММ

d D н

Тг 10X1.5 17,8
6Тг 12X1,5 19,7

Тг 12X2
Тг 16X1,5 24,6

12

Тг 16X2
Тг 20X2 31,6

Тг 25X2 36,6

Тг 28X2 39,6

Тг 36X2 49,6 14
Тг 26X3
Тг 48X2 66,6

18

Тг 48X3 14

П р  и ме ч а н и е .  Стопорные гайки исполнения 2 рекомендуются для раз­
меров свыше d = Тг 16X1,5.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  гайки d =  TrlOXl,5:
Гайка Тг 10X1,5 ГОСТ 26540—85

4. Резьба трапецеидальная — по ГОСТ 24737—81. Допуски на 
резьбу — по ГОСТ 9562—81.
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